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Suojakaasu

Tédm& keksintd tarkoittaa suojakaasua, ensisijassa suurseos-
teisen, esim. ruostumattoman terdksen sekd hiiletykseen
herkdsti reagoivien terdsten ettd sille reagoimattomien te-
ridsten kaasumetallikaarihitsausta varten, joka kdsittdd ly-
hytkaarihitsauksen, suihkekaarihitsauksen ja tykytté&véan

kaarihitsauksen.

Kaasumetallikaarihitsauksessa jatkuvasti sydtetyn elektro-
din ja ty&kappaleen vdlilld palaa, kuten tunnettua s&hkdi-
nen valokaari. Virransiirto virranldhteestd elektrodiin
tapahtuu liitossuuttimella, Elektrodi sydtetddn perille au-
tomaattisella kdyttdlaitteella, se sulaa valokaaressa ja
siirretddn sulatteeseen. Samankeskisesti kaasukotelon kaut-
ta elektrodin ymp&dri johdettu kaasu suojaa valokaarta, su-
latetta ja hitsausainetta ilman hapen ja typen vahingolli-
selta vaikutukselta. Tdmd suojakaasu vaikuttaa sitd paitsi
elektrodin sulamistapahtumaan sekd valokaaren energian- ja

materiaalinsiirtoon.

Kdytetystd virranvoimakkuudesta ja kaarijédnnitteestd riip-
puen materiaalin siirto tySkappaleeseen tapahtuu suhteelli-
sen suurina pisaroina, jotka hetkellisesti aiheuttavat oiko-
sulun kaaren matkalla, ns. lyhytkaarihitsaus. Saattaa my&s
esiintyd suhteellisen pienid, ei oikosulkua aiheuttavia
pisaroita, ns. suihkekaarihitsaus. N&md kaarityypit sekoit-
tuvat tietylld ylimenocalueella. Jdrjestdmdlld lyhytkaari-
tapauksessa niin, ettd virranl&hteestd ldhetetddn virta- tai
jinnitesykdyksii elektrodiin, aikaansaadaan sykdysten muo-
dossa olevia pisaroita, jotka eivit aiheuta oikosulkua.

Silloin puhutaan tykkiv&std kaarihitsauksesta.

Suojakaasutyypin valinta riippuu mm.siitd, mitd perusmate-
riaalia on hitsattava. Kaasumetallikaarihitsauksessa kiyte-

taan suojakaasuna sekd tehottomia kaasuja, niiden ja aktii-



vien hapettavien kaasujen seoksia tai puhdasta hiilidioksi-
dia. Erityistd huomiota on kohdistettava ruostumattomien
terdsten kaasumetallikaarihitsaukseen. Td1lldin on tapana
tehdd ero alhaisen hiilipitoisuuden omaavan, herk&sti hii-
letykseen reagoivien ter&dsten ja sellaisten terdsten valil-

14, Jjotka eivdt reagoi herkdsti hiiletykseen.

T&h&n saakka on hiiletykseen herkdsti reagoivan ter&ksen
suojakaasuna usein kdytetty Ar:n ja 02:n seosta, jolloin
Oz:n konsentraatio on 1-3 %:n vdlilla. Ruostumattomissa
terdksissd, jotka eivdt reagoi herkdsti hiiletykseen, on
tdhdn saakka kiytetty myds Ar ja COz:ta sisdltdvidd suoja-
kaasua, jolloin COZ:n konsentraatio on 2-5 %:n valilli.
Toinen lyhytkaarihitsaukseen sopivampi kaasuseos (ei her-
kille terdksille) ké&dsittidd seoksen, jossa on Ar, 33 %
He:a, 3 8 CO, ja 1 % H,. |

Té&médn keksinndn tarkoituksena on aikaansaada suojakaasuseos,
joka on kéyttdkelpoinen ruostumattoman teriksen kaasumetal-~
likaarihitsauksessa sekd hiiletykseen herkdsti reagoivien
ettd siihen reagoimattomien terdsten hitsauksessa. T&t3
suojakaasua voidaan k&dyttdd sekd lyhytkaarihitsauksessa,
suihkekaarihitsauksessa ja tykytt&vissd kaarihitsauksessa.
Tdll6in keksintd on pd#dasiallisesti tunnettu siitd, ettd
suojakaasu sisdltdd Ar, He ja 02, jolloin O,:n konsentraa-
tio sijaitsee 0,5-1,5 %:n v&1ill14, He:n konsentraatio

25-40 %:n vdlilld ja Ar mucdostaa loput. Suosittu seos
kdsittds 02:n konsentraation 0,9-1,1 %:n v4lilt4, He:n kon-
sentraation 28,5-33 %:n v&liltd sek&d Ar:n muodostaman jHin-

ndksen.

Keksinndnmukainen suojakaasu osoittaa useita etuja edelli

esimerkkind ilmoitettuihin verrattuna.

Suojakaasuihin Ar+0, (1-3 %) ja Ar+CO, (2-5 %) verrattuna
keksinnénmukaisella suojakaasulla aikaansaadaan sulatteen

suurempi hitsausnopeus, parempi kelluvuus ja kostuvuus seki



suurempi toleranssi parametrisddt66n ndhden, mikd merkit-
see suuremman toleranssin sallimista langan esiinpistdvyy-
dessd ja jadnnitteessi. Ar+0,~kaasu sopii hyvin alhaisilla
virroilla huonommin lyhytkaarihitsaukseen, sillid se saat-
taa aiheuttaa korkean hitsauskaaren ja suhteellisen paljon
oksideja. Ar+C02-kaasua kdytetddn ennen kaikkea lyhytkaari-
hitsauksessa, suihkekaarialueen hiiletysvaaran takia. Uudel-
la kaasuseoksella voidaan sitdvastoin hitsata kaikilla kaa-
rityypeilld kaikilla virta-alueilla. Lisdksi uusi kaasu an-
taa lyhytkaarelle huomattavasti paremman kaarilujuuden. Mi-
td kaasuseokseen Ar, He (33 %), Co, (3 %) ja He (1 %) tu-
lee, niin t&ti kdytetddn enimmikseen lyhytkaarihitsauksessa,
eniten hiiletysvaaran takia. Siirtyminen suihkekaareen ta-
pahtuu tdssd vasta korkean virranvoimakkuuden vallitessa.
Keksinn®n mukainen kaasu antaa t#dssdkin huomattavasti pa-
remman kaarilujuuden ja siirtyminen suihkekaareen tapah-
tuu alemmalla virranvoimakkuudella eikd sitdpaitsi aiheuta

mitddn materiaalin hiiletysti.

Edelld selitetylld kaasuseoksella Ar, He ja 0, aikaansaa-
daan siis sellainen suojakaasu, jota voidaan k&dyttdi kai-
kentyyppisissd kaasumetallikaarihitsauksissa mainituin
eduin. Kaasu sindnsd el aiheuta mitd#n hiiletystid hitsauk-
seen ja s$illd voidaan my®s suorittaa ns. tilannehitsausta
hyvédn hitsaustuloksen sdilyttien.



Patenttivaatimukset
1. Kaasumetallikaarihitsaukseen tarkoitettu suojakaasu,

joka sisdltdd ensisijassa ruostumattoman suurseosteisen
terdksen sekd hiiletykseen herkidsti reagoivan ettd reagoi-
mattoman terdksen lyhytkaarihitsauksen, suihkekaarihitsauk-
sen ja tykyttdvan kaarihitsauksen, t unne t t u siiti,
etti suojakaasu sisdltdi Ar, He ja 0,:a, jolloin 0,:n kon-
sentraatio sijaitsee 0,5-1,5 %:n vdlilld, He:n konsentraatio
25-40 %:n vilill4, Ar:n muodostaessa loput.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suojakaasu, t un -
nettu siitd, ettd 02:n konsentraatio sijaitsee 0,9-1,1
%:n vdlillid, He:n konsentraatio sijaitsee 28,5-33 %:n vi-

1illd, Ar:n muodostaessa loput.



Patentkrav

1. Skyddsgas avsedd f£0r gasmetallbagsvetsning inkluderan=-
de kortbagsvetsning, spraybagsvetsning och pulsad bagsvets-
ning i fdretrddesvis higlegerat gtdl, sdvidl i stdl som &r
ké&nsligt som i stal som inte &r k&nsligt f&r uppkolning,
kd&nnetecknad av, att skyddsgasen omfattar Ar,

He och 02, varvid koncentrationen av O2 ligger i intervallet
0,5~1,5 %, koncentrationen av He ligger i intervallet 25-

40 % och resten utgdres av Ar.

2, Skyddsgas enligt patentkravet 1, k &nneteck -
n ad av, att koncentrationen av 02 ligger i intervallet
0,9-1,1 %, koncentrationen av He ligger i intervallet 28,5-
33 % och att resten utgdres av Ar.
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