
JP 2004-351224 A5 2007.2.1

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 19年 2月 1日 (2007.2.1)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2004-351224(P2004-351224A)
【 公 開 日 】 平 成 16年 12月 16日 (2004.12.16)
【 年 通 号 数 】 公 開 ・ 登 録 公 報 2004-049
【 出 願 番 号 】 特 願 2004-240413(P2004-240413)
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ａ ６ ３ ＦＡ ６ ３ ＦＡ ６ ３ ＦＡ ６ ３ ＦＡ ６ ３ ＦＡ ６ ３ ＦＡ ６ ３ ＦＡ ６ ３ Ｆ    7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)   7/02     (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ａ ６ ３ Ｆ    7/02    ３ １ ２ Ｃ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 7日 (2006.12.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 遊 技 盤 を 位 置 決 め 搭 載 し た テ ー ブ ル と 、 こ の テ ー ブ ル よ り 上 方 に 配 置 さ れ た 釘 ホ ル ダ ー
機 構 及 び ハ ン マ ー 機 構 と を 、 釘 打 デ ー タ に よ る 打 込 位 置 と 順 序 と に 従 っ て 平 面 内 で 縦 横 に
相 対 的 に 移 動 し て 、 遊 技 盤 の 所 定 位 置 を 釘 ホ ル ダ ー 機 構 よ り 下 方 に 位 置 決 め 停 止 し 、 釘 供
給 部 か ら 釘 ホ ル ダ ー 機 構 に 供 給 さ れ た 釘 を 、 ハ ン マ ー 機 構 で 遊 技 盤 に 打 込 む 遊 技 機 製 造 用
釘 打 機 の 釘 打 高 制 御 装 置 で あ っ て 、 遊 技 盤 に 釘 を 打 込 む た め の ハ ン マ ー ス ト ロ ー ク を 調 整
す る よ う に ハ ン マ ー 機 構 に 設 け ら れ た ス ト ロ ー ク 調 整 機 構 と 、 遊 技 盤 を テ ー ブ ル に 押 付 け
る 押 付 機 構 と 、 押 付 け ら れ た 遊 技 盤 の 厚 さ を 検 出 す る 厚 さ 検 出 手 段 と 、 検 出 し た 厚 さ に よ
り ス ト ロ ー ク 調 整 機 構 に 調 整 を 指 示 す る 制 御 部 と を 備 え 、 制 御 部 が 遊 技 盤 の テ ー ブ ル

か ら 最 初 の 釘 の 遊 技 盤 へ の 打 込 開 始 ま で の 間 に 遊 技 盤 の 厚 さ 定 し

ス ト ロ ー ク 調 整 機 構 を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 遊 技 機 製 造
用 釘 打 機 の 釘 打 高 制 御 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 に 係 る 遊 技 機 製 造 用 釘 打 機 の 釘 打 高 制 御 装 置 は 、 遊 技 盤 を 位 置 決 め 搭 載 し た テ ー
ブ ル と 、 こ の テ ー ブ ル よ り 上 方 に 配 置 さ れ た 釘 ホ ル ダ ー 機 構 及 び ハ ン マ ー 機 構 と を 、 釘 打
デ ー タ に よ る 打 込 位 置 と 順 序 と に 従 っ て 平 面 内 で 縦 横 に 相 対 的 に 移 動 し て 、 遊 技 盤 の 所 定
位 置 を 釘 ホ ル ダ ー 機 構 よ り 下 方 に 位 置 決 め 停 止 し 、 釘 供 給 部 か ら 釘 ホ ル ダ ー 機 構 に 供 給 さ
れ た 釘 を 、 ハ ン マ ー 機 構 で 遊 技 盤 に 打 込 む 遊 技 機 製 造 用 釘 打 機 の 釘 打 高 制 御 装 置 で あ っ て
、 遊 技 盤 に 釘 を 打 込 む た め の ハ ン マ ー ス ト ロ ー ク を 調 整 す る よ う に ハ ン マ ー 機 構 に 設 け ら
れ た ス ト ロ ー ク 調 整 機 構 と 、 遊 技 盤 を テ ー ブ ル に 押 付 け る 押 付 機 構 と 、 押 付 け ら れ た 遊 技
盤 の 厚 さ を 検 出 す る 厚 さ 検 出 手 段 と 、 検 出 し た 厚 さ に よ り ス ト ロ ー ク 調 整 機 構 に 調 整 を 指
示 す る 制 御 部 と を 備 え 、 制 御 部 が 遊 技 盤 の テ ー ブ ル か ら 最 初 の 釘 の 遊 技 盤 へ の 打
込 開 始 ま で の 間 に 遊 技 盤 の 厚 さ 定 し

へ の
搭 載 を 測 、 制 御 部 が 当 該
測 定 値 と 遊 技 盤 の 基 準 厚 さ と し て 予 め 格 納 さ れ た 基 準 値 と を 比 較 し 、 制 御 部 が そ れ ら の 差
分 に 相 当 す る 調 整 指 示 に よ り

へ の 搭 載
を 測 、 制 御 部 が 当 該 測 定 値 と 遊 技 盤 の 基 準 厚 さ と し て



ス ト
ロ ー ク 調 整 機 構 を 制 御 す る こ と を 最 も 主 要 な 特 徴 と す る 。
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予 め 格 納 さ れ た 基 準 値 と を 比 較 し 、 制 御 部 が そ れ ら の 差 分 に 相 当 す る 調 整 指 示 に よ り
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