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57)Die Erfindung betrifft eine Verdrahtungsplatte fuer elektronisché Geraete mit in Rasterbohrungen angeordneten
Schiitzklemmen zum Aufbau einer Steckeinheit mit verschiedenpoligen integrierten Schaltungen. Es ist das Zie! der
Erfindung, den aufwendigen Prozef’ der Leiterplattenherstellung im Entwicklungsstadium eines Geraetes zu vermeiden.
Semaefl Aufgabe sollen Zwischenverbindungen bei verschiedenpoligen integrierten Schaltkreisen durch einzelne
Drahtbruecken hergestellt werden. Geloest wird die Aufgabe durch eine Universalleiterplatte, auf der integrierte
Schaltungen durch nebengeordnete Mehrfachverbinder mit Hilfe von Einzeldrashten nach der Schlitzklemmentechnik
verbunden werden. - Fig. 1 - '
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Titel der Erfindung
Verdrahtungsplatte flr elektronische Gerdte

Anwendungsgebiet der Erfindung

" Die Erfindung betrifft eine Verdrahtungsplatte mit in Raster-
bohrungen angeordneten Schlitzklemmen zum Aufbau einer Stecke
"einheit fir elektronische Gerdte, wobel verschiedenpolige
‘integrierte Schaltungen, insbesondere solche im dual-in-line=-
Gehduse,; wahlweise in Reihen angeordnet werden konnen und die
elektrischen Verbindungen zwischen den Anschliissen der inte=

- grierten Schaltungen hauptsdchlich durch Drehtbriicken erfolgen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekanntlich werden in elektronischen Gerdten gedruckte Schal=
tungén in hohem MaBe eingesetzt. In herkdmmlicher Weise sieht
der ProzeB der Projektierung und Herstellung von Steckeinheiten
und Leiterplatten so aus, daB auf der Grundlage maschinell
erstellter Unterlagen eine gedruckte Leiterplatte gefertigt

und diese mit integrierten Schaltungen bestlickt wird. Nach der
Priifung ist die Steckeinheit einbaufertig.

Der ProzeB der Projektierung und Herstellung einer Steckeinheit
ist zeitbestimmend fir den gesamten EntwicklungsprozeB. Nach=
teilig ist die dafiir erforderliche Zeit und die hohen Kosten.
Anderungen und Korrekturen auf einer Steckeinheit sind in der

. Entwicklungsphase eines Gerdtes nicht vollig vermeidbar. Es
kann auch vorkommen, daB die Anderungen derart umfangreich sind,
daB eine neue Steckeinheit hergestellt werden muB. Diese lauft
_den gesamten technologischen .ProzeB erneut durch. Es ist leicht
verstdndlich, wie komplizierendvsich ein solcher Bearbeitungsab-
lauf auf eine Gerdteentwicklung auswirkt,
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Zur Vermeidung dieser Nachteile ist es bekannt, anstelle spezi=
fischer Leiterbilder Rasterplatten vorzusehen, die in ihren
AuBenabmessungen den im endgiiltigen Ger&t vorgesehenen Leiter-
platten entsprechen. Die auf den Rasterplatten angeordneten
Lotaugen werdén durch Drahtleiter verbunden, Eine solche Schal-
tungsplatte ist aus der DE-AS 10'92 972 bekannt. Zur Veranke-
rung des Schaltdrahtes werden Schlaufen gebildet, die in die
Bobhrungen der Leiterplatte eingeformt werden.

Zur Verbesserung dieser Methode ist es aus der DD=PS 72 039
bekamnt, ein Drahtgeflecht oder =gewebe vorzusehen, bel dem in
‘einem bestimmten RastermalB quadratische Of fnungen hergestellt
sind, durch die die anschliisse von Bauelementen gesteckt werden
_kOnnen. Die AnschluBstifte werden mit dem Drahtgeflecht verldtet
und die nicht bendtigten Leiterdrdhte aufgetrennt. Das Draht-
geflecht wird an der.Isclierstoffplatte durch Verkleben fest

. fixiert. Diese Losung erfordert eine Vielzahl an Trennstellen,
die nur in der N#he von LStstellen vorgesehen werden diirfen.

Ein maschinelles- Loten ist nicht méglich,

Zur Vermeidung der genannten Nachteile wurde in der DE-PS 19 06 967
eine Leiterplatte vorgeschlagen, bei der ein Drahtleiter mittels
Steuervorrichtung durch Druck und/oder Wirmeeinwirkung auf einer
Haftvermittlereigenschaften aufweisenden Oberfliche festgelegt
wird. Zur Herstellung der Durchkontaktierung wird in bzw. durch
den Drahtleiter gebohrt und die Bohrungswandung mit einem Metall-
belag versehen. Der Metallbelag stellt gleichzeitig eine elek=
trische Verbindung zum Drahtleiter her.

. Diese Ldsung gestattet es, in kurzer Zeit gleichartige Schale
tungsplatten mit definierten elektrischen Eigenschaften wieder=
holbar herzustellen. Es sind aber auch hier eine Vielzghl an
Arbeitsschritten, insbesondere unter Benutzung teuerer Gerite-
technik, notwendig. ‘ ,

~dus der US=PS 36 44 792 ist eine Steckeinheit mit gewickelter
Verdrahtung bekarmt, Auf einer Leiterplatte befinden sich eine
Vielzahl von Doppellétaugen; In die jeweils inneren Lotaugen
werden integrierte Schaltungen und in die duBeren Lotaugen
Wickelstifte eingebracht. Die integrierten Schaltungen kénnen
leicht ausggwgghselt und die Verbindungen durch das Wickeln von
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AnschluBdréhten auf einfache Art hergestellt werden. Als Nach-
teil erweist sich die groBe Bauhohe der Steckeinheit und das
verherige dbisoclieren der Dréhte.

Deshalb ist weiterhin eine Verdrahtungstechnik der Firma MATRA
unter dem Namen EMAFIL-Verfahren eingefihrt worden. Dleses Ver=-
fahren verwendet ebenfalls Reihen von Doppelldtstellen auf einer
Leiterplatte und 1otbaren Kupferlackdraht. Auf die inneren Iite
“stellen werden wiederunm integrierte Schaltungen gesetzt, an den
- &uBleren Lotstellen werden die Verbindungsdrdhte angeordnét,
Durch den isolierenden Lack bereiten die Kreuzungen und die
Anordnung der Dréhte keine Schwierigkeiten., Die flach angeordneten
Idtverbindungen sind voll sichtbar, jedoch fehlt eine ordentliche
-Kanalverdrahtung. Die Dréhte liegen kreuz und quer lber den
Leiterziigen; so daB bel Neuverdrahtungen leicht die Isolations-
‘schicht zerstort werden kann und ungewollte elektrische Ver-
bindungen entstehen,

Eine Moglichkeit zur Beseitigung der genannten Nachteile bietet
sich durch die Schlitzklemmentechnik. Aus der DE-AS 2 456 556
ist es bekannt, innerhalb von Verdrahtungsfeldern Schaltdréhte
in Klemmelementen zu kontaktieren und in Kandlen zu filhren. Die
Konstruktion der Ruckverdrahtungsplatte 148t den Aufbau ven.
Versuchsschaltungen in ungenligender Weise zu.

7iel der Brfindung

£s ist das Ziel der Erfindung, eine Verdrahtungstechnik anzugeben,
mit der ein KompromiB zwischen kurzer Entwicklungszeit, hoher
Verdrahtungsdichte, niedrigen Kosten und schneller Ausfiihrung

von Anderungswiinschen erreicht wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung - 4
Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, eine Verdrahtungsplatte
~zur logischen Verbindung von 1ntegr1erten Schaltungen mit ver-
schiedener dnschluBipinanzahl zu schaffen, wobei die rdumliche
Zuordnung der Bauelemente untereinander und zu standardisierten
Bauvgruppenanordnungen wahlweise verdndert und ihre Zwischenver=
bindungen durch einzelne Schaltdrahté hergestellt werden konnen.
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ErfindungsgenidB wird die Aufgabe gemdB Kennzeichen des Erfine
dungsanspruches geldst.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird an einem Ausflihrungsbeispiel erléutert.

Es zeigen: | ‘

Fig. 1: eine Perspektlvdarstellung eines Teiles einer Verdrahtungs~
platte, 4

Fig. 25 eine Teilansicht eines Mehrfachverbinders.

Die Verdrahtungsplatte nach Fig. 1 zeigt eine Universalleiter-
platte 1, die vorteilhafterweise mit den Abmessungen einer in
Serie herzustellenden Leiterplatte ausgefihrt ist. Die Universale
leiterplatte 1 wird meist rechteckfdrmig verwendet. Sie enthdlt
Reihen von Lotaugenfeldern 2, die in Lingsrichtung der Universal=-
“leiterplatte 1 angeordnet werden. Dadurch lassen sich die inte=~
grierten Schaltungen 3 und die Mehrfachverbinder 4 zweckméBiger
positionieren. Ein Ldtaugenfeld 2 besteht aus vier Ldtaugen 5,
die untereinander durch gerade Lelterzuge 6 verbunden sind. In
den Lotaugen 5 werden die AnschluBpins 7 der integrierten Schal=
tungen 3 elektrisch kontaktiert, wobei die besten Ergebnisse mit
der Lottechnologie erreicht werden. Jedes AnschluBpin 7 einer
integrierten Schaltung 3 wird einem anderen Litaugenfeld 2 zuge-
~ ordnet, das auBerdem eine Schlitzklemme 8 enthdlt, die einenm
AnschluBpin 7 unmittelbar benachbart befestigt wird. Bereits mit
~dieser Anordnung ist ein sehr variabler Aufbau mit integrierten

. Schaltungen 3 mit unterschiedlichen AnschluBpins 7 mbglich. Die
ausgewdhlten Bauelemente werden in dual-in=—line=Gehdusen (DIP)
mit einem Abstand der AnschluBpins 7 von 7,5; 10; 12,5; 15 mm
angeboten., Eine gleiche Normierung liegt bel Bauelementefassungen
oder =sockeln vor., Es zeigte sich, daB nur mit der erfindungs—

- gemé&Ben Anordnung der Lotaugenfelder 2 das gestellte Ziel erreicht
~ werden kann, Die Ausbildung der Lotaugenfelder 2 mit mehr oder .
weniger Lotavgen 5 wlrde entweder einen Mehraufwand an Herstel-
lungskosten bedeuten oder die Verdrahtungsdichte negativ beein=
flussen. AuBerdem wiirden sich die elektrischen Schaltungsparameter
verschlechtern, '
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Die Schlitzklemme 8 bedarf keiner besonderen Konstruktion. Sie |
sollte lediglich eine sichere Kontaktverbindung von mindestens
einem isolierten Schaltdraht 9 ermdglichen. In vorteilhafter
Weise sind mehrere Schlitzklemmen 8 in einem Mehrfachverbinder 4
angeordnet (Fig. 2). Dadurch wird eine einfachere Handhabung
‘der Kontaktelemente ermbglicht. Der Mehrfachverbinder 4 besteht
aus Isolierstoff und enthédlt beiderseits der Schlitzklemmen»SI
Haltebereiche 10 in keilfdrmiger &usfihrung. In den Haltebe-
reichen 10 wird die Isolation des Schaltdrahtes 9 selbsthemmend’
geklemmt, wodurch eine gute Zugentlastung gegen mechanische
Beanspruchungen erreicht wird., Die Haltebereiche 10 gestatten
selbst bei einfachsten Schlitzklemmenausfilhrungen ein elekw
trisches und mechanisches Verbinden des Schaltdrahtes 9 in einem
Arbeitshub. Mehrere Mehrfachverbinder 4 kénnen in einer Reihe
nahezu abstandslos esngecrdnet sein. Dadurch wird Rasterverlust
vermieden. Zwischen den Reihen entstehen Kandle 11 fir die Ver-
legung der Schaltdréhte 9. Die Breite der Kapdle 11 héngt von
Jer Anzahl der zuverlegenden Schaltdrdhte 9 ab.

Vortellhaft ist es, wenn zwel LOtaugenreihen zugidngig bleiben.
Die Lotaugen 5 kbonnen als MeBstellen Verwendung finden. 4duch
diskrete Bauelemente kGnnen darin angeordnet werden. Alle mit
dem gleichen S@annungsnamen beaufschlagten AnschluBpins 7 werden
mit dem Schaltdraht 9 in einem Zug kontaktiert. Ahnlich der

aus der Wickeltechnik bekannten Endlosverdrahtung ist eine
solche Verlegung einfach und aufwandsarm zu bewerkstelligen.,
{bwohl nicht ndher beschrieben, kann die Universalleiterplatte 1
sowchl als Ein- oder auch Zweiebenenleiterplatte ausgebildet
sein. Es ist auch mOglich, zusdtzliche andersartige Litaugen-
felder und daran angeschlossene Masse~ und Stromversorgungse
leiteraziige vorzusehen, Von der Moglichkeit sollte immer dann
ZGebrauch gemacht werden, wenn die Grofe vorausgewdhlter inte=
grierter Schaltungen 3 bekannt ist. Die Verlegungstechnologie
iiber alle Bereiche der Universalleiterplatte 1 bleibt gleich.
Die visuelle ZKontrolle ist durch die Ubersichtlichkeit recht
einfach. Ein zu wechselnder Baustein bzw. eine zu &ndernde Kone
%altverbindung konnen leicht geldst und wieder kontaktiert werden.
Die Anordnung von Steckverbindern‘ﬂz ist ebenfalls unproblematisch.
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Bei Steckverbindern 12 mit drei Kontaktreihen werden gesonderte
Lotaugen 5 vorgesechen. Die Verbindung zu den integrierten Schal=-
tungen 3 .erfolgt auch nach obiger Technologie. ‘ .

Die Erfindung ist besonders zur funktionellen Erprobung neuer
Schaltungen, aber auch flir Kleinstserien (Priifgerdte, MeBgerite)
geeignet, Sie findet Anwendung bei EDVA und &hnlichen Geraten,
die hochintegrierte Schaltkreise einsetzen.

P
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Erfindungsanspruch

Te
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Verdrshtungsplatte mit in Rasterbohrungen angeordneten Schlitaze
klemmen zum Aufbau einer Steckelnheit fiir elektronsische Gerdte,

wobel verschiedenpolige integrierte Schaltungen, insbesondere

. solche im dual=in-line-Gehduse, wahlweise in Reihen angeordnet

werden konnen und die elektrischen Verbindungen zwischen den
Anschliissen der integrierten Schaltungen hauptsachllch durch
Drahtbriicken erfolgen, gekennzeichnet dadurch, daB eine mit

den Abmessungen der in Serie herzustellenden Leiterplatte
ausgefihrte Universalleiterplatte (1) Reihen von Ldtaugen~
feldern (2) aufweist, wobei ein Lotaugenfeld (2) aus vier

- Lotaugen (5), die untereinander durch gerade Leiterzilige (6)

verbunden sind, besteht, d#f in den Létaugen (5) integrierte
Schaltungen (3) elektrisch kontaktiert sind, wabel jedes
AnschluBpin (7) einer integrierten Schaltung (3) einem anderen
Lotaugenfeld (2) zugeordnet ist, das auBerdem eine Schlitz-
klemme (8) enthdlt, die einem Anschlufpin (7) unmittelbar
benachbart angeordnet ist, daB mehrere Schlitzklemmen (8)

in einem Haltebereiche aufweisenden Méhrfachverbinder (4
befestigt sind, die miteinander Kanile (11) bilden, in denen
nit den Schlitzklemmen (8) kontaktierte Schaltdrdhte (9) ge~
fibrt sind. : |

Verdrahtungsplatte nach Punkt 1, gekenngeichnet dadurch, daB
die Lotaugenfelder (2) in L&ngsrichtung bei einer rechteck=~
formigen Universalleiterplatte (1) angeordnét sind.

~ Verdrahtungsplatte nach Punkt 1, gekennzeichnet daduvrch,

daB innerhalb der Kandle (11) zwel Lotaugenrelhen zugdngig

sind.

Verdrahtunusplatte nach Punkt 1, gehennzelchnet dadurch,
dal mehrere Mehrfachverbinder (4) in einer Reihe nahezu gb=
standslos angeordnet sind.
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Verdrahtungsplatte nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch, daB

'dle Haltebereiche keilformig ausgebildet und beidseitig der

- Schlitzklemmen (8) angeordnet sind.

7

Verdrahtungsplatte nach Purkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
auf der Universalleiterplatte (1) zusdtzlich Ldtaugenfelder
(2) und daran angeschlossencMasse- und Stromversorgungs-
leiterziige fiir hinsichtlich der GroBe vorausgewihlte inte-
grierte Schaltungen (3) vorgesehen sind.

. ( v | |
Verdrahtungsplatte nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
da alle mit dem gleichen Spannungsnamen beaufschlégten

'Anschluﬁplns (7) mit einem Schaltdrsht (9) in einem Zug

kontaktiert smnd._

Rierzy /.. Seiten Teichnungen
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