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Sposéb ciaglego krakowania olejow oraz urzadzenie stuzace do tego celu.

Zgltoszono 13 listopada 1931 r.
Udzielono 20 grudnia 1933 r.
Pierwszenstwo: 14 listopada 1930 r. (Francja).

W patentach Nr. 16798 i Nr 17640 opi-
sano urzadzenia do ciagtego krakowania o-
lejéw, w ktérych poczatkowo odparowuje
si¢ przerabiany olej w mieszaninie z para
wodna, nastepnie pary poddaje krakowa-
niu w obecnosci katalizatora, a wreszcie o-
trzymane produkty skrapla, oczyszcza i de-
flegmuje.

Podczas odparowywania i katalitycz-
nego krakowania nalezy dodawa¢ do olejow
stosunkowo znaczna ilo§¢ pary wodnej,
ktéra moze osiggna¢ 15% wagi przerabia-
nego oleju. W tych warunkach do kolumny
deflegmacyjnej, zaréwno jak i do aparatéw
do oczyszczania, dostaje sie znaczna ilosé
pary wodnej, ktéra stala si¢ zbyteczng do
dokonanym krakingu. Woda w kolumnie

deflegmacyjnej potrzebna jest w ilosci 5%,
a nadmiar jej stanowi przeszkode przy od-
dzielaniu produktéw lekkich, a jednocze-
$nie zupelnie niepotrzebnie powoduje ko-
nieczno$é zwiekszenia objetosci aparatu.
To samo dotyczy komér, stuzacych do oczy-
szczania, dokad niepotrzebnie zostaje po-
rwana. do$é znaczna ilosé wody.
Wynalazek niniejszy usuwa powyzsza
niedogodnosé. Wode, ktéra stala sie zbedna
po dokonaniu krakowania katalitycznego,
usuwa sie wedlug wynalazku przed defleg-
macja w ten sposéb, ze skrapla si¢ doktad-
nie wszystkie pary i w stanie cieklym od-
dziela wode od olejéow. Wydzielajace sie
przy skraplaniu cieplo zostaje uzyte do
podgrzewania $wiezego materjalu oraz do
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odparowywania odwodnionego oleju, ktéry
ma by¢ rektyfikowany w kolumnie defleg-
macyjnej. Do kolumny doprowadza sig
tylko niezbedna ilos¢ (okolo 5%) pary
wodne;j. . '

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie urzadzenie, stuzace do wykonywania
opisanego sposobu. Na rysunku oznacza
B—C zespot parownik—komora katalitycz-
na, przyczem przerabiany olej doprowadza
sie przez rure A do gérnej czesci parowni-
ka B, a dodatkowa pare wodna przez ru-
re D.

Mieszanina gazowa, opuszczajaca ko-
more do krakowania C, nie zostaje dopro-
wadzana bezposrednio do kolumny defleg-
macyjnej E, lecz do skraplacza F, przy-
czem uprzednio oddaje cze¢sé swego ciepla
w wymienniku ciepla G surowemu mate-
rjalowi, doplywajacemu rura A. W aparacie
F nastepuje calkowite skroplenie i konden-
sat zbiera si¢ w zbiorniku H, gdzie odbywa
si¢ oddzielenie wody od olejow. Wode usu-
wa si¢ w dolnej czesci rura H?, olej zas od-
plywa w gérnej czesci rurag H?. Oddzielony
olej, ktéry pompa I tltoczy przez skraplacz
F do kolumny E, podlega czesciowo powtér-
nemu odparowaniu w F kosztem ciepla, od-
danego przez pary, doptywaiace z komory
reakcyjnej. Pary ponownie odparowanego
oleju dostajg sie bezposrednio do kolumny
deflegmacyjnej E, do ktérej w gornej cze-
$ci doplywa przez rure E! para wodna, w
ilosci $cisle niezbednej, a wiec wynoszacej
okolo 5% wagi przerabianego w tej kolum-
nie materjalu. Produkty lekkie, opuszczaja-
ce kolumne E, przechodza rura E? do gru-
py aparatéow J, gdzie podlegaja oczyszcza-
niu, w sposéb opisany w patentach, wymie-
nionych na wstepie opisu. Do tej grupy apa-
ratéow dochodzi réwniez rura H3, przez kté-

ra odprowadza si¢ gaz, uchodzacy z gornej

czeéci rozdzielacza H.

Produkty cigzkie, oddzielone w skrapla-
czu F, odptywaja rura F!, przyczem oddaja
one w wymienniku ciepla G! cze$é¢ swego

ciepta materjatowi surowemu, doprowadza-
nemu rurg A. Produkty te przeplywaja na-
stepnie do chtodnicy K, ktéra opuszczaja
rura K!, aby, ewentualnie, powrécié do o-
biegu roboczego. Rura L, zaopatrzona w ku-
rek L', stuzy do przeprowadzania, z pomi-
nieciem wymiennika ciepla G, par, opu-
szczajacych komore reakcyjna, w przypad-
ku, gdy surowy materjal, doprowadzany ru-
ra A, juz dostatecznie si¢ podgrzal w wy-
mienniku G.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ciaglego krakowania olejow
przez odparowywanie ich w mieszaninie z
para wodna, nastepne krakowanie katali-
tyczne par i wreszcie oczyszczanie i defleg-
macj¢ wytworzonych produktéw, znamien-
ny tem, ze w celu usunigcia tej ilosci wody,
ktéra stala si¢ zbedna po dokonaniu krako-
wania katalitycznego, skrapla si¢ przed de-
flegmacja dokladnie wszystkie pary, od-
dziela w stanie cieklym wode od olejow i
odwodniony olej poddaje powtérnemu od-
parowywaniu w celu rektyfikowania w ko-
lumnie deflegmacyjnej, do ktérej dopro-
wadza si¢ tylko scisle niezbedna ilosé pary
wodnej, przyczem cieplo, wydzielane przy
skraplaniu par, doplywajacych z komory

reakcyjnej, zostaje zuzyte do podgrzewania-

surowego materjalu oraz do odparowywa-
nia odwodnionego oleju.
2. Urzadzenie do wykonywania sposo-

bu wedtug zastrz. 1, stanowiace odmiane u-

rzadzenn wedlug patentéow Nr 16798 i Nr

17640, znamienne tem, Ze oprécz aparatu

reakcyjnego i kolumny deflegmacyjnej po-
siada wymienniki ciepta (G i G!), skraplacz

(F) oraz rozdzielacz (H), w ktérym, przed:

deflegmacja, oddziela si¢ wode od olejow. -

Houdry Process Corporation

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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