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Opis wzoru

Niniejsze rozwigzanie techniczne dotyczy wykroju opakowania przemystowego, majgcego ogél-
nie ksztatt tamanego graniastostupa z tektury falistej, do pakowania, magazynowania i transportu wyro-
bow przemystowych, ktére to opakowanie jest wykonane poprzez sktadanie ptaskiego pétwyrobu w po-
staci wykroju opakowania, ktéry obejmuje co najmniej jedng srodkowg czesé sktadajgca sie z co naj-
mniej jednej srodkowej dolnej scianki, sSrodkowej przedniej Scianki, sSrodkowej tylnej Scianki, Srodkowej
goérnej scianki, oraz ewentualnie zaginanej klapki srodkowej gornej scianki, ktére sg oddzielone zagie-
ciami, oraz co najmniej jedng boczng cze$¢ sktadajgcy sie z co najmniej jednej bocznej dolnej scianki,
bocznej przedniej $cianki, bocznej tylnej scianki, bocznej gérnej scianki, bocznej $cianki i bocznej za-
ktadki do zabezpieczania bocznej Scianki opakowania w stanie zamknietym, przy czym klapka bocznej
dolnej $cianki, ukosnie z goéry poprzez zagiecie, przywiera do bocznej dolnej $cianki, a klapka bocznej
tylnej Scianki, poprzez zagiecie, przywiera do bocznej scianki tylnej.

Do magazynowania i transportu wyrobow przemystowych potrzebne jest opakowanie, ktore
chroni wyroby przed uszkodzeniem, a réwnoczesnie ma odpowiedni ksztatt do uktadania w stos wiek-
szej ilosci zapakowanych wyrobow, zwtaszcza o ztozonym ksztatcie, obok siebie i/lub jeden nad drugim
na paletach transportowych, aby podczas magazynowania i podczas transportu nie nastgpito przesu-
niecie opakowan z wyrobami i ich odksztatcenie.

Takie opakowania przemystowe sg z regulty wykonywane poprzez wyciecie z jednego kawatka
ptaskiego materiatu, najczesciej tektury falistej, w jednym kawatku z wieczkiem, ktére moze byé rowniez
dostarczane osobno. Opakowanie dostarcza sie dla zaoszczedzenia miejsca w ptaskim, nieztozonym
ksztatcie, przy czym obstugujacy podczas pakowania najpierw catkowicie lub czesciowo ztozy opako-
wanie, podniesie wyréb, wtozy go z géry do opakowania i przykryje klapka lub wieczkiem, ktéra/ktére
zabezpiecza przed otwarciem ewentualnie odpowiednimi zamkami lub przez zalepienie.

Gdy opakowanie jest ztozone, kopiuje korzystnie mozliwy zakrzywiony ksztatt pakowanych wyro-
bow, jak zderzaki samochodowe, dzieki czemu nie powstaje wolna, niewypetniona przestrzen.

Opis JP2007050920A ujawnia opakowanie zderzaka pojazdu, ktére zmniejsza pustg przestrzen,
obniza koszty produkcyjne oraz posiada dobrg szczelnos$¢ i wytrzymatosé, i ktére zawiera srodkowg
czes$¢ do otaczania srodkowej czesci zderzaka oraz symetryczng pare bocznych czesci.

Opis JPH07309332A ujawnia opakowanie zderzaka pojazdu, ktére mozna z powodzeniem prze-
chowywadé i usuwac jako odpad, oraz ktdre posiada rowniez wtasciwosci wyscietajgce. Opakowanie jest
przeznaczone do wktadania z géry, ewentualnie do sktadania wokot wyrobu utozonego na opakowaniu.

Opis EP2861500B1 opisuje karton, wytwarzany poprzez sktadanie jednego ptaskiego wykroju do
pakowania przedmiotéw, zwtaszcza zderzakéw pojazdéw samochodowych, obejmujacy jedng srod-
kowg czesé i dwie boczne czesci, umieszczone na przeciwlegtych stronach srodkowej czesci. Ten pa-
tent dotyczy potgczenia czesci bocznych z czescig srodkows.

Zadne ze znanych rozwigzan nie umozliwia szybkiego i dogodnego wktadania wyrobow przemy-
stowych do opakowania z boku, a wiec w zasadzie ruchem w kierunku poziomym, bez koniecznosci
manipulacji wyrobem podczas pakowania w kierunku pionowym, co zawsze prowadzi do wiekszego
wysitku przy podnoszeniu i/lub opuszczaniu wyrobdéw, a wiec do zmeczenia pracownikoéw obstuguja-
cych, lub nawet do ich choréb zawodowych.

Ponadto obstugujgcy nie ma, zwtaszcza w przypadku wiekszych wyrobdw, rozeznania o pako-
wanym wyrobie i jego doktadnym potozeniu oraz dopasowaniu w opakowaniu, poniewaz nie ma on zbyt
dobrej widocznosci z géry na opakowanie.

W znanych rozwigzaniach zamki na wieczku opakowania nie znajdujg sie wszystkie po stronie
obstugujgcego. Zatem musi on obracaé lub przechylaé opakowanie, aby je zabezpieczyc.

Mogtoby sie wydawac¢, ze do wkiadania z boku wystarczy ktérekolwiek ze znanych rozwigzan
przewrdcié o 90° na bok. Zadne ze znanych rozwigzan nie ma jednak dostatecznej stabilnosci w cze-
Sciowo zlozonym stanie, aby obstugujgcy mogt wyrdb wiozy¢ z boku i aby nie nastgpito przy tym cze-
Sciowe roztozenie lub catkowite rozpadniecie przygotowanego opakowania.

Niniejsze rozwigzanie techniczne stawia sobie za cel rozwigzanie powyzszych probleméw stanu
techniki, zwlaszcza opracowanie niezawodnego opakowania odpornego na odksztatcenia, ktére bedzie
stabilne juz w czesciowo ztozonym stanie, co umozliwi wygodne wkfadanie wyroboéw przemystowych do
przygotowanego, czesciowo zlozonego, opakowania z boku, czyli w zasadzie w kierunku poziomym,
bez koniecznosci manipulacji wyrobem podczas pakowania w kierunku pionowym.
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Wspomniany cel osigga sie poprzez dostarczenie wykroju opakowania przemystowego typu po-
danego na wstepie.

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zatem wykréj opakowania przemystowego, majgcego ogél-
nie ksztatt tamanego graniastostupa z tektury falistej, do pakowania, magazynowania i transportu wyro-
bow przemystowych, ktére to opakowanie jest wykonane poprzez sktadanie ptaskiego pétwyrobu w po-
staci wykroju opakowania, obejmujgcego co najmniej jedng sSrodkowag cze$¢ sktadajgcq sie z co najmniej
jednej Srodkowej dolnej Scianki, Srodkowej przedniej $cianki, Srodkowej tylnej scianki, Srodkowej gérnej
Scianki, ktore sg oddzielone zagieciami, i co najmniej jedng boczng czes¢ sktadajgca sie z co najmniej
jednej bocznej dolnej scianki, bocznej przedniej Scianki, bocznej tylnej Scianki, bocznej gérnej Scianki,
bocznej $cianki oraz bocznej zaktadki dla zabezpieczania bocznej scianki opakowania w stanie za-
mknietym, przy czym klapka bocznej dolnej Scianki ukosnie z gory przywiera, przez zagiecie, do bocznej
dolnej Scianki, a klapka bocznej tylnej Scianki przywiera, przez zagiecie, do bocznej tylnej $cianki, ktéry
to wykréj charakteryzuje sie tym, ze w srodkowej dolnej Sciance zawiera co najmniej jedno wyciecie
mocujgce rozciggajgce sie swojg boczng czescig do zagiecia miedzy srodkowg dolng $ciankg a srod-
kowg tylng $cianka, przy czym czescig wyciecia mocujgcego jest przednia krawedz przebiegajgca row-
nolegle do zagiecia miedzy srodkowg dolng $ciankg a srodkowg tylng $cianka, przy czym co najmniej
czes$¢ materiatu wykroju opakowania miedzy przednig krawedzig a wymienionym zagieciem jest zacho-
wana blizej osi srodkowej dolnej scianki prostopadtej do podanego zagiecia, a boczne przerwanie mo-
cujgce z odpowiednim ksztattem rozcigga sie do wolnej krawedzi bocznej dolnej Scianki, tak aby zatrza-
skiwac sie za krawedz przednig wyciecia mocujgcego.

Korzystnie, wykréj posiada identyczny uktad po obu stronach swojej osi centralnej przechodzacej
przez jego srodek. Wykrdj posiada jedng srodkowg czes¢é umieszczong symetrycznie wzgledem swojej
osi centralnej oraz dwie boczne czesci, przy czym korzystnie boczne czesci majg rézne wymiary. Wykroj
zawiera zaginang klapke przywierajaca, przez zagiecie, do srodkowej gérnej $cianki na jej stronie od-
dalonej od srodkowej tylnej scianki. Wykréj posiada zamki naktadane i/lub zapadkowe, oraz odpowied-
nie dla nich otwory umieszczone w odpowiednich miejscach na krawedziach swoich scianek i klapek
oraz przejsciach miedzy nimi. Wykrdj posiada uchwyty manipulacyjne, ktére sg umieszczone w odpo-
wiednich miejscach powierzchni swoich przednich i tylnych scianek.

Zaletg rozwigzania technicznego jest to, ze w srodkowej dolnej sciance jest wytworzone co naj-
mniej jedno wyciecie mocujgce, rozciggajgce sie swojg boczng czescig do zagiecia pomiedzy sSrodkowg
dolng Sciankg a srodkowg tylng Sciankg, ktérego czescig jest przednia krawedz wyciecia mocujgcego,
przebiegajgca réwnolegle z zagieciem miedzy srodkowg dolng $ciankg oraz srodkowg tylng $cianka,
przy czym co najmniej cze$¢é materiatu wykroju opakowania miedzy przednig krawedzig a wymienionym
zagieciem pozostaje zachowana blizej osi srodkowej dolnej Scianki prostopadtej do wymienionego za-
giecia, a boczne przerwanie mocujgce rozcigga sie do wolnej krawedzi bocznej dolnej $cianki. Wykroj
opakowania przemystowego zgodnie z niniejszym rozwigzaniem technicznym ma w korzystnej postaci
wykonania identyczny uktad po obu stronach swojej osi sSrodkowej, przebiegajgcej przez jego Srodek.

Wykréj opakowania przemystowego zgodnie z niniejszym rozwigzaniem technicznym ma w ko-
rzystnej postaci wykonania srodkowg cze$¢, umieszczong symetrycznie w odniesieniu do swojej osi
Srodkowej oraz dwie czesci boczne.

W korzystnej postaci wykonania wykroju opakowania przemystowego, zgodnie z niniejszym roz-
wigzaniem technicznym, jego czesci boczne majg rozne wymiary.

Wykréj opakowania przemystowego zgodnie z niniejszym rozwigzaniem technicznym ma w od-
powiednich miejscach na krawedziach swoich $cianek i klapek oraz na przej$ciach miedzy nimi korzyst-
nie wktadane i/lub zapadkowe zamki i odpowiednie na nie otwory.

Wykréj opakowania przemystowego zgodnie z niniejszym rozwigzaniem technicznym ma w ko-
rzystnej postaci wykonania uchwyty manipulacyjne, ktére sg umieszczone w odpowiednich miejscach
na powierzchniach ich przednich i tylnych Scianek.

Niniejsze rozwigzanie techniczne osigga wiec pozadany cel, wskutek zastosowania dwdch sa-
moblokujgcych elementéw mocujgcych, wytworzonych przyktadowo jako prawe, wzglednie lewe wycie-
cie mocujgce w srodkowej dolnej $ciance wykroju opakowania, przy czym wyciecia majg odpowiedni
ksztatt dla zatrzaskiwania wyciecia mocujgcego prawej, wzglednie lewej (bocznej) dolnej scianki wy-
kroju opakowania, przy czym samoblokujgce (przez dziatanie co najmniej cze$ci materiatu wykroju opa-
kowania miedzy przednig krawedzig odcinka mocujgcego a zagieciem miedzy srodkowg dolng Sciankg
i Srodkowg tylng $ciankg) zatrzaskiwanie nastepuje w pierwszym etapie sktadania wykroju opakowania.
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Wykréj opakowania mozna czesciowo ztozy¢ i wtozy¢é do opakowania wyréb na stole roboczym
poziomo, przyktadowo bezposrednio w kierunku od obstugujgcego, nie jest wiec konieczne, aby obstu-
gujacy musiat sie schyla¢ w kierunku opakowania. Obstugujacy ma ponadto catkowitg kontrole nad pa-
kowanym wyrobem i jego doktadnym potozeniem w opakowaniu az do finalnego zamkniecia przedniej
Scianki, przy czym odpowiednie zamki sg tatwo dostepne. Szybsze i prostsze jest takze sktadanie wy-
kroju opakowania i manipulacja zapakowanym opakowaniem. Dlatego tez rozwigzanie techniczne spet-
nia rowniez wspotczesne wymogi dotyczgce ergonomii oraz bezpieczenstwa pracy.

Wykonanie prawej czesci wykroju opakowania oraz lewej czesci wykroju opakowania moze byg,
w zaleznosci od ksztattu pakowanego wyrobu, niesymetryczne w odniesieniu do srodkowej czesci wy-
kroju opakowania, korzystniejsze jest wykonanie symetryczne, to znaczy prawa czes$¢ wykroju opako-
wania oraz lewa cze$¢ wykroju opakowania sg umieszczone w odniesieniu do srodkowej czesci wykroju
opakowania z odbiciem lustrzanym.

W tym opisie pod okresleniem ,przednia” i ,tylna” rozumiane sg pozycje lezace blizej, wzglednie
dalej od obstugujgcego, ktéry ma wykréj opakowania przed sobg, zazwyczaj na ptycie roboczej i wktada
wyréb do czesciowo ztozonego wykroju opakowania w kierunku od siebie do przodu do opakowania
z boku. W podobnym znaczeniu bedg stosowane okreslenia ,gérne” i ,dolne”.

Przy stosowaniu niniejszego rozwigzania technicznego w produkcji, rzeczywisty kierunek wkta-
dania do opakowania moze by¢ jednak inny, na przyktad od lewej strony do prawej lub na ukos, jako
korzystnie w kierunku od wyjscia z linii produkcyjnej, jednakze zawsze z ruchem wyrobu w zasadniczo
poziomym kierunku, bez koniecznosci znaczgcego podnoszenia wyrobu do goéry. Wktadanie wyrobu do
opakowania zasadniczo w kierunku poziomym jest tu stosowane w tym samym znaczeniu jak wktadanie
do opakowania z boku.

Jako przerwanie oznacza sie tu przerwanie catej grubosci materiatu wykroju opakowania, ktére
nie tworzy zamknietej linii, tak ze przerwane brzegi materiatu w miejscu przerwania pozostajg w bliskim
kontakcie. Pod pojeciem wyciecia rozumie sie ciggte przerwanie catej grubosci materiatu wykroju opa-
kowania, ktore tworzy zamknieta linie tak, ze materiat wewnatrz wyciecia moze by¢ swobodnie usuniety
z powierzchni materiatu. Przy produkcji wykroju opakowania catkowite przerwanie materiatu wykonuje
sie krawedziami lub nozami umieszczonymi na ptaskiej lub walcowej powierzchni.

Jako zagiecia (rowki) okresla sie czesciowe wyttoczenia na grubosci materiatu wykroju opakowa-
nia bez przerwania catej grubosci materiatu, ktére wyznaczajg doktadne miejsce zgiecia materiatu. Za
pomoca zagie¢ osigga sie doktadny ksztalt i rbwnoczesnie wzmacnia sie opakowanie.

Wkiadany zamek jest czescig powierzchni materiatu wykroju opakowania, ktéra w roztozonym
stanie co najmniej czesciowo wystaje z krawedzi materiatu, przy czym kazdorazowo zagiecia majg wy-
ttoczenia. Podczas skfadania/zamykania wykroju opakowania zamek wprowadza sie do odpowiedniego
otworu, dzieki czemu w ztozonym/zamknietym stanie opakowania zostanie osiggniete zabezpieczenie,
ktére umozliwia, w zaleznosci od ksztattu zamka, otwarcie opakowania bez uszkodzenia zamka, lub nie
umozliwia otwarcia opakowania bez uszkodzenia zamka (to znaczy zapieczetowanie opakowania wska-
zujgce jego uprzednie otwarcie).

Zapadkowy zamek jest czescig powierzchni materiatu wykroju opakowania, ktéra co najmniej
czesciowo wystaje z krawedzi materiatu, bez posiadania zagie¢ z wyttoczeniami. Wskutek zatrzadniecia
zapadkowego zamka w odpowiednim otworze mozna osiggng¢, na przyktad, unieruchomienie podwdj-
nej $cianki wykroju opakowania.

Termin krawedz wyciecia mocujgcego ,rownolegta” do zagiecia obejmuje w ramach niniejszego
rozwigzania technicznego réwniez termin ,zasadniczo réwnolegta”, to znaczy przyktadowo zakres ka-
towy do +15° lub do £30°, jesli ten zakres umozliwia niezawodne zatrzasniecie przerwania mocujgcego
za przednig krawedz wyciecia mocujgcego.

Na fig. 1A przedstawiono czes¢ wykroju opakowania przemystowego wedtug niniejszego rozwig-
zania technicznego po jednej stronie jego osi srodkowe;j.

Na fig. 1B przedstawiono widok z goéry na roztozony wykréj opakowania. Zagiecia sg oznaczone
linig kropkowang, a oznaczenie w prawo/w lewo zostato wykonane tak, ze na rysunku obserwator (ob-
stugujacy) patrzy na wykréj opakowania z prawej strony.

Na fig. 2A przedstawiono uko$ny widok czesciowo ztozonego wykroju opakowania, ktére jest juz
dostatecznie stabilne i umozliwia bezpieczne wiozenie wyrobu do opakowania zasadniczo w kierunku
poziomym.
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Na fig. 2B przedstawiono ukosny widok na czesciowo ztozony wykrdj opakowania, przy czym
prawa przednia Scianka oraz lewa przednia Scianka sg juz zamkniete. Dla lepszego zrozumienia wto-
zony wyrob nie zostat pokazany.

Na fig. 2C przedstawiono ukosny widok zamknietej paczki z zaryglowanymi zamkami.

Na figurach rysunku oraz w tekscie opisu wszelkie zastosowane oznaczenia elementéw srodko-
wej czesci 1 wykroju opakowania rozpoczynajg sie cyfrg 1, a wszystkie zastosowane oznaczenia ele-
mentéw prawej bocznej czesci 2 wykroju opakowania rozpoczynajg sie cyfrg 2. Wyjatki stanowig ozna-
czenia nasadowych zamkéw 18, kitdre sg dla zrozumienia wspdine dla srodkowej i bocznej czesci. Ana-
logiczne elementy lewej bocznej czesci 3 wykroju opakowania nie sg dla przejrzystosci oznaczone z po-
wodu przedstawionego symetrycznego wykonania prawej i lewej bocznej czesci wykroju opakowania.

Wykonanie prawej bocznej czesci 2 wykroju opakowania oraz lewej bocznej czesci 3 wykroju
opakowania jest w przedstawionej postaci, zgodnie z fig. 1B, symetryczne wzgledem srodkowej czesci
1 wykroju opakowania, ale inna posta¢ wykonania moze by¢, w zaleznosci od ksztattu opakowanego
wyrobu, réwniez niesymetryczna. To jest czesciowo zaznaczone na fig. 1A, gdzie przedstawiono tylko
jedng strone wykroju opakowania w odniesieniu do jego osi sSrodkowej. Druga strona moze byc¢ przy tym
zupetnie identyczna, jak pokazano na fig. 1B oraz 2A-C. W innych postaciach, ktére ze wzgledu na
zwiezios$¢ nie sg szczegodtowo opisywane, druga strona wykroju opakowania nie musi by¢ jednak konfi-
gurowana zupetnie identycznie. Przyktadowo wykréj opakowania moze obejmowac¢ wytgcznie jedng
boczng czes¢ tak, ze srodkowa czes¢ na drugiej stronie osi srodkowej moze by¢ wytworzona standar-
dowo jako typowe boczne zakonczenie zwykiego opakowania podobnego typu. Specjalista z tatwoscig
dostrzeze wszystkie dalsze mozliwe warianty wykonania, w réznych uktadach, po obu stronach osi $rod-
kowej wykroju opakowania. Podstawowa idea niniejszego rozwigzania technicznego pozostaje przy tym
niezmieniona, a wszystkie postaci wzoru, obejmujgce w co najmniej jednej czesci catego wykroju opa-
kowania jego wynalazcze i nowe cechy, omawiane w tym opisie, przedstawione na figurach rysunku
i podane w zastrzezeniach, podlegajg pod zakres wymaganej ochrony dla tego niniejszego rozwigzania.

Srodkowa cze$é 1 opakowania ma w przedstawionej postaci, ksztatt czworobocznego prostopa-
dtego graniastostupa z podstawg rownoramiennego trapezu, a prawa boczna czes¢ 2 opakowania oraz
lewa boczna czes¢ 3 opakowania majg obie jednakowy ksztalt czworobocznego prostopadtego grania-
stostupa z trapezowg podstawg. Zatem opakowanie przemystowe, uzyskane z wykroju wedtug niniej-
szedo rozwigzania technicznego, ma ogdlnie ksztaift tamanego graniastostupa.

W postaci wzoru zilustrowanej na fig. 1B przedstawiono widok z géry na wykréj opakowania,
wykonany z tektury falistej, roztozony w jednej ptaszczyZnie. Zagiecia sg zaznaczone kropkowang linia,
a oznaczenie w prawo—w lewo nastepuje tak, ze obserwator (obstugujgcy) patrzy na wykréj opakowania
na rysunku z prawej strony. W celu uproszczenia i uogélnienia opisu dla poszczegdinych elementow
czesci 2, 3 wykroju opakowania, ktére sg utozone po bokach srodkowej czesci 1, przewaznie wykorzy-
stano termin ,boczna”, przy czym podkre$la sie, Zze nie jest wazne, czy znajdujg sie po lewej czy po
prawej stronie srodkowej czesci 1 wykroju opakowania. To samo obowigzuje dla elementéw Srodkowej
czesci 1 wykroju opakowania, ktére dotyczg bocznych czesci 2, 3 wykroju opakowania. Jezeli zostat tu
zastosowany termin ,po lewej” lub ,po prawej” czy ,lewy” lub ,prawy”, stuzy to wytgcznie dla tatwiejszego
zrozumienia kontekstu.

Widoczne s3 tu nastepujgce elementy wykroju opakowania: srodkowa czes¢ 1, ktéra obejmuje
Srodkowg dolng Scianke 11, Srodkowa przednig Scianke 12, sSrodkowg tylng Scianke 13, Srodkowg gérng
Scianke 14, oraz zaginang klapke 15 srodkowej gérnej Scianki 14, ktére sg oddzielone zagieciami ozna-
czonymi liniami kropkowanymi.

W sSrodkowej dolnej Sciance 11 znajduje sie (prawe) wyciecie mocujgce 16, rozciggajgce sie
swojg prawg czescig do zagiecia miedzy srodkowg dolng $ciankg 11 i Srodkowg tylng $ciankg 13, kté-
rego czescig jest przednia krawedz 17 wyciecia mocujgcego 16, przebiegajgca rownolegle do zagiecia
miedzy srodkowg dolng Sciankg 11 i Srodkowg tylng $ciankg 13, przy czym, jak to zostanie objasnione
ponizej, jest zachowana co najmniej cze$¢ materiatu wykroju opakowania pomiedzy przednig krawedzig
17 a podanym zagieciem, blizej do podanego zagiecia prostopadtej osi Srodkowej dolnej Scianki 11 (na
fig. 1B os ta skierowana jest od lewej strony do prawej w kierunku obserwatora), w celu wykonania
samoblokujgcego zamocowania bocznej dolnej Scianki 21. Analogicznie, w celu wykonania samobloku-
jacego zamocowania lewej bocznej dolnej Scianki opakowania (lewe) wyciecie mocujgce (dla przejrzy-
stosci bez oznaczenia) — lustrzane symetrycznie wzgledem wyzej definiowanej osi srodkowej dolnej
Scianki 11, jest usytuowane w srodkowej dolnej Sciance 11.
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Na rysunku sg ponadto przedstawione (w srodkowej i bocznej czesci wykroju opakowania) na-
ktadane zamki 18 i zapadkowy zamek 19, stuzgcy do zabezpieczenia podwojonej srodkowej gérnej
Scianki 14.

Prawa boczna czes$¢ 2 wykroju opakowania obejmuje boczng dolng $cianke 21, do ktérej (na
fig. 1B od prawej strony) wchodzi boczne przerwanie mocujgce 25, boczng przednig $cianke 22, boczng
tylng $cianke 23, boczng gérng scianke 24, boczng $cianke 26 oraz boczng zaktadke 27 do zabezpie-
czenia bocznej scianki 26 bocznej opakowania w zamknietym stanie. Do bocznej dolnej Scianki 21 na
lewo (na prawo przy prawej czesci 3) przywiera skosnie z gory klapka 28 bocznej dolnej $cianki, stoso-
wana do podniesienia wytrzymatosci opakowania, a do bocznej tylnej $cianki 23 przywiera, przez za-
giecie, klapka 29 bocznej gornej Scianki 23.

Na fig. 2A przedstawiono skos$ny widok czesciowo ztozonego wykroju opakowania, ktére juz jest
dostatecznie stabilne i umozliwia bezpieczne wtozenie wyrobu do opakowania zasadniczo w kierunku
poziomym.

Ukfad wykroju opakowania wedtug fig. 2A osigga sie z roztlozonego ptaskiego stanu wykroju opa-
kowania zgodnie z fig. 1B poprzez podniesienie wszystkich czesci tylnej i gornej scianki wykroju opako-
wania o 90° w gore, wokot zagiecia pomiedzy czesciami dolnej i tylnej scianki. Nastepnie jest podno-
szona wokot odpowiedniego zagiecia o 90° w gore klapka 28 bocznej dolnej $cianki 21 tak, ze wszystkie
elementy bocznej czesci 2 wykroju opakowania poruszajg sie wokot zagiecia miedzy srodkowa tylng
Sciankg 13 a boczng tylng sciankg 23 w kierunku do przodu do obstugujacego, dzieki czemu zostanie
osiggniete réwniez poziome przesuniecie bocznej dolnej scianki 21 az nad srodkowg dolng Scianke 11.
Czes¢ bocznej dolnej $cianki 21, znajdujgca sie po lewej stronie przerwania mocujgcego 25, jest pro-
wadzona przez obstugujgcego pod czescig materiatu wykroju opakowania srodkowej dolnej $cianki 11,
ktéra znajduje sie na fig. 1B w lewej czesci obszaru pomiedzy przednig krawedzig 17 prawego wyciecia
mocujgcego 16 a zagieciem miedzy srodkowg dolng sciankg 11 a srodkowg tylng sciankg 13, a przy
dalszym ruchu $rodkowej dolnej $cianki 11 do srodkowej tylnej scianki 13 dochodzi do zatrzasniecia
bocznego przerwania mocujgcego 25 za przednig krawedzig 17 prawego wyciecia mocujgcego 16,
co tworzy samoblokujgce wzajemne zamocowanie $srodkowej dolnej scianki 11 oraz bocznej dolnej
Scianki 21.

Analogicznie przebiega to dla lewej czesci 3 wykroju opakowania.

Nastepnie zagina sie do pozycji poziomej klapke 29 bocznej tylnej Scianki 23 oraz boczng gérng
Scianke 24 i analogiczne elementy lewej bocznej czeéci 3 wykroju opakowania, a obie gérne scianki
zabezpiecza sie poprzez opuszczenie srodkowej gornej scianki 14 oraz zagiecie opuszczanego wieczka
15 srodkowej gornej $cianki 14 az do zatrzasniecia zapadkowych zamkéw 19 w odpowiednich otworach
w Srodkowej tylnej Sciance 13.

Do czesciowo ztozonego wykroju opakowania, jak przedstawiono na fig. 2A, zostanie nastepnie
wiozony wyréb (nie zostat przedstawiony), z jego przemieszczeniem na stole roboczym poziomo w kie-
runku od obstugujgcego do opakowania, nie jest wiec konieczne podnoszenie wyrobu ani pochylanie
sie do niego, i rGwnoczesnie obstugujgcy widzi wlasciwe wiozenie wyrobu.

Opakowanie po wtozeniu wyrobu zostanie dalej zamkniete tak, ze najpierw (poprzez podniesienie
0 90° w gobre) zostanie zamknieta boczna przednia Scianka 22 i zabezpieczona zamkiem 18 oraz prze-
gieciem bocznej zaktadki 27. Analogicznie do tego zostang zamkniete takze lewe boczne czeéci opa-
kowania, jak przedstawiono na fig. 2B, ktéra pokazuje czesciowo ztozony wykréj opakowania z juz za-
mknietg prawg boczng przednig $ciankg oraz lewg boczng przednig Scianka.

Na fig. 2C przedstawiono ukosny widok opakowania, ktére ostatecznie zamyka sie poprzez pod-
niesienie srodkowej przedniej Scianki 12, wokot jej dolnego zagiecia, o 90° w goére, przy czym zabez-
piecza sie wtykowe zamki 18, ktére wszystkie znajdujg sie po stronie obstugujgcego tak, Zze nie jest
konieczne obracanie lub przechylanie opakowania w celu zamykania.

W wykroju opakowania znajdujg sie uchwyty manipulacyjne, jako owalne przerwania w srodkowej
przedniej $ciance 12 oraz srodkowej tylnej Sciance 13.

Niniejsze rozwigzanie techniczne nadaje sie do wykorzystania wszedzie tam, gdzie jest po-
trzebne opakowanie odporne na odksztatcenia, ktére umozliwia wygodne wktadanie wyrobow przemy-
stowych do przygotowanego, czesciowo ztozonego opakowania z boku, bez koniecznosci manipulaciji
wyrobem podczas procesu pakowania w kierunku pionowym. Rozwigzanie techniczne spetnia aktualne
wymogi dotyczace ergonomii oraz bezpieczenstwa pracy. Konkretnym wykorzystaniem wykroju jest
opakowanie dla wyrobéw z podtuznym, zakrzywionym ksztattem, jak na przyktad zderzaki pojazdow.
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Lista oznacznikéw liczbowych na figurach rysunku:

1 sSrodkowa czesc¢

11 Srodkowa dolna Scianka

12 srodkowa przednia Scianka
13 srodkowa tylna scianka

14 srodkowa gorna scianka

15 zaginana klapka srodkowej gérnej Scianki
16 wyciecie mocujgce

17 przednia krawedz wyciecia mocujgcego
18 wtykowy zamek

19 zapadkowy zamek

2 prawa boczna czesé

21 boczna dolna Scianka

22 boczna przednia Scianka

23 boczna tylna scianka

24 boczna goérna scianka

25 boczne przerwanie mocujace
26 boczna Scianka boczna

27 boczna zakfadka

28 klapka bocznej dolnej scianki
29 klapka bocznej tylnej $cianki
3 lewa boczna czesc¢

Zastrzezenia ochronne

1. Wykréj opakowania przemystowego, majgcego ogolnie ksztatt tamanego graniastostupa z tek-

tury falistej, do pakowania, magazynowania i transportu wyrobow przemystowych, ktére to
opakowanie jest wykonane poprzez sktadanie ptaskiego potwyrobu w postaci wykroju opako-
wania, obejmujgcego co najmniej jedng Srodkowg czesc¢ (1) sktadajgcg sie z co najmniej jedne;j
Srodkowej dolnej Scianki (11), Srodkowej przedniej Scianki (12), Srodkowej tylnej scianki (13),
Srodkowej gornej Scianki (14), ktére sg oddzielone zagieciami, i co najmniej jedng boczng
czesc (2, 3) sktadajacy sie z co najmniej jednej bocznej dolnej Scianki (21), bocznej przedniej
Scianki (22), bocznej tylnej scianki (23), bocznej gornej scianki (24), bocznej Scianki (26) oraz
bocznej zaktadki (27) dla zabezpieczania bocznej Scianki (26) opakowania w stanie zamknie-
tym, przy czym klapka (28) bocznej dolnej Scianki (21) ukosnie z géry przywiera, przez zagie-
cie, do bocznej dolnej scianki (21), a klapka (29) bocznej tylnej Scianki (23) przywiera, przez
zagiecie, do bocznej tylnej Scianki (23), znamienny tym, Ze w Srodkowej dolnej sciance (11)
zawiera co najmniej jedno wyciecie mocujace (16) rozciggajgce sie swojg boczng czescig do
zagiecia miedzy srodkowg dolng Sciankg (11) a srodkowg tylng Sciankg (13), przy czym cze-
$cig wyciecia mocujgcego (16) jest przednia krawedz (17) przebiegajgca réwnolegle do za-
giecia miedzy srodkowg dolng Sciankg (11) a srodkowg tylng $ciankg (13), przy czym co naj-
mniej cze$¢ materiatu wykroju opakowania miedzy przednig krawedzig (17) a wymienionym
zagieciem jest zachowana blizej osi srodkowej dolnej Scianki (11) prostopadtej do podanego
zagiecia, a boczne przerwanie mocujgce (25) z odpowiednim ksztattem rozcigga sie do wolnej
krawedzi bocznej dolnej $cianki (21) tak, aby zatrzaskiwa¢ sie za krawedz przednig (17) wy-
ciecia mocujgcego (16).

. Wykréj opakowania przemystowego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze posiada identyczny
uktad po obu stronach swojej osi centralnej przechodzacej przez jego srodek.

. Wykréj opakowania przemystowego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze posiada jedng $rod-
kowag czes¢ (1) umieszczong symetrycznie wzgledem swojej osi centralnej oraz dwie boczne
czesci (2, 3).

. Wykréj opakowania przemystowego wedtug zastrz. 1 albo 3, znamienny tym, Zze boczne cze-
Sci (2, 3) majg rézne wymiary.
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. Wykréj opakowania przemystowego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera zaginang
klapke (15) przywierajaca, przez zagiecie, do srodkowej gérnej scianki (14) na jej stronie od-
dalonej od srodkowej tylnej scianki (13).

. Wykréj opakowania przemystowego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze posiada zamki (18,
19) nakfadane i/lub zapadkowe, oraz odpowiednie dla nich otwory umieszczone w odpowied-
nich miejscach na krawedziach swoich $cianek i klapek oraz przejsciach miedzy nimi.

. Wykréj opakowania przemystowego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze posiada uchwyty
manipulacyjne, ktére sg umieszczone w odpowiednich miejscach powierzchni swoich przed-
nich i tylnych $cianek (12, 13, 22, 23).

Rysunki
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Fig. 2c¢
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