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(54) Zafizeni pro nana$eni oleje na dno polotovaru

Resenf se tjkd automatizovanfch linek
s tvdFecimi stroji a ¥edi zarizen{ pro na-

néseni vrstvy oleje na dno polotovaru pled
tvédfenim. Pod Ustim odvddsci trubky uiezd-
vaciho stroje je st{rac{ vdle&ek, prestavi-
telny ve vodorovném smdru ng hi{deli. H¥{-
del Je oto¥n¥ uloZena v loZiskéch, v pouzd-
r;cg na b;i;icéch.yigodgi égsti bg&nigyjsou
uloZeny vykyvnd, vykyv Jje prestavite .

V hornf &dsti jsou spojeny pri&nikem, na -
kterém je kapac{ maznice. Jeji vyvod je nad L/ﬁ ‘\
stirac!{ vrstvou nalepenou na stiracim vdle&~
ku. Polotovaery z odvéddci trubkx propadaj{
na stirac{ vrstvu, kde na dnd z

va oleje. Potom propadaji dédle do kontrolni
nésypky_a do nésypky odvéd¥ciho dopravaiku,
odkud jdou ke tvdrecimu stroji. Pohyb stira-
ciho véledku je odvozen od pohdnéciho bubnu
odvéddciho dopravniku. Zafizeni se vyuZije
u automatickych linek vybavenych tvédrecimi

stroji.
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Vynéles se tfké zalizen{ pro nsndSeni{ oleje na dno polotovaru po Jjeho od¥iznutfi na
sprévnou délku a pfed dald{ operacf, pfi které se dotvéF{f dno polotovaru, ktery mé tvar
dutého a na jedné strand uzavieného vdlce.

Pled tvéFenim dna polotovaru ne tvdfecim stroji je t¥eba, aby se na na dno polotovaru
nanesla slabd vratva oleje, kterd mé snifit tlenf mezi tvéFecim ndstrojem a tvéFenym mate=-
ridlem. Tim se sniZ{ nadmdrné opotiebeni tvdfeciho néstroje a zabrédni se jeho pFipadnému
pokozeni #i dokonce zniZent. '

Je znédmy zplsodb naenddeni oleje na dna tohotg typu polotovard, které se provdd{ rudng.
Provéddi se p¥i operaci zvané hrsiovéni, pri které se zéroven provddi vzhledovd kontrole
polotovard a kontrola pifftomnosti vm¥stkd uvnit¥ polotovari.

Pri iZEO operaci bere obsluhs hrst polotovard, které usporddéd taek, aby m&ly osy rovao-~
b&¥né ve svislé poloze. Polotgvary postavi na podloZku z m¥kkého nasdkevého materidlu, kte-
réd Je nasycena olejem. Tim se na dna polotovaerd, kterd prijdou do styku s podloZkou nenese
vrstve oleje. Potom obsluha obrédti polotovary o 180° g vrstva oleje se nané3f na dna tich
polotovard, které byly p¥i prviii operaci otodeny otvorem k podloZce.

Nevyhodou tohotoizplsobu nandfeni oleje na dna polotovard je, Ze obsluha se po urdité
dob¥ unavi a projevi se nep¥fanivy vliv nespolehlivého lidského ¥initele. Dal3{ nevyhodou
Je, Ze se zvySujfcim se vikanem tvdFecich strojd by bylo nutno tuto operaci zajistit zvyse-
nym poltem pracovnikl, zatimco automatizace vyZaduje, aby se nanédseni oleje na dno poloto=
varu provéddélo bez zédsahu lidské obsluhy ¥ souladu s tektem automatické linky.

Tento problém tedi zalizeni pro nend¥eni oleje na dno polotovaru podle predloZeného vy-
nélezu. Kepacf maznice Je umistdna nad vrstvou vytvolenou z mdkkého nasdkavého materidlu,
kterd Je upevndna na védlcovém povrchu stiracfho védle&ku.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze stirac{ vdledek je pod Ustim odvdd¥ci trubky ufe-
zdvaciho stroje s Je prestavitelnd uloZen na h¥fdeli. HF¥fdel Jje otoZn¥ uloZen v lo¥iskdch,
kterd jsou v pouzdrech bo¥nic. Ned stiracim védle¥kem jsou bo¥nice spojeny pri¥nfkem. Na
pri¥niku Je upevnina kepaci maznice. Spodni ¥dsti bodnic Jsou pFestavitelnd vyikyvnd ulofeny '
na bocfch kontrolnf ndsypky. Kontrolnf ndsypka je pevnd spojend s rdmem uiezdvactho stroje.
Je umistdne nad plnicf nésypkou pédsovélio dopravniku. Na h¥ideli pohéndciho bubnu pédsového
doprevaniku je upevn¥na hnacl Pemenice. Hnact Femenice Jje spojena s reminkem s hnanou reme-
nic{ uloZenou na hiiq?li st{ractho vdledku.

Vghodou uspoPédéni padle vyndlezu je, %e odstrenuje do znainé miry ¥liv lidského ¥ini-
tiele z vfrobniho procesu. Obsluha se zemd¥{i jen na doplnovéni oleje v kepac{ maznici. Zaii-
zeni zajidluje zaru¥ené nanédeni oleje na dno polotovaru. Polotover po opastdni ufezévaci-
ho stroje dopadéd na vrstvu nasdklou olejem & to v pracovnim rytmu automatické linky.

Nastavovédni stiracfho vdledku ve vodorovném sm¥ru a otd¥en{ stiraciljo vdle¥ku umoinu~
Jje zajistit, aby polotovary pFichdzely ve styk s rdznymi misty povrchu stiracfho vdledku.
Polohu stiraciho védle¥ku Je moZno upravit podle dréhy poloiovaru, kterou tento sleduje,
kdy? opoust{ odvéd3ci trubku. V poZadované poloze se véledék nastavi a zajisti pojisfova-
c{mi maticemi. Zer{zen{ Je vyrobnd Jjednoduché a levné. UmoZnuje sniZit néklady na pracovni
sflu a zv§sit produktivitu prdce.

P¥iklad uspotddént podle vyndlezu je zndzorndn na pfipojenych vykresech. Na obr. 1 je
zaf{zeni v pohledu a na obr. 2 je zaffzeni v pi{¥ném ¥ezu vedeném v rovind prochédzejfct
osami bolnic.

Pod odvdddci trubkou ] utfezdvaciho stroje je ve vzddlenosti dvou af ¥ty délek poloto-
varu stiracf vrstva 2 vytvoifend z m¥kkého nasdkavého materidlu, napf. z plsti.
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Vrstva g Je nalepena na vélcovém povrchu stiracfho vgile¥ku 3 (obr. 1). Stiracf véle=
Sek 3 Je duty a je prestavitelnd uloZen na hfideli 4. Prestaveni stiracfho vdledku 3 je
mo%né ve sm¥ru osy hiidele 4, to znamend, ve vodorovném smiru. Zajistdni stiractfho véled-
ku ] v pofadovenéd poloze se provadi zaaia{ovaefni Srouby 16, které jsou zasroubovény v nd-
bojich stiracfho védledku 3.

HF{del 4 je oto’nd uloZen v kulikovych loZiskdch 2]1. KuliZkovd lo%iske 21 jsou ulofena
v pouzdrech 17, kterd Jsou g vnit¥nf strany pfivatena k bo¥nicim 5. Pouzdra ]I jsou opatfe~
na zédvitem pro stshovaci matky 20. V horni &dsti jsou bolnice 3 spojeny pfi¥nikem §. K pif&-
niku § je pfipevnina kapaci maznice I.

Vjtokové %ést kepaci maznice ] je umfstdna ned stfraci vrstvou 2+ Ve spodnf Zdsti jsou
bolnice 2 pfipevndny k bokim kontrolni nésypky 8. Upevnovac{mi Srouby 18 je moZno nastavit
vikyv bo¥nic 2 a tim i nastavenf stiracfho vdleZku 3 vi¥i usti odvdddci trubky j. Osa odvé-
ddci trubky 1 je s osou stiractho védlelku 3 mimobdZné. Osa stiraciho véleku 3 leZf v ro-
ving, kterd svird s rovinou Ust{ odvédddct trubky | p¥ibliZns dhel 45°,

Kontrolni nédsypke 8 je pFipevn¥na k rdmu 3 ubezdvacfho stroje. Spodni &dst kontrolni
nésypky £ Jje uzaviratelnd a otevird se pdkou 19. Spodni ¥dst kontroln{ nésypky 8 Je unistéo
na nad plnic{ nédsypkou 10 odvdd¥cfho dopravniku 1l.

Ne pohdnscim dstréj{ odvddidctho dopravniku 1], napifiklad na jeho h¥fdeli pohdndciho
bubny 12 Je upevndna hnaci Femenice 13. Hnac{ Pemenice 13 je spojena ¥eminkem ]4 s hnamou
Yemenic{ 13. Remfnek 14 Je koZeny remfnek kruhového priFezu. Hnenéd Femenice 13 je upevndna
ha h¥fdeli }4 stiraciho védledku 3.

ZaFizeni pracuje takto. Nejprve se do kapac{ meznice ] nalije Pepkovy olej.a timto se
provlhéf stiraci vrstva 2. Stiracf{ vdledek 3 se nastavi ve vodorovném sm¥ru a v %&dané po-
loze se zejisti zajislovacimi Zrouby 16. Podle drdhy polotovard vychdzejicich z odvéddct
trubky | se nastavi vzddlenost védleZku 3 tak, aby polotovary dopadaly dnem na stiracf{ vrst-
vu 2.

Vzddlenost se nastavuje vykyvem boZnic 5. V poZadované poloze se bo¥nice 5 upevni upev~-
novacimi drouby 18. PFi spultdni automatické linky, ve které je zatizeni umistdno se otd¥f
pohéndci buben 12 odvédddciho dopravniku 11 a s nim i hmacf Femenice 13. Pohyb se pFend¥f
feminkem 14 ne hnenou Femenici 12. Tim se otd%f hifdel 4 se stiracim védledkem 3. Olej z ka-
paci maznice ] nepletrZit# syt{ stiraci vrstvu 2.

Polotovary vypeddvajl z odvdddci trubky ] uPezdvaciho stroje a dopadajf na olejem ne--
sycenou stiraci vrstvu 2 svym dnem. Tim se na dno polotovaru nanese vrstva oleje a poloto-
var dopadd do kontrolni ndsypky 8. V kontrolni nésypce § je moino provddét namétkovou kontro-
lu polotovard a kontrolu sprdvné ¥innosti stiracfho véle¥ku 3 p¥i se¥izovéni celého zafize-

ni..

Pri otdlejici{m se vdle¥ku 3 dopadajf polotovary, které vychdzej{ 2z odvdddci trubky ]l
ufezdvaciho stroje na rdznd miste povrchu stiracf vrstvy 2, coZ pFf{znivd ovlivnuje jejf
opotiebeni. Podle pot¥eby je moZno téZ ménit polohu védle¥ku 3 na hi*fdeli 4. Po kontrole
sprédvné &innosti zafizeni uvolni obsluha pdkou 19 dno kontrolni ndsypky § a polotovary pro-
padajf{ do plnici nésypky 10 odvdddciho dopravanfku 11, ktery Je dopravuje ke tvéFecimu gtro-
Jji. Vyndlezu se vyuZfije u automatickych linek ve kterych jsou zslazeny tvédFeci stroje.



251827 4

PREDMET vYXLLEZU

Zefiseni pro nandSeni oleje na dno polotoveru, kde kapaci maznice je umf{sténa nad sti-
racf vrstvou z m8kkého nasédkevého materidlu, kterd je upevn¥na na védlcovém povrchu stiraci-
ho véledku vysznatujici se tim, Ze stirac{ vdleZek (3) je pod ustim ocdvéddci trubky (1) uie-
zdvaciho stroje plfestavitelnd uloZen na hi'f{deli (4), ktery je otoind uloZen v kulikovych
loXiskdch (21), kterd jasou uvnitd pouzder (17) pripevninjch k bodnicim (5), které jsou
nad stiracim vdledkem (3) spojeny pfi¥nikem (6), na nim%* Jje upevnina kapas{ maznice (7)

@ ve spodn{ Zdsti jsou bo¥nice (5) prestavitelnd vykyvnd uloZeny na bocich kontrolni ndsyp-
ky (8), kterd je pevnd spojena s rémem (9) ufezdveciho stroje a je umistdne nad plnic{ né-
sypkou (10) odvdddctho dopravniku (i), ktery md na h#fdeli pohdn¥ciho bubnu (12) upevny+
nou hngcf Femenici (13), kterd je spojens Feminkem (14) s hnanou Femenici (15) upevndnou
na h¥fdeli (4) stiracfho vdledku (3).

2 vikresy ‘
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