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Sposob wytwarzania Sciernic diamentowych o spoiwie galwani-
cznym i urzadzenie do wytwarzania $ciernic diamentowych o spoi-
wie galwanicznym
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia $ciernic diamentowych o spoiwie galwanicznym
i urzadzenie do wytwarzania $ciernic diamentowych
0 spoiwie galwanicznym.

Sciernice diamentowe, a szczegdlnie S$ciernice o
spoiwach metalowych majg szerokie zastosowanie
w roéznych galeziach przemystu. Sluzg do szlifowa-
nia i polerowania powierzchni materialéw i wy-
robéw, jak réwniez do rozcinania sztucznych i na-
turalnych materialéw posiadajgcych znaczng twar-
do§é. Sg to przykladowo kwarc, krzem, german,
marmur, szklo, wyroby ceramiczne, wegliki spie-
kane, betony, grafit, kamienie sztuczne, jak réw-
niez wszelkiego rodzaju materialy pélprzewodni-
kowe.

Sciernice diamentowe o spoiwie metalowym ma-
ja rozne spoiwa, jak réwniez réznig sie sposobami
nanoszenia warstwy roboczej na korpusy. W prze-
myS$le stosuje sie $ciernice diamentowe do ciecia z
czeScig roboczg na obrzezu zewnetrznym  tarczy
Sciernej, lub na obrzezu w wewngatrz tarczy. Z sze-
rokiego wachlarza rodzajéw, sposobéw wytwarza-
nia i przeznaczenia S$ciernic diamentowych o spoi-
wie metalowym, wyrédzniajg sie Sciernice diamen-
towe do ciecia o spoiwie galwanicznym.

Sposéb ich wytwarzania jest oméwiony w opi-
sach patentowych Stanéw Zjednoczonych Ameryki
z ktérych nr 3491742 przedstawia $ciernice diamen-
towe z wewnetrzng krawedzig tnacg. Korpusy tych
narzedzi wykonane sg ze stali nierdzewnej, fosforo-

88 386

10

20

25

30

2
-brazu lub kompozycji berylowo-miedziowej o gru-
bosci 0,005 do 0,001”. Kompozycjg mocujgcy jest ni-
kiel, kobalt, miedZ, kadm, chrom, tytan lub ich
stopy.

Narzedzie wedlug opisu posiada réwniez dodat-
kowy zabezpieczajgcy pierScien zewnetrzny nie za-
wierajagcy materialu Sciernego, i przeznaczone jest
do ciecia bardzo twardych materialéw, takich jak
krzem, szafir, german i podobne stosowane w elek-
tronice i innych przemyslach — szczegdlnie w prze-
myslach precyzyjnych. Patent nr 3657845 traktuje
o precyzyjnych narzedziach diamentowych do szli-
fowania dogladzajgcego, gdzie cze§é robocza wy-
konana na osnowie zywicznej 1gczona jest z korpu-
sem metalowym.

Narzedzia S$cierne do ciecia wykonane metodg
galwanicznego osadzania Scierniwa, w tym réwniez
proszkéw diamentowych, w ich cze$ci roboczej
omawia patent brytyjski nr 1297587. Stosowane sg
one do ciecia garmanu i materialéw pétprzewodni-
kowych wewnetrzng czescig korpusu krgzka meta-
lowego, jako S$cierniwa uzywa sie diamentu i in-
nych materialéw, ktérych twardo$é jest wyzsza niz
7 w skali Mohsa. Cze$¢ robocza wykonana jest w
postaci obrzeza cigglego lub w formie segmentéw
osadzanych na korpusie ze stali grubos$ci 80 do
100 pm przy pomocy nakladania elektrolitycz-
nego. .

Patent brytyjski nr 1298606 przedstawiajgc réw-
niez diamentowe narzedzia $cierne- o -spoiwie gal-
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wanicznym, szczegélowo. omawia i zastrzega sposo-
by unikniecia w procesie technologicznym powsta-
wania narostow galwanizerskich na krawedziach
korpuséw w czasie elektrolitycznego osadzania
$cierniwa na roboczej cze$ci narzedzia. Wyzej wy-
mieniony opis patentowy, generalnie sprowadza sie
do technologii wstepnego przygotowania Kkrgzkéw
metalowych przeznaczonych na Kkorpusy narzedzi
diamentowych do ciecia.

Sposéb wykonania i -zastosowania $ciernic dia-
mentowych omawia réowniez A. F. Niesmielow —
Kandydat nauk technicznych w swojej ksiezce pt.
,Narzedzia diamentowe w przemysle” Wydawnic-
twa Naukowo Techniczne, Warszawa 1967 r. str.
92—123. Przedstawiona metoda wytwarzania narze-
dzi diamentow§ch o spoiwie galwanicznym polega
na wycinaniu tarcz z wyzarzonej folii miedzianej
o grubosci 0,1 mm. Nastepnie z dwodch. stron na
wytworzong tarcze wprasowuje sie réwng warstwag
proszek diamentowy, az do powstania na obwodzie
tej tarczy pierScienia o szerokosci 5 mm, po czym
tarcz¢ umieszcza si¢ w miedziowej kagpieli galwa-
nicznej, z ktérej osadzajgca sie na tarczy warstwa
miedzi mocuje wprasowane w miedziane podloze
krysztaly diamentu. Gesto$é pragdu w wannie gal-
wanicznej wynosi 0,85 A/dm2 przy napieciu 4,5 do
6,0 V. Nastepnie tarcze wyjmuje sie z wanny, prze-
mywa, suszy, prostuje i odslania wierzchnig war-
stwe diamentowag za pomocg pilnika z weglika
krzemu.

Wyzej opisane zZrédla omawiajg sposoby wykony-
wania przedmiotowych narzedzi, lecz specyfika ich
wytwarzania pozwala na wykonywanie tylko po-
jedynczych egzemplarzy gotowego wyrobu.

Powszechnie stosowana metoda wytwarzania gal-
wanicznych . §ciernic diamentowych do ciecia, réow-
niez nie dajgc mozliwosci seryjnej produkcji, pole-
ga na nanoszeniu na obrzeze metalowego korpusu
Sciernicy warstwy roboczej zawierajgcej w swej
masie okruchy diamentu o wielko$ci uzaleznionej
od przeznaczenia wyrobu. Proces nanoszenia od-
bywa sie w niklowej kapieli galwanicznej, przy
uzyciu pradu stalego, ktérego gesto$é uzalezniona
jest od wymaganej granulacji stosowanego Scierniwa
diamentowego. Metalowy Kkorpus S$ciernicy przyj-
muje w takim ukladzie Scierniwo na calej powierz-
chni — aby temu przeszkodzié, pokrywa sie czesci
nie przeznaczone do pokrycia, izolacyjnym lakie-
rem chemoodpornym. Po wykonaniu zabiegu na-
noszenia galwanicznego, oczyszcza sie korpus z la-
kieru izolacyjnego, Sciernica podlega kontroli, oz-
naczeniu i obrébce wykanczajgcej zgodnie z wa-
runkami odbioru technicznego.

Wyze] przedstawione, znane lub stosowane spo-
soby wytwarzania diamentowych S$ciernic do cie-
cia o spoiwie galwanicznym sg ucigzliwe w pro-
dukeji i malo wydajne.

Dla wyeliminowania wyzej wymienionych niedo-
godno$ci postawiono zadanie opracowania sposobu
wytwarzania diamentowych S$ciernic galwanicznych
do ciecia, ktérych technologia zapewnialaby zmniej-
szenie pracochlonnosci i stworzyla mozliwosci se-
ryjnego produkowania przedmiotowego asortymen-
tu narzedzi diamentowych.
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Celem wynalazku jest wyeliminowanie dotych-
czasowych niedogodno$ci, stworzenie mozliwoSct
udoskonalenia procesu technologicznego i zZwieksze-
nia produkcji ogélnie stosowanych, deficytowych
§ciernic diamentowych do ciecia o spoiwie galwa-
niczhym.

Istotg wynalazku jest nie stosowany dotychczas
sposéb wytwarzania $ciernic diamentowych do cie-
cia o spoiwie galwanicznym, polegajgcy na produ-
kowaniu S$ciernic sposobem pakietowym, to znaczy
w czasie jednej operacji galwanizerskiej wytwa-
rzaniu Kkilku 1lub kilkunastu egzemplarzy wyrobu
gotowego, przy czym opracowana wedlug wynala-
zku konstrukcja urzgdzenia pozwala na nanosze-
nie Scierniwa wylgcznie na obrzeza roboczych kor-
puséw S$ciernic. Wydzielenie z elektrolitu zawiesiny
Scierniwa dokonywane jest dzialaniem pradu elek-
trycznego, a kontakt prgdowy miedzy korpusami
a doprowadzajgcym prad katodowy przewodem

dokonuje ‘sie dociskiem koncowki przewodu kon-

taktowego do wewnetrznej krawedzi korpuséw, przy
czym zespolenie calego urzadzenia, jak réwniez
wlaczenie korpuséw S$ciernic w obwodd pradu sta-
lego dokonywane jest wkretem mocujgcym.

Wynalazcze rozwigzanie Kkonstrukeji urzgdzenia
do realizacji sposobu wedlug wynalazku charakte-
ryzuje sie zestawem elektro i chemoodpornych plyt,
ktére oslaniajgc metalowe korpusy tarcz $ciernych,
izolujg przy pomocy przekladek uszczelniajgcych
ich czesci nie przeznaczone do pokrycia $cierniwem
od kapieli galwanizerskiej pfzy réwnoczesnym
umozliwieniu naniesienia $cierniwa na robocze kra-
wedzie korpuséw. Urzgdzenie sklada sie z plyty
dolnej bedacej podstawg urzadzénia, plyt oddziela-
jacych, przekladek izolujgcych, plyty dociskowej
gornej, oraz elementu mocujgcego i wbudowanej w
nim mechanicznie ljczonej elektrycznej instalacji
zasilajacej, ktdérej przewody pradowe doprowadzo-
ne sg kanalami usytuowanymi w plycie dolnej.

Opracowany sposOb wytwarzania S$ciernic dia-
mentowych. o spoiwie galwanicznym pozwala na
ograniczenie do niezbednego minimum wszelkich
prac przygotowawczych, takich jak zawieszanie po-
jedynczych korpuséw w kapieli lub umieszczanie
ich w naczynkach z proszkiem diamentowym, oraz
eliminuje dotychczasowe niedogodno$ci, takie jak
pokrywanie korpuséw S$ciernic lakierem izolujgcym,
lutowanie koncéwek prgdowych, usuwanie warstw
izolujgcych i tym podobnych tradycyjnie wykony-
wanych czynno$ci, ktére caltkowicie eliminuje twoér-
cze rozwigzanie sposobu wytwarzania $ciernic we-
dlug wynalazku.

Wanng galwanizerskg zgodnie z wynalazkiem
moze byé w zasadzie kazde naczynie wykonane z.
tworzywa chemoodpornego.

Urzgdzenie do wytwarzania galwanicznych $cier-
nic diamentowych przedstawione jest na zalgczo-
nym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzg-
dzenie w przekroju poprzecznym, a fig. 2 pokazuje-
je w widoku z gory.

Urzadzenie sklada sie z plyty dolnej 1 z kanalem
8 do przeprowadzania przewodu elektrycznego 2.
i jego zakonczenig kontaktujgcego 9, plyty §rodko--
wej 3, plyty dociskowej 4 i wkreta 5. Korpus.
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§ciernicy 6 izolowany jest obustronnie przekladka
7 chronigcg przed osadzaniem si¢ zbednej powloki
galwanicznej. .

Sposéb wykonywania $ciernic diamentowych o
spoiwie galwanicznym zgodnie z wynalazkiem po-
lega na umieszczeniu uprzednio wykonanych zna-
nymi sposobami wykrawania lub wycinania krgz-
kéw metalowych o wymaganych wymiarach zew-
netrznych, wtasciwej $rednicy otworu dla mocowa-
nia &§ciernicy na obrabiarce, jak réwniez grubosci,
na dolnej plycie 1 stanowigcej podstawe urzgdze-
nia, ktére na powierzchni nie przeznaczonej do po-
krycia posiada przekladke izolacyjna 7 wykonang
z gumy lub tworzywa elektro- i hemoodpornego. Po
natozeniu korpusu metalowego 6 nastepuje jego
powtérne przykrycie przekladka 7 i naltozenie ply-
ty srodkowej 3. Czynnosci te powtarza sie w za-
leznosci od wymaganej iloSci jednocze$nie wyko-
nywanych §ciernic.

Po zaloZeniu ostatniej — goérnej przekladki-7
przykrywa sie pakiet urzgdzenia z zawartymi w
nim korpusami S$ciernic goérng ptyta dociskowsg 4
i zakreca wkretem 5. W pionowej osi. pakietu prze-
prowadzony jest przewoéd 9 dotykajagcy wewnetrz-
nych krawedzi otworcw w korpusach $ciernic.

Przew6d 9 ma zadanie doprowadzenia pradu ka-
todowego do korpusé6w 6, co uzyskuje sie docis-"

kiem wkretu 5 na plyte 4 powodujgc zwarcie po-
szczegblnych elementéw urzgdzenia i ich funkcjo-
nalne oddzialywanie na przebieg procesu techno-
logicznego. Anodami sg luZno zawieszone plytki
niklowe w kapieli elektrolitycznej.

Urzadzenie wlacza sie¢ w obwdd pradu i realizuje
zadanie. Po naloeniu warstwy roboczej na obrze-
za korpusé6w 6 przerywa sie doptyw pradu, wyj-
"muje sie pakiet z zawartymi w nim $ciernicami,
ptucze si¢ wyjete z urzadzenia Sciernice w stru-
mieniu wody do czasu zaniku reakcji kwasowej
i poddaje sie wykonane $ciernice kontroli prawi-
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dlowosci wykonania galwanicznego osadzenia war-
stwy roboczej.

Wytworzone sposobem wedlug wynalazku S$cier-
nice diamentowe do ciecia o spoiwie galwanicznym
w pelni zaspakajaja wymogi uzytkownikéw, ich
wytwarzanie jest znacznie szybsze i bardziej opla-
calne, a sposoéb i urzgdzenie wedlug wynalazku
pozwalajg na znaczne zwiekszenie produkecji.

j‘;Zastrzei\enia patentowe

1. Spos6b wytwarzania $ciernic diamentowych o
spoiwie galwanicznym na korpusach metalowych,
metodg galwanicznego nanoszenia Scierniwa dia-
mentowego na ich cze$ci robocze, szczegdlnie Scier-
nic diamentowych do ciecia twardych materialéw
naturalnych lub sztucznych, wegliké6w metali, ma-
terialéw ceramicznych, poélprzewodnikowych, oraz
monokrysztalow i im podobnych materiatéw, zna-
mienny tym, Ze S$ciernice wytwarza sie pakietowo
w urzadzeniu galwanizerskim umieszczonym w ele-
ktrolicie, przy czym ziarno diamentowe bedgce
Scierniwem czes$ci roboczej nanosi sie na nie oslo-
nigte elementami urzadzenia galwanizerskiego ob-
rzeza korpuséw metalowych (6), a kontakt prado-
wy miedzy korpusami (6) a doprowadzajgcym prad
przewodem (2) dokonuje sie dociskiem koncowki
przewodu Kkontaktowego (9) do wewnetrznej kra-
wedzi korpuséw (6) wkretem mocujacym (5).

2. Urzadzenie do wytwarzania S$ciernic diamen-
towych o spoiwie galwanicznym, znamienne tym,
ze posiada piyte dolng (1) stanowigcg podstawe
urzadzenia w ktérej kanale (8) usytuowany jest
przew6d pradowy (2) z zakonczeniem kontaktowym
(9) oraz dielektryczne i chemoodporne plyty po-
§rednie (3) z umieszczanymi miedzy nimi prze-
ktadkami izolujgcymi (7) obejmujgcymi korpusy
(6), jak réwniez na goérnej przekladce (7) posiada
plyte dociskowg (4), a takze usytuowany w piono-
wej osi urzadzenia wkret mocujacy (5).
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