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Do odwadniania muléw weglowych stosuje sie
dotychczas filtry prézniowe bebnowe lub tarczo-
we, prasy filtracyjne, lub réznego rodzaju wiréw-
ki. Wszystkie te urzadzenia majg jednak szereg
wspélnych wad, sa skomplikowane w budowie
i drogie w eksploatacji, a poza tym filtrat z fil-
tréw proézniowych i wir6wek zawiera jeszcze sto-
sunkowo duze iloSci cial stalych, przy czym wy-
dzielany osad posiadal znczne zawilgocenie, kto-
re musiano usuwaé osobno w budowanych dro-
gich suszarniach. W przemys$le najczesciej sa
slosowane filtry prézniowe, do ktérych jednak
odwadniany mul doprowadza sie o odpowiednim
zageszezeniu i uziarnieniu. Srednie zageszczenie
zawiesiny podawatiej na filtr prézniowy musi wy-
nosi¢ okolo 400 — 500 g/l aby efekt odwadniania
byl zadowalajgcy.

Wielko$§¢ ziarn ciat stalych nie moze byé zbyt
wielka, poniewaz ziarna te w filtrze prézniowym
opadaja na dno wanny i nie zostajg zassane
rrzez beben filtracyjny. Woda odprowadzana =z
tych filtrow nie moze byé wykorzystana do ce-
6w przemyslowych ani tez nie moze byé skiero-
wana do rzek, gdyz zawiera jeszcze stosunkowo
duzo ciat stalych. Poza tym przy duzej zawar-
toSci czeSci ilastych w mule, znacznie zmniejsza-
1a sie wydajno§é filtrow prézniowych.

Dlatego obok filtréw prézniowych zachodzi ko-
rieczno$é budowania drogich i niedogodnych w
eksploatacji dodatkowych osadnikéw ziemnych. Ze

49948

10

15

20

25

30

2

wzglgdu na male zageszczenie cial stalych i uziar-
nienie, nie mozna na przyklad oczyszczaé¢ na fil-
trach prézniowych wod obiegowych z pluczek we-
gla, ani wo6d obiegowych z hydrotransportu, co
siwarzalo dotychczas w goérnictwie duzo trudno$-
ci i klopotéw. Dalszg dodatkowa wadg stosowa-
nych filtrow pr6zniowych bylo duze zuzycie
energii elektrycznej, zwlaszcza do napedu pomp
préozniowych i kompresoréw.

Urzadzenie wedlug wynalazku nie ma powyz-
szych wad i sklada sie z zamknietego zbiornika
zaopatrzonego wewnatrz w zesp6l ram filtracyj-
nych polgczonych wsp6lnym kolektorem odpro-
wadzajgcym na zewnatrz filtrat w postaci czystej
wody, w zdejmowalng pokrywe polaczona ze
zbiornikiem bagnetowo-klinowym zamknieciem
uruchamianym za pomocg hydraulicznych pize-
suwnikow, do ktorej to pokrywy jest trwale za-
mocowany zesp6l ram filtracyjnych, oraz w krééce
ktéorymi wprowadza sie do zbiornika nadawe pod
ci$nieniem do -6 atm. Urzadzenie posiada tzkzie
krociec odpowietrzajacy i kréciec, za pomocay
ktérego po ukonczonym cyklu odwadniania wpro-
wadza sie gorgca pare, spaliny lub powietrze do
csuszenia osadzonego mulu. Po ukonczonym cyklu
cdwadniania i wysuszneiu odwodnionego ma-
terialu osadzonego na filtrach, uruchamia sig
7zdalnie hydrauliczne przesuwniki otwierajgce
hagnetowe zamknigcie pokrywy, a nastepnie
pckrywe razem z zespolem ram @ filtracyj-
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nych przesuwa sie poza zbiornik odpowiednig
suwnica i uruchamia sie wibrator umieszczo-
ny na pokrywie, ktéry zrzuca z ram odwodniony
materiat. .
Wszystkie czynno$ci s3 zmechanizowane w ta-
kim stopniu; ze proces odwodniania, suszenia i
czyszczenia filtrow moze prowadzié jedna osoba.
Urzadzenie pozwala na odwodnianie muléw pod
ciSnieniem, co ma te zalete, e nawet po utwo-
rzeniu sie naramach filtracyjnych grubej warstwy
odwodnionego materialu mozna proces filtracji
prowadzi¢ dalej, przy czym odprowadzana woda
filtracyjna jest czysta w takim stopniu, ze mo-
Zze by¢ wykorzystana dalej do celéw przempysto-
wych, na przyklad w zamknietych ukladach obie-

gowych przy hydrotransporcie, hydrourabianiu
i ptuczkach weglowych.
Dzigki opisanej konstrukeji urzadzenia, osad

, filtracyiny. poddawany jest od razu wysuszeniuy,
do dowolnego stopnia zawilzocenia, co jest dalszg
istotng cecha, a jednoczes$nie  zaleta wynalazku.
Zuzycie energii elektrycznej w urzadzeniu wedtug
wynalazku jest kilka razy mniejsze w por6éwna-
niu z filtrem prozniowym o tej samej wydajnos-
ci i ogranicza sie do zuzycia okolo 20 kW przez
pompe tloczagca nadawe, oraz okresowo przez sil-
nik uruchamiajacy suwnice i pfzez silnik tleczg-
¢y czynnik do przesuwnikow hydraulicznych
otwierajgcych bagnetowe zamkniecie pokrywy.
Urzadzenie wedlug wynalazku jest szczegoblo-
wiej opisane nizej, w oparciu o jego przykladowe
wykonanie uwidocznione na rysunku, na ktorym
fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia w widoku
z boku i w czeSciowym przekroju wzdluz zbiorni-
ka, fig. 2 — w powiekszeniu’ szczegél .A zaznaczo-
ny na fig. 1, fig. 3 urzadzenie w przekroju
wzdluz linii B — B zaznaczonej na fig. 1, fig. 4 —
zamknigcie pokrywy w widoku z géry, fig. 5
zamkniecie pokrywy w przekroju wzdtuz linii C—-
C zaznaczonej na fig. 4, fig. 6 — zamknigcie po-

krywy w przekroju wzdtuz linii C — C zazna-
czonej na fig. 4 i w rzucie aksonometrycznym,
a fig. 7 — zamkniecie pokrywy w przekroju

wzdluz linii D — D zaznaczonej na fig. 6.
Urzadzenie sklada si¢ z cylindrycznego zbiorni-
ka 1 zaopatrzonego w odejmowalng pokrywe 2
mpolgczong z tym zbiornikiem bagnetowym zam-
knieciem Z, oraz z suwnicy 4 do odsuwania po-
krywy 2 od zbiornika 1 po kazdym cyklu odwad-
niania mutu. :
Zbiornik 1 wewnatrz jest wyposazony w 7espoi
filtracyjnych ram 5 polgczonych wspélnym kolek-
torem 6 odprowadzajacym na zewnatrz przez za-
wor -7 filtrat w postaci czystej wody. W gornej
czeSci zbiornika 1 sg umieszczone dwa kroéce 8
i 9, z ktorych jeden krociec 8 jest odpowietrza-
jacy, a drugim kroécem 9 jest doprowadzane go-
race powietrze, spaliny lub para wodna do osusza-
nia osadzonego na filtracyjnych ramach 5 mutu
lub innych wydzielonych z wody ciat stalych. W
dolnej czeSci zbiornika 1 sg umieszczone kroéce
10- przez ktore rurociggiem 11 jest doprowadzana
do_zbiornika pod ciSnieniem okolo 6 .atm. nadawa
na przyklad mul weglowy przeznaczony do od-
wodnienia, a rurociagiem 12 po skonczonym cyklu
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jest odprowadzana nieprzefiltrowana
zbiornika 1. ) . :

Jak uwidoczniono na fig. 2 kazda filtracyjna ra-
ma 5 polgczona .z kolektorem 6 skilada sie z pta-
skich pojemnikéw na ktérych na bocznych perfo-
rowanych $§cianach 13 sg zamocowane filtracyjne
siatki 14. Przez siatki 14 przedostaje sie pod cis-
nieniem oczyszczona woda do komoér 13a pojemni-
kow i nastepnie przez kolektor 6 i zawér 7 na
zewnatrz zbiornika, przy czym na siatkach 1%
tworzy sie ‘coraz grubsza warstwa mulu lub in-
nych oddzielonych od wody cial stalych. Wszyst-
kie umieszczone w zbiorniku 1 filtracyjne ramy 5
sg polaczone ze sobg w jedng calo§é pretami 15
i zamocowane trwale do odejmowalnej pokrywy 2.

Jak uwidoczniono na fig. 3—7 bagnetowe zamk-

ciecz ze

- niecie Z sklada sie w znany spos6b z jednostron-

nie uzebionego, pier§cieniowego lgcznika 16, 13-
czacego ze sobg koinierz 17 zbiornika 1 i kolnierz
18 pokrywy 2, przy czym kolnierz 18 ma takie
samo uzebienie jak tgcznik 16. Na uzebieniach 16a
i 1€a 1gcznika 16 i kolnierza 18 sg umieszczone
kliny 19, ktére po obréceniu lgcznikiem 16 szczel-
nie lgcza ze sobg kolnierz 17 zbiornika z kolnie-
rzem 18 pokrywy. Zamkniecia bagnetowe stosuje
si¢ powszechnie przy malych przyrzadach, apara-
tach itp., zwlaszcza tam gdzie wymagane jest
szybkie i szczelne polgczenie dwoéch elementow
ze soba przez przekrecenie 1gcznika 16 dlonig
jednej reki. Ze wzgledu na trudno$ci silnego i
szybkiego przekrecenia lgcznika przy elementach
cylindrycznych majgcych kilkumetrowe diugo$ci
obwodowe, nie stosowano w takich przypadkach
zamknieé¢ bagnetowych.

Wedlug wynalazku dla szybkiego zdjecia pokry-
wy 2 i podniesienia w ten sposéb przydatnosci
urzadzenia i usprawnienia procesu technologicz-
nego zastosowano zamkniecie bagnetowe, ktore
zostalo zaopatrzone w conajmriej trzy hydraulicz-
ne przesuwniki 20, ktérych cylinder 20a jest za-
mocowany do plaszcza zbiornika 1, a tlokowy
drag 20b do obrotowego lgcznika 16.. Dzieki temu,
z pulpitu sterowniczego nie uwidocznionego na
rysunku, mozna zdalnie uruchomié przesuwniki
20, odkrecié lgcznik 16, oraz za pomocg suwnicy 4
cdsungé od zbiornika 1 pokrywe 2 wraz z zespo-
lem filtracyjnych ram 5,do polozenia oznaczonego
na fig. 1 liniami przerywanymi. Po zewnetrznej
stronie pokrywy 2 jest zamocowany elektryczny
wibrator 21, ktory uruchamia sie po odsunieciu
pokrywy, w celu zrzucenia i oczyszczenia ram 3
z mulu lub cial stalych po skonczonym cyklu od-
wadniania.

Wyzej opisane urzadzenie dziala w sposob na-
stepujacy. .

Mul weglowy przeznaczony do filtrowania jest
wtlaczany poprzez zawoér 22 rurociggiem 11 i 10
do zbiornika 1 az do jego calkowitego zapelnie-
nia. Nastepnie zamyka sie. zawor odpowietrzaja-
cego kr6éca 8 i otwiera sie zawdr 7 odprowadza-
jgcy oczyszczong ciecz, po czym mul weglowy tlo-
czy sie dalej do zbiornika 1. Wowczas na siat-
kach 14 filtracyjnych ram 5 osadzaja sig¢ .ciata
stale, a czysta ciecz przedostaje si¢ do komoér 13a
ram 5 i poprzez kolektor 6 i zawdér T na zewnatrz
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zbiornika 1. Na ramach 5 tworzy sie coraz grub-

sza warstwa osadu, wskutek czego mul weglowy -

tloczony jest pod coraz wigkszym ci$nieniem. tak
az do osiagniecia ciénienia w zbiorniku okolo 6
atm. Jak wykazaly proby, ciénienie do 6 atm.
jest wystarczajace do uzyskania zadanych para-
metréow filtracji muléw weglowych. W ten spo-
s6b zasadniczy cykl filtracji zostanie ‘'ukohczony
i przystepuje sie do oczyszczenia urzadzenia z
ragromadzonego na ramach 5 osadu.

Najpierw zamyka sie zawor 22 i otwiera  sie

zawér 23 rurociggu 12 odprowadzajgcego nie-’

przefiltrowany mul weglowy znajdujgcy sie w
zbiorniku 1, a nastepnie po zamknieciu zaworu
22 otwiera sie zawér kré6éca 9, przez ktéry do
wewnatrz zbiornika wprowadza sie pare’_w_odna,
gorace powietrze lub spaliny osuszajgce i'_xagro.-,
madzony na ramach 5 osad. Po osuszneiu osadu,
uruchamia sie hydrauliczne przesuwniki 20 bag-
netowego zamkniecia 7 i suwnicg 4 wysuwa sig
zesp6l ram 5 razem z pokrywg 2 poza zbiornik
1 do potozenia zaznaczonego liniami przerywany-
mi na fig. 1.

Woéwcezas uruchamia sie elektryczny wibrator
21, ktoéry strzgsa z ram 5 wysuszony osad do

podstawionego wagonu lub na transporter. Wszy- .

stkie czynnoSci zwigzane z oczyszczeniem. urzg-
dzenia s zmechanizowane i sterowane zdalnie
z pulpitow sterowniczych tak, Ze przerwa po-
miedzy cyklami filtracyjnymi jest bardzo kro6tka.
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Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do oczyszczania wody z ciat sta-
. tych, zwlaszcza do odwadniania muléw weglo-
wych, znamienne tym, Zze ma zbiornik (1), wy-
posazony wewnatrz w zespélt filtracyjnych ram
(5), polgczonych wspélnym kolektorem (6), od-
prowadzajacym na zewnatrz filtrat w postaci
czystej wody, w zdejmowalng pokrywe (2). po-
1aczong ze zbiornikiem (1) bagnetowo-klino-
wym zamknieciem (Z), do ktoérej to pokrywy
(2)-jest trwale zamocowany zespétl filtracyjnych
ram (5), oraz w kroéce (10), ktérymi wprowa-
dza.si¢ nadawe do zbiornika (1) pod cisnie-
niem dochodzacym do 6 atm w kohAcowej fa-
zie filtrowania, w kréciec (8), odpowietrzajacy
i w krociec (9), doprowadzajgcy do zbiornika
(1) pare, gorace powietrze lub spaliny w celu
'osuszania'nagromadzonego osadu na ramach

(5) po ukonczonym: cyklu filtrowania.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne ftym,

ze pierScieniowy -lgcznik (16) bagnetowego
zamkniecia (Z) jest zaopatrzony w hydraulicz-
ne przesuwniki (20).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze jest-zaopatrzone w suwnice (4) do od-
suwania zespolu ram (5) razem z pokrywa (2)
poza zbiornik (1) po ukonczonym cyklu filtro-
wania, oraz w elektryczny wibrator (21), za po-
mocag ktérego usuwa si¢ z ram (5) nagroma-
dzony i wysuszeny osad.
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