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(54) Title: SHUTTLECOCK AND METHOD OF MANUFACTURING SAME

(54) 发明名称 ：一种羽毛球及其制造方法

(57) Abstract: Disclosed i s a shuttlecock, comprising: a set
of feathers (30), a shuttlecock tip (1) and a connecting ap
paratus (2), wherein the connecting apparatus (2) comprises
a feather planting apparatus (20). The feather planting ap
paratus (20) comprises a set of feather planting rods (21) of
the same number as the number of feathers (30), the feather
planting rods (21) having a feather planting end (21 1) and
an insertion end (212), a shaft ( 1) of the feather (30) being
inserted into the feather planting end (21 1) and the insertion
end (212) of the feather planting rod (21) being inserted
into the shuttlecock tip (1). Further disclosed i s a method of
manufacturing the shuttlecock.

(57) 摘要：一种 羽 毛 球 ，包 括 ：一组 羽毛 （30 ) 、
球 头 （1 ) 和连接 装置 （2 ) ，连 接装置 （2 ) 包括
植毛装置 （20) ，植毛装置 （20) 包括一组与羽毛
( 30) 数量相等 的植毛杆 （2 1) ，植毛杆 （2 1 ) 具

有植毛端 （2 11 ) 和插接端 （212 ) ，羽毛 （30 ) 的
毛 梗 （3 1 ) 插接在 植 毛 端 （2 11 ) ，植 毛 杆 （2 1 )
的插接端 （212 ) 插接在 球头 （1) 上 。还 公开 了一
种羽毛球 的制作方法 。
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一种羽毛球及其制造方法

技术领域

本发 明涉及一种羽毛球及其制造方法 ，特别涉及一种将球头和羽毛叶片连接

的连接装置的羽毛球及其制造方法 。

说
背景技术

羽毛球运动是一项非常有助于锻炼身体 的球类运动，由于没有激烈的身体对

抗 ，所 以可 以适合各年龄阶层 的人们 。但受制书于场地 ，配套器具，以及羽毛球 的

制作工艺，导致羽毛球运动的普及率相对较低 。

另外 ，在传统的羽毛球 中制作中，是将 16 根天然羽毛经过简单的加工，使

得其长度形状一致 ，然后直接插入球头 。为了使羽毛球具有 良好 的飞行稳定性，

要求一只羽毛球上的所有羽毛具有很好 的一致性 。众所周知，羽毛包括毛梗和毛

片两个部分 。所谓的羽毛的一致性，是指在 同一个羽毛球上所用到的羽毛，其毛

梗 的长度 ，弯 曲度 ，弓背度 ，韧性，粗细要一致 ，其毛片的形状 、毛翼的大小、

毛翼的色泽要一致 。一只羽毛球上毛片的形状 、大小、色泽 ，可 以通过裁剪、筛

选 以保持相对 的一致性，但是，要使一只羽毛球上的所有羽毛的毛梗具有 良好 的

一致性，却没有一点可能，原因是羽毛是天然 的；要求一只羽毛球上的所有羽毛

的毛梗 的韧性，弯 曲度 ，弓背度 ，粗细度 ，毛梗粗细的递减度一致 ，即便是出 自

同一只鹅或鸭身上的羽毛，要求所有羽毛的毛梗一致 ，也是绝对不可能的。如此

一来，由于制作一只羽毛球 的基本原料—— 天然羽毛，在制作时根本不能使所有

羽毛 的毛梗具有 良好 的一致性 ，从而导致传统 的羽毛球存在一个无法客服 的缺

陷，飞行稳定性差 。

又 由于鹅羽毛的毛质 比鸭羽毛的毛质要好 ，特别是鹅羽毛的毛梗韧性较强，

不易折断，而鸭羽毛的毛梗韧性较差，容易折断，所 以鹅毛制成 的羽毛球 的耐打

性 比用鸭毛制成 的羽毛球耐打性要好 ；另外 ，一只鸭从孵化到宰杀取毛的周期大

约是 90 天 ，而鹅 的这一周期大约是 120 天 ，如此一来，一只质量较好 的、用鹅

羽毛制成 的羽毛球 的成本较高。



还有，为了使羽毛球能够旋转飞行，羽毛在插入球头时，采用侧身错位叠加

的方式使所有羽毛形成涡流状，也就是说每一根羽毛都会有一个偏心角，并且每

两只相邻羽毛的毛片之间有一定的间隙，为了保证羽毛球能够稳定地飞行，所有

间隙必须尽量相同。在传统的羽毛球中，由于是直接将天然羽毛的毛梗插接在球

头上，球头上的插孔不易精确设置成羽毛球毛梗的形状，更不易设置插孔的偏心

角，所以很难控制每只羽毛的偏心角的角度，使得偏心角差异比较大，最终导致

羽毛球的飞行稳定性较差。

还有，如上所述，一只羽毛球上的所用到的所有羽毛，由于其毛梗的韧性，

粗细，弯曲度很难保持一致，当羽毛球在受羽毛球拍强大的打击力时，每根毛梗

对力的传导不一致，不仅使得羽毛球的飞行稳定性受到影响，而且，毛梗容易断

折，毛梗一旦断折，整个羽毛球就会被废弃。

还有，羽毛球生产出来以后，需要对其质量进行测试，而测试也是通过检测

仪器重击羽毛球，该重击的力度比普通使用者击打羽毛球的力度要大，由于上述

毛梗很难具有一致性的原因，许多羽毛球在重击后，其羽毛的毛梗由于受力不均

匀，发生断折现象，如此使得很多羽毛球未正式投入使用前就已被废弃，这不仅

使得羽毛球的产量不高，更是造成了极大的浪费，使得羽毛球的生产成本也很高。

综上所述，由于羽毛的产量有限，再加上天然羽毛的不可替代性，导致传统

羽毛球的产量有限；又由于天然羽毛的一致性较差，特别是要求一只羽毛球的所

有羽毛毛梗的粗细，弯曲度，韧性等要完全一致，这一要求是传统羽毛球基本无

法满足的，从而导致大多数传统羽毛球的质量较差，也导致品质好的羽毛球价格

较高，如此一来，羽毛球运动的普及率也受到一定的影响。

为了更好的理解传统羽毛球对羽毛球运动的影响，现对传统羽毛球的构造以

及制作方法进行剖析。图 1 所示为一个传统羽毛球，其包括一个球头 10 ' ，一

组插在所述球头 10 ' 上的羽毛 30' ，以及一条将所述羽毛 30' 串接并固定的连

接线 40' ，其中，所述羽毛 30' —共有十六根，每一根羽毛 30' 的长度为

62-77mm ，具有一个毛梗 3 1 ' 和一个羽毛叶片 32' ，其中，所述叶片 32' 的

长度 占整只羽毛长度的 35-40% ，其下端被手工植入所述球头 10 ' 的外缘，并用

胶粘牢，其上端被所述连接线 40' 串接并固定，如此可使所述羽毛 30' 被连成

一个整体，以保证可均匀的承担羽毛球拍的击打力，使羽毛球的飞行稳定性提高，

但是，一旦其中的任意一只羽毛的毛梗 3 1 ' 断折，不能将其更换，这样整个羽



毛球就会被废弃。

又由于受限于天然羽毛毛梗的固有性质，不能在毛梗上设置凹槽或穿孔，否

则毛梗在受球拍击打后，很容易断折，如此一来导致连接线 40' 很难在一只羽

毛球所有毛梗的同一位置将毛梗串接，且单凭连接线 40' 难 以牢固地与毛梗 3 1

串接，所以通常会在连接线与毛梗的结合部涂覆胶水，但涂覆胶水后，经常会导

致羽毛球球身超重，不符合比赛用羽毛球的标准，且涂上胶水，虽然增强了连接

线 40' 与毛梗 3 1 ' 串接的牢固性，但是一旦任一羽毛 30' 坏掉，就很难用新的

羽毛替换，从而导致整个羽毛球被废弃。

为了保证羽毛球具有 良好的飞行性能，所述十六根羽毛 30' ，特别是其毛

梗 3 1 ' 要具有很好的一致性，即要求每一根羽毛 30' 的毛梗 3 1 ' 的粗细，弯曲

度，以及韧性要一致，否则，羽毛球在受击打后，由于毛梗 3 1 ' 的不一致，以

致受力不均衡，致使所述毛梗 3 1 ' 和所述羽毛叶片 32' 被折断，导致整个羽毛

球被废弃。

如图 2 所示，所述连接线 40' 通过纯手工以交叉叠加缠绕的方式对所述 16

根羽毛 30 的毛梗 3 1 ' 进行串接，然后再对所述连接线 40' 和每一根毛梗 3 1 '

的结合部涂上胶，以增强串接的牢固性。而熟悉羽毛球制作技术领域的人都知道，

通过手工方式将连接线40' 通过纯手工以交叉叠加缠绕的方式对所述 16根羽毛

30' 的毛梗 3 1 ' 进行串接，会产生一个问题，那就是很难保证每两根毛梗 3 1 '

之间的夹角相同，如此一来，不仅羽毛球的飞行稳定性会受到影响，而且在羽毛

球受击打后，由于毛梗 3 1 ' 对力的传导不均衡，可能会导致部分毛梗 3 1 ' 断折。

上述传统羽毛球的制作方法包括以下步骤：

( 1) 挑选并裁剪出 16 根符合要求的羽毛 30' ，所述羽毛 30' 的长度为

62-77mm ，具有一个毛梗 3 1 ' 和一个羽毛叶片 32' ，其中，所述羽毛

叶片 32' 的长度 占整只羽毛长度的 35-40% ，一只羽毛球上所用到的羽

毛 30' ，其长度相同，每一根毛梗 3 1 ' 的长度也相同，最重要的是一只

羽毛球上的 16 根羽毛的毛梗 3 1 ' 要具有很好的一致性，除了每根毛梗

的长度相同外，每根毛梗的韧性，弯曲度，粗细也需要尽量相同；

(2) 将所述 16 根羽毛 30' 的毛梗 3 1 ' 逐根直接插入预设在所述球头 10 ' 上

的插槽 11 ' 内；

(3) 用所述连接线 40' 通过纯手工以交叉叠加缠绕的方式对所述 16 根羽毛



30' 的毛梗 3 1 ' 进行 串接 ,一般需要 串接两次，也就是说，需要两条所述

连接线 40' 在羽毛毛梗 3 1 ' 不 同位置进行 串接 ；以及

(4) 在所述毛梗 3 1 ' 与所述球头 10 ' 的接合部，以及所述毛梗 3 1 ' 与所述

连接线 40' 的接合部涂敷胶水 ，以便所述毛梗 3 1 ' 与所述球头 10 ' 以

及所述连接线 40' 接合 的更加牢固，使所述羽毛 30' ，所述球头 10 ' ，

以及所述连接线 40' 形成一体 。

在上述传统羽毛球 的制作过程 中，主要是手工制作，存在 以下几个缺 陷：第

一，在步骤 （1) 中，挑选和裁剪出符合要求的 16 根羽毛 30' ，其核心 目的是

要保证一只羽毛球上用到的 16 根羽毛的毛梗具有很好 的一致性，即 16 根羽毛

的毛梗 的韧性，弯 曲度 ，粗细要相 同，而这个挑选 的过程完全凭借制作人员的经

验和感觉，这就很难保证所挑选 出的 16 根羽毛的毛梗具有很好 的一致性，从而

无法保证每一个羽毛球 的质量 ；第二，在步骤 （3) 中，用所述连接线 40' 串接

所述毛梗 3 1 ' 时 ，无法控制每两根毛梗之 间的夹角一致 ，也无法控制每根毛

梗 ' 3 1 和所述球头 10 ' 之 间的夹角一致 ，也就是说不能很好 的控制羽毛球 的锥

度 ；第三 ，在步骤 （4) 中，涂覆 的胶水不能量化 ，经常会导致羽毛球球身超重，

不符合 比赛用羽毛球 的标准 ；第 四，在步骤 （4) 中，尽管涂覆胶水于所述毛梗

3 1 ' 与所述球头 10 ' 的接合部，以及所述毛梗 3 1 ' 与所述连接线 40 的接合部

有助于所述毛梗 3 1 ' 与所述球头 10 ' 以及所述连接线 40' 接合 的更加牢固，但

是，由于胶水 的作用 ，毛梗在涂有胶水 的结合部 比没有涂胶水 的部分硬度大，特

别是在毛梗与连接线 40' 的结合部，在羽毛球受球拍击打后 ，毛梗容易从连接

线 40' 的结合部处发生断折 ，而一旦任何一只羽毛的毛梗断折 ，整个羽毛球就

会被废弃；第五，为了使相邻两只羽毛之 间的夹角固定，在用所述连接线 40'

将所述毛梗 3 1 ' 串接起来 以后 ，不仅在所述连接线 40' 和每一根毛梗 3 1 ' 的结

合部涂上胶 ，还需将整个连接线 40' 涂上胶水 ，以使所述连接线 40' 固化并对

所述毛梗 3 1 ' 加 以支撑 ，防止相邻两根毛梗 3 1 ' 的夹角在整只羽毛球飞行过程

发生变化 ，从而导致羽毛球飞行不够稳定，但是，胶水涂覆 的量很难控制 ，胶水

涂覆 的量偏多时，会产生羽毛球超重的问题 ，涂覆 的量偏少，所述连接线 40'

的固化效果又不够好 ，另外 ，还有胶水涂覆 的是否均匀的问题 ，这些都全凭制作

者的经验掌握 ，所 以最终制作出来的羽毛球 的质量也随着制作者的经验能力变化

而变化 。



综上所述，传统羽毛球的手工制作方法效率低，对制作人员的经验能力要求

较高，制作流程难以标准化，如此导致传统的羽毛球质量较差，且一旦出现毛梗

断折，无法维修，造成极大的浪费。

发明内容

本发明的一个 目的是提供一种羽毛球，该羽毛球可节省天然羽毛的用量，提

高羽毛的利用率。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球，该羽毛球的飞行性稳定性比传统羽

毛球好。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球，其中，该羽毛球包括一组植毛杆，

供代替羽毛球羽毛下端的一段毛梗，由于所述植毛杆的韧性、弯曲度以及粗细可

在生产过程中通过模具人为控制，由此可降低由于天然羽毛毛梗个体之间的差异

对羽毛球飞行稳定性的影响，另外，可以选择一些韧性好的塑料材料制作植毛杆，

从而使得植毛杆可以比天然羽毛毛梗承受更大的冲击力，不容易在羽毛球被击打

时，发生断折，不仅提高了羽毛球的质量，还使得羽毛球的寿命得以延长。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球，当所述羽毛的毛梗断折时，可以很

容易的更换一只新羽毛，从而不仅延长了一只羽毛球的寿命，而且也避免了浪费。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球，其中，通过所述植毛装置的连接件

插嵌入所述球头之中，从而避免了传统羽毛球中直接将羽毛插在球头上，导致球

头空心化的问题，从而降低了球头被击碎的风险，延长了羽毛球的使用寿命。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球，其中，在所述羽毛的毛片与传统羽

毛球的叶片长度相同的情况下，所述羽毛的毛梗占整只羽毛长度的 15-25% ，换

句话说，所述羽毛比传统羽毛球的羽毛短，具体是所述羽毛的毛梗比传统羽毛球

的羽毛毛梗短，这样最大限度地降低天然羽毛毛梗个体之间的差异较大而导致羽

毛球质量差的风险，同时也极大地提高了羽毛的利用率，降低了生产成本。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球的制作方法，该种羽毛球的制作方法

比传统羽毛球的制作方法工序简化，降低了生产成本。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球的制作方法，通过该种制作方法制作

的羽毛球，质量比传统羽毛球质量好。

本发明的另一个 目的是提供一种羽毛球的制作方法，通过该种制作方法制作



的羽毛球 ，废 品率 比传统的低 。

本发 明的另一个 目的是提供一种羽毛球 的制作方法 ，在保证羽毛球质量 的前

提下，其对羽毛球制作者的经验能力要求 比传统羽毛球制作方法 的要求低 。

为了实现上述 目的，本发 明公开了一种羽毛球 ，其包括 ：

一组羽毛，每一支羽毛具有一只毛片和一根从所述毛片延伸 出来的毛梗 ；

一个球头，其具有至少一个插槽 ；以及

一个连接装置；其 中，所述羽毛的毛梗植接在所述连接装置上，所述连接装

置插接在所述球头的插槽 中。

另外 ，本发 明还公开了一种羽毛球 的制作方法 ，其包括 以下步骤 ：

( a ) 准备一组羽毛；

(b) 将所述羽毛插接在所述连接装置上；以及

(C) 将所述连接装置与所述球头连接 ；

其 中，以上 （b ) 和 （c ) 两个步骤 的顺序可 以互换 。

以下，将通过具体 的实施例作进一步的说 明，然而实施例仅是本发 明可选实

施方式的举例 ，其所公开的特征仅用于说 明及阐述本发 明的技术方案，并不用于

限定本发 明的保护范围。

附图说 明

图 1 是传统羽毛球 的结构示意 图。

图 2 显示 了传统羽毛球 中连接线将羽毛的毛梗 串接在一起 。

图 3 是本发 明的羽毛球 的第一个实施例 的爆炸 图。

图 4A 是 图 3 的局部放大 图，显示 了植毛杆 的局部结构 。

图 4B 是 图 4A 中 A-A 处 的局部剖视 图。

图 5 是本发 明的羽毛球 的第二个实施例 的爆炸 图。

图 6 是本发 明的羽毛球 的第三个实施例 的爆炸 图。

图 7 是 图 6 中植毛装置的纵剖 图。

图 8 是 图 6 中球头的纵剖 图。

图 9 至 图 17 是本发 明的羽毛球 的第 四个实施例 中的变形实施方式的结构示

意 图。

图 18 至 2 1是本发 明的羽毛球 的第五个实施例 中的变形实施方式的结构示意



图。

图 22 至 图 24 是本发 明的羽毛球 的第六个 实施例 中的变形实施方式 的结构示

意 图。

图 25 至 图 30 是本发 明的羽毛球 的第七个 实施例 中的变形实施方式 的结构示

意 图。

具体实施方式

实施例一

图 3 和 图 4 显示本发 明第一个 实施例 的羽毛球 ，如 图 3 所 示 ， 包括一个球

头 10，一组羽毛 30， 以及一个连接装置 2，其将所述球头 10 以及所述羽毛 30

连接成一体 。

如 图 3 所 示 ，所述连接装置 2 进 一步包括一个植毛装置 20，用于连接羽毛

30 和球头 10 于一体 。所述植毛装置 20 进 一步包括一组与羽毛数量一致 的植毛

杆 21，每一根植毛杆 21 分别与一根羽毛 30 和所述球头 10 连接 ，其 中，由于一

般羽毛球 的羽毛 30 的数量 为十六根 ，与之相对应 ，所述植毛杆 21 的数量也为十

六根 ，当然 ，所述植毛杆 21 的数量可 随具体羽毛 30 的数量相应 的进行增减 。每

一根植毛杆 21 具有一个植毛端 211 和一个插接端 212 ，其 中，所述植毛端 211

用 于植接羽毛 30，所述插接端 212 用 于插接在所述球头 10 上 。

如 图 3 所 示 ，所述球头 10 呈球冠型 ，系 由软木或塑料制成 ，其上预设有一

组与植毛杆数量一致 的插槽 11，用于插接所述植毛杆 21。

如 图 3 所 示 ，每一根羽毛 30 具有一根毛梗 31 和一片毛片 32，所述毛片 32

的长度与传统羽毛球羽毛 的毛片相 同，所述毛梗 31 占整只羽毛长度 的 15-25% ，

比传统羽毛球毛梗短 ，如此一来 ，将所述羽毛 30 的毛梗 31 的下端植接所述植毛

杆 21 的植毛端 211 上 ， 以形成一只和传统羽毛球所使用 的天然羽毛类似 的半人

造羽毛 ，换句话说 ，就是用所述植毛杆 21 代 替传统羽毛球所使用羽毛下端 的一

段毛梗 ，藉此使制 作传 统羽 毛球所用 到 的一只羽毛可 以裁 剪成 两只甚 至两只 以

上 ，还有一些 由于毛梗不符合传统羽毛球要求 的羽毛 ，如毛梗较短 ， 比较弯 曲，

或者 比较细小 的毛梗等 ，均可 以通过植接 到所述植毛杆 21 中 以形成一只半人造

羽毛 ，如此可提 高天然羽毛 的利用率 ，传统 的一只羽毛球大概 需要两只鹅 的羽毛

或一只鸭 的羽毛来制作 ，而本发 明一只羽毛球只需一只鹅或半只鸭 的羽毛 。值得



一 提 的是 所 述 羽 毛 30 可 以是 人 工 制 造 的 。

由于 所 述 植 毛 杆 2 1 可 以模 压 制 成 ，具 有 很 好 的一 致 性 ， 即一 只 羽 毛 球 所 用

的全 部 植 毛 杆 的粗 细 ，弯 曲度 ，韧 性 可 以保 持 一 致 ，从 而 克服 传 统 羽 毛 球 羽 毛 毛

梗 一 致 性 差 的缺 点 ；又 由于 使 用 所 述 植 毛 杆 21，将 低 了对 天 然 羽 毛 的要 求 ，尤

其 是 降低 了对 羽 毛 毛 梗 的要 求 ，不 再 需 要 传 统 羽 毛 球 所 使 用 羽 毛 的长 度 ，使 得 更

多 的鹅 羽 毛 或 鸭 羽 毛 可 以被 使 用 ，甚 至 传 统 一 只 天 然 羽 毛 可 以被 裁 成 两 个 羽 毛

30，极 大 地 提 高 了羽 毛 原 料 的利 用 率 。

图 4 是 所 述 植 毛 杆 2 1 的局 部 放 大 图 ，根 据 图 4 所 示 ，所 述 植 毛 端 211 进 一

步 具 有 一 个 植 毛 槽 2111 ，用 于 植 入 所 述 毛 梗 31; 优 选 地 ，所 述 植 毛 槽 2111 呈 方

形 ，且 宽度 略 小 于 所 述 毛 梗 31 的直 径 ，如 此 一 来 ，所 述 羽 毛 30 的毛 梗 31 在 插

入 所 述 植 毛 槽 2111 时 ，被 所 述 植 毛 槽 2111 的 内壁 所 挤 压 ， 以使 所 述 羽 毛 30 的

毛 梗 31 能够 固接 在 所 述 植 毛 槽 2111 中 。值 得 一 提 的是 ，所 述 植 毛 槽 2111 可 以

根 据 所 述 羽 毛 的毛 梗 31 的形 状 来 预 设 成 相 应 的形 状 。值 得 一 提 的是 ，为 了使 所

述 毛 梗 31 更 加 牢 固地 插 接 在 所 述 植 毛 槽 2111 中 ，可 用 胶 水 对 所 述 毛 梗 31 和 植

毛 槽 2111 的 结合 部 加 以粘 接 。

根 据 图 4A 和 图 4B 所 示 ，所 述 植 毛 端 211 进 一 步 具 有 一 个 插 接 芯 2112 ，所

述 插 接 芯 2112 从 所 述 植 毛 槽 2111 中延 伸 出来 ，当所 述 羽 毛 30 的毛 梗 31 插 入 所

述 植 毛 槽 2111 时 ，所 述 插 接 芯 2112 同 时也 会 插 入 所 述 毛 梗 31 的 中心 ，如 此 一

来 ，不 仅 使 得 所 述 毛 梗 31 更 牢 固地 植 接 在 所 述 植 毛 杆 2 1 的植 毛 端 211 上 ，同时 ，

所 述 插 接 芯 2112 可 以增 强所 述 毛 梗 31 的韧 性 ， 防止 所 述 毛 梗 31 断折 。

值 得 一 提 的是 ，所 述 连 接 装 置 2 进 一 步 包 括 一 条 连 接 线 40，其 将 所 述 植 毛

杆 2 1 串接 于 一 体 以形 成 一 个 中空 的锥 体 。如 图 6 所 示 ，每 一 根 植 毛 杆 2 1 具 有 一

个 串接 部 213 ，通 过 该 串接 部 213 ，所 述 连 接 线 40 可 将 一 只 羽 毛 球 上 的所 有 植 毛

杆 2 1 连 接 成 一 体 ，从 而 使 得 当羽 毛 球 的球 头 受 球 拍 击 打 后 ，一 只 羽 毛 球 上 的所

有 植 毛 杆 2 1 可 以整 体 均 匀 的传 导球 拍 的击 打 力 量 ，使 整 个 羽 毛 球 稳 定 的飞行 。

值 得 一 提 的是 ，所 述 串接 部 213 可 以是 在 所 述 植 毛 杆 2 1 上 设 置 的 凹槽 ，也

可 以是 设 置 在 所 述 植 毛 杆 2 1 上 的穿 孔 ，每 一 根 植 毛 杆 2 1 上 的 串接 部 213 设 置 的

位 置 都 完 全 一 致 ，如 此 一 来 ，不 仅 可 以保 证 连 接 线 40 能够 串接 在 所 有 植 毛 杆 2 1

的 同一 位 置 上 ，而 且 可 以在 不 借 助 胶 水 的情 况 下 ，牢 固地 将 植 毛 杆 2 1 和 所 述 连

接 线 40 连 接 在 一 起 ，这 样 不 仅 不 会 出现 羽 毛 球 球 身 超 重 问题 ，还 使 得 当任 一 羽



毛 30 坏掉时，可 以很容易替换一只新 的羽毛对羽毛球进行修理 。

值得一提 的是 ，相邻两所述植毛杆 21 的中心轴线之 间有相 同的夹角 ，如

10-15 度 。所述植毛杆 21 与所述植毛装置 的底部平面有着相 同的锥度 ，例如 16-20

度 。

本实施例所述之羽毛球制作方法包括 以下步骤 ：

(a) 准 备一组羽毛 30，数量为十六根 ；

(b) 将所述羽毛 30 插接在所述连接装置 2 上 ，其 中，所述连接装置 2 包括

一个植毛装置 20，所述植毛装置 20 进一步包括十六根植毛杆 21，将每一根羽毛

30 的毛梗 31 植接在所述植毛杆 21 上 ，以形成一个与传统羽毛球所使用 的天然

羽毛长度相等 ，毛片形状和尺寸相 同的半人造羽毛 ；以及

(c) 将所述连接装置插接于一个球头 ，其 中，所述球头 10 预设有一组插槽

11，其数量与所述植毛杆 21 的数量相等 ，且所述插槽 11 的开 口形状和尺寸与所

述植毛杆 21 的外形和尺寸相适配 ；

上述步骤 （b) 和 （c) 的顺序可 以互换 ，也就是说 ：可 以先将所述羽毛 30

植接在所述连接装置 2 上 ，然后再将所述连接装置 2 插接在所述球头 10 上 ，也

可 以先将所述连接装置 2 插接在所述球头 10 上 ，然后再将所述羽毛 30 植接在所

述连接装置 2 上 。

值得一提 的是 ，本实施例所述之羽毛球制作方法进一步包括一个步骤 （d):

通过连接线 40 将所述植毛杆 21 串接于一体 ，以形成一个 中空的锥体 ，以保证羽

毛球能有 良好 的飞行稳定性 。

值得一提 的是 ，为 了使所述连接装置 2 与所述球头 10 牢 固地连接 ，本实施

例所述之羽毛球制作方法进一步包括一个步骤 （e): 涂覆胶水于所述植毛杆 21

与所述插槽 11 的结合部 。

实施例二

图 5 显示本发 明第二个实施例 的羽毛球 ，其包括一个球头 10A ，一组羽毛

30A, 以及一个连接装置 2A ，所述连接装置 2A 将所述球头 10A 以及所述羽毛

30A 连接成一体 以形成一个羽毛球 。本实施例 中的羽毛球 中的羽毛与实施例一 中

的羽毛相 同，但是连接装置 2A 有一些改变 。

如 图 5 所示 ，所述连接装置 2A 包括一个植毛装置 20A, 用 于连接羽毛 30A



和所述球头 10A ，其 中，所述植毛装置 20A 包括一组与羽毛 30A 数量一致 的植

毛杆 21A 和一条将所述植毛杆 串接 的连接筋 22A ，值得一提 的是，所述连接筋

22A 的数量可 以根据具体 的情况相应地增减 ，形状也可相应地改变 。也就是说，

用所述连接筋 22A 代替传统羽毛球和实施例一中的连接线 40，所述植毛杆 21A

和连接筋 22A 可 以通过模具预先设置好 ，然后在一体注塑成型，如此一来，两

根相邻植毛杆 21A 之 间的间距就可 以保持一致 ，在通过所述球头 10A 上预设的

插槽 11A, 每两根相邻植毛杆 21A 之 间的夹角就可 以保持一致 ，从而可 以很好

地控制羽毛球 的锥度 ，最终保证羽毛球具有 良好 的飞行稳定性 。

值得一提 的是所述植毛杆 21A 和所述连接筋 22A 通过模具一体制成 ，也就

是说用连接筋 22A 代替传统羽毛球 的连接线 40，在羽毛球制作时，比传统羽毛

球 的制作少 了一道将所述连接线 40 缠绕 串接所述植毛杆 21A 的工序 。

值得一提 的是，由于所述植毛杆 21A 和所述连接筋 22A 通过模具一体成型，

所 以可 以通过对模具的预设，在保证每两根相邻植毛杆 21A 之 间的夹角相 同的

情况下，所述连接筋 22A 可 以串接在所述植毛杆 21A 的任何部位 ，而且每相邻

植毛杆 21A 之 间的连接筋 22A 长度可 以不 同，这样在不影响羽毛球飞行性能的

前提下，增加羽毛球 的美感 。

值得一提 的是，由于所述植毛杆 21A 和所述连接筋 22A 通过模具一体成型，

所有植毛杆 21A 与羽毛球 中心轴线夹角相等 ，如此可保证羽毛球具有一个 良好

的锥度 ，从而使羽毛球能够稳定飞行 。

值得一提 的是，所述植毛杆 21A 上 的植毛槽 2111A 可 以根据所述羽毛 30A

的毛梗 31A 的形状进行预设，尽管天然羽毛毛梗 31A 的形状各异 ，但是天然羽

毛的毛梗 31A 都近似方形，据此 ，所述植毛槽 2111A 也通过模具设置成统一的

方形，且 口径略小于羽毛毛梗 31A ，当毛梗 31A 插入所述植毛槽 2111A 时，通

过所述植毛槽 2111A 的内壁与毛梗 31A 相互挤压 ，使得所述毛梗 31A 固接与植

毛杆 21A 的插接端 211A 上 ，不易脱落 。

值得一提 的是，每一根植毛杆 21A 的植毛槽 2111A 相对于植毛装置 20A 的

中心圆，都具有一个 的偏心角，且任意两个偏心角的角度相等 ，据此 ，当每一根

羽毛 30A 插接在所述植毛槽 2111A 中时，都具有一个偏心角，且任意两个偏心

角的角度基本相 同，且可使每两只相邻羽毛 30A 的毛片 32A 之 间的间隙相 同，

使羽毛球在飞行时可 以旋转 ，增加飞行 的稳定性 。



值得一提的是，由于用连接筋 22A 代替 了传统羽毛球中的连接线，也无需

像传统羽毛球那样用胶水涂覆在连接线与羽毛毛梗的结合部，又 由于所述植毛杆

21A 和所述连接筋 22A 在通过模具一体制成时，就可 以将整个植毛装置的重量

加 以控制，所 以使用本发 明所述之植毛装置制作的羽毛球，可 以避免 由于涂覆的

胶水过多导致羽毛球超重。

本实施例所述之羽毛球制作方法包括 以下步骤：

(a) 准备一组羽毛 30A ，数量为十六根；

(b) 将所述羽毛 30A 插接在所述连接装置 2A 上，其中，所述连接装置 2A

包括一个植毛装置 20A ，所述植毛装置 20A 进一步包括十六根植毛杆 21A 和一

条将所述植毛杆 串接的连接筋 22A ，将每一根羽毛 30A 的毛梗 31A 植接在所述

植毛杆 21A 上，以形成一个与传统羽毛球所使用的天然羽毛长度相等，毛片形

状和尺寸相 同的半人造羽毛；

(c) 将所述连接装置 2A 与所述球头 10A 连接 ，其中，所述球头 10A 预设

有一组插槽 11A ，其数量与所述植毛杆 21A 的数量相等，且所述插槽 11A 的开

口形状和尺寸与所述植毛杆 21A 的外形和尺寸相适配；

上述步骤 （b) 和 （c) 的顺序可 以互换，也就是说：可 以先将所述羽毛 30A

植接在所述连接装置 2A 上，然后再将所述连接装置 2A 插接在所述球头 10A 上，

也可 以先将所述连接装置 2A 插接在所述球头 10A 上，然后再将所述羽毛 30A

植接在所述连接装置 2A 上 。

实施例三

图 6 至 图 8 显示本发 明第三个实施例的羽毛球，其包括一个球头 10B, —组

羽毛 30B, 以及一个连接装置 2B，所述连接装置 2B 将所述球头 10B 以及所述

羽毛 30B 连接成一体 以形成一个羽毛球 。本实施是在实施例一和实施例二的基

础上做 了一些改变，主要是连接装置 2B 和球头 10B 上做 了一些变化 。

如图 6 所示，所述连接装置 2B 包括一个植毛装置 20B, 用于连接羽毛 30B

和所述球头 10B, 其 中，所述植毛装置 20B 包括一个连接件 23B, 以及一组与羽

毛数量一致的植毛杆 21B, 其 中，所述植毛杆 21B 系从所述连接件 向外呈环射状

之延伸 以形成一个锥状体，且所述连接件 23B 和所述植毛杆 21B 系一体成型。

图 7 为所述植毛装置 20B 的纵剖图，根据 图 7 显示，所述植毛装置 20B 的



连接件 23B 具有一插接壁 231B 和一个 由插接壁 231B 界定形成 的插嵌腔 232B,

通过所述连接件 23B 的插接壁 231B 插接在球头 10B 上 以形成所述连接件 23B

和球头 10B 的连接 。

图 8 为所述球头 10B 的纵剖 图，根据 图 8 显示，所述球头具有一个插槽 11B

和一个位于插槽 11B 中心 的插栓 12B ，当所述植毛装置 20B 和所述球头 10B 相

连接时，所述连接件 23B 的插接壁 231B 插接在所述球头 10B 的插槽 11B 中，所

述插槽 11B 的形状和尺寸与所述插接壁 231B 相适配 ，所述插嵌腔 232B 套接在

位于所述插槽 11B 中间的插栓 12B 上 ，换句话说，所述球头 10B 和所述连接件

23B 是通过相互嵌套 的方式连接在一起 ，所述球头 10B 的插栓 12B 插嵌在所述

插嵌腔 232B 内，同时所述插接壁 231B 插嵌在所述插槽 11B 中，如此一来，所

述球头 10B 不存在空心化 的问题 ，当被球拍击打时，不容易破碎

值得一提 的是，所述连接件 23B 的插接壁 231B 的外形可 以是圆柱形，三棱

形等规则地形状 ，优选地 ，所述插接壁 231B 的外形为圆柱形，与之相适配 ，所

述球头 10B 的插栓 12B 也是 圆柱形，所述插槽 11B 为环形，所述插嵌腔 232B

的直径 比所述插栓 12B 的直径稍大，所述插接壁 231B 的厚度 比所述插槽 12B 的

宽度相 同或稍小，如此一来，当所述球头 10B 的插栓 12B 插嵌在所述插嵌腔 232B

内，所述插接壁 231B 插嵌在所述插槽 11B 中时，所述连接件 23B 能够牢固地与

所述球头 10B 相互嵌套在一起 ，进而使得所述植毛装置能够与所述球头牢固地

连接在一起 。

本实施例所述之羽毛球制作方法包括 以下步骤 ：

(a) 准备一组羽毛 30B ，数量为十六根 ；

(b) 将所述羽毛 30B 插接在所述连接装置 2B 上 ，其 中，所述连接装置 2B

包括一个植毛装置 20B, 所述植毛装置 20B 包括一个连接件 23B, 以及一组与羽

毛数量一致 的植毛杆 21B, 所述植毛杆 21B 系从所述连接件 向外呈环射状之延伸

以形成一个锥状体 ，且所述连接件 23B 和所述植毛杆 21B 系通过模具一体注塑

制成 ，每一根羽毛 30B 的毛梗 31B 植接在所述植毛杆 21B 上 ，以形成一个与传

统羽毛球所使用 的天然羽毛长度相等 ，毛片形状和尺寸相 同的半人造羽毛；以及

(c) 将所述连接装置 2B 与所述球头 10B 连接 ，其 中，所述球头 10B 具有

一个插槽 11B 和一个位于插槽 11B 中心 的插栓 12B ，且所述插槽 11B 的开 口形

状和尺寸与所述植毛杆 21B 的外形和尺寸相适配 ，所述连接件 23B 插接在所述



球 头 10B 的插槽 11B 中，并 同时套接在所述插栓 12B 上 ；

上述 步骤 （b) 和 （c) 的顺序 可 以互换 ，也就 是说 ：可 以先将所述羽 毛 30B

植接在所述连接装 置 2B 上 ，然后 再将所述连接装 置 2B 插接在所述球 头 10B 上 ，

也可 以先将所述连接装 置 2B 插接在所述球 头 10B 上 ，然后 再将所述羽 毛 30B 植

接在所述连接装 置 2B 上 。

值得 一提 的是 ，为 了使所述连接装 置 2B 和所述球 头 10B 能 固接 于一体 ，本

发 明所述之羽 毛球 的制 作方法进 一步包括 一个 步骤 （0: 涂 覆胶水 于所述连接装

置 2B 和所述球 头 的结合 部 ，优选地 ，涂覆胶水 于所述连接件 23B 和所述插栓 12B

上 。

实施例 四

如 图 9 至 图 17 所 示是根据本发 明第 四个 实施例 的羽 毛球 ，在本 实施例 中，

示意 了羽 毛球 的连接装 置 的几种变 形 结构 。所述连接装 置包括 一个植 毛装 置 ，所

述植 毛装 置包括 一组植 毛杆 以及 一组植 毛管 。也就 是说 ，上述第 一 实施例 中的植

毛杆 21 — 个端 部在本 实施例 中形成植 毛管 ，上述第 一 实施例 中的植 毛槽 2111 设

置在本 实施例 的植 毛管上 。换句话 说 ，本 实施例 中的所述植 毛管用 于所述羽 毛 的

所述 毛梗 的植 入 。值得 一提 的是 ，在本 实施例 中，所述植 毛管与所述植 毛杆 的中

心轴 线 吻合 ，也就 是说 ，所述植 毛管所述植 毛杆共轴 。

如 图 9 所 示 ，所述植 毛装 置 20C 包括 一组植 毛杆 21C 和 分别位 于该组植 毛

杆 一端 的植 毛管 24C ，所述植 毛管 24C 上设有植 毛槽 241C, 以用 于所述羽 毛 的

所述 毛梗 的植 入 。在本变 形 实施 方式 中，所述植 毛杆 21C 与所述植 毛管 24C 数

量 一致 并且呈直线排 列 。

如 图 10 所 示 ，所述植 毛装 置 20D 包括 一组植 毛杆 21D 和 分别位 于该组植 毛

杆 21D —端 的植 毛管 24D ，所述植 毛管 24D 上设有植 毛槽 241D ，以用 于所述羽

毛 的所述 毛梗 的植 入 。在本变 形 实施 方式 中，所述植 毛杆 21D 与所述植 毛管 24D

数量 一致 并且呈螺旋状排 列 。

如 图 11 所 示 ，所述植 毛装 置 20E 包括 一组植 毛杆 21E 和 分别位 于该组植 毛

杆 21E —端 的植 毛管 24E ，所述植 毛管 24E 上设有植 毛槽 241E, 以用 于所述羽

毛 的所述 毛梗 的植 入 。在本变 形 实施 方式 中，所述植 毛杆 21E 呈 " Y " 形 ，从而

每 一个所述植 毛杆 21E 设置有对 应 的多个所述植 毛管 24E 。具体地 ，所述植 毛杆



21E 包括一主部 211E 以及所述主部 211E 延伸 的两个支部 212E, 并且相邻两个

所述植毛杆 21E 的支部 212E 互相连接 。所述植毛管 24E 可 以设置在所述主部

211E 的一端或者所述两个支部 212E 的端部 。

如 图 12 所示 ，所述植毛装置 20F 包括一组植毛杆 21F 和分别位于该组植毛

杆 21F —端 的植毛管 24F ，所述植毛管 24F 上设有植毛槽 241F ， 以用于所述羽

毛 的所述毛梗 的植入 。在本变形实施方式 中，所述植毛杆 21F 与所述植毛管 24F

数量一致并且呈直线排列 。值得一提 的是 ，所述连接装置 2F 上未设置有实施例

1 中的连接线 40，也不具有实施例 中的连接筋 22A 。

如 图 13 所示 ，所述植毛装置 20G 与 图 12 所示 的植毛装置 20F 结构类似 ，

所不 同的是 ，所述植毛装置 20G 还包括一条连接筋 22G ，所述连接筋 22G 可 以

用于连接该组植毛杆 21G 或该组植毛管 24G 。在本变形实施方式 中，所述连接

筋 22G 连接该组植毛管 24G 。

如 图 14 所示 ，所述植毛装置 20H 与 图 12 所示 的植毛装置 20F 结构类似 ，

所不 同的是 ，所述植毛装置 20H 还包括两条连接筋 22H ，两条所述连接筋 22H

可 以分别用于连接该组植毛杆 21H 和该组植毛管 24H 。

如 图 15 所示 ，所述植毛装置 201 与 图 12 所示 的植毛装置 20F 结构类似 ，所

不 同的是 ，所述植毛装置 201 还包括三条连接筋 221，两条所述连接筋 221 可 以

分别用于连接该组植毛杆 211，另一条所述连接筋 221 用于连接该组植毛管 241。

如 图 16 所示 ，所述植毛装置 20J 与 图 13 所示 的植毛装置 20G 结构类似 ，所

不 同的是 ，所述植毛装置 20J 的连接筋 22J 包括 多个连接筋子段 221J, 所述 多个

连接筋子段 221 J 错位地设置在相邻 的植毛杆 21J/植 毛管 24J 之 间。

如 图 16 所示 ，在该变形实施方式 中，连接件 23K 主体部分为网状结构 。

实施例五

如 图 18 至 图 21 所示 ，在本实施例 中，示意 了羽毛球 的连接装置 的几种变形

结构 。所述连接装置包括一个植毛装置 ，所述植毛装置包括一组植毛杆 以及一组

植毛管 。本实施例 的植毛装置与上述实施例 四中的植毛装置结构类似 ，不 同的是 ，

所述植毛管与所述植毛杆 的中心轴线不吻合 ，也就是说 ，所述植毛管与所述植毛

杆不共轴 。

如 图 18 所示 ，所述植毛装置 20L 包括一组植毛杆 21L 和分别位于该组植毛



杆一端 的植毛管 24L ，所述植毛管 24L 上设有植毛槽 241L, 以用于所述羽毛的

所述毛梗 的植入 。在本变形实施方式中，所述植毛装置 20L 还包括一组单边加强

筋 25L 。也就是说，每个所述植毛管 24L 由对应的一个所述植毛杆 21L 和一个所

述单边加强筋 25L 支撑 。

如 图 19 所示，所述植毛装置 20M 包括一组植毛杆 21M 和分别位于该组植

毛杆一端 的植毛管 24M ，所述植毛管 24M 上设有植毛槽 241M, 以用于所述羽

毛的所述毛梗 的植入 。在本变形实施方式中，所述植毛杆 21M 形成折弯支撑 。

具体地 ，每个所述植毛杆 21M 包括一基部 211M 和一支撑部 212M, 其倾斜地延

伸于所述基部 211M 。每个所述植毛管 24M 设置在对应的所述支撑部 212M 上 。

如 图 20 所示，所述植毛装置 20N 包括一组植毛杆 21N 和分别位于该组植毛

杆一端 的植毛管 24N ，所述植毛管 24N 上设有植毛槽 241N ，以用于所述羽毛的

所述毛梗 的植入 。在本变形实施方式中，所述植毛装置 20N 还包括一组双边加

强筋 25N 。也就是说，每个所述植毛管 24N 由对应的一个所述植毛杆 21N 和两

个所述加强筋 25N 支撑 。

如 图 21 所示，所述植毛装置 20O 包括一组植毛杆 210 和分别位于该组植毛

杆一端 的植毛管 240 ，所述植毛管 240 上设有植毛槽 2410 ，以用于所述羽毛的

所述毛梗 的植入 。在本变形实施方式中，每个所述植毛管 240 倾斜地设置在对

应的所述植毛杆 210 的一端 ，以使每个所述植毛杆 210 形成斜支撑 。

实施例六

如 图 22 至 图 24 所示是本实施例 中示意羽毛球 的所述羽毛与所述连接装置的

所述植毛装置的连接方式 。

如 图 22 所示，所述羽毛 30P 的所述毛梗 31P 的一端被植入到所述植毛装置

20P 的对应的所述植毛管 24P 的植毛槽 241P 中。值得一提 的是，这里的羽毛 30

是天然羽毛，用所述植毛杆 21P 来替代传统羽毛球 的毛梗部分，从而既能利用天

然羽毛的所述毛片 32 的优 良特性，如在击球 以后通过毛叶的开合来达到最短时

间的调头动作，又能减少甚至去除天然羽毛的毛杆粗细弯度 弓度不一致所带来的

不利影响。

如 图 23 所示，在该变形实施方式中，所述羽毛 30Q 安装于一个对应的人造

毛杆 50Q, 所述植毛装置 20Q 的连接件 23Q 上设置有植毛槽 231Q, 植有所述羽



毛 30Q 的人造毛杆 50Q 被植入到对应 的连接件 23Q 上 的植毛槽 231Q 上 。值得

一提 的是 ，所述植毛装置 20Q 还包括一环植毛管 24Q, 所述人造毛杆 50Q 穿过

所述植毛管 24Q, 从而所述植毛管 24Q 起到限位 的作用 。

如 图 24 所示 ，该变形实施方式 的植毛装置 20R 与 图 23 所示 的植毛装置 20Q

结构类似 ，但在该变形实施方式 中，没有人造毛杆 50Q, 所述羽毛 30R 的毛梗

直接植入所述植毛装置 20R 的对应连接件 23R 上 的植毛槽 231R 上 。

实施例七

如 图 25 至 图 30 所示是所述植毛装置 的连接件 的变形实施方式 ，其 中，图

25 至 图 27 中，所述连接件 23S，23T 和 23U 是一个环状体 ，以用于与球头连接 ，

并且植毛管 24S，24T 和 24U 与所述连接件 23S，23T 和 23U 可 以通过多种结构

连接 。值得一提 的是 ，所述植毛管 24S，24T 和 24U 与所述连接件 23S，23T 和

23U 通过对应 的植毛杆 21S，21T 和 21U 连接 ，并且不是上述实施例 中的端端对

齐 的方式 。也就是说 ，所述植毛杆 21S，21T 和 21U 分别是侧 向地并且轴 向地从

对应 的所述植毛管 24S，24T 和 24U 延伸 。在 图 28 至 图 30 中，所述连接件 23V,

23W 和 23X 分别包括外环 231V ，231W 和 23I X ， 以及 内环 232V ，232W 和 232X,

以用来与球头连接 。

值得一提 的是 ，本发 明的植毛管 的数量可 以是 10-20 个 ，对应 的，所述羽毛

的数量也是 10-20 个 。

本领域 的技术人员应理解 ，上述描述及 附图中所示 的本发 明的实施例只作为

举例而并不 限制本发 明。

由此可见 ，本发 明之 目的已经完整并有效 的予 以实现 。本发 明的功能及结构

原理 已在实施例 中予 以展示和说 明，在不背离所述原理下 ，实施方式可作任意修

改 。所 以，本发 明包括 了基于权利要求精神及权利要求范围的所有变形实施方式 。



权 利 要 求 书

1、一种羽毛球 ，其特征在于，包括 ：

一组羽毛 ，每一支羽毛具有一只毛片和一根从所述毛片延伸 出

来 的毛梗 ；

一个球头 ，其具有至少一个插槽 ；以及

一个连接装置；其中，所述羽毛的毛梗植接在所述连接装置上 ，

所述连接装置插接在所述球头的插槽 中。

2、如权利要求 1 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连接装置包

括一个植毛装置 ，所述植毛装置进一步包括一组与所述羽毛数量一致

的植毛杆 ，每一根植毛杆具有一个植毛端和插接端 ，其中，每一只羽

毛的毛梗一端植接于每一根植毛杆 的植毛端上 ，每一根植毛杆 的插接

端插入所述球头的插槽 中。

3、如权利要求 2 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛端进一

步具有一个植毛槽 ，供所述毛梗植入 。

4、如权利要求 3 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛槽呈方

形 ，且尺寸略小于所述毛梗 的尺寸 ，藉此 ，所述羽毛 的毛梗在插入所

述植毛槽 时，被所述植毛槽 的内壁所挤压 ，以使所述羽毛的毛梗能够

固接在所述植毛槽 中。

5、如权利要求 2、3、或 4 所述 的羽毛球 ，其特征在于，所述植

毛端进一步具有一个插接芯，所述插接芯从所述植毛槽 中延伸 出来 ，

当所述羽毛片的毛梗插入所述植毛槽时，所述插接芯同时也会插入所

述毛梗 的中心 。

6、如权利要求 2、3、或 4 所述 的羽毛球 ，其特征在于，所述连

接装置进一步包括一条连接线 ，所述连接线将所述植毛装置 的植毛杆



串接成一体 。

7、如权利要求 5 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连接装置进

一步包括一条连接线 ，所述连接线将所述植毛装置的植毛杆 串接成一

体 。

8、如权利要求 6 所述的羽毛球 ，其特征在于，每一根植毛杆具

有一个 串接部 ，通过该串接部 ，所述连接线可将一只羽毛球上 的所有

植毛杆连接成一体 。

9、如权利要求 2 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛装置进

一步包括一条将所述植毛杆 串接 的连接筋 ，所述植毛杆和所述连接筋

通过模具一体成型，且每两个相邻植毛杆之间的夹角相等 。

9、如权利要求 8 所述的羽毛球 ，其特征在于，每一根植毛杆与

所述羽毛球 的中心轴线夹角相等 。

10、如权利要求 8 或 9 所述的羽毛球 ，其特征在于，每一根植

毛杆具有一个植毛端和插接端 ，其中，每一只羽毛的毛梗一端植接于

每一根植毛杆 的植毛端上 ，每一根植毛杆 的插接端插入所述球头的插

槽 中。

11、如权利要求 1 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛装置包

括一个连接件 ，以及一组与羽毛数量一致的植毛杆 ，其 中，所述植毛

杆系从所述连接件 向外呈环射状之延伸 。

12、如权利要求 11 所述 的羽毛球 ，其特征在于 ，所述连接件和

所述植毛杆系通过模具一体成型 。

13、如权利要求 12 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连接件具



有一插接壁和一个 由插接壁界定形成的插嵌腔 ，所述球头具有一个插

槽和一个位于插槽 中心的插栓 ，所述插槽 的形状和尺寸与所述插接壁

相适配 ，当所述连接件 的插接壁插接在所述球头的插槽 中，所述插嵌

腔套接在位于所述插槽 中间的插栓上时，以形成所述植毛装置和所述

球头相连接 。

14、如权利要求 1 所述 的羽毛球 ，其特征在于 ，所述连接装置包

括一个植毛装置，所述植毛装置包括一组植毛杆和分别位于该组植毛杆一端 的植

毛管，所述植毛管上设有植毛槽 ，以用于所述羽毛的所述毛梗 的植入 。

15、如权利要求 14 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连接装置

还包括一连接件 ，所述连接件用于与所述球头的插接 。

16、如权利要求 14 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

杆与对应 的所述植毛管 以端端对齐 的方式连接 。

17、如权利要求 14 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

杆与从对应的所述植毛管轴 向地侧 向地延伸 。

18、如权利要求 14 任一所述的羽毛球 ，其特征在于 ，每个所述

植毛杆与对应的所述植毛管的中心轴重合 。

19、如权利要求 18 所述 的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

杆与对应 的所述植毛管呈直线排列 。

2 0、如权利要求 18 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

杆与对应 的所述植毛管呈螺旋状排列 。

2 1、如权利要求 18 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

杆呈 Y 形 ，从而每一个所述植毛杆设置有对应 的两个或多个所述植毛



22、如权利要求 14 至 2 1 中任一所述的羽毛球 ，其特征在于，

所述植毛装置还包括一个或多个连接筋 ，以用于连接该组植毛杆和/

或该组植毛管。

23、如权利要求 22 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连接筋包

括多个连接筋子段 ，所述多个连接筋子段错位地设置于相邻 的所述植

毛植或所述植毛管之间。

24、如权利要求 14 至 2 1 中任一所述的羽毛球 ，其特征在于，

所述植毛杆 的数量与所述植毛管的数量相 同。

25、如权利要求 14 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

杆与对应 的所述植毛管的中心轴不重合 。

26、如权利要求 25 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛装置

还包括一组单边加强筋 ，以分别用于支撑对应 的每个所述植毛管。

27、如权利要求 25 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛装置

还包括一组双边加强筋 ，以分别用于支撑对应 的每个所述植毛管。

28、如权利要求 25 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛装置

每个所述植毛杆包括一基部和一支撑部 ，其倾斜地延伸于所述基部 ，

每个所述植毛管设置在对应的所述植毛杆 的所述支撑部上 ，从而所述

植毛杆形成对所述植毛管的折弯支撑 。

29、如权利要求 25 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述植毛

管倾斜地设置在对应的所述植毛杆 的一端 ，以使每个所述植毛杆形成



30、如权利要求 1 所述的羽毛球 ，其特征在于 ，所述连接装置包

括一个连接件 ，所述连接件上设置有一组植毛槽 ，以供所述羽毛的植

植入 。

3 1、如权利要求 30 所述的羽毛球 ，其特征在于，每个所述羽毛

安装于一个对应 的人造毛杆 ，植有所述羽毛的人造毛杆被植入到对应

的连接件上的植毛槽上 。

32、如权利要求 3 1 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述植毛装置

还包括一环植毛管，所述人造毛杆分别穿过所述植毛管，从而所述植

毛管起到限位 的作用 。

33、如权利要求 15 或 30 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连

接件包括一环状体 ，以插入对应的所述球头的所述插槽 中。

34、如权利要求 15 或 30 所述的羽毛球 ，其特征在于，所述连

接件包括一个外环状体和一个 内环状体 ，所述 内环状体插入对应的所

述球头的所述插槽 中，所述外环状体贴附在所述球头的外表面 。

35、如权利要求 14 至 2 1 中任一所述的羽毛球 ，其特征在于，

所述植毛管的数量是 10 至 20 个 ，对应的植入的所述羽毛 的数量也

是 10 至 20 个 。

36、一种羽毛球 的制作方法 ，其特征在于，包括 以下步骤 ：

(a) 准备一组羽毛；

( b ) 将所述羽毛插接在一个连接装置上；以及

(C) 将所述连接装置插接入一个球头；

其 中，上述步骤 （b ) 和 （c ) 的顺序可 以互换 ，即可 以先将所述

羽毛植接在所述连接装置上 ，然后再将所述连接装置插接在所述球头

上 ，也可 以先将所述连接装置插接在所述球头上 ，然后再将所述羽毛



植接在所述连接装置上 。

37、如权利要求 36 所述的羽毛球 的制作方法 ，其特征在于 ，在

步骤 （b ) 中，所述连接装置包括一个植毛装置 ，所述植毛装置进一

步包括一组与羽毛数量相 同的植毛杆 ，将每一根羽毛 的毛梗植接在所

述植毛杆上 ；在步骤 （C) 中，所述球头具有一组插槽 ，所述插槽 的

数量与所述植毛杆 的数量一致 ，每一根植毛杆插接在所述插槽 中。

38、如权利要求 37 所述的羽毛球 的制作方法 ，其特征在于 ，所

述羽毛球制作方法进一步包括一个步骤 （d ) : 通过连接线将所述植毛

杆 串接于一体 。

39、如权利要求 37 所述的羽毛球 的制作方法 ，其特征在于 ，在

步骤 （b ) 中，所述植毛装置进一步包括一条将所述植毛杆 串接 的连

接筋 ，且所述连接筋和所述植毛杆系一体成型 。

40、如权利要求 39 所述的羽毛球 的制作方法 ，其特征在于 ，在

步骤 （b ) 中，每两根相邻植毛杆之 间的间距相 同。

4 1、如权利要求 37、38、39、或 40 所述的羽毛球 的制作方法 ，

其特征在于，所述羽毛球制作方法进一步包括一个步骤 （e) : 涂覆胶

水于所述植毛杆与所述插槽 的结合部 。

42、如权利要求 36 所述的羽毛球 的制作方法 ，其特征在于 ，在

步骤 （b ) 中，所述连接装置包括一个植毛装置 ，所述植毛装置包括

一个连接件和一组与羽毛数量一致的植毛杆 ，其中，所述植毛杆系从

所述连接件 向外呈环射装之延伸 ，且所述连接件和所述植毛杆系一体

成型；在步骤 （c ) 中，所述球头具有一个插槽 ，所述连接件插入所

述插槽 中，以形成所述连接装置和所述球头的连接 。



43、如权利要求 42 所述的羽毛球的制作方法，其特征在于，所

述连接件具有一插接壁和一个由插接壁界定形成的插嵌腔，所述球头

具有一个插槽和一个位于插槽中心的插栓，所述插槽的形状和尺寸与

所述插接壁相适配，当所述连接件的插接壁插接在所述球头的插槽

中，所述插嵌腔套接在位于所述插槽中间的插栓上时，以形成所述植

毛装置和所述球头相连接。

44、如权利要求 36、 42 或 43 所述的羽毛球的制作方法，其特

征在于，所述的羽毛球的制作方法进一步包括一个步骤 （f) : 涂覆胶

水于所述连接装置和所述球头的结合部。

45、如权利要求 43 所述的羽毛球的制作方法，其特征在于，涂

覆胶水于所述连接件和所述插栓上。

46、如权利要求 36、 37、 39 或 42 所述的羽毛球的制作方法，

其特征在于，每一支羽毛具有一只毛片和一根从所述毛片延伸出来的

毛梗，所述毛片与传统羽毛球的毛片长度相同，所述毛梗的长度占整

只羽毛长度的 15-25% 。
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