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Relatério descritivo da patente de Invengéac de
“EXTINTOR DE INCEND!O COM RECIPIENTE PLASTICO DESCARTAVEL”".

Refere-se o presente invento a um Extintor de
incéndio fabricado com Recipiente plastico formado pela disposicao de engenharia
através da mistura base de Poliamida de alta viscosidade com Fibra de vidro e
aditivos minerais, cujas caracteristicas de resisténcia mecanica se assemelham ao
ago, de forma a suportar tanto a presséo interna quanto impactos externos.

Foram encontradas no estado da técnica a
patente EP-0283568 e a patente americana US-4854343, sendo que ambas
referem-se a extintores de incéndio, sendo que foi possivel, também, constatar
que estas duas patentes vislumbraram a possibilidade de se fabricar tais extintores
em material metalico e/ou plasticos, no entanto, é sabido que até entdo néo era
possivel o desenvolvimento de um Recipiente plastico capaz de suportar a
pressdo interna provocada pelos produtos inibidores de fogo, tais como pé
quimico entre outros e tampouco a presséo externa que pode ser provocada por
impactos ao Extintor de incéndio.

Na patente americana US-4854343, pode-se
notar que a forma fisica aplicada ao recipiente (tubo cilindrico) possui um angulo
minimo de arredondamento dos cantos tanto na parte inferior quanto na superior,
conforme as figuras 1 e 4 da referida patente. Esse fato aliado a falta de um
plastico que pudesse suportar grandes pressées e resisténcia, contribuiu para que
ndo fosse possivel a fabricagéo de extintores de incéndio no material plastico e téo
somente em recipientes de metal e ago carbono ou aluminio, no sentido de que a
forma cilindrica apresentada no recipiente e a falta de um plastico (polimero)
adequado, impediu que tivessemos extintores de incéndio fabricados com
recipiente de plastico.

Ja a patente EP-0283568 apresentou uma
disposicéo construtiva que até possibilitaria a fabricacéo de extintores de incéndio
em material plastico, a qual seja, o fato desta patente prever que dentro do
Receptaculo (1) haveria uma Garrafa-ampola (11) de forma que a presséo
necessaria para expelir o produto inibidor do fogo, nio seria efetuada dentro do
Receptaculo de plastico (1), mas tdo somente na garrafa-ampola (11) no sentido
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de soprar para fora do extintor o dito produto inibidor, o que tornar-se-ia um
extintor de incéndio muito complexo em termos de montagem e fabricagéo, além
de ser muito caro devido & grande quantidade de componentes necessarios para a
montagem do dito extintor, de forma que a Finalidade do Receptaculo (1), de
plastico, seria pura e simplesmente a de armazenar o produto inibidor e nao de
suportar uma pressao direta como € o caso dos extintores de incéndios existentes,
bem como do extintor que é objeto da presente invengdo, ou seja, o objeto da
patente EP-0283568 vislumbrou a possibilidade de se fabricar extintores de
plastico utilizando o sistema de pressurizagdo indireta, comumente utilizada em
extintores de ago.

Como se vé, todos os dois sistemas nao
prosperaram na modalidade de recipiente plastico devido as dificuldades
indicadas, de forma que a presente invengdo buscou uma inovagdo capaz de
compatibilizar um Recipiente plastico fabricado a base de Poliamida de alta
viscosidade com Fibra de vidro e demais aditivos minerais, com formato cilindrico,
diferenciado dos existentes hos extintores encontrados no estado da técnica, no
sentido de que o Recipiente pudesse suportar além de uma resisténcia térmica
variavel, também a grandes cargas de pressdes internas e de agresstes externas,
agregando, ainda, a vantagem de que o produto plastico por ser muitas vezes
mais leve que o ago torna o proprio Extintor de incéndio bem mais leve que os
extintores convencionais de ago, sendo tal embalagem passivel de ser reciclada
para a produgédo de extintores novos evitando, assim, que o recipiente provoque
agressbes ao meio ambiente, além de contribuir para a eco-eficiéncia sécio-
ambiental.

Com o proposito de solucionar tais
inconvenientes e dificuldades foi que se desenvolveu a presente invengdo onde se
buscou proporcionar, também, uma pigmentagcéo de cor incorporada ao plastico
que podera, inclusive, variar de acordo com a necessidade do consumidor e das
normas técnicas, muito embora no caso da presente invencdo, o Recipiente
plastico seja na cor vermelha devido as normas de seguranca vigentes. Assim,
conseguiu-se que o dito Recipiente plastico tivesse uma resisténcia quimica e

mecanica superior a do age com o beneficio de n&o ser corrosivo € néo sofrer
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ferrugem, nem qualquer abrasividade ou alteragéo de comportamento do plastico,
suportando exposicdo a produtos quimicos ou de ordem da natureza, inclusive
resisténcia a U.V. (ultra violeta), que mantém a estabilidade e cor do extintor, de
forma que a presente inven¢do serd melhor compreendida em conscnancia com
as figuras em anexo onde:

A Figura 1 mostra com vista em perspectiva o
Recipiente plastico da presente invencgao.

A Figura 2 mostra o Recipiente plastico com um
corte reto de forma a possibilitar a visualizagéo interna.

A Figura 3 mostra o Recipiente plastico cortado
lateralmente de forma a ficar com as duas metades abertas.

A Figura 4 mostra o Recipiehte plastico com o
corte reto, porém, com vista em perspectiva.

A Figura 5 mosfra a mesma vista da Figura 2
porém, com detalhes esquematicos da forma arredondada que € aplicada nas
extremidades do Recipiente plastico.

A Figura 6 tras o Extintor de incéndio montado
com a Valvula de acionamento, trazendo um corte reto do Recipiente plastico,
além de dois detalhes (A e B ) ampliados para uma melhor compreenséo.

| A Figura 7 tras uma vista frontal da Valvula de
acionamento tradicionalmente utilizada nos extintores de incéndio existentes.

- A Figura 8 mostra o conjunto de condug&o do
produto inibidor do fogo, mostrando um detalhe (C) de ampliagdo da Rosca
externa.

A Figura 9 representa o Extintor de incéndio
devidamente montado com uma simulagdo de acionamento.

Como se vé nas Figuras em anexo, temos um
Recipiente plastico (01) com um Bocal (02) com rosca interna (03) para receber as
Roscas externas (04) localizadas no Pé (10) da Valvula (V); tem-se, ainda, o Tubo
condutor (05) para a saida do contetdo inibidor do fogo.

Para a existéncia do Extintor de incéndio
fabricado com Recipiente Plastico foi necessario aliar a tecnologia de fabricagao
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de um Plastico que proporcionasse a resisténcia capaz de suportar, além da
pressao interna (haja vista que de acordo com normas internacionais essa dita
pressdo deve ser suficiente para expelir todo o contetido do produto inibidor do
fogo dentro de um determinado espago de tempo) tambem a agressoes externa
(para que o Extintor de incéndio ndo se rompesse com impactos efou agressdes
externas porventura sofridaé, ndo colocando, assim, em risco os usuarios do
Extintor) com uma forma cilindrica especifica que diminuisse ao maximo a
resisténcia mecanica interna ocasionada pelos cantos retos (cantos vivo) ou semi-
retos.

Assim, buscou-se a utilizagdo de uma matéria
prima denominada tecnologicamente de Polimero de engenharia, cuja fabricagéo
é A base de Poliamida de alta viscosidade e Fibra de vidro com tragos dos
seguintes elementos minerais: silicio, calcio e aluminio, magnésio, fosforo, sédio,
titanio, ferro, potassio, zinco, estréncio, cobre, manganés € cromo, bem como de
pigmentos para a definigao da cor, além de aditivos para protegao U.V., no sentido
de agregar resisténcia mecéanica, térmica e poder resistir ao intemperismo
resolvendo, assim, o problema da resisténcia do Plastico através da criag&o desse
Polimero de engenharia.

Aliado a resisténcia do Plastico foi ainda
necessario fabricar um Recipiente plastico (01) com uma Parede (P) capaz de
oferecer resisténcia suficiente para suportar a presséo interna e as agressées
externa, de modo que se buscou fabricar a dita Parede (P) com uma espessura
entre trés e vinte milimetros, obtendo um melhor resultado, tanto econdmico
quanto de resisténcia, em cinco milimetros para o extintor de P1 ou seja, para
veiculos automotores de passeio. Do mesmo modo, foi importante aliar a isso uma
melhor forma cilindrica no sentido de que esta diminuisse ao maximo a resisténcia
mecanica interna, gque normalmente € ocasionada pelos cantos vivos (retos),
sendo que isso foi solucionado com a aplicagéo de uma forma totalmente cilindrica
nas duas extremidades do dito Recipiente plastico (01), onde independentemente
do Diametro externo (DE) e do Diametro interno (DI) as extremidades terao uma

Angulagdo (G) cilindrica com raio de 180° eliminando, assim, os riscos de
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rompimento do Extintor de incéndio nessa localizagdo que normalmente ¢ tida
como critica.

No processo de fabricagdo do Recipiente plastico
da presente invengao, foi necessario além de superar as dificuldades ja citadas,
também, vencer a dificuldade que se encontrou para conferir resisténcia suficiente
na solda da emenda na regido do corte que é efetuado pela matriz de molde nas
duas extremidades cilindricas, ou seja, na parte inferior (fundo) e na parte
superior (Bocal). Para tanto, foi necessario proporcionar meios de se efetuar uma
costura nas extremidades do recipiente plastico de forma que a parede no local do
corte fosse emendada através da unido de uma parede e outra sofrendo, nesse
instante, uma fusdo com um pequeno excesso de plastico na localidade da
emenda de forma que a parede do recipiente plastico fique mais grossa naquele
local, formando, assim, uma pequena Nervura (N) tanto na parte inferior quanto
na superior, formada por uma concentragéo de excesso de matéria prima, numa
faixa variavel entre dez e cem por cento da espessura da Parede {(P) com melhor
rendimento em vinte por cento, todavia testes comprovaram que a emenda possa
ter rendimento adequado com a mesma espessura da dita Parede (P), assim, esse
procedimento elimina a dificuldade de proporcionar resisténcia & emenda no local
do corte do Recipiente plastico (01).

QOutro problema a ser solucionado para a
viabilidade do Extintor plastico foi o fato de que, sendo o Recipiente (01) de
plastico e a Valvula (V) de acionamento também plastica, poderia haver a
possibilidade de que o dito Recipiente (01) fosse reaproveitado para recarga por
empresas ndo comprometidas com a qualidade e seguranga (o reaproveitamento
para recarga nao é permitido pelas normas vigentes), além de oferecer certo risco
de que a Valvula (V) fosse desrosqueada, com certo esforgo, com o extintor ainda
pressurizado, por isso, grande inovagac na presente reivindicagéo € a de que as
Roscas externas (04) da Valvula (V) sao soldadas &s Roscas internas (03) do
Bocal (02) através de um processo de fusdo molecular por solda a iaser, tornando-
os, dessa forma, um conjunto Unico. Desta feita, esse procedimento inviabiliza
qualquer tentativa de reaproVeitamento tanto da Valvula (V) quanto do Recipiente
plastico (01) tornando-os descartaveis, de forma que os mesmos s6 poderdo ser
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reciclados, garantindo que os mesmos néo serao reaproveitados em cumprimento
a totalidade das normas regulatérias de extintores de incéndio para veiculos
automotores. |
Como se viu, apenas a resisténcia do polimero
plastico ndo seria suficiente para que fosse possivel fabricar um extintor com o
recipiente plastico utilizando-se das mesmas configuragbes cilindricas
apresentadas nos extintores encontrados no estado da técnica e 0 mesmo sistema
de presséo direta, ou seja, pressao dentro do recipiente, sem utilizar a Garrafa
ampola de pressurizagdo indireta do estado da técnica .
Para dar maior rendimento de utilizagdo ao presente
Extintor de plastico buscou-se adequar o Tubo condutor (05), cuja finalidade é
conduzir o produto inibidor do fogo de dentro para fora do extintor, de forma que o
mesmo tera uma Base inferior (07) com praticamente 0 mesmo didmetro do Bocal

- (02), ou seja maior a Saida superior (06) além de conter uma Boca de entrada (08)

com corte em diagonal, bem como o Bocal (09} cuja forma afunilada propicia um
melhor direcionamento do produte inibidor do fogo.

Claro que um Extintor plastico com tais caracteristicas
de fabricagéo podera ser confeccionado para armazenar diversas quantidades de
produtos inibidores de fogo para atender tanto as categorias de veiculos
automotores quanto as categorias de extintores comerciais, residenciais e

industriais entre outras.
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REIVINDICAGOES

1) “EXTINTOR DE INCENDIO COM
RECIPIENTE PLASTICO DESCARTAVEL” a ser utiizado para armazenar
diversas quantidades de produtos inibidores de fogo para atender tanto a
categoria de veiculos automotores quanto a de extintores comerciais, residenciais,
industriais, nauticos e navais, no sentido de trabalhar com pressao direta (interna)
e & caracterizado por um Recipiente (01) fabricado com matéria prima a base de
Poliamida de alta viscosidade e Fibra de vidro, acrescida com tragos de elementos

minerais compostos por calcio, aluminio, magnésio, fésforo, sédio, titénio; ferro,
potassio, zinco, estréncio, cobre, manganés e cromo, além de aditivos para
protegdo U.V., com uma Parede (P) tendo a espessura entre trés e vinte
milimetros com um melhor resultado em cinco milimetros para o extintor de P1, ou
seja, de veiculos automotores de passeio.

2) “EXTINTOR DE INCENDIO COM
RECIPIENTE PLASTICO DESCARTAVEL” de acordo com a reivindicagcé@o 1 é
também caracterizado pelo Recipiente (01) ser dotado de forma totalmente
cilindrica nas duas extremidades de forma que independentemente do Didmetro
externo (DE) e do Diametro internc (DI) as extremidades terdo uma Angulagzo (G)
cilindrica com raio de 180°.

3) “EXTINTOR DE |INCENDIO COM
RECIPIENTE PLASTICO DESCARTAVEL” de acordo com a reivindicagdo 1 e 2
em que no processo de fabricagéo o Recipiente (01) possui uma emenda na
regido do corte das duas extremidades que é caracterizado por conter a formagéao
interna de uma pequena Nervura (N) tanto na parte inferior quanto na superior,
formada por uma concentragdo de excesso de matéria prima, numa faixa variavel
entre dez e cem por cento da espessura da Parede (P) com melhor rendimento em
vinte por cento.

4) “EXTINTOR DE INCENDIO COM
RECIPIENTE PLASTICO DESCARTAVEL” de acordo com a reivindicagdo 1 é
também caracterizado por compreender de um extintor descartavel que nao

permite o reaproveitamento do Recipiente plastico (01) devido a Vaivula (V) ter



3

10

22 E-'

suas Roscas externas (04) soldadas as Roscas internas (03) do Bocal (02) atraves

de um processo de fusdo molecular por solda a laser.
5) “EXTINTOR DE INCENDIO COM

RECIPIENTE PLASTICO DESCARTAVEL” de acordo com as reivindicagées 1 e
4 & também caracterizado _por compreender de um conjunto de condugao do

produto inibidor do fogo de dentro para fora por um Tubo condutor (05) onde a
Base inferior (07) tera praticamente o mesmo didmetro do Bocal (02), ou seja, sera
maior que a Saida superior (06), bem como de uma abertura de entrada (08)
cortada enﬁ diagonal, além de conter um Bocal de saida (09) também com forma

afunilada.
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