du .g8.septembre 1981
Titre délivré : 3.4 §13

D. 51.541

Monsieur le Ministre
de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

FEERLE XS

e e

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

1. Requéte

VEB..BANDSTAHLKOMBINAT "HERMANN MATERN", Werkstrasse 1, 3 1)
-1220.. EISENEUTTENSTADT, Répuhlique Démocraticue Allemande,
-représenté.par.Monsieur. Jacques de Muvser, agissant en )
-qualité.de. mandataire

ggggﬂglce huit septembre. l990.guatre-vingt-un 3)

a5 ... heures, au Ministére de I'iconomie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour T'obtention d’un breve} d’invention concernant :
"Verfahren. zur Herstellung.von.Verdampbertiegeln”, (4

2. la délégation de pouvoir, datée de FISENHOTTENSTADT ... le .7 juillet 1981

3. la description en langue allemande de T'invention en deux exemplaires;

4. ... 1L planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le .8.septembre 1981
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
l.= Glinter PRADEL, 3a.6200. BAD. SALZUNGEN r.RE€publique Démo- (5)
cratigue.Allemande

-2.7..Gerd. . MOLLER,..4.6209. LEIMBACH. République Démocratique

Allemande
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de
6) brevet. déposée(s) en (7) République Démocratique Allemande
le ...lo. septembre.1980. . (N0, C.23 c/ 223 812) (8)
aunom de .S_inventeurs 9

i
éligaitslg'n% g'o%r lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg .
35..b1d. Roval (10)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les

avec ajournement de cette délivrance 3 / / mois. (11)

IL. Procés-verbal de Dépat

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I'’Economie et des
Classes Moyennes, Service de 1a Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du :

a 15 . . heures

A 68007




D. 51.541

BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT
der Patent/Gbf. - Anmeldung
In: DER DDR

Vom: lo. September 1980

VNN

PATENTANMELDUNG

m

Luxemburg

Anmelder: VEB BANDSTAHLKOMBINAT "HERMANN MATERN"

Betr. : "Verfahren zur Herstellung von Verdampfertiegeln".
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a)

b)

c)

Titel-der'Erfindung

Verfahren zur'Herstellung von Verdampfertiegeln

Anwendunescebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Verdampfertiegeln, insbesondere von keramischen Tiegeln,
vorzugsweise fiir Elektronenstrahlbedampfungsanlagen,

Ciiarakteristik der bekannten technischen Losungen

Verdampfertiegel sind unter anderem in Anlégen erforderlich,
in welchen im Hochvakuum kontinuierlich durchlaufender Band-
stahl mit einer diinnen Schicht eines anderen lMetalls mit
Hilfe von Eiektronenstrahlen bedampft wird, um bessere
{orrosionseigenschaften des Bandstahles zu erreichen. Is
sind mehrere Verdampfertiegel aus unterschiedlichsten
liaterialien, wie beispielsweise Xupfer, Graphit pder kera-
mische-Werkstoffe bekannt.

Keramische Tiegel aus Edelkround (WP 77 385) sind in der
Herstellung relativ billig und chemisch bestens geeignet,
un z.B., Aluminium zu verdampfen. Das betreffende -Ver-
dampfungsgefdB wird im Stampfverfahren gefertigt oder in
Abhdngigkeit von den eingesetzten Bindemitteln auch durch
GieBen, Riitteln oder Pressen geformt und vor der Verwendung
getrocknet oder getrocknet und gebrannt.

Die Tiegel haben den Nachteil, daB sie bei grofBlen Tempe-
raturénderungen etwa bei 1500 K / 30 min reiBen und nach-
folgend im Betrieb das fliissige Aluminium ausliuft. Eine
derartige Temperatur?nderung tritt bei Inbetriebnahme einer
Anlage an dem Verdampfertiegel auf. Die Standzeit derarti-
ger Tiegel betrdgt 15 bis 30 n,



d)

€)

)

Zzicl der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, die Standzeit der Verdampfer-
tiegel und damit die Leistungsfdhigkeit einer kompletten
Anlage zu erhchen.

Darlepunyy des Vesens der Erfinduni:

e

Aufgabe der Lrfindung ist es, ein Verfahren zur llerstellung
von Verdampfertiegeln zu schaffen, bei welckem swischen dem
Tiegeleinsatz und der Tiegelmanschette eine wirmeisolicrende
Zwischenschicht eigestampft und der komplette Tiezel so
vorbehandelt wird, ded eine unter Betriebsbedinrungern bei
hohen Temperaturen an dem Einsatz genau angepallite und fest-
sitzende lianschette zur Erhaltung der mechanischen Festig-
keit desselben erzielt wird,

Erfindungsgemil wird die Aufgabe dadurch geltst, dald der
Verdampfertiegeleingatz in einer Tiegelmanschette aus tempe-
raturbestdndigem und nicht magnetischem Stahl gesetzt und

am Boden und den Seitenwdnden mit fliissigem Feuerbeton hLin-
terfuttert wird., Eine derartige Verfahrensweise widerspricht
zwar den allgemeinen theoretischen Erkenntuissen iber die
Herstellung von Verdampfertiegeln, da die Tiegeleinsitze

bel ca. 2200 K gebrannt werden und danach nicht mehr mit
Feuchtigkeit in Berithrung kommen sollen, Die erfindungsge—
méfen weiteren Behandlungsschritte des komplettierten Tie-
gels korrigieren derartige Ansichten.,

Wach dem Hinterflittern des Tiegeleinsatzes wird der kom-
plettierte Tiegel an der Luft getrocknet und nachfolgend

in einem Ausheizofen langsam in einem periodischen Aufheiz-
regime auf 1200 K erwdrmt und gebrannt und bei einer Tempe—~
ratur < 1000 K im Aufheizofen belassen.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihhrungsbeispiel
ndher erldutert werden,

Nachdem der Verdampfertiegeleinsatz in die Tiegelmanschette
gesetzt und am Boden und den Seitenwinden mit einer Hinter-
futterung aus fliissigem Feuerbeton als mechanisch stabili-



sierend wirkende und wirmeisolierende Lasse, dessen Tempe-
raturbestindigkeit bei ca. 1500 - 1600 X liegt, versehen
wurde, wird der komplettierte Tiegel 150 - 200 h an der
Luft unter relativ hoher und langsam abnehme:ider Lol tfcuch-
Tigkeit getrocknet. Nach dieser Behandlumgsstufe schliceBt
sich in einem Ausheizofen die thermische Behandlunyg des
Tiezels an. In einem periodischenVAufheizregime wird cr

bis zu giner Températur von 1200 K erwégrmt und gebrannt.
Dic periodischen Brennstufen haben jewelils eine Haltezeit
von 40 - 6O h., Nach dem Abschlud des Brennvorganges bei
1200 X wird die Temperatur im Ausheizofen auf einen Vert
unter 1000 K gesenkt und der fertig gebrannte Tiegel ver-
bleibt im Ofen,

Der nach dieser Technologie behandelte Verdampfertiegel
kann sofort in der Produktion eingesetzt werden, olhne das
Kocherscheinungen, Gasausbriiche oder chemische Reaktionen
wihrend der Bedampfung auftreten, Die Standzeiten der nach
diesem Verfahren hergestellten Tiegel betragen 300 - (OO h.

et -



Lrfindungsanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Verdampfertiegeln, bestehend
aus einem Tiegeleinsatz, einer widrmeisolierenden Masse und
ciner Umnantelung aus temperaturbestindigen und nicht natve—
tlSLhem Stahl, wobei Jie wdrmeisolierende liasse =wisclie:: ’
iteleinsatz und der Ummantelung eingestanpft und der Mie-

gel anschlieBend getrocknet und gebrannt wird, dadurch sc-

kenny ceichnet, daB zwischen der Tiegelmanschictbe und den

Verdaripfertiegeleinsatz dieser mit fliussigem Pcuerbeton

hinteriﬁttert, anschliefend der komplettierte 1icgel an der

Luft getrocknet und danach im Ausheizofen langsam in eincm

periodischen Aufheizregime auf 1200 K crwirmsi uid sehrarnt

md bei einer Temperatur < 1000 K im OFfen belaccen wird,

2. Verfahren zur Herstellung von Verdampfertigeln nach Tunkt
1, dadurch gekennzeichnet, daB nach der Hinterfilitterung der
komplettierte Tiegel 150 = 200 h an der LuZ. unter selativ
hoher und langsam abrehmender Luftfeuchtigkeit gebrocknet
wiryg,

3« Verfahren zur Herste’lung von Verdampfertiegeln nach 1unkt

1T und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das periodische auf-

heigreg-ime Haltestufsn von 40 - 60 h'Dauer aufweist.
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