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_lem od $rodka piasty w zwyktej

Istniejace sposoby odlewania” §rub okreto-
wych posiadaja caly szereg wad, ktore staja na
przeszkodzie do otrzymywania Srub okretowych,
odpowiadajacych wymaganiom technicznym. Ist-
nieja dwa sposoby odlewania $rub okretowych;
wypetnianie form piaskowych roztopionym meta-
l temperaturze
odlewania i wypelnianie form piaskowych od
S§rodka piasty — metalem przegrzanym.

Wady pierwszego sposobu sa nastepujace: .

Czastki roztopjonego metalu po wyjsciu z pia-
sty musza przebyé dluga droge czesto 2,5 m (pro-

mien ruby okretowej), aby osiagnaé konce skrzy- .

. del Sruby. Czolowe czastki’ roztopionego  metalu

wypetniajac forme¢ w sposéb ciagly intensywnie
traca ciepto na dgrzewanie formy i po przejéciu
pewnej drogi, réwnajacej si¢ ulamkowi promie-
nia Sruby okretowej — ochtadzaja si¢ do tempe-
ratury nasycenia roztworu a krysztaly zaczyna-
ja szybko wydzielaé sie z i‘oztworu, ktory coraz
bardziej traci cieplo, przy czym krysztaty jed-
nego ze stopowych sktadnikéw stopu tworza stan
ciastowaty. "Od tego momentu stosunek iloSei
roztwdru do ilo§ci wydzielonych z roztworu kry-
sztaléw ulega cia'glej' zmianie.. Po_ przebyciu

jeszcze pewnej drogi stan ciastowaty metalu o-
sigga punkt krytyczny i reszta roztworu prze-
‘chodzi w stan staly (krzepnie); nastepuje Lax-
kowita krystalizacja metalu.

Stale jednak sa doprowadzane §wieze czastki
roztopionego metalu, ktére w procesie ‘krystali-
zacji pierwszych czastek czotowych roztopione-
go metalu nie braly udzialu i ktérych krystali-
zacja nastepuje nieco pézniej. Miedzy pierwszy-
mi skrzeplymi czastkami metalu i nastepnymi
powstaje krzywizna podziatu, czyli pod wzgig-

. dem krystalizacyjnym otrzymujemy w tym miej-

scu dwie rozne fazy, nie posiadajace -miedzy so-
ba Zadnego powiazania siatki przestrzennej kry-
sztaléw; wystepuje wiec brak jednolitej catosei.
Jest to zjawisko krzepnigcia schodkowego, war-
stwowego, gdzie brak jest krystalizacji tancu-
chowej. W praktyce to zjawisko wystepuje w po-
staci luszezenia sie skrzydel §ruby, zaczynajace
si¢ przy piaScie i przebiegajace przez cala dlu-
go§é skrzydet lub w ogéle skrzydlta Sruby beda

posiadaly nier6wnomierng Kkrystalizacje oraz
moga zawieraé gazy i zanieczyszczenia.
_Roztopigny metal wypeliajac forme, skrzy-

det éruby przeptywa przez coraz bardziej zwe-
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zajacy sie przekréj, czyli wedtug prawa ciaglos-
ci, F1 . Vi = F2 . Va.. = Const., roztopiony me-
. tal musialby wypelniaé¢ forme¢ z szybkoscia stale
przyS$pieszona. W rzeczywisto$ci jednak metal,
tracac cieplo, a szczegélnie po osiggnieciu stanu
ciastowatosci, szybko- redukuje swoja szybkosé
rozprzestrzeniania' si¢ i ci$nienie hydrostatyczne
nie bedzie w stanie wtloczyé ciastowatego meta-
lu w klinowa forme skrzydla. Nastepuje zjawis-
ko spigtrzania metalu, co powoduje zatrzymanie

strugi metalu .(zadlawienie formy skrzeptym
metalem). '

Wady drugiego sposobu odlewania sa naste-
pujace:

Przegrzanie roztopionego metalu ~powoduje
duze zmiany skladu chemicznego i wlasciwosci
wytrzymatosciowych odlewanego stopu. _

Przegrzane metale w stanie roztopionym po-

‘chlaniaja chciwi(_e gazy, szczegblnie wodér. Ilo§é

za§ wchionietych gazéw jest funkcja tempera-
tury. Wchloniete gazy nie zdaza wydzieli¢ si¢ z
metalu po
szybkoSci krystalizacji warstwy zewnetrznej; w

~ rezultacie otrzymuje si¢ odlew gabczasty i po-'

Towaty.

Ponadto w wysokich temperaturach nastepu-
je dysocjacja wody zawartej w piasku formier-
skim, ktorej wodér zostaje wchioniety przez roz-
topiony metal. !

Nadmienié przy tym nalezy, iz maksymalna
szybkosé chlodzenia metalu wynosi okoto 600”C/

" sek, natomiast szybko$§é wypelniania formy przez
rozbopipny metal wyraza si¢ zaledwie w kilku
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odlaniu do formy z powodu duzej

cm/sek. Czyli wypelnianie form metalem prze-
grzanym nie jest korzystne. \
Wynalazek. polega na tym, ze wypelnianie
form Srub okretowych roztopionym metalem lod-
bywa sie¢ koncentrycznie jednoczesnie przez dy-
sze szamotowe z koncéw wszystkich skrzydel od-
lewanej §ruby w kierunku piasty lub z miejsc,
znajdujacych sie w pewnej odleglo$ci od koncow
skrzydet. Czastki metalu, ktére po ogrzaniu
przez nie formy stracily cieplo i przeszly w stan
ciastowaty, nie nadajg si¢ do wypelniania for-
my. Czolo strumienia metalu oraz zanieczyszcze-
nia zostaja wyrzucone w kierunku piasty przez
coraz bardziej rozszerzajacy sie¢ przekrdj skrzyd-
ta pod dziataniem ci$nienia hydrostatycznego,
gdzie przez stale $wiezo naplywajacy metal zo-
staja ponownie ogrzane i znéw przechodza w
stan cieklego roztworu. Zanfeczyszczenia w po-
staci piasku formierskiego unoszg si¢ w piascie
do nadlewu tworzacego przedluzenie piasty.
Bezposrednio po dokongnym odlewie temperatu-
ra caloéci odlewu jest wyréwnana i zaczyna sie
jednolita krystalizacja.

Zastrzeienie patentowe

Sposéb odlewania Srub okretowych w normal-
nej temperapurze odlewania, znamienny tym, ze
metal roztopiony doprowadza si¢ do formy §ru-
by okretowej koncentrycznie przez dysze szamo-
towe jednocze$nie z koneéw wszystkich skrzydet
§ruby w kierunku piasty lub z miejsc, znajdujg-
cych sie w pewnej odlegloéci od koficéw skrzydel.
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