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Sposéb naborowania powierzchni przedmiotéow spiekanych z prosz-
kéw metali
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b naborowa-
nia powierzchni przedmiotéw spiekanych z prosz-
kéw metali.

Wedtug znanych dotychczas sposdbéw przed-
mioty spiekane z proszk6w metali utwardzane s3
przez naweglanie i hartowanie. Znany jest réw-
niez sposéb utwardzania powierzchni w procesie
borowania. Sposéb ten polega na tym, Ze przed-
mioty spiekane z proszkéw metali utwardzane
sg powierzchniowo w temperaturze 850—1200°C
w czasie 3—5 godzin w mieszaninie zawierajacej
10—80°%s wagowych weglika boru, 20—80% wago-
wych boraksu i 0—40% wagowych Srodka obni-
zajacego lepko§¢ roztworu. Pod wplywem wyso-
kiej temperatury nastepuje dyfuzja aktywnego
boru do powierzchniowej "warstwy borowanej .w
wyniku ktérej powstaja twarde borki zelaza.

Wedlug wynalazku powierzchnie przedmiotéw .

spiekanych z proszk6w metali pokrywa si¢ gal-
wanicznie warstwa niklu, przy czym korzystnie
stosuje sie kapiel o duzej zdolnoSci wyréwnuja-
cej, a mastepnie poddaje sie naborowaniu w mie-
szaninie zawierajacej 20—40% wagowych boru
‘bezpostaciowego, 60—80% wagowych weglika bo-
Tu, 1,5% wagowych fluorku sodu i 0,5% wago-
wych boraksu.

Utwardzona sposobem wedlug wynalazku war-
stwa powierzchniowa charakteryzuje sie wysoka
twardoécia i odpornoicia na Scieranie, a warstwa
. niklu zwieksza odpornosé powloki dyfuzyjnej na
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korozje atmosferyczna i chemiczng dzieki obec--
nosci na powierzchni twardych borkéw \ niklu
o strukturze jednofazowej. Umozliwia to rozsze-
rzenie zakresu stosowania przedmiotéw z prosz-
kéw metali na czeSci maszyn wysoko obcigzone
i ulegajgce szybkiemu zuZyciu co daje znaczie
oszczedno$ci materialowe. )

Sposéb utwardzania powierzchni wedlug wyna-
lazku jest wyjasniony na podstawie przykladu
wykonania.

Przedmioty przeznaczone do powierzchniowego
utwardzania odtluszcza sie alkalicznie i plucze
w goracej wodzie, a nastepnie nikluje sie galwa-
nicznie w temperaturze 459C, gesto§ci prgdu
5A/dm?, w czasie 1 godziny, przy pH kapieli 3,5
i nastepujgcym skladzie: siarczan niklawy —
300 g/l, chlorek niklawy — 30 g/l, kwas borowy
— 30 g/l i siarczan sodowy — 30 g/l. Po osadzeniu
na powierzchni powloki niklowej przedmioty
utwardza sie powierzchniowo w procesie maboro-
wania. W {ym celu przedmioty wklada sie do
mieszaniny zawierajacej 25%, wagowych boru bez-
postaciowego, 73% wagowych weglika boru, 1,5%
wagowych fluorku sodu i 0,5% wagowych bo-
raksu i wygrzewa w temperaturze 900°C w czasie
6 godzin. '

Pod wplywem wysokiej temperatury nastepuje
dyfuzja aktywnego boru do powiefzchniowej
warstwy niklu i zelaza w wyniku ktérej powsta-
ja twarde borki miklu charakteryzujace sie wy-
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soka odpornoscia na korozje, wysoka twardoscig
i odporno$ciag na &cieranie. Po procesie naboro-
wania przedmioty plucze sie w wodzie w celu
usuniecia pozostatosci po procesie borowania.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b naborowania powierzchni przedmiotéw
spiekanych z proszZkéw metali, znamienny tym, ze
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i)owie‘rzchnie tych przedmiotéw pokrywa sie gal-
wanicznie warstwg niklu, przy czym korzystnie
stosuje sie kapiel o duzej zdolnoSci wyrbéwnujacej,
a nastepnie poddaje sie naborowaniu w miesza-
ninie zawierajacej 20—40%, wagowych boru bez-
postaciowego, 60—80% wagowych weglika boru,
1,5% wagowych fluorku sodu i 0,5% wagowych
boraksu.
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