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　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 　 【 請 求 項 １ 】 　 硝 酸 と 硫 酸 お よ び ／ ま た は リ ン 酸 と の 水 溶 液 で あ る こ と を 特 徴 と す
る サ イ ド ウ ォ ー ル 除 去 液 。
　 　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 が ０ ． ０ １ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の サ イ
ド ウ ォ ー ル 除 去 液 。
　 　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 お よ び ／ ま た は リ ン 酸 濃 度 が ０ ． ０ ０ １ ～ ３ ０ 重 量 ％ で あ る 請
求 項 １ 記 載 の サ イ ド ウ ォ ー ル 除 去 液 。
　 　 　

　 　 　

　 　 　 半 導 体 製 造 工 程 で の ド ラ イ エ ッ チ ン グ の 際 に 発 生 す る サ イ ド ウ ォ ー
ル を の い ず れ か に 記 載 の サ イ ド ウ ォ ー ル 除 去 液 で 洗 浄 す る 工 程 を 含 む こ と を
特 徴 と す る レ ジ ス ト パ タ ー ン の 形 成 方 法 。
　 　 　

硝 酸 濃 度

硫 酸
ま た は ２
【 請 求 項 ４ 】 　 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 液 を 用 い た サ イ ド ウ ォ ー ル 除 去 方

法 。
【 請 求 項 ５ 】 　 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 液 に サ イ ド ウ ォ ー ル が 付 着 し た 基

板 を 浸 漬 さ せ 、 そ の 後 水 リ ン ス し 、 続 い て 乾 燥 さ せ る サ イ ド ウ ォ ー ル 除 去 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】 　

請 求 項 １ ～ ３

【 請 求 項 ７ 】 　 請 求 項 ４ ま た は ５ に 記 載 の 方 法 に よ り 洗 浄 さ れ た 構 造 体 。
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