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Zarizeni k odstranovani necistot a nespradatelnych vldken a pro
zvysSeni rovnomérnosti poddvdni materidlu od rozvolnovaciho valce
k hlavnimu valci na mykacim stroji

Oblast techniky

Technické reSeni se tyka zarizeni Kk odstranovani nec¢istot
a nespradatelnych vlaken a pro zvysSeni rovnhomérnosti podavani ma-
teridlu od rozvolnovaciho valce k hlavnimu vadlci na mykacim stro-
ji, wurcené zejména pro vysoké rychlosti mykdni a zahrnujici
k rozvolnovacimu valci prirazeny alespon jeden odraZeci nuZ umis-
tény pod podavaci deskou ve smyslu otdc¢eni rozvolitiovaciho valce
za Stérbinou pro odpad hrubych necistot.

Dosavadni stav techniky

Pri novych progresivnich technologiich a pr¥i vysokych rych-
lostech mykdni, kdy obvodova rychlost hlavniho i rozvolnovaciho
valce mykaciho stroje vyviji znac¢nou odstredivou silu, se této
sily vyuzZziva k odstranovani necistot z podavaného materidlu zej-
ména tak, Ze pod rozvolfiovacim vAlcem se umistuje jedna nebo dvé
nozové listy, 2z nichZ prvni odstranuje tézsi odpad a dalsi nuz
odstranuje drobnéjsi necistoty. Nékdy se za nozZové 1listy zarazuji
Cesaci segmenty s hrubsim potahem.

Nevyhodou uvedenych =zarizeni je to, Ze nozZové listy vyradi
do odpadu kromé drive uvedenych nec¢istot i smotky nerozéesanych
dlouhych vldken. Tim dochdzi k neZadoucimu odpadu vldken. Rovnéz
zachdzeni s vlakny neni dostatecné sSetrné, takZe dochdzi k jejich
poskozovani. To se negativné projevuje u specidlnich mykacich
strojl predrfazenych primo bezvretenovym dopradacim strojim.

Podstata technického Feseni

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrarnuje zarizeni k ods-
tranovani necistot a nespradatelnych vlaken a pro zvysSeni rovno-
mérnosti podavadni materidlu od rozvolnovaciho valce k hlavnimu
valci na mykacim stroji, urcené zejména pro vysoké rychlosti my-
kani a zahrnujici k rozvolnovacimu valci prirazeny alespon jeden
odrazZeci nuz umistény pod podavaci deskou ve smyslu otaceni roz-
volifiovaciho vAdlce za stérbinou pro odpad hrubych necdistot, podle
tohoto technického reseni, vyznacujici se tim, Ze za prvnim odra-
Zecim nozZem je umistén vyt¥asaci segment, za nimZ je upravena
Stérbina pro odvod drobnych ne¢istot a za ni dal$i odrazZeci nuaz
upevnény pod rozvolrnovacim vdlcem na plechu segmentu rozvolnova-
ni.

Pro zpracovani pfirodnich materiald se zvySenym poctem smot-
ki se jako vyhodnd varianta jevi, kdyZz v prostoru mezi podavaci
deskou a prvnim odrdZecim nozZem navazuje na podavaci desku cesaci
lista a usmérnovaci lista, za kterou je pred prvnim odrazZecim no-
Zem upravena Stérbina pro odvod hrubych necistot.

S ohledem na kvalitu &isténi je vyhodné, kdyZ vytrasaci seg-
ment je opatfen dalsi cesaci listou.
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Z hlediska optimdlniho serizeni se u zarizeni podle technic-
kého reseni Jjevi, kdyZ prvni odréazZeci niZ je odchylen od mista
v némZ vladkna zac¢inaji opoustét podavaci desku o 1hel 15-20°
a druhy odrdzeci niz je odchylen od mista v némZ vlakna zac¢inaji
opoustét podavaci desku o Uhel okolo 80°.

U varianty zarizeni podle technického resSeni s Cesaci a us-
mérnovaci li&tou se z hlediska serizeni jevi vyhodné, kdyZ prvni
odraZeci niZ je odchylen od mista v némZz vldkna zacinaji opoustét
podavaci desku o uhel okolo 50° a druhy odrazZeci nGZ je odchylen
od mista v némZ vlakna zac¢inaji opoustét poddvaci desku o ivhel
okclo 100°.

Prehled obriazku na vvKkrese

Technické rfesSeni bude bliZe osvétleno pomoci vykresu, na
kterém schematicky zndzortiuje obr. 1 zarizeni podle technického
feSeni v zakladnim provedeni s vytrasacim segmentem a odrdzZecimi
noZi upravenymi u rozvolniovaciho védlce mykaciho stroje, obr. 2
variantu zafizeni podle technického freseni s hlavnim vdlcem, po-
davacim vadlcem a rozvolnovacim vdlcem, k némuZ je pristavena dvo-
jice odrdzZecich nozu, Cesaci lista, usmérnovaci lista, sito hlav-
niho vdlce a segment rozvolnovani, obr. 3 uhly natoceni céesaci
li&ty, usmérnovaci listy, odradzZecich nozt a vytrasaciho segmentu
od bodu v némZ vldkna zacinaji opoustét podavaci desku, obr. 4
serizeni gesaci listy, usmérnovaci 1listy, odrdZecich noZdu a vyt-
tfédsaciho segmentu vzhledem Kk rozvolnovacimu vdlci a obr. 5 aZ 9
razné profily vytrdsaciho segmentu.

Priklady provedeni technického Fedeni

Optimdlnim fesenim, Xkteré odstranuje necistoty a zaroven
Setri maximalné vldkna pred poskozenim a zmensuje procento odpadu
materidlu, je usporaddni podle technického reseni dle obr. 1, kde
za prvnim odrdZecim noZem 8 umisténym podle smyslu otddeni roz-
volnovaciho valce 3 pod podavaci deskou 1 za sStérbinou 12 pro od-
vod hrubych nedéistot, je umistén vytradsaci segment 9, jehoZ po-
vrch 14 privraceny k rozvolnovacimu valci 3 je opatfren profilova-
nim. V1akna na profilovaném povrchu 14 pusobenim odst¥edivé sily,
vyvozené rotaci rozvolnovaciho valce 3, céastec¢né sleduji profil
povrchu 14, vibruji, stridavé jsou uvolnovana a opét podpirana
a podavana Kk rozvolnovacimu vAlci 3. Tim se kratkd vlakna
a prach, které se dostdavaji na povrch 14 z rozvolnovaciho valce
3 uvolnuji, intenzivné se vytrdsaji z poddvaného materidlu a za
vytriasacim segmentem 9 vypaddvaji nebo jsou odstranovana druhym
odrdZecim noZem 10 a odsdvadna znamym avSak neznazornénym zarize-
nim sStérbinou 13 pro odvadéni drobného odpadu. Pritom dlouha
vldkna jsou maximdlné 3etrfena pred poskozenim a pridrzovana v po-
tahu 15 rozvoliovaciho vdlce 3, takZe podil dlouhych spradatel-
nych vldken v odpadu je minimdlni. Toto uspor¥adani je vhodné pro
dlouhovlaknou bavlnu a hodi se téZ pro svij usmérnovaci ucé¢inek
pro syntetickd vlikna. Vyhodou tohoto usporddani je, Z2e ho lze
pouzit i pro nejvyssi rychlosti mykani.

Pri zkouSkach zarizeni bylo uZito otacek rozvolnovaciho val-
ce 3 vys$sich neZ 2 000 ot./min, a jeho obvodova rychlost odpovi-
dala az 95 % obvodové rychlosti hlavniho valce 4.
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Vyhodna varianta technického rfeseni pro silné znedisténa
vlakna je podle obr. 2. U tohoto provedeni je mezi podavaci des-
kou 1 a odrazZecim noZem 8 umisténa Cesaci 1lista 6 opat¥ena ozube-
nim 16 s vyhodou pilkovitého tvaru. Cesaci lista 6 zadrzuje poda-
vacim valcem 2 a podavaci deskou 1 podavané vlodky materidlu,
rozvolnuje je na jednotlivd vl&kna a rozdesava smotky dlouhych
vlaken, ktera jsou dale rozvolriovacim vdlcem 3 rovnomérné podava-
na k prvnimu odrdzZecimu nozi 8, pomoci kterého se odstrani hrubé
nec¢istoty a kratka vlakna, kterd Jjsou odvadéna Stérbinou 12, jak
se déje 1 u provedeni podle obr. 1. Za cCesaci 1listou 6 55 dale
umisténa usmérriovaci lista 7, kterd brani vétsimu vypaddvani vla-
ken za Cesaci listou 6 a zaroven usmérinuje vlidkna a orientuje je
k povrchu rozvolnovaciho valce 3. Za prvnim odrdZecim nozZem 8 je
umistén vytrasaci segment 9, jehoZ WGc¢inek byl jiZ popsan drive
u provedeni podle obr. 1. Za vytfasacim segmentem 9 je Stérbina
13 pro odvadéni drobnéjsich necistot a druhy odraZeci naz 10,
ktery je prikladné upraven na segmentu 11 rozvolnovani upraveném
u sita 5 hlavniho valce 4.

Toto usporadani je vhodné pro bézZné druhy bavlny a kratsi
vldkna, jakoZz i pro bavlny vice zne¢isgténé. Ozubeni 16 cesaci
listy 6 mizZe byt v zavislosti na znec¢isténi zpracovavaného mate-
ridlu obraceno bud ve sméru todeni rozvolhovaciho valce 3 nebo
proti sméru toceni rozvolnovaciho valce 3. Usporadani podle obr.
2 se dosdhne toho, Ze cesaci 1lisStou 6, kterd je osazena jesté
pfed prvnim odrdzZecim noZem 8, jsou smotky dlouhych vldken z cho-
mackl bavlny nejprve rozvolnovdny a potom jsou z nich vycesavana
dlouhd spradatelnd vldkna, kterd jsou usmérniovdna rovnomérné do
potahu 15 rozvolnovaciho vdlce 3 a nejsou predcasné vyrazovana
prvnim odrdzZecim noZem 8, ¢imZ se podstatné sniZi podil dlouhych
vlaken v odpadu.

Predpokladd se podle obr. 3, Ze vlakna poc¢inaji opoustét po-
davaci desku 1 v misté P, t.j. na kolmici k ¢elu podavaci desky
1, spusténé ze str¥edu S rozvolniovaciho vdlce 3, kde je mezera me-
zi rozvolnovacim valcem 3 a ¢elem poddvaci desky 1 nejmensi a da-
le ve sméru otdcdeni rozvolnovaciho vAlce 3 se poc¢ind rozsirovat.
Jak je patrno z obr. 3, stf¥ed c&esaci listy 6 je od mista P (obr.
3) pootoc¢en o dhel 6§, t. j. cca 20° az 40°, bit 17 prvniho odra-
2eciho noze 8 od mista P je potoc¢en o 1hel §, jehozZz velikost je
okolo 50°, pripadné 15° aZ 20°, nejsou-li zarazeny 1listy 6 a 7,
s ohledem na druh zpracovavaného materidlu.

Sirka Stérbiny 12 t. j. vzdalenost X podle obr. 4 mezi us-
mérnovaci listou 7 a britem 17 prvniho odradzZeciho nozZe 8,
pripadné mezi podavaci deskou 1 a britem 17 prvniho odrazeciho
noZze 8, je podle druhu zpracovavaného materidlu, v rozmezi 15 mm
aZ 50 mm, pootodeni bfitu 18 druhého odraZeciho nozZe 10 od mista
P, je podle obr. 3 o uhel B, jehoZ velikost je okolo 100°, nebo
okolo 80°, opét podle druhu zpracovavaného materialu, tj. podle
toho, zda jsou nebo nejsou pouzity lisSty 6 a 7. Mezera Y, t. j.
Sifka Stérbiny 13 mezi koncem vytrdsaciho segmentu 9 a britem 18
druhého odrazZeciho noZe 10, je podle obr. 4 okolo 20 az 50 mm
v zAavislosti na zpracovaném materialu. :

RGzné profily povrchu 14 vytfasaciho segmentu 9 je znazorneén
na obr. 6 aZ 10.
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Prvni odraZeci nliz 8 miZe byt upevnén na vytfasacim segmentu
9 nebo miZe byt upevnén samostatné. Oba odrdZeci noZe 8, 10 mohou
byt bud masivni nebo mohou byt zhotoveny z planzZety.

vVzdalenost Z podle obr. 4 odradZecich noZid 8, 10 od povrchu
rozvolnovaciho vdlce 3 je v rozmezi okolo 0,20 aZz 0,40 mm, vzda-
lenost V mezi vytrasacim segmentem 9 a povrchem rozvolnovaciho
vidlce 3 je v rozmezi mezi 0,20 az 2,50 mm a miZe se ve sméru od
vstupu k vystupu 2zvétSovat nebo zmensovat nebo byt konstantni
podle Zadané charakteristiky.

Prumyslova vyuZitelnost

Zarizeni podle technického ¥eseni je uréeno pro rychlobéiné
mykaci stroje a pro rekonstrukci a modernizaci stavajicich myka-
cich strojt.

NAROKY NA OCHRANU

1. Zarizeni k odstranovdni nec¢istot a nespriddatelnych vlaken
a pro zvysSeni rovnomérnosti podavani materialu od rozvolnova-
ciho vadlce k hlavnimu vdlci na mykacim stroji, urcené zejména
pro vysoké rychlosti mykani a zahrnujici k rozvolrnovacimu val-
ci ptifazeny alesporn jeden odrazeci niZz umistény pod podavaci
deskou ve smyslu otdceni rozvoliovaciho valce za sStérbinou pro
odpad hrubych necdistot, vyznacdcujici s e t im,
Ze za prvnim odrdzZecim noZem (8) je umistén vytradsaci segment
(9) za nimZ dje upravena $térbina (13) pro odvod drobnych ne-
&istot a za ni druhy odraZeci nuZ (10) upevnény pod rozvolno-
vacim vdlcem (3) na segmentu (11) rozvolnovani.

2. Zarizeni podle ndroku 1 wvyznacu ici s e t inmn,
Ze v prostoru mezi podavaci deskou (1) prvnim odrazecim no-

Zem (8) navazuje na podavaci desku (1) cesaci lista (6) a us-

mérnovaci lista (7), za kterou je pred prvnim odrdZecim noZem

(8) upravena $térbina (12) pro odvod hrubych nec¢istot.

o

3. Zarizeni podle ndroku 1 vyznaduijici s e t im,
Ze vytrasaci segment (9) je tvoren cesaci listou (6).

4. Zarizeni podle ndroku 1 nebo 3 vyznacujici s e
tim Ze prvni odrdZeci nizZ (8) je odchylen od mista (P)
v némZz vlakna zadinaji opoustét podadvaci desku o uhel (§)

15-20°.

5. zatrizeni podle ndrcku 2 vyznacuijici se tin,
e prvni odrdZeci nuZ (8) Jje odchylen od mista (P) v némz
vladkna zad&inaji opous$tét podavaci desku o uUhel (§) okolo 50°.

6. Zarizeni podle ndroku 1 nebo 3 nebo 4 vy znacujici

- s e t i m, 2Ze druhy odraZeci naz (10) je odchylen od mista
(P) v némZ vlakna zacinaji opoustét poddvaci desku (1) o Uhel
(B) okolo 80°.
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7. Zarizeni podle naroku 2 nebo 5 vy znad&ujici s e
t i m, Ze druhy odraZeci niZ (10) je odchylen od mista (P)
v némZ vlakna zac¢inaji opoustét poddvaci desku (1) o thel (B)
okolo 100°.

3 vykresy
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