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(57) Resumo: CONJUNTO DE BATERIA DO TIPO SEM SOLDA E
descrito aqui um conjunto de bateria que compreende um elemento de
conexao incluindo uma estrutura isolantemontada na extremidade
superior de uma célula de bateria e um par de protuberancias de
conexao formadas na superficie de extremidade superior da estrutura,
as protuberancias de conexéo estando em contato com os terminais
de eletrodo da célula de bateria, um moédulo de circuito de protegéo
(PCM)montado no elemento de conexé@o, o PCM incluindo sulcos de
conexao, dentro dos quais as protuberancias de conexéo séo inseridas
de forma que o PCM possa ser acoplado ao elemento de conexéo, e
que sdo conectados a um circuito de protegdo e um alojamento de
tampa acoplado ao elemento de conexdo ou célula de bateria
enquanto o POM é cercado pelo alojamento de tampa.
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"CONJUNTO DE BATERIA DO TIPO SEM SOLDA"

Campo Técnico

A presente invencdo refere-se a um conjunto de ba-
teria do tipo sem solda, e, mais particularmente a um con-
junto de bateria que compreende um elemento de conexdo in-
cluindo um par de protuberdncias de conexdo, um médulo de
circuito de protecdo (PCM) incluindo sulcos de conexdo den-
tro dos quais as protuberancias de conexdo sdo inseridas de
forma que o PCM possa ser acoplado ao elemento de conexdo, e
gque sdo conectados a um circuito de protegdo, e um alojamen-
to de tampa acoplado ao elemento de conexdo ou a célula de
bateria enquanto o PCM é cercado pelo alojamento de tampa.

Técnica Fundamental

A medida que os dispositivos méveis tem se desen-
volvidos cada vez mais, e a demanda por tais dispositivos
méveis tem aumentado, a demanda por baterias secundarias
também tem aumentado bastante como uma fonte de energia para
os dispositivos mdéveis. Uma das baterias secundarias é uma
bateria secundéria de litio possuindo alta densidade de e-
nergia, alta voltagem operacional e excelentes caracteristi-
cas de'armazenamento e vida util, que agora é amplamente u-
tilizada como uma fonte de energia para varios produtos ele-
trénicos além de varios tipos de dispositivos médveis.

No entanto, varios materiais combustiveis sdo con-
tidos na bateria secundaria de litio. Como resultado disso,
existe a possibilidade de perigo visto que a bateria secun-
dadria de litio pode ser aquecida ou explodir devido a sobre-

carga, corrente excessiva ou quaisquer outros impactos fisi-



10

15

20

25

cos externos. Em outras palavras, a bateria secundaria de
litio apresenta baixa seguranca. Consequentemente, um mddulo
de circuito de protecdo (PCM) para o controle efetivo da a-
normalidade da bateria, tal como sobrecarga, ¢é montado na
bateria secunddria de litio enquanto o PCM é conectado a uma
célula de bateria da bateria secundéaria de litio.

O PCM inclui um transistor de efeito de campo
(FET), que serve como um elemento de comutagdo para contro-
lar a corrente elétrica, um detector de voltagem, e elemen-
tos passivos tal como um resistor e um capacitor. O PCM in-
terrompe a sobrecarga, a descarga excessiva, a corrente ex-
cessiva e curtos circuitos, e a voltagem inversa da bateria

para impedir a explosdo ou aquecimento excessivo da bateria,

o vazamento do liquido da bateria, e a degradacdo das carac-

teristicas de carga e descarga da bateria, e para impedir a
reducdo da eficiéncia elétrica da bateria e o comportamento
fisico-térmico anormal da bateria, eliminando, assim, fato-
res perigosos da bateria e aumentando a vida Gtil da mesma.

Géralmente, o PCM é conectado a célula de bateria
através de uma placa de niquel condutora por solda. Especi-
ficamente, a placa de niquel é fixada a uma saida do eletro-
do do PCM por solda, e entdo a placa de niquel é fixada aos
terminais do eletrodo da célula de bateria por solda. Dessa
forma, o PCM é conectado a célula de bateria, onde o conjun-
to de bateria é fabricado.

Nesse‘caso, varias operacdes de solda sdo necessa-
rias para se fabricar o conjunto de bateria. No entanto, es-

sas operacdes de solda devem ser realizadas com uma alta
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precisdo visto que a estrutura da bateria secundaria é pe-
quena. Como resultado disso, a taxa de produto com defeito
aumenta. Adicionalmente, as operacgdes de solda sd&o adiciona-
das ao processo de fabricacdo do produto, enquanto aumenta
os custos de fabricagdo do produto.

Conseqlientemente, um método de montagem do PCM e
da célula de bateria sem a realizacdo de um processo de sol-
da local é altamente necessdrio. Por essa razdao, muita pes-
quisa de tecnologias para omissdo do processo de solda tem
sido realizada até agora.

Por exemplo, a publicagdo de patente ndo examinada
coreana No. 2005-81175 descreve um conjunto de bateria in-
cluindo um conjunto PCM, um alojamento de tampa para encer-
rar o conjunto PCM, e fios de eletrodo para a conexdo elé-
trica onde um bloco PCM possuindo uma pluralidade de sulcos,
que se comunicam com o conjunto PCM e o alojamento de tampa
tal como os fios de eletrodo sdo expostos ao exterior, é
montado em uma célula de bateria.

Além disso, a publicacdo de patente ndao examinada
coreana No. 2005-15314 descreve um conjunto de bateria no
qual um painel de circuito impresso (PCB) incluindo um PCM e
um contato projetado é montado em uma célula de bateria, e
entdo o PCB é fixado a célula de bateria por meio de um ele-
mento de fixacdo.

As técnicas anteriores descritas acima apresentam
as vantagens de o processo de solda ser omitido quando a ba-
teria secundédria é fabricada, onde o processo de montagem da

bateria é simplificado, o numero de componentes da bateria é
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reduzido, e, portanto, os custos de fabricagcdo da bateria
sdao reduzidos. No entanto, a necessidade de se criar um con-
junto de bateria que possa ser fabricado de maneira econdmi-
ca e que tenha uma eficiéncia de fabricacdo aumentada ainda
é alta.

Descrigdo da Invengdo

Problema Técnico

i Portanto, a presente invengdo foi criada para so-
lucionar os problemas mencionados acima, e outros problemas
técnicos que ainda estdo para ser resolvidos.

Especificamente, é um objetivo da presente inven-
cdo se fornecer um conjunto de bateria no qual o processo de
montagem do conjunto de bateria seja simplificado, o que

permite a fabricagdo automatica do conjunto de bateria, onde

a apresentacdo de defeitos e mudancas da resisténcia interna

do conjunto de bateria decorrentes de impactos externos sdo
minimizadas, a capacidade da bateria é aumentada, e a esta-
bilidade do conjunto de bateria é aperfeigoada.

Solucdo Técnica

De acordo com a presente invengdo, os objetivos
acima bem como outros objetivos podem ser alcangados pelo
fornecimento de um conjunto de bateria compreendendo: (a) um
elemento de conexdo incluindo uma estrutura de isolamento
montada na extremidade superior de uma célula de bateria e
um par de protuberdncias de conexdo formadas na superficie
de extremidade superior da estrutura, as protuberdncias de
conexdo estando em contato com os terminais de eletrodo da

célula de bateria; (b) um mdédulo de circuito de protecgao
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(PCM) montado no elemento de conexdo, o PCM incluindo sulcos
de conexdo, dentro dos quals as protuberédncias de conex&o
sdo inseridas de forma que o PCM possa ser acoplado ao ele-
mento de conexdo, e que sdao conectadas a um circuito de pro-
tecdo; e (c) um alojamento de tampa acoplado ao elemento de
conexdo ou célula de bateria enquanto o PCM é cercado pelo
alojamento de tampa.

O conjunto de bateria de acordo com a presente in-
vencdo utiliza o elemento de conexdo, que possul uma estru-
tura nova que pode ser fabricada facilmente, onde os custos
de fabricacdo do conjunto de bateria sdo reduzidos, o pro-
cesso de montagem do conjunto de bateria é adicionalmente
simplificado, e as desvantagens causadas pela solda sao re-
movidas.

Em uma modalidade preferida, o elemento de conexdao
inclui um corpo de isolamento em formato de placa, e um par
de placas de conexdo dispostas em extremidades opostas do
corpo em formato de placa de forma que as placas de conexdao
sejam colocadas em contato com os terminais de eletrodo cor-
respondentes da célula de bateria, as protuberé&ncias de co-
nexdo sendo formadas nas placas de conexdo. Quando o elemen-
to de conexdo é montado entre a célula de bateria e o PCM, a
célula de bateria e o PCM sdo isolados eletricamente um do
outro pelo corpo de isolamento em formato de placa, exceto
por regides especificas do elemento de conexdo, isso &, pla-
cas de conexdo, pela estrutura descrita acima do elemento de
conexao.

O corpo em formato de placa e o par de placas de
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conexdo do elemento de conexdao podem ser construidos em uma
estrutura separada. Por exemplo, o corpo em formato de placa
pode ser fornecido em extremidades opostas do mesmo com sul-
cos, e as placas de conexdo podem ser fornecidas nas super-
ficies de extremidade opostas das mesmas com protuberancias
correspondentes aos sulcos, onde o corpo em formato de placa
é acoplado integralmente &s placas de conexdo pelo engate
das protuberdncias nos sulcos correspondentes.

Para essa finalidade, as placas de conexdo sao a-
copladas ao corpo em formato de placa e o PCM por meio de
protuberdncias formadas nas superficies superior e inferior
das placas de conexdo, e o corpo em formato de placa e o PCM
sdo fornecidos em regides onde o corpo em formato de placa e
o PCM sdo acoplados as placas e conexdo, com sulcos de cone-
xd30, que correspondem as protuberdncias.

O elemento de conexdo pode ser montado a célula de
bateria de varias formas. Por exemplo, o elemento de conexao
pode ser acoplado a célula de bateria utilizando-se um méto-
do de fixacdo no qual o elemento de conexdo & fixado a célu-
la de bateria por uma fita adesiva dupla face ou um agente
de unido, um método de fixacdo no qual o elemento de conexdo
é fixado a célula de bateria por solda, ou um método de aco-
plamento mecédnico no qual os elementos de acoplamento adi-
clonais sdo montados nas regides de contato da célula de ba-
teria e elemento de conexdo, ou as regides de contato da cé-
lula de bateria e do elemento de conexdo sdo formadas em uma
estrutura de acoplamento.

Em uma modalidade preferida, o elemento de conexéo
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é fornecido no meio do mesmo com um furo vazado para permi-
tir que o terminal projetado formado na extremidade superior
da célula de bateria seja inserido através do mesmo. O ter-
minal projetado e a placa de conexdo sao colocados em conta-
to um com o outro através do furo vazado, onde a conexdo e-
létrica é realizada.

De acordo com a presente invengdo, o alojamento de
tampa é um elemento possuindo uma estrutura inferior que
corresponde aproximadamente a superficie de extremidade su-
perior da célula de bateria de forma que o albjamento de
tampa seja acoplado & célula de bateria enquanto o PCM mon-
tado na extremidade superior da célula de bateria é montado
no alojamento de tampa.

De acordo com as circunsténcias, © alojamento de
tampa pode ser formado integralmente com o PCM por moldagem
por injecdo de inserto. Essa estrutura integral é descrita
no pedido de patente coreano No. 2003-88528, que foi deposi-
tado no nome do requerente do presente pedido e é incorpora-
do aqui por referéncia em sua totalidade.

0 alojamento de tampa é fornecido com furos vaza-
dos, através dos quais terminais externos de entrada e saida
do PCM sdo expostos enquanto o PCM me montado na superficie
de extremidade inferior do alojamento de tampa. O alojamento
de tampa é feito de um material isolante, pelo qual o aloja-
mento de tampa é eletricamente isolado do exterior, exceto
pelos terminais externos de entrada e saida.

Além disso, o alojamento de tampa pode ser montado

na célula de bateria de varias formas, que s&o similares as
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formas de montagem mencionadas acima nas quais o elemento de
conexdo ¢é montado na célula de baferia. De acordo com as
circunstancias, o alojamento de tampa pode ser fornecido na
extremidade inferior do mesmo com uma extensdo lateral, que
cobre parcialmente a célula de bateria quando o alojamento
de tampa é montado na célula de bateria. Consequentemente,
quando um filme de enrolamento é fixado & superficie externa
da célula de bateria, o filme de enrolamento também é fixado
a extensdo lateral, onde a montagem do alojamento de tampa a
célula de bateria é realizada.

A célula de bateria utilizada na presente invencdo
é uma bateria secunddria possuindo um conjunto de eletrodo,
que compreende catodos, anodos e separadores impregnados em
um eletrdélito em um estado vedado. Preferivelmente, as célu-
las de bateria podem ser as chamadas baterias retangulares
possuindo um conjunto de eletrodo montado em um envoltédrio
metalico retangular.

Breve Descricdo dos Desenhos

Os objetivos apresentados acima bem como outros
objetivos, caracteristicas e outras vantagens da presente
invencdo serdo mais claramente compreendidos a partir da
descricdo detalhada a seguir levada em consideragdo em con-
junto com os desenhos em anexo, nos quais:

f A figura 1 é uma vista em perspectiva ilustrando
um conjunto de bateria de acordo com uma modalidade preferi-
da da presente invengdo;

A figura 2 é uma vista em perspectiva explodida do

conjunto de bateria ilustrado na figura 1;
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A figura 3 é uma vista plana do conjunto de bate-
ria ilustrado na figura 1; e

A figura 4 é uma vista em perspectiva tipicamente
ilustrando uma série de processos para a montagem de um md-
dulo de circuito de protecdo (PCM) a uma célula de bateria
do conjunto de bateria ilustrado na figura 1 de forma sem
solda.

Descrigcdo das Referéncias Numéricas Principais dos

Desenhos

10:célula de bateria
20:elemento de conexdo
30:PCM

40:alojamento de tampa

Modo da Invencéo

Agora, uma modalidade preferida da presente inven-
cdo serd descrita em detalhes com referéncia aos desenhos em
anexo. Deve-se notar, no entanto, que o escopo da presente
invencdo ndo estd limitado pela modalidade ilustrada.

A figura 1 é uma vista em perspectiva ilustrando
um conjunto de bateria de acordo com uma modalidade preferi-
da da presente invengao e a figura 2 é uma vista em perspec-
tiva explodida do conjunto de bateria ilustrado na figura 1.

Com referéncia as figuras 1 e 2, o conjunto de ba-
teria 100 inclui um elemento de conexdo (ndo ilustrado) mon-
tado na extremidade superior de uma célula de bateria 10, um
médulo de circuito de protegcdo (PCM) 30 montado no elemento
de conexdo, um alojamento de tampa 40 acoplado a célula de

bateria 10 enquanto o PCM 30 é montado no alojamento de tam-
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pa 40, e uma tampa inferior 50 montada na extremidade infe-
rior da célula de bateria 10.

O elemento de conexdo 20 é montado em uma superfi-
cie de extremidade superior 17 da célula de bateria 10, que
constitui um catodo (ou anodo) e é fornecida no meio da mes-
ma com um terminal projetado 16, que constitui o anodo (ou
catodo) .

O elemento de conexdo 20 inclui um corpo de isola-
mento em formato de placa 21, que possui um furo vazado 25
formado no meio do mesmo para'permitir que © terminal proje-
tado 16 seja inserido através do mesmo, e placas de conexdo
22, que s&o conectadas eletricamente aos respectivos termi-
nais de eletrodo 16 e 17 da célula de bateria 10 e acoplados
as extremidades opostas do corpo em formato de placa 21.

O corpo de isolamento em formato de placa 21 pode
ser montado na superficie de extremidade superior 17 da cé-
lula de bateria 10 de varias formas de acoplamento. O aco-
plamento mecdnico e a conexdo elétrica entre o corpo de iso-
lamento em formato de placa 21 e o PCM 30 é realizado pelas
placas de conexdo 22.

Especificamente, as placas de conexdo 22 do ele-
mento de conexdo 20 sdo fornecidas em superficies de extre-
midade superior e inferior com protuberdncias 23. O corpo em
formato de placa 21 do elemento de conexdo e o PCM 30 sao
fornecidos com sulcos 24 e 34, respectivamente, que corres-
pondem as protuberdncias 23. Consequentemente, o acoplamento
entre o elemento de conexdao 20 e o PCM 30 é facilmente rea-

lizado pelo engate das protuberdncias nos sulcos correspon-
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dentes.

Quando o acoplamento descrito acima é realizado,
partes de um lado das placas de conexdo 22 sdo colocadas em
contato com os terminais de eletrodo 16 e 17 da célula de
bateria 10. Consequentemente, as placas de conexdo 22 também
servem para conectar eletricamente a célula de bateria 10 e
o PCM 30 um ao outro. A superficie de extremidade inferior
do PCM 30, que estd em contato com as placas de conexdo 22,
€ conectado um circuito de protegdo e portanto, a conexdo
elétrica é naturalmente estabelecida quando as placas de co-
nexio 22 e o PCM 30 sdo colocados em contato um com o outro.

O alojamento de tampa 40 inclui uma extremidade
inferior aberta possuindo uma estrutura correspondente a su-
perficie de extremidade superior 17 da célula de bateria 10
de forma que o alojamento de tampa 40 seja acoplado a célula
de bateria 10 pelo elemento de conexdo 20 enquanto o PCM 30
montado na célula de bateria 10 é montado no alojamento de
tampa 40. Além disso, o alojamento de tampa 40 é fornecido
com uma pluralidade de furos vazados 45, através dos quais
0os terminais de entrada e saida do PCM 30 sdo expostos.

A figura 3 é uma vista plana do conjunto de bate-
ria ilustrado na figura 1.

Com referéncia a figura 3, o conjunto de bateria
inclul uma célula de bateria 10, o elemento de conexdo 20,
que é montado na célula de bateria 10 e é fornecido nas ex-
tremidades opostas do mesmo com protuberancias 23 para a re-
alizacdo do acoplamento mecdnico e conexdo elétrica, o PCTM

30, que possui sulcos (ndao 1ilustrados) correspondentes as
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protuberéncias 23, e o alojamento de tampa 40, que é acopla-
do a célulé de bateria 10 enquanto o PCM 30 & montado no a;
lojamento de tampa 40, como descrito acima em detalhes com
referéncia as figuras 1 e 2.

Na extremidade inferior do alojamento de tampa 40
¢ formada uma extensdo lateral 48, que se estende na diregado
da célula de bateria 10 de forma que o alojamento de tampa
40 possa ser facilmente acoplado a célula de bateria 10. A
extensdo lateral 48 cobre_parcialmente a célula de bateria
quando o alojamento de tampa 40 é montado na célula de bate-
ria 10. Consequentemente, quando um filme de enrolamento é
fixado a superficie externa da célula de bateria 10, a forga
de acoplamento entre o alojamento de tampa 40 e a célula de
bateria 10 é aumentada.

A figura 4 é uma vista em perspectiva ilustrando
tipicamente uma série de processos para a montagem de um mo-
dulo de circuito de protecdo (PCM) a uma célula de bateria
do conjunto de bateria ilustrada na figura 1 sem solda.

Com referéncia a figura 4, o conjunto de bateria
100 é montado como se segue. Primeiro, um agente.de unido é
aplicado & extremidade superior da célula de bateria 10 e/ou
a extremidade inferior do elemento de conexdo 20, e entdo a
célula de bateria 10 e o elemento de conexdo 20 sao fixados
um ao outro, onde o elemento de conexdo 20 é montado com se-
guranca na célula de bateria 10. Essa fixagdo é realizada
entre o corpo em formato de placa do elemento de conexdo 20
e a célula de bateria 10.

Subsequentemente, o PCM 30 é montado no elemento
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de conexdo 20 de forma que as protuberdncias formadas nas
extremidades opostas do elemento de conexdo 20, especifica-
mente, as protuberéncias 23 formadas nas placas e conexdo do
elemento de conexdo 20, sejam engatadas nos sulcos corres-
pondentes formados no PCM 30, onde o PCM 30 é acoplado de
forma segura ao elemento de conexao 20. Esse acoplamento en-
tre o PCM e o elemento de conexdo é realizado pelo engate
das protuberdncias dentro dos sulcos correspondentes, e,
portanto, o acoplamento entre o PCM e o elemento de conexdo
é realizado de forma muito facil e simples. Nesse moménto,
as protuberdncias 23 formadas nas placas de conexdao do ele-
mento de conexdo 20 sdo engatadas nos sulcos correspondentes
formados no corpo em formato de placa. De acordo com as cir-
cunstédncias, um agente de unido pode ser aplicado a interfa-
ce entre o corpo em formato de placa e as placas de conexdo.

Depois disso, o alojamento de tampa 40 é acoplado
a extremidade superior da célula de bateria 10 de forma que
a superficie externa do PCM 30 seja coberta pelo alojamento
de tampa 40, onde o conjunto de bateria 100 é fabricado. De
acordo com as circunstancias, um filme de enrolamento (néo
ilustrado) pode ser fixado a superficie externa da célula de
bateria 10.

Os processos de montagem do pacote de bateria 100
ndo estdo limitados aos processos de montagem descritos aci-
ma. Por exemplo, o0s processos de montagem do pacote de bate-
ria 100 podem ser realizados em uma condicgédo naiqual o PCM
30 foi previamente acoplado ao elemento de conexdo 20 ou ao

alojamento de tampa 40.
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Apesar de a modalidade preferida da presente in-
vencdo ter sido descrita para fins ilustrativos, os versados
na técnica apreciardo que varias modificagdes, adi¢des ou
substituicdes sdo possiveis, sem se distanciar do escopo e
espirito da invengdo como descrita nas reivindicag¢des em a-
nexo.

Aplicabilidade Industrial

Como ficou aparente a partir da descricao acima, o
pacote de bateria sem solda de acordo com a presente inven-
gao tem efeitos visto qué o processo de montagem do pacote
de bateria é simplificado, o que permite a fabricagdo auto-
matica do pacote de bateria, a apresentacdo de defeitos e
mudancas da resisténcia interna do pacote de bateria devido
a impactos externos sdo minimizadas, a capacidade da bateria
é aumentada, e a estabilidade do pacote de bateria é aper-

feicoada.
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REIVINDICACOES

1. Pacote de bateria, CARACTERiZADO pelo fato de
compreender:

(a) um elemento de conexdo incluindo uma estrutura
de isolamento montada na extremidade superior de uma célula
de bateria e um par de protuberdncias de conexdo formadas na
superficie de extremidade superior da estrutura, as protube-
rdncias de conexdo estando em contato com o0s terminais de
eletrodo da célula de bateria;

(b) um médulo de circuito de protecao (PCM) monta-
do no elemento de conexdo, o PCM incluindo sulcos de cone-
xdo0, dentro dos quais as protuberdncias de conexdo sao inse-
ridas de forma que o PCM possa ser acoplado ao elemento de
conexdo, e que sdo conectadas a um circuito de protecdo; e

(c) um alojamento de tampa acoplado ao elemento de
conexdo ou célula de bateria enquanto o PCM é cercado pelo
alojamento de tampa.

2. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de o elemento de coﬁexéo ser
acoplado a célula de bateria utilizando um método de fixacgdo
no qual o elemento de conexdo é fixado a célula de bateria
por uma fita adesiva dupla face ou um agente de unido, um
método de fixacdo no qual o elemento de conexdo é fixado a
célula de bateria por solda, ou um método de acoplamento me-
cdnico no qual os elementos de acoplamento adicionais sé&o
montados nas regides de contato da célula de bateria e do
elemento de conexdo, ou regides de contato da célula de ba-

teria e do elemento de conexdo sdo formadas em uma estrutura
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de acoplamento.

3. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de o elemento de conexdo in-
cluir:

um corpo de isolamento em formato de placa; e

um par de placas de conexdo dispostas em extremi-
dades opostas do corpo em formato de placa de forma que as
placas de conex&o sejam colocadas em contato com os termi-
nais de eletrodo correspondentes da célula de bateria, as
protuberdncias de conexdo sendo formadas em placas de cone-
xdo.

4, Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de o elemento de conexdo ser
fornecido no meio do mesmo com um furo vazado para permitir
gue o terminal projetado da célula de bateria seja inserido
através do mesmo.

5. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 3, CARACTERIZADO pelo fato de o corpo em formato de pla-
ca ser fornecido em extremidades opostas do mesmo com sul-
cos, e as placas de conexdo serem fornecidas em superficies
de ektremidade opostas das mesmas com protuberdncias corres-
pondendo aos sulcos, onde o corpo em formato de placa é aco-
plado de maneira integral as placas de conexdo pelo engate
das protuberdncias nos sulcos correspondentes.

6. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 5, CARACTERIZADO pelo fato de as placas de conexdo serem
acopladas ao corpo em formato de placa e o PCM por meio de

protuberédncias formadas nas superficies de extremidade supe-
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rior e inferior das placas de conexdo, e o corpo em formato
de placa e o PCM serem fornecidos em regides onde o corpo em
formato de placa e o PCM sdo acoplados as placas de conexdo,
com os sulcos de conexéo( que correspondem as protuberan-
cias.

7. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de o PCM ser formado inte-
gralmente com o alojamento de tampa por moldagem por injegdo
de inserto.

8. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
¢cdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de o alojamento de tampa ser
acoplado a célula de bateria por aderénéia, solda, ou aco-
plamento mecé&nico enquanto o PCM é montado no alojamento de
tampa.

9. Pacote de bateria, de acordo com a reivindica-
cdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de o alojamento de tampa ser
fornecido na extremidade inferior do mesmo com uma extensdo
lateral, que cobre parcialmente a célula de bateria quando o
alojamento de tampa-é montado na célula de bateria, e, quan-
do um filme de eniolamento é fixado a superficie externa da
célula de bateria, o filme de enrolamento também & fixado a
extensdo lateral, onde a montagem do alojamento de tampa a

célula de bateria é realizada.









Fig. 4




10

15

406! 6& O
RESUMO

"CONJUNTO DE BATERIA DC TIPO SEM SOLDA"

E descrito aqui um conjunto de bateria que compre-
ende um elemento de conexdo incluindo uma estrutura isolante
montada na extremidade superior de uma célula de bateria e
um par de protuberdncias de conexdo formadas na superficie
de extremidade superior da estrutura, as protuberdncias de
conexdo estando em contato com os terminais de eletrodo da
célula de bateria, um médulo de circuito de protecdo (PCM)
montado do elemento de conexdo, o PCM incluindo sulcos de
conexdo, dentro dos quais as protuberédncias de conexdo sao
inseridas de forma que o PCM possa ser acoplado ao elemento
de conexdo, e que sdo conectados a um circuito de.protecéo e
um alojamento de tampa acoplado ao elemento de conexdo ou
célula de bateria enquanto o PCM é cercado pelo alojamento

de tampa.
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