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Sposob i urzadzenie do rozktadu stopow metali na skladniki krystaliczne w wirowkach.

Zgloszono 7 sierpnia 1926 r,
Udzielona 24 stycznia 1928 r,

Przedmiot niniejszego wynalazku : sta-
nowi sposob oraz urzadzenie do wydziela-
nia metali ze stopéw oraz rozdzielania sto-
pow metali na skladniki krystaliczne zapo-
moca odwirowania, szczegdlnie stopéw
tatwo topliwych, jak olowiowo-srebrowych
i metali lozyskowych, jak réwniez i lekkich
metali, dla ktérych nieznany jest jeszcze
sposéb oczyszczania.

Wedlug niniejszego wynalazku mate-
rjal, podlegajacy rozdzieleniu na skladni-
ki, ogrzewa si¢ i prazy w wysokiej tempe-
raturze, dopoki przynajmniej jeden z me-
tali, wystepujacych w postaci krystalicz-
nej, nie zostanie stopiony, a nastepnie ma-
se te oziebia si¢ dla wydzielenia tegoz me-
talu.

Przy zachowaniu stalej odpowiedniej
do tego celu temperatury stop utrzymuje

sie w fazie cieklej i poddaje odwirowaniu
tak dlugo, dopoki plynne skiadniki nie zo-
stana oddzielone od stalych.

Aczkolwiek sposob rozkladu stopéw
metali zapomoca odwirowania po uprzed-
niem zarzeniu 'w okreslone;j
jest znany, lecz dotyczyl on dotad wylacz-
nie oddzielenia takich nisko topliwych me-
tali, ktére w fazie cicklej nie sa zupelnie
rozpuszczalne albo tylko w nieznacznym
stopniu nawzajem w sobie rozpuszczalne,
mianowicie spos6b ten stosowal sie¢ do wy-
dzielania olowiu z cynku.

Stosowany dotychczas sposob ogrzewa-
nia i prazenia w najodpowiedniejszej tem-
peraturze polega na zupelnie innej zasa-
dzie miz spos6b wedlug niniejszego wyna-
lazku, gdyz przy oddzieleniu ofowiu od
cynku jest specjalnie wskazane stosowanie
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takiej temperatury, przy ktdrej rozpuszcza
si¢ mozliwie mala iloé¢ cynku w otowiu.
Do oddzielenia innych metali, ktére w sta-
nie stopionym odznaczaja si¢ wzajemna
rozpuszczalnoscia sktadnikéw, czyli zacho-
wuja si¢ inaczej, niz olej i woda, ta zasada
nie moglaby byé¢ zastosowana, gdyz przy
wspoélistnieniu obu metali w stanie plyn-
nym, pozadane jest, aby oddzielily sie one
wedlug swych cigzaréw wlasciwych, pod-
czas gdy wedlug wynalazku metal, znajdu-

jacy si¢ w fazie cieklej, ma by¢ oddzielony’

od przeprowadzonego w stan staly.

Do wykonania niniejszego wynalazku
stuzy wiréwka, ktéra sklada sie z tarczy
odrzutowej, otoczonej plaszczem sitowym
i na stale z nim potaczonej. Plynny melal
przy wirowaniu tarczy przelacza sig¢ przez
sito. Wiréwke umieszcza sie w termostacie,

ktéry jest tak urzadzony, Ze mozna w nim -

miarkowaé i utrzymywaé stale odpowied-
nia temperature. Termostat ten umozliwia,
aby cze$¢ masy, podlegajacej odwirowa-
niu, znajdowala si¢ w stanie plynnym,
cze$é za$§ pozostawala w stanie stalym,
dzieki czemu oddzielanie tych czesci mozna
stale wykonywaé¢ w ciagu dluzszego czasu.
Tego rodzaju odwirowanie bylo stosowane
w pomieszczeniu, ogrzanem gazem, ale nie
osiggano przytem, ani nie miano na 'celu
osiagniecia, termostatycznego dzialania.

Zalaczony w przekroju wzdluz osi rysu-
nek przedstawia jako przyktad urzadzenie
do wykonania niniejszego sposobu.

Stop, doprowadzony w dowolny sposéb
z pieca lub tygla po prazeniu do urzadze-
nia, poddany jest dzialaniu pozadanej
temperatury w bebnie obrotowym a, ktéry
réwniez zostaje ogrzany do pozadanej tem-
peratury. Beben a, polaczony z tarcza cb-
rotowa c, wprawiony zostaje w obrét w
dowolny sposéb, np. zapomocg kota paso-
wego b. Mase, podlegajaca rozdzieleniu,
wprowadza si¢ do bgbna a zapomoca przy-
mocowanego doii leja zasypowego e, skad
przedostaje si¢ ona na tarcze ¢. Po wpro-

wadzeniu bebna a w szybki ruch, masa plyn-
nego metalu z tarczy obrotowej ¢ wiruje
okolo gérnego brzegu obracajacego sie pta-
szcza sitowego d i splywa ukosnie po po-
chylej powierzchni, przyczem dokonywa
si¢ rozdzial stopu.

Cze$¢ plynna masy przechodzi przez
sito d, splywa po krawedzi tegoz do pomie-
szczenia g. :

Cze$¢ odwirowana przechodzi do wylo-
tu h, znajdujacego si¢ w dolnej czesci beb-
na, o

Proces niniejszy moze by¢, ewentualnie
przy zastosowaniu innych temperatur, tak
dtugo powtarzany, dopoki stop nie zostanie
rozdzielony na skladniki w postaci krysta-
licznej. Urzadzenie przy tem moze by¢ tak
wykonane, Ze mozna kilka wiréwek umie-
$ci¢ w ten sposéb bezposrednio jedna za
druga, przyczem nagrzanych do réznych
temperatur, ze plynna opadajaca czes¢
stopu moze by¢ natychmiast dalej rozdzie-
lona, jezeli zawiera jeszcze kilka sktadni-
kow krystalicznych, posiadajacych rézne
punkty topliwosci.

Przestrzen, w ktérej odbywa sie wiro-
wanie, jest umieszczona w izolatorze i wy-
taczona od zewnetrznych wplywéw. ;Tem-
peratura w izolatorze i moze by¢ utrzyma-
na na dowolnej wysokosci.

Wykonanie urzadzenia odrzutowego meo-
ze by¢ w szczegétach dowolne. " Tak, np.
stosowanie gita nie jest bezwzglednie ko-
nieczne, poniewaz poszczegblne skladniki
posiadaja rézne cigzary wlasciwe, dzieki
czemu proces rozdzialu moze byé dokona-
ny na wiréwkach, ktére nie sa zaopatrzone
w sita,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb rozktadu stopéw metalowych,
szczegblnie tatwo topliwych stopéw, jak o-
fowiowo-srebrowych lub bialych metali to-
zyskowych, jak réwniez metali lekkich na
sktadniki krystaliczne zapomoca wirowa-



nia, znamienny tem, ze stop przede-
wszystkiem tak diugo rozgrzewa si¢ albo
bedac w stanie plynnym ochladza, az je-
den z wystepujacych krysialicznych sktad-
nikéw ulegnie stopieniu albo przejdzie w
stan staly, poczem materjal’' odwirowuje
si¢ dla oddzielenia plynnej czesci masy od
stalej.

2. Urzgdzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze skla-
da si¢ z wiréwki, ktérej tarcza odrzutowa
polaczona jest z otaczajacym ja plaszczem
sitowym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze przestrzern odrzutowa znaj-
duje si¢ w termostacie, w ktérym mozna
regulowac i utrzymywagé stalg temperature.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienne tem, Ze sklada sie z kilku wiréwek
umieszczonych jedna za druga, przyczem
wir6wki te moga byé nagrzane do réznych
temperatur.

Karl Schmidt.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiegd, Warszawa.
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