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DESCRIPCION
Soporte de rollo de papel.

Antecedentes de la invencion
1. Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un soporte de hoja en rollo que sujeta una hoja en rollo larga, y dispuesto para ser
montado de forma extraible y usado en la impresora de cinta que incluye un dispositivo de alimentacién para alimentar
la hoja en rollo larga, un dispositivo impresor para imprimir en la hoja en rollo, y un dispositivo de corte para cortar la
hoja en rollo impresa.

2. Descripcion de la técnica relacionada

Se han propuesto convencionalmente varias etiquetas que se enrollan y adhieren a un hilo CA y un cable de
distribucion.

US 5.699.166 describe una copiadora para reproducir una imagen en una hoja continua de etiquetas. En particular,
se usa una cinta, que tiene una hoja de soporte de imagen con una superficie delantera formando una cara de impresion
y una superficie trasera formando una capa adhesiva formada aplicando un adhesivo, y una hoja de desprendimiento
pegada soltablemente a la superficie de la capa adhesiva.

US 5.943.804 propone una etiqueta fijable deslizantemente para sujecion deslizante rapida y facil en el tronco de
un articulo. La porcién de recepcién en tronco de la etiqueta consta de un solo agujero circular rodeado por al menos 10
hendiduras radiales espaciadas equidistantemente alrededor del agujero. Por las hendiduras se forman dedos radiales
que son altamente flexibles y se curvan facilmente fuera del plano llano del material laminar cuando el agujero se
desliza sobre la mercancia.

En US 2001/0016995 A1 se propone un dispositivo de saludo, que tiene un bucle para fijacién a una botella. En
particular, se forma una hendidura en una hoja de papel, que hace una forma de U invertida que tiene porciones de
pierna izquierda y derecha y una barra transversal. Por ello se forman el panel delantero, en el que se puede escribir o
imprimir un mensaje, y un bucle de fijacién, que resbala sobre el cuello de la botella.

La publicacion del Modelo de Utilidad japonés nimero S56 (1981)-35654 (pagina 1, linea 13 a pagina 4, linea 6, y
las figuras 2A a 4) describe una etiqueta compuesta de una primera parte adhesiva que se enrolla y adhiere a un objeto
a adherirse, partes adhesivas segunda y tercera que se adhieren una a otra interponiendo la primera parte adhesiva, y
un papel de liberacion dispuesto extraiblemente en su lado trasero. El papel de liberacién tiene hendiduras en ambos
lados de la primera parte adhesiva de modo que la primera parte adhesiva se quite por separado.

En la estructura anterior, las hendiduras estdn dispuestas en el papel de liberacién de modo que una parte del papel
de liberacién que mira a la parte adhesiva que se enrolla y adhiere al objeto a adherirse, se pueda quitar independiente-
mente. Por lo tanto, se puede evitar que las otras partes adhesivas se adhieran una a otra en una operacién de adhesion,
y asi la etiqueta se puede enrollar y adherir facil y limpiamente al objeto.

Sin embargo, la etiqueta convencional mencionada anteriormente no se puede quitar claramente del objeto, quedan-
do adhesivo en el objeto, a causa de la temperatura y la humedad. Ademads, en el caso donde el objeto al que adherirla
es un elemento en forma de varilla fina usada para articulos relacionados con los alimentos, el adhesivo disponible
tiene menor resistencia adhesiva y duracion en almacenamiento, de modo que la etiqueta se puede despegar.

Resumen de la invencion

Esta invencién se ha realizado en vista de las circunstancias anteriores y tiene por objeto superar los problemas
anteriores y proporcionar un soporte de hoja en rollo para producir etiquetas que se puedan poner en un elemento del
tipo de varilla fina usado en los articulos relacionados con los alimentos sin enrollarse y adherirse al elemento del tipo
de varilla, y que se pueda quitar completamente del elemento del tipo de varilla sin que quede adhesivo.

El objeto se logra con un soporte de hoja en rollo segin la reivindicacion 1 y segin la reivindicacién 9.

El soporte de hoja en rollo sujeta una hoja en rollo larga que tiene la parte de introduccién en la que se puede intro-
ducir el elemento del tipo de varilla, con un tamafio de paso predeterminado en una direccién longitudinal, y se monta
extraiblemente en la impresora de cinta. Consiguientemente, en la hoja en rollo se imprimen los datos de impresién
con el dispositivo de alimentacién y el dispositivo impresor que son movidos y controlados, y posteriormente se corta
la hoja en rollo impresa. Esta operacion puede proporcionar facil y sucesivamente las etiquetas impresas en las que se
imprimen los datos de impresioén predeterminados, tal como la fecha y hora de caducidad del elemento, y se forma la
parte de introduccidn en la que se puede introducir el elemento del tipo de varilla.

Se exponen desarrollos adicionales de la descripcién en las reivindicaciones dependientes.
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Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista esquemadtica en perspectiva de una impresora de cinta de una primera realizacién, en la
que se pone un soporte de hoja en rollo que sujeta una hoja en rollo de una anchura méxima, y de la que se quita una
cubierta superior.

La figura 2A es una vista esquematica en perspectiva de la impresora de cinta de la primera realizacion, en la que
se monta el soporte de hoja en rollo, y de la que se ha quitado la cubierta superior.

La figura 2B es una vista ampliada de una parte W en la figura 2A encerrada con una linea de trazos.

La figura 3 es una vista en seccion de la impresora de cinta de la primera realizacidn, en la que se pone el soporte
de hoja en rollo que sujeta la hoja en rollo de una anchura méxima, y de la que se ha quitado la cubierta superior.

La figura 4 es una vista en seccion parcial ampliada de posiciones de un rodillo y un sensor de deteccién de marca
dispuesto hacia arriba del rodillo en la figura 3.

La figura 5A es una vista en perspectiva del soporte de hoja en rollo que sujeta la hoja en rollo de la primera
realizacion, desde un lado delantero superior.

La figura 5B es una vista en perspectiva del soporte de hoja en rollo que sujeta la hoja en rollo de la primera
realizacion, desde un lado delantero inferior.

La figura 6 es un diagrama de circuito de bloques de partes principales de la impresora de cinta en la que se pone
el soporte de hoja en rollo de la primera realizacion.

La figura 7A es una vista esquemadtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por el soporte
de hoja en rollo de la primera realizacién.

La figura 7B es una vista posterior esquemadtica de un ejemplo de la etiqueta impresa producida por el soporte de
hoja en rollo de la primera realizacién.

La figura 7C es una vista esquemadtica en perspectiva de un ejemplo de la etiqueta impresa producida por el soporte
de hoja en rollo de la primera realizacién, que representa como poner la etiqueta impresa en un elemento del tipo de
varilla.

La figura 7D es una vista en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
primera realizacion, que representa cémo poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 8A es una vista esquemadtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una segunda realizacién.

La figura 8B es una vista esquemadtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la segunda realizacién, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 9A es una vista esquemadtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una tercera realizacion.

La figura 9B es una vista esquemdtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la tercera realizacion, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 10A es una vista esquemadtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una cuarta realizacién.

La figura 10B es una vista esquemadtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la cuarta realizacion, que representa cémo poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 11A es una vista esquemdtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una quinta realizacién.

La figura 11B es una vista esquemadtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la quinta realizacidn, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 12A es una vista esquematica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una sexta realizacion.

La figura 12B es una vista esquematica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la sexta realizacién, que representa cémo poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.
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La figura 13A es una vista esquematica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una séptima realizacion.

La figura 13B es una vista esquemadtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la séptima realizacién, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 14 A es una vista esquemdtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una octava realizacién.

La figura 14B es una vista esquemadtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la octava realizacidn, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 15A es una vista esquemdtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una novena realizacion.

La figura 15B es una vista esquemadtica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la novena realizacién, que representa cdmo poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 16A es una vista esquemadtica delantera de un ejemplo de una etiqueta impresa producida por un soporte
de hoja en rollo de una décima realizacién.

La figura 16B es una vista esquematica en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en
rollo de la décima realizacidn, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla.

La figura 17 es una vista esquemadtica en perspectiva de una impresora de cinta de una undécima realizacidn, en la
que se pone un soporte de hoja en rollo que sujeta una hoja en rollo de una anchura méxima, y de la que se ha quitado
la cubierta superior.

La figura 18A es una vista en perspectiva del soporte de hoja en rollo que sujeta la hoja en rollo de la undécima
realizacion, desde un lado delantero superior.

La figura 18B es una vista en perspectiva del soporte de hoja en rollo que sujeta la hoja en rollo de la undécima
realizacién, desde un lado delantero inferior.

La figura 19 es una vista ampliada delantera de la hoja en rollo enrollada en el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion.

La figura 20 es una vista frontal de un ejemplo de la hoja en rollo impresa de la undécima realizacién.

La figura 21 es una vista en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa cOmo poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla que es de
seccién transversal circular.

La figura 22 es una vista en perspectiva de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacidn, que representa como poner la etiqueta impresa en el elemento del tipo de varilla que es sustan-
cialmente un rectdngulo en seccién transversal.

La figura 23A es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de una seccién
transversal circular es tan largo como la altura de un agujero pasante, se introduce en el agujero pasante de la etiqueta
impresa.

La figura 23B es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de una seccién
transversal circular es mayor que la altura del agujero pasante, se introduce en el agujero pasante de la etiqueta
impresa.

La figura 24A es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la un-
décima realizacién, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de seccién transversal
eliptica lateralmente larga es tan largo como la anchura del agujero pasante, se introduce en el agujero pasante de la
etiqueta impresa.

La figura 24B es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa el caso donde el elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de la seccién trans-
versal eliptica lateralmente larga es mayor que la anchura del agujero pasante, se introduce en el agujero pasante de la
etiqueta impresa.
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La figura 25A es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de una seccién
transversal rectangular lateralmente larga es tan largo como la anchura del agujero pasante, se introduce en el agujero
pasante de la etiqueta impresa.

La figura 25B es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacién, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de una seccién
transversal rectangular lateralmente larga es mayor que la anchura del agujero pasante, se introduce en el agujero
pasante de la etiqueta impresa.

La figura 26A es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de una seccién
transversal hexagonal lateralmente larga es tan largo como la anchura del agujero pasante, se introduce en el agujero
pasante de la etiqueta impresa.

Y la figura 26B es una vista esquematica de la etiqueta impresa producida por el soporte de hoja en rollo de la
undécima realizacion, que representa el caso donde un elemento del tipo de varilla, cuyo didmetro de una seccién
transversal hexagonal lateralmente larga es mayor que la anchura del agujero pasante, se introduce en el agujero
pasante de la etiqueta impresa.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas

Ahora se ofrece una descripcién detallada de las realizaciones preferidas primera a undécima de un soporte de hoja
en rollo que realiza la presente invencién con referencia a los dibujos acompafiantes.

Primera realizacion

En primer lugar, una estructura esquemdtica de una impresora de cinta en la primera realizacion se explicard con
referencia a las figuras 1 a 4.

Como se representa en la figura 1, una impresora 1 incluye un alojamiento 2 (un cuerpo principal) y una parte
de almacenamiento de soporte de hoja en rollo 4 (a continuacién, una “parte de almacenamiento de soporte”) que
es un espacio para recibir un soporte de hoja en rollo 3 que sujeta una hoja en rollo de longitud no fija 3A de una
anchura predeterminada (a continuacion, una “hoja en rollo”). Una cubierta superior (no representada) hecha de resina
transparente montada en el alojamiento 2 en un borde superior trasero, se abre y cierra libremente, cubriendo por ello
una parte superior de la parte de almacenamiento de soporte 4. La impresora 1 incluye ademds una bandeja 6 hecha
de resina transparente dispuesta en una posicion vertical mirando a un centro sustancialmente delantero de la cubierta
superior, un botén de potencia 7 colocado en la parte delantera de la bandeja 6, y otros. Un cable de potencia 10 (véase
la figura 3) estd conectado al alojamiento 2 en una cara trasera cerca de una esquina. El alojamiento 2 esta dispuesto en
la cara trasera cerca de la otra esquina con una parte de conexion (no representada) tal como USB (bus serie universal)
que estd conectada, por ejemplo, a un ordenador personal no representado.

La hoja en rollo 3A estd formada por una hoja térmica continua (denominada papel térmico) que tiene una pro-
piedad de autocoloracién sin una capa adhesiva en su lado trasero, y andlogos. La hoja en rollo 3A esté enrollada en
un nicleo de forma cilindrica con una cara de impresién mirando hacia dentro, o de forma equivalente, con una cara
trasera hacia fuera. En el lado opuesto de un fotosensor 11 (véase la figura 3) como un sensor de deteccién de marca
descrito mds tarde se ha dispuesto una pluralidad de marcas codificadoras 5 en un borde de la cara trasera de la hoja
en rollo 3A en una direccién de la anchura, con tamafio de paso predeterminado (tal como 10 mm, 20 mm y 30 mm)
en una direccion de alimentacion. Se ha previsto que el tamafio de paso predeterminado de las marcas codificadoras
5 sea igual a una longitud entre las lineas de corte 3B a lo largo de las que se corta la hoja en rollo impresa 3A.
Detras de las marcas codificadoras 5 en la direccion de alimentacién se forman unas hendiduras en forma de pata de
perro 30, que sobresalen hacia atras en la direccién de alimentacidn, sustancialmente en cada centro entre las lineas de
corte 3B. Un tridngulo, formado por dos lados de la hendidura 3C y una linea que conecta ambos puntos de extremo
de la hendidura 3C en el lado delantero en la direccidn de alimentacidn, se hace suficientemente grande para poder
introducir un elemento del tipo de varilla (tal como un palo xxx de una salchicha de Frankfurt) en la hendidura 3C
(véase la figura 7).

Como se representa en las figuras 1 a 2B, la impresora de cinta 1 estd provista de un elemento de apoyo de
soporte 15 en la parte de almacenamiento de soporte 4 en un extremo lateral (un extremo lateral derecho en la figura
2A) en una direccién sustancialmente perpendicular a la direccién de alimentacion. El elemento de apoyo de soporte
15 recibe una pieza de montaje 13 de un elemento de mantenimiento de posicién (a continuacién, un “elemento de
sujecion’) 12 formando el soporte de hoja en rollo 3 mencionado mas tarde. La pieza de montaje 13 se ha dispuesto
sobresaliendo en una forma en seccién sustancialmente rectangular en una superficie exterior del elemento de sujecion
12. Especificamente, el elemento de apoyo de soporte 15 proporciona una primera ranura de colocacién 16 de forma
analogo a UN U sustancialmente vertical segtin se ve en vista lateral de la impresora de cinta 1 y abierta hacia arriba. El
elemento de apoyo de soporte 15 también se ha formado con un rebaje 15A en su extremo base inferior. El rebaje 15A
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engancha con una pieza eldstica de bloqueo 12A (véase la figura 5B) formada sobresaliendo en un extremo inferior
del elemento de sujecion 12.

El alojamiento 2 se ha formado con un orificio de introduccién 18 en el que se puede introducir la hoja en rollo
3A. Una porcidn plana 21 se ha formado de manera que sea sustancialmente horizontal entre un extremo trasero del
orificio 18 y una porcién delantera superior de borde de la parte de almacenamiento de soporte 4. En esta porcién
plana 21 se coloca un extremo delantero de un elemento de guia 20 del soporte de hoja en rollo 3. La porcién plana 21
estd provista, en una esquina trasera en la direccién de alimentacion, de cuatro segundas ranuras de colocacién 22A
a 22D formada cada una por una pared en seccidn sustancialmente en forma de L y colocada correspondiendo a cada
una de una pluralidad de hojas en rollo 3A de diferentes anchuras. Cada una de las segundas ranuras de colocacién
22A a 22D estd configurada para recibir ajustadamente una parte en contacto con la porcién plana 21 en el elemento
de guia 20, insertada por arriba, como se representa en la figura 3. Ademads, el extremo delantero del elemento de guia
20 del soporte de hoja en rollo 3 se extiende al orificio de introduccién 18.

Se ha formado un rebaje de colocacién 4A en la parte inferior de la parte de almacenamiento de soporte 4. El rebaje
de colocacidn 4A es rectangular en vista en planta y largo a los lados en una direccién sustancialmente perpendicular
a la direccién de alimentacidn, que se extiende desde el extremo base interior del elemento de apoyo de soporte
15 a una posicién correspondiente a la segunda ranura de colocacién 22A. Este rebaje de colocacién 4A tiene una
profundidad predeterminada (aproximadamente de 1,5 mm a 3,0 mm en la primera realizacién). La anchura del rebaje
de colocacion 4A en la direccidn de alimentacion se determina de modo que sea casi igual a la anchura de cada porcién
de extremo inferior del elemento de sujecion 12 y el elemento de guia 20. Se ha dispuesto un rebaje de discriminacién
4B entre el rebaje de colocaciéon 4A y el extremo base interior del elemento de apoyo de soporte 15. Este rebaje de
discriminacién 4B es rectangular en vista en planta, es largo en la direccion de alimentacién, y tiene una profundidad
una cantidad predeterminada (aproximadamente 1,5 mm a 3,0 mm en la primera realizacién) mayor que el rebaje de
colocacién 4A. El rebaje de discriminacion 4B recibird una parte de discriminacién de hoja en rollo 60 (véase la figura
5B) mencionada mds adelante que se extiende hacia dentro del extremo inferior del elemento de sujecién 12 en un
angulo recto con él.

En el rebaje de discriminacién 4B se facilitan cinco sensores de discriminacién de hoja S1, S2, S3, S4, y S5
dispuestos en una configuracién en forma de L para distinguir el tipo de la hoja en rollo 3A, el material de la hoja
térmica, la anchura de la hoja en rollo 3A, la presencia o ausencia de la marca codificadora 5 y un agujero pasante 131
(véase la figura 17) descrito m4s tarde, el tamafio de paso de la marca codificadora 5 en la direccién de alimentacién y
el agujero pasante 131 mencionado més tarde, la presencia o ausencia de la hendidura 3C, y andlogos. Estos sensores
S1 a S5 estdn formados por un interruptor mecénico conocido incluyendo un pistén y un microinterruptor del tipo de
pulsador. Un extremo superior de cada piston sobresale a través de la parte inferior del rebaje de discriminacion 4B a
aproximadamente la parte inferior del rebaje de colocacidon 4A. Se detecta si la parte de discriminacién de hoja en rollo
60 tiene agujeros de sensor 60A a 60E (véase la figura 5B), mencionados més tarde, en las posiciones correspondientes
a los sensores de discriminacién de hoja S1 a S5 respectivamente. En base a una sefial de encendido/apagado de cada
sensor S1 a S5 se detecta el tipo de la hoja en rollo 3A colocado en el soporte de hoja en rollo 3, el material de la hoja
térmica, la anchura de la hoja en rollo 3A, la presencia o ausencia de la marca codificadora 5 y el agujero pasante 131,
el tamafio de paso de la marca codificadora 5, el agujero pasante 131 en la direccion de alimentacién, y la presencia o
ausencia de la hendidura 3C, y andlogos.

En cada sensor de discriminacién de hoja S1 a S5 de la primera realizacidn, el piston sobresale generalmente a
través de la parte inferior del rebaje de discriminacién 4B a aproximadamente la parte inferior del rebaje de colocacién
4A. Entonces, cada microinterruptor estd en un estado apagado.

En el caso donde la parte de discriminacién de hoja en rollo 60 tiene algin(os) agujero(s) de sensor 60A en las
posiciones correspondientes a los sensores de discriminacion de hoja S1 a S5, el (los) émbolo(s) del (de los) sen-
sor(es) para el (los) que la parte de discriminacion de hoja en rollo 60 tiene agujero(s) de sensor 60A, puede pasar
a través de los agujeros de sensor asociados 60A sin depresion, dejando el (los) microinterruptor(es) correspondien-
te(s) en el estado apagado, que genera una sefial de apagado. Por otra parte, se baja(n) el (los) émbolo(s) del (de
los) sensor(es) para el (los) que la parte de discriminacién de medio de impresién 60 no tiene agujero(s) de sensor,
poniendo el (los) microinterruptor(es) correspondiente(s) en el estado encendido, que genera una sefial de encendido.
Consiguientemente, los sensores de discriminacién de hoja S1 a S5 envian sefiales de cinco bits incluyendo una sefial
“0” y una sefial “1”. Por ejemplo, cuando todos los sensores de discriminacion de hoja estan el estado apagado, es
decir, no se ha puesto nada en el soporte de hoja en rollo 3, se envian sefiales de cinco bits “00000”.

El orificio de introduccién 18 estd dispuesto de modo que su extremo lateral (un extremo derecho en la figura 2A)
en el lado del elemento de apoyo de soporte 15 esté sustancialmente a nivel con la superficie interior del elemento de
sujecion 12 cuando esté enganchado en el elemento de apoyo de soporte 15. Se ha formado un nervio de guia en el
extremo lateral del orificio de introduccién 18 en el lado del elemento de apoyo de soporte 15.

Una palanca 27 para realizar un movimiento vertical de un cabezal térmico 31 (véase la figura 3) estd dispuesta en
la parte delantera del otro extremo lateral (un extremo lateral izquierdo en la figura 2A) de la parte de almacenamiento
de soporte 4 en la direccién de alimentacién. Cuando se gira la palanca 27 hacia arriba, el cabezal térmico 31 se gira
hacia abajo, separando un rodillo 26 (véase la figura 3). Por otra parte, cuando la palanca 27 se gira hacia abajo, el
cabezal térmico 31 se gira hacia arriba, haciendo que el rodillo 26 presione la parte de la hoja en rollo 3A. Asi, la
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impresora se coloca en un estado de impresion habilitada. Ademas, una placa de control 32 (véase la figura 3) formada
con un circuito de control 61 (véase la figura 6) estd dispuesta debajo de la parte de almacenamiento de soporte 4. Este
circuito de control 61 mueve y controla cada mecanismo en respuesta a érdenes de un ordenador personal externo y
otros.

Como se ha mencionado anteriormente, la pieza de montaje 13 del elemento de sujecion 12 se encaja en la primera
ranura de colocacién 16 del elemento de apoyo de soporte 15. La pieza eldstica de bloqueo 12A formada sobresaliendo
en el extremo inferior del elemento de soporte 12 se engancha en el rebaje 15A formado en el extremo base interior del
elemento de apoyo de soporte 15. Cada una de las segundas ranuras de colocacién 22A a 22D recibe una cara debajo
del extremo delantero del elemento de guia 20 de modo que el extremo inferior del elemento de guia 20 se introduzca
en el rebaje de colocacién 4A poniéndose en contacto con €l. Asi, el soporte de hoja en rollo 3 que sujeta la hoja en
rollo 3A enrollada en el nicleo cilindrico, se monta en la parte de almacenamiento de soporte 4 de manera que se
pueda sacar libremente. Simultdneamente, la parte de discriminacién de hoja en rollo 60 que se extiende hacia dentro
del extremo inferior del elemento de sujecién 12, se monta en el rebaje de discriminacién 4B, por lo que se puede
detectar si la parte de discriminacién de hoja en rollo 60 tiene los agujeros de sensor 60A a 60E en las posiciones
correspondientes a los sensores de discriminacion de hoja S1 a S5 respectivamente. Por lo tanto, se puede detectar el
tipo de la hoja en rollo 3A puesta en el soporte de hoja en rollo 3 y andlogos.

Mientras la palanca 27 estd en una posicién subida, un borde lateral de la hoja en rollo 3A es guiado en contacto
con la superficie interior del elemento de guia 20 y el otro borde lateral es guiado en contacto con el nervio de guia
sobresaliente dispuesto en el extremo lateral del orificio de introduccién 18. Posteriormente, la palanca 27 se gira hacia
abajo, y la impresora se coloca en el estado de impresion habilitada.

Como se representa en las figuras 3 y 4, la palanca 27 se gira hacia abajo, haciendo que el cabezal térmico de
linea 31 presione la hoja en rollo 3A insertada a través del orificio de introduccién 18 contra el rodillo 26. El cabezal
térmico 31 es movido y controlado mientras el rodillo 26 se hace girar por un motor de alimentacién de hoja 72 (véase
la figura 6) formado por un motor paso a paso o andlogos, de modo que los datos de imagen se puedan imprimir en
secuencia en una superficie de impresion de la hoja en rollo 3A alimentada. Cuando la linea de corte 3B que esta detrds
de la parte impresa en la direccién de alimentacion, es transportada a una posicién opuesta a la unidad cortadora 8, un
motor de corte 74 (véase la figura 6) constituido por un motor paso a paso o andlogos mueve una unidad de cuchilla 8
a través de la hoja en rollo 3A de forma alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 3A se corte a lo
largo de la linea de corte 3B, y entonces se descargue sobre la bandeja 6.

Como se representa en la figura 4, se ha formado una porcién extendida 24 que se extiende hacia abajo en una
longitud predeterminada desde un extremo delantero de la porcién plana 21 en la que se coloca el extremo del elemento
de guia 20. La porcién extendida 24 tiene un extremo curvado de una longitud predeterminada al lado del rodillo 26,
proporcionando una forma de L especular invertida en vista lateral. Hacia arriba del rodillo 26 se ha dispuesto un
elemento de guia 27 dejando una holgura predeterminada para la superficie superior del extremo curvado de la porcién
extendida 24. Esta holgura forma el agujero de introduccién 1 8. Ademads, la superficie superior del extremo curvado
de la porcién extendida 24 y la superficie de extremo inferior del elemento de guia 27 forman un recorrido de guia de
hoja 25 para guiar la hoja en rollo 3A debajo del rodillo 26. Consiguientemente, la hoja en rollo 3A que ha entrado en
el agujero de introduccién 18 es guiada a lo largo del recorrido de guia de hoja 25 debajo del rodillo 26.

En la superficie de extremo inferior del elemento de guia 27, con la que la superficie trasera de la hoja en rollo 3A
estd en contacto mientras la hoja 3A es desenrollada, el fotosensor 11, que es un fotosensor reflector que sirve como
el sensor de deteccién de marca y un sensor de deteccién de agujero pasante, estd dispuesto cerca de una esquina en
el lado del elemento de apoyo de soporte 15. Una parte superficial de la porcion extendida 24 opuesta al fotosensor
11 es de color o esta pintada de negro. Este fotosensor 11 detecta la presencia o la ausencia de la marca codificadora
5 formada en la superficie trasera de la hoja en rollo 3A y el agujero pasante 131 (véase la figura 17) mencionado mas
tarde.

Se ha de indicar que el fotosensor 11 se tiene que disponer mirando al agujero pasante 131 dispuesto en un extremo
lateral en el lado del elemento de apoyo de soporte 15 de la hoja en rollo 3A que tiene una anchura minima, cuando
el agujero pasante 131 mencionado més tarde tiene que ser detectado. Con esta configuracién, la impresora de cinta
1 es adaptable a cualquier tipo de hoja en rollo 3A de diferentes anchuras que tenga la marca codificadora 5 y el
agujero pasante 131, y cualquier tipo de hoja en rollo de longitud no fija 130 descrita mds tarde (véase la figura 17) de
diferentes anchuras.

Sin embargo, el fotosensor 11 se puede disponer mirando a la marca codificadora 5 dispuesta en el lado trasero
de la hoja en rollo 3A que tiene una anchura minima, cuando el agujero pasante 131 mencionado mds tarde no tiene
que ser detectado. Con esta configuracién, la impresora de cinta 1 es adaptable a cualquier tipo de hoja en rollo 3A de
diferentes anchuras. Ademds, la marca codificadora 5 se puede formar hacia dentro de la hendidura 3C en la direccién
de la anchura. Esto puede evitar un solapamiento de la marca codificadora 5 y la hendidura 3C en la hoja en rollo
3A que tiene una longitud més corta entre las lineas de corte 3B. Consiguientemente, la marca codificadora puede ser
detectada con mayor exactitud.

A continuacién, la estructura esquematica del soporte de hoja en rollo 3 se explicard con referencia a las figuras
5A y 5B. En el mismo soporte de hoja en rollo 3 se montan varios tipos de la hoja en rollo 3A de diferentes anchuras
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de manera que sean circunferencialmente rotativos, teniendo la misma configuracién. Por lo tanto, en la descripcién
siguiente se explica el caso donde la hoja en rollo 3A de anchura méxima estd montada en el soporte de hoja en rollo
3.

Como se representa en las figuras SA y 5B, el soporte de hoja en rollo 3 estd formado por el elemento de guia 20,
el elemento de sujecién 12, y un eje de soporte 40 sustancialmente en forma de tubo. El elemento de guia 20 tiene una
primera parte cilindrica (no representada) que estd montada en un extremo abierto del nicleo de hoja de la hoja en
rollo 3A de modo que el elemento de guia 20 se mantenga en contacto con una de las caras de extremo de la hoja en
rollo 3A. El elemento de sujecién 12 tiene una segunda parte cilindrica (no representada) que estd montada en el otro
extremo abierto del niicleo de hoja de modo que el elemento de sujecién 12 se mantenga en contacto con la otra cara
de extremo de la hoja en rollo 3A. El eje de soporte 40 tiene dos extremos abiertos; un extremo estd montado en la
primera parte cilindrica del elemento de guia 20 y formado con una parte de pestafia extendida radialmente 36 fijada
sobre la superficie exterior del elemento de guia 20, y el otro extremo estd montado fijamente en la segunda parte
cilindrica del elemento de sujecién 12. El eje de soporte 40 se puede seleccionar de entre una pluralidad de ejes de
diferentes longitudes para proporcionar ficilmente muchos tipos de soportes de hoja en rollo 3 que sujetan las hojas
de rollo 3A de diferentes anchuras.

El elemento de guia 20 incluye ademds porciones extendidas primera, segunda, tercera y cuarta 42, 43, 44, y 45.
La primera porcién extendida 42 se ha formado extendiéndose hacia abajo en una longitud predeterminada desde una
periferia inferior de una cara exterior de extremo de la primera parte cilindrica. Esta primera porcién extendida 42
estd montada en el rebaje de colocacién 4A formado en la parte inferior de la parte de almacenamiento de soporte
4 de modo que la superficie de extremo inferior de la primera porcién extendida 42 se ponga en contacto con la
superficie inferior del rebaje de colocacién 4A. La segunda porcion extendida 43 se ha formado extendiéndose hacia
arriba para cubrir un cuarto delantero de la cara de extremo de la hoja en rollo 3A. La tercera porcién extendida 44
se ha formado de forma continua extendiéndose desde la segunda porcién extendida 43 hasta cerca del agujero de
introduccién 18 (véase la figura 3) y tiene un borde superior inclinado hacia abajo al extremo delantero. Esta tercera
porcién extendida 44 tiene ademds un borde inferior que se extiende horizontalmente, que se mantiene en contacto
con la porcién plana 21 de la impresora de cinta 1 de modo que un borde lateral de la parte desenrollada de la hoja en
rollo 3A sea guiado a lo largo de las superficies interiores de las porciones extendidas segunda y tercera 43 y 44 hasta
el agujero de introduccién 18.

La cuarta porcién extendida 45 se ha formado debajo de la tercera porcién extendida 44 entre el extremo trasero
del borde inferior a una distancia predeterminada del extremo delantero y la primera porcién extendida 42. Cuando el
borde inferior de la tercera porcién extendida 44 se mantiene en contacto con la porcion de colocacién 21, un borde
delantero de la cuarta porcién extendida 45 se inserta en una ranura apropiada de las segundas ranuras de colocacién
22A a 22D correspondientes a la anchura de hoja de la hoja en rollo 3A colocada en el soporte de hoja 3 (véase las
figuras 3y 4).

Las partes cilindricas primera y segunda sirven para soportar rotativamente el nticleo de hoja en el que se enrolla
la hoja en rollo 3A. El eje de soporte 40 se puede seleccionar de entre una pluralidad de ejes de diferentes longitudes
individualmente correspondientes a las longitudes de los nucleos de hoja (es decir, las anchuras de las hojas de rollo
3A).

La pieza longitudinal de montaje 13 se ha previsto sobresaliendo hacia fuera, sustancialmente en el centro de
la anchura del elemento de colocacién 12 en la direccién de alimentacién (una direccion lateral en la figura 5B), y
extendiéndose desde un extremo del eje de soporte 40 en una direccién vertical al eje del eje de soporte 40. Esta
pieza de montaje 13 es de una seccidn sustancialmente rectangular y una anchura que es menor en una direccién hacia
abajo de modo que la pieza de montaje 13 se monte en la primera ranura de colocacién 16 que tiene una anchura
mds pequefia hacia la parte inferior del elemento de apoyo de soporte 15 en la impresora de cinta 1. La distancia que
sobresale la pieza de montaje 13 se determina de modo que sea casi igual a la anchura (en una direccion de la anchura
de la impresora de cinta 1, perpendicular a la direccién de alimentacién) de la primera ranura de colocacion 16.

La pieza de montaje 13 del elemento de colocacién 12 estd provista, en la superficie inferior exterior, de una porcién
de guia 57 de una chapa cuadrada plana (de aproximadamente 1,5 mm a 3,0 mm de grosor en la presente realizacion)
que tiene una anchura mayor que la porcién inferior de la pieza de montaje 13 en una cantidad predeterminada (de
aproximadamente 1,5 mm a 3,0 mm en la presente realizacidn) en cada lado de la porcién inferior. Consiguientemente,
para montar el soporte de hoja en rollo 3 en la impresora de cinta 1, el usuario introduce la pieza de montaje 13 por
arriba en la primera ranura de colocaciéon 16 poniendo una superficie interior de la porcién de guia 57 en contacto
deslizante con la superficie exterior del elemento de apoyo de soporte 15. Asf, el soporte de hoja en rollo 3 se puede
montar ficilmente en posicion.

El elemento de colocacion 12 se ha disefiado de manera que tenga la porcién extendida 56, que se extiende hacia
abajo, una longitud predeterminada (de aproximadamente 1,0 mm a 2,5 mm en la presente realizacién) mds larga que
el extremo inferior (la primera porcion extendida 42) del elemento de guia 20. El elemento de colocacién 12 también
estd provisto, en el extremo inferior de la porcion extendida 56, de la parte de discriminacidn de hoja 60 de una forma
sustancialmente rectangular que se extiende hacia dentro una longitud predeterminada en dngulo casi recto a la porcién
extendida 56.
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Como se representa en la figura 5B, como se ha mencionado anteriormente, la parte de discriminacién de hoja 60
se ha formado con los agujeros de sensor 60A a 60E dispuestos en posiciones predeterminadas correspondientes a los
sensores de discriminacién de hoja S1 a S5 respectivamente, en configuracion en forma de L en la presente realizacion.
En la presente realizacidn, el nimero de agujeros de sensor es cinco como maximo. Especificamente, a la presencia y
ausencia de cada agujero se le asigna “1” y “0”, respectivamente, de modo que el tipo de hoja en rollo 3A mantenido
en el soporte de hoja en rollo 3, el material de la hoja térmica, la anchura de la hoja en rollo 3A, la presencia o ausencia
de la marca codificadora S y el agujero pasante 131 (véase la figura 17) descrito mds tarde, el tamafio de paso de la
marca codificadora 5 y el agujero pasante 131 en la direccién de alimentacidn, la presencia o ausencia de la hendidura
3C, y andlogos se representen como cinco bits.

El elemento de colocacién 12 se ha formado ademds con un agujero pasante longitudinalmente rectangular 59
en la porcion extendida 56 debajo de la pieza de montaje 13. La pieza elastica de bloqueo 12A se ha dispuesto
extendiéndose hacia abajo del borde superior del agujero pasante 59 y se ha formado con un saliente hacia fuera en un
extremo inferior.

La configuracién de circuito de la impresora de cinta 1 que tiene dicha estructura se explica a continuacién con
referencia a la figura 6.

Como se representa en la figura 6, el circuito de control 61 formado en la placa de control 32 de la impresora de
cinta 1 incluye una CPU 62, una CG ROM (generador de caracteres) 63, una ROM 64, una memoria flash (EEPROM)
65, una RAM 66, una interface de entrada/salida (I/F) 67, una interface de comunicacién (I/F) 68, y otros. Ademas,
la CPU 62, CG ROM 63, la ROM 64, la memoria flash 65, la RAM 66, la interface de entrada/salida (I/F) 67, y la
interface de comunicacién (I/F) 68 estin mutuamente conectadas por medio de una linea bus 69, de modo que los
datos puedan ser intercambiados mutuamente.

En la CG ROM 63 se guardan datos de configuracion de puntos correspondientes a cada cardcter, y los datos de
configuracién de puntos se leen en la CG ROM 63, y la configuracién de puntos se imprime en base a los datos de
configuracion de puntos en la hoja térmica de la hoja en rollo 3A.

Ademis, la ROM 64 guarda varios programas, es decir, varios programas necesarios para el control de la impresora
de cinta 1 tal como programas de proceso de alimentacion de la hoja en rollo 3A descritos mas adelante. La ROM 64
también guarda las regiones imprimibles cuando se han formado la hendidura 3C y el agujero pasante 131. La ROM 64
también guarda el tipo de la hoja en rollo, el material de la hoja térmica, la anchura de la hoja en rollo 3A, la presencia
o ausencia de la marca codificadora 5 y el agujero pasante 131 (véase la figura 17) descrito mds adelante, el tamafio
de paso de la marca codificadora 5 y el agujero pasante 131 en la direccidon de alimentacidn, y la presencia o ausencia
de la hendidura 3C, cada uno de los cuales corresponde a cada cédigo de 5 bits introducidos desde los sensores de
discriminacion de hoja S1 a S5.

Por ejemplo, en la ROM 64 se guardan, correspondiendo a un cédigo de 5 bits de “11100” introducido desde los
sensores de discriminacion de hoja S1 a S5, tipo: “hoja en rollo 3A”, material de hoja térmica: “material A”, anchura
de hoja en rollo: “100 mm”, tamafio de paso de la marca codificadora 5 en la direccién de alimentacién: “20 mm”, y
con o sin hendidura 3C: “con”. Correspondiendo a un cédigo de 5 bits de “11000 se guardan tipo: “hoja en rollo 3X,
material de hoja térmica: “material B”, anchura de hoja en rollo: “100 mm”, tamafio de paso de la marca codificadora
5 en la direccidn de alimentacién: “10 mm”, y con o sin hendidura 3C: “con”. Correspondiendo a un cédigo de 5 bits
de “10110” se guardan tipo: “hoja en rollo 3C, material de hoja térmica: “material A“, anchura de hoja en rollo: 50
mm*, tamafio de paso de la marca codificadora 5 en la direccién de alimentacién: ”15 mm®, y con o sin hendidura
30: ”con®. Correspondiendo a un cédigo de 5 bits de ”10100 se guardan tipo: “hoja en rollo 3A”, material de hoja
térmica: “material B”, anchura de hoja en rollo: “50 mm”, tamafio de paso de la marca codificadora 5 en la direccién

2

de alimentacién: “15 mm”, y con o sin hendidura 3C: “sin”.

En el caso de la hoja térmica del material A, la velocidad méaxima de alimentacion de la hoja térmica que puede ser
impresa por medio del cabezal térmico 31 es 80 mm/s, y la velocidad de alimentacién de la hoja en rollo 3A usando la
hoja térmica del material A es 80 mm/s, que se guarda preliminarmente en la ROM 64. En el caso de la hoja térmica
del material B, la velocidad médxima de alimentacién de la hoja térmica que puede ser impresa por medio del cabezal
térmico 31 es 20 mm/s, y la velocidad de alimentacién de la hoja en rollo 3A usando la hoja térmica del material B es
20 mm/s, que también se guarda preliminarmente en la ROM 64.

La CPU 62 efectda varios cdlculos en base a los programas almacenados en la ROM 64. La ROM 64 guarda
los datos de contorno especificando el contorno de cada caracter clasificado en estilo de tipo (gética, romanilla, etc)
correspondiente a los datos de cédigo, en cada cardcter de multiples tipos de caracteres. Segtin los datos de contorno,
los datos de configuracién de puntos se desarrollan en una memoria intermedia de impresion 66A.

La memoria flash 65 guarda los datos de configuracién de puntos tales como datos de fuente opcionales recibidos
de un ordenador externo u otro dispositivo, o los datos de configuracién de puntos tales como varios datos de configu-
racion, juntamente con nimeros de registro, y el contenido de almacenamiento se conserva si la fuente de potencia de
la impresora de cinta 1 se apaga.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 341 667 T3

La RAM 66 es un almacenamiento temporal de los resultados de varias operaciones calculados por la CPU 62,
y se han previsto varias memorias, tales como la memoria intermedia de impresion 64A, la regién de trabajo 64B y
andlogos. La memoria intermedia de impresiéon 64A guarda configuraciones de datos para imprimir tales multiples
caracteres y simbolos, y el niimero de pulsos aplicados como la cantidad de energia de formacion de cada punto como
los datos de configuracién de puntos, y el cabezal térmico 31 imprime puntos segin los datos de configuracién de
puntos almacenados en la memoria intermedia de impresion 64A.

La interface de entrada/salida 67 conecta los sensores de discriminacién de hoja S1 a S5, el fotosensor 11, y un
circuito de accionamiento 71 para mover el cabezal térmico 31, y un circuito de accionamiento 73 para mover el motor
de alimentacién de hoja 72 para accionar y girar el rodillo 26, y un circuito de accionamiento 75 para mover el motor
de corte 74 para mover la unidad cortadora 8 a través de la hoja en rollo 3A de forma alternativa.

La interface de comunicacién 68 se compone, por ejemplo, de USB (bus serie universal) o andlogos, y estd co-
nectada a un ordenador externo por medio de cable USB o andlogos, de modo que se lleva a cabo comunicacién
bidireccional de datos.

A continuacién, se explicard con referencia a las figuras 4 y 6 el proceso de alimentacién de la hoja en rollo 3A,
que se ejecuta cuando la hoja en rollo 3A configurada como antes con la marca codificadora 5 en la superficie trasera
se pone en la impresora de cinta 1.

En primer lugar, la CPU 62 guarda los datos de impresion importados de los ordenadores externos a través de la
interface de comunicacién (I/F) 68 en la memoria intermedia de impresion 66A.

A continuacién, la CPU 62 determina la presencia o ausencia de entrada de una sefial de instruccién de inicio de
impresién para ordenar la impresion de los datos de impresiéon almacenados en la memoria intermedia de impresién
66A por medio del cabezal térmico 31. Si se introduce la sefial de instruccién de inicio de impresion, la CPU 62 lee el
c6digo de 5 bits introducido desde los sensores de discriminacion de hoja S1 a S5, y lo guarda en 1a RAM 66.

La CPU 62 lee de nuevo de forma continua el cédigo de 5 bits de la RAM 66. Los datos incluyendo el tipo de
la hoja en rollo 3A, el material de la hoja térmica, la anchura de la hoja en rollo 3A, el tamafo de paso de la marca
codificadora 5 en la direccion de alimentacion, y la presencia o ausencia de la hendidura 3C, correspondiente al c6digo
de 5 bits, son leidos en 1a ROM 64, y posteriormente guardados en la RAM 66.

Si la CPU 62 determina que la hoja en rollo 3A estd puesta en el soporte de hoja en rollo 3, 1a CPU 62 lee los datos
del “material de la hoja térmica” guardados en la RAM 66. A continuacién, la CPU 62 lee la velocidad de alimentacién
para el “material de la hoja térmica” de la ROM 64, que se decide que es la velocidad de alimentacién para esta hoja
en rollo 3A, y se guarda en la RAM 66.

La CPU 62 lee de nuevo el tamafio de paso de la marca codificadora 5 en la direccién de alimentacién de la RAM
66, y entonces guarda el tamafio de paso en la direccidn de alimentacién como la longitud entre las lineas de corte 3B
en la RAM 66.

La CPU 62 también lee los datos de “con/sin la hendidura 3C”. En el caso de “con”, la CPU 62 decide que la zona
de impresion ha de estar hacia dentro de la hendidura 3C en la direccién de la anchura.

En consecuencia, la CPU 62 empieza el accionamiento del motor de alimentacién de hoja 72, y gira el rodillo 26,
y empieza la alimentacién de la hoja en rollo 3A a la velocidad de alimentacién guardada en la RAM 66. Cuando el
voltaje de la sefial de salida introducida desde el fotosensor 11 es el voltaje umbral, la CPU 62 determina que la marca
codificadora 5 estd enfrente del fotosensor 11, y el rodillo 26 se gira un nimero predeterminado de revoluciones hasta
que la hoja en rollo 3A sea transportada a la posicion de inicio de impresion, y los datos de impresion guardados en la
memoria intermedia de impresién 66A se imprimen por medio del cabezal térmico 31. Después de alimentar la hoja
en rollo 3A una longitud predeterminada desde el momento en que el voltaje de la sefial de salida introducido del
fotosensor 11 llega al voltaje umbral, si los datos de salida de impresién no se posponen en la memoria intermedia de
impresion 66A, la CPU 62 gira m4s el rodillo 26 el niimero predeterminado de revoluciones hasta que la linea de corte
3B es llevada a la posicién enfrente de la unidad cortadora 8, y entonces para el motor de alimentacién de hoja 72.

La CPU 62 mueve el motor de corte 74 para mover la unidad cortadora 8 a través de la hoja en rollo 3A de forma
alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 3A se corte a lo largo de la linea de corte 3B, y termina este
proceso. Como resultado del proceso, se ha producido una etiqueta impresa que tiene el tamafio de paso determinado
de la marca codificadora 5.

Por ejemplo, con referencia a la figura 7 se explicard el caso donde los datos de fecha y hora de caducidad de un
elemento son introducidos como los datos de impresion.

Como se representa en las figuras 7A y 7B, los datos de impresion incluyendo la fecha y hora de caducidad
del elemento, tal como “2004/11/01, 14:20”, “2004/11/01, 14:217, “2004/11/01, 14:22” ...“2004/11/01, 14:25”, son
importados del ordenador externo. A la recepcién de la sefial de orden de inicio de impresion, la CPU 62 determina
la velocidad de alimentacién de la hoja en rollo 3A, el tamafio de paso de la marca codificadora 5 en la direccién de
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alimentacion, es decir, la longitud entre las lineas de corte 3B, y la presencia de la hendidura 3C, para la hoja en rollo
3A puesta en el soporte de hoja en rollo 3 en base a la informacién detectada por los sensores de discriminacion de
hoja S1 a S5.

En consecuencia, la CPU 62 empieza el accionamiento del motor de alimentacién de hoja 72, y gira el rodillo
26, y empieza la alimentacién de la hoja en rollo 3A a la velocidad de alimentacidon guardada en la RAM 66 en una
direccién de una flecha 81. Cuando el voltaje de la sefial de salida introducida desde el fotosensor 11 es el voltaje
umbral, la CPU 62 determina que la marca codificadora 5 esta enfrente del fotosensor 11, y el rodillo 26 se gira
un nimero predeterminado de revoluciones hasta que la hoja en rollo 3A es transportada a la posicién de inicio de
impresion. Los datos de impresién guardados en la memoria intermedia de impresién 66A, tal como “2004/11/01,
14:207, “2004/11/01, 14:21, “2004/11/01, 14:22” ... “2004/11/01, 14:25”, se imprimen sucesivamente en la regién
imprimible hacia dentro de la hendidura 3C por medio del cabezal térmico 31, en cada alimentacién por el paso de la
marca codificadora 5 en la direccién de alimentacidn.

Después de alimentar la hoja en rollo 3A una longitud predeterminada desde el momento en que el voltaje de
la sefial de salida introducido del fotosensor 11 llega al voltaje umbral, la CPU 62 gira mas el rodillo 26 el ntimero
predeterminado de revoluciones en cada impresion secuencial de los datos de salida de impresion hasta que la linea
de corte 3B es transportada a la posicién enfrente de la unidad cortadora 8, y entonces para el motor de alimentacién
de hoja 72. Simultdneamente, la CPU 62 mueve el motor de corte 74 para mover la unidad cortadora 8 a través de la
hoja en rollo 3A de forma alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 3A se corte a lo largo de la
linea de corte 3B. Después de eso, la CPU 62 empieza a mover de nuevo el motor de alimentacién de hoja 72, y los
datos de impresion restantes son impresos sucesivamente por medio del cabezal térmico 31, por el paso de las marcas
codificadoras en la direccién de alimentacién. Consiguientemente, como se representa en la figura 7C, se producen
secuencialmente etiquetas impresas 82 en las que se imprimen los datos de impresion.

Como se representa en las figuras 7C y 7D, la hendidura 3C de la etiqueta impresa 82 se curva a la superficie
delantera su de una parte curvable 3D por siendo empujado por un extremo de un elemento del tipo de varilla 83 de la
superficie trasera, formando un agujero de introduccién 3E de una forma sustancialmente triangular como una parte
de introduccion. El elemento del tipo de varilla 83 es ademads insertado al agujero de introduccién 3E a una direccién
de una flecha 84, asi que la etiqueta impresa 82 en la que se imprime ‘“2004/11/01, 14:24” que indica la fecha y hora
de caducidad del elemento, se puede poner en el elemento del tipo de varilla 83.

Como resultado de lo anterior, la etiqueta impresa 82 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del
elemento, se puede poner facilmente en una varilla, por ejemplo, una salchicha de Frankfurt expuesta en un estante en
una tienda.

Se indica que los datos de impresién incluyen la fecha y hora de fabricacidn, el precio de un elemento, el nombre
del elemento, el pais donde se fabrica el elemento, el nombre del fabricante, los materiales, el nimero de elemento, y
andlogos.

Por lo tanto, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la primera realizacién se pone en la impresora de cinta 1, los
datos correspondientes al tipo de la hoja en rollo 3A se determinan a través de los agujeros de sensor 60A a 60E de la
parte de discriminacién de hoja en rollo 60 y los sensores de discriminacién de hoja S1 a S5. El fotosensor 11 detecta
la marca codificadora 5 formada en la superficie trasera de la hoja en rollo 3A después de que el motor de alimentacién
de hoja 72 es movido para alimentar la hoja en rollo 3A. En base a la informacién detectada, el rodillo 26, el motor
de alimentacién de hoja 72, el cabezal térmico 31 y el circuito de accionamiento 71 son movidos y controlados para
imprimir los datos de impresion tales como la fecha y hora de caducidad del elemento en la hoja en rollo 3A. El motor
de alimentacion de hoja 72 se para temporalmente después de alimentar la hoja en rollo 3A por el tamafio de paso
predeterminado de las marcas codificadoras 5. Simultdneamente, el motor de corte 74 mueve la unidad cortadora 8 a
través de la hoja en rollo 3A de forma alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 3A se corte a lo
largo de la linea de corte 3B.

Consiguientemente, la etiqueta impresa 82 en la que se imprimen los datos de impresién predeterminados, tales
como la fecha y hora de caducidad del elemento, y se forma la hendidura 3C, se produce automética y sucesivamente.
El elemento del tipo de varilla 83 es empujado con su extremo a la superficie trasera de la hendidura 3C de la etiqueta
impresa 82 para hacer la curva en la hendidura 3C de la parte curvable 3D, y también se inserta en el agujero de
introduccién 3E, de modo que la etiqueta impresa 82 se pueda poner facilmente en el elemento del tipo de varilla
83. Por lo tanto, la etiqueta impresa 82 en la que se imprime la fecha limite de caducidad, la fecha de fabricacién y
analogos, se puede poner rapidamente en el elemento del tipo de varilla 82. Ademads, la hoja en rollo 3A se hace de la
hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo tanto, la etiqueta impresa 82 se puede usar de forma segura
en articulos alimenticios a poner en un elemento del tipo de varilla. Ademads, la etiqueta impresa 82 se puede quitar
completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que quede adhesivo.

Ademis, la hendidura 3C se forma a modo de pata de perro que sobresale hacia atrds en la direccion de alimenta-
cién. La hendidura no se forma en un lado de borde delantero de la hendidura 3C en la direccién de alimentacién. Por
lo tanto, se puede evitar que la hoja en rollo 3A quede atrapada en el orificio de introduccién 18 de la hoja en rollo
3A y en una entrada del cabezal térmico 31 de la impresora de cinta 1, y asi la hoja en rollo 3A puede ser alimentada
suavemente obteniendo una impresion de alta calidad.

11



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 341 667 T3

Segunda realizacién

A continuacioén se explicard el soporte de hoja en rollo de una segunda realizacién con referencia a las figuras 8A
y 8B. A continuacion, los niimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacion.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la segunda realizacién son sus-
tancialmente idénticas a las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacion. Ademas,
una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la segunda realizacién son los mismos
que los de la impresora 1 de la primera realizacién.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la segunda realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera
realizacién en que tiene un agujero pasante en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, en lugar de
la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.

Como se representa en la figura 8A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene un agujero pasante
91 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A
de la primera realizacion. Consiguientemente, una etiqueta impresa 92 en la que se imprimen los datos de impresién
predeterminados, tales como la fecha y hora de caducidad del elemento, y que se corta a lo largo de la linea de corte
3B, tiene el agujero pasante 91 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83 en el extremo lateral
izquierdo.

Por ejemplo, como se representa en la figura 8A, el agujero pasante 91 en el que se puede introducir el elemento
del tipo de varilla 83, se forma en el extremo lateral izquierdo de la etiqueta impresa 92 donde se imprime ‘“2004/11/01
15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento.

Como se representa en la figura 8B, el extremo del elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir en el agujero
pasante 91 por el lado trasero, de modo que la etiqueta impresa 92 en la que se imprime 2004/11/01 “15:55” que indica
la fecha y hora de caducidad del elemento, se puede poner ficilmente en el elemento del tipo de varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la segunda realizacién se pone en la impresora de cinta
1, el agujero pasante 91 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, se forma en el extremo lateral
izquierdo de la etiqueta impresa 92 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento. Por lo tanto, el
extremo del elemento del tipo de varilla 83 se introduce en el agujero pasante 91 por el lado trasero, de modo que la
etiqueta impresa 92 se puede poner facilmente en el elemento del tipo de varilla 83. Ademads, la hoja en rollo 3A se
hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo tanto, la etiqueta impresa 92 se puede usar de
forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo de varilla. Ademds, la etiqueta impresa 92 se
puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que quede adhesivo.

Se hace notar que el tamafio del agujero pasante 91 es preferiblemente un poco menor que el drea en seccién
transversal del elemento del tipo de varilla 83. En este caso, el elemento del tipo de varilla 83 se introduce a la fuerza
en el agujero pasante 91, de modo que la etiqueta impresa 92 se puede poner en el elemento del tipo de varilla 83.
Ademads, se puede evitar que la etiqueta impresa 92 se salga del elemento del tipo de varilla 83 por el rozamiento entre
la etiqueta impresa 92 y el elemento del tipo de varilla 83.

Cada agujero pasante 91 se forma detras de la marca codificadora 5 en la direccion de alimentacién. Sin embargo,
el agujero pasante 91 se puede formar en el lado opuesto a la marca codificadora 5. Con esta disposicion, el agujero
pasante 91 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, se forma en el lado derecho de la etiqueta
impresa 92.

Tercera realizacion

A continuacion, el soporte de hoja en rollo de una tercera realizacion se explicard con referencia a las figuras 9A 'y
9B. A continuacién, los nimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1
de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de
cinta 1 de la primera realizacion.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la tercera realizacién son sustan-
cialmente idénticas a las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacién. Ademads,
una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la tercera realizacién son los mismos que
los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la tercera realizacion es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién

en que tiene un agujero pasante que es mas pequefio que el drea en seccion transversal del elemento del tipo de varilla
83, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.
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Como se representa en la figura 9A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene un agujero pasante
95 que es mds pequefio que el drea en seccion transversal del elemento del tipo de varilla 83, en lugar de la hendidura
3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién. Se han formado cuatro hendiduras 95A de longitudes predeter-
minadas (por ejemplo, de 2 mm a 5 mm) en una periferia del agujero pasante 95 a intervalos de dngulos centrales de
aproximadamente 90°, que se extienden hacia fuera en una direccién del radio. Consiguientemente, el agujero pasante
95 que es mas pequefio que el drea en seccion transversal del elemento del tipo de varilla 83 se forma en el extremo
lateral izquierdo de una etiqueta impresa 96 en la que se imprimen los datos de impresién predeterminados tales como
la fecha y hora de caducidad del elemento, y que se corta a lo largo de la linea de corte 3B.

Por ejemplo, como se representa en la figura 9A, el agujero pasante 95 que es mds pequefio que el drea en seccién
transversal del elemento del tipo de varilla 83, se forma en el extremo lateral izquierdo de la etiqueta impresa 96
en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento. Ademads, las cuatro
hendiduras 95A se forman en la periferia del agujero pasante 95.

Como se representa en la figura 9B, el extremo del elemento del tipo de varilla 83 se presiona sobre el agujero
pasante 95 desde el lado trasero, y por ello el borde exterior del agujero pasante 95 se expande a la cara delantera de la
etiqueta impresa 96 mientras se abren las hendiduras 95A. El elemento del tipo de varilla 83 se empuja mas al agujero
pasante 95, de modo que la etiqueta impresa 96 en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora
de caducidad del elemento, se puede poner facilmente en el elemento del tipo de varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la tercera realizacion se pone en la impresora de cinta
1, el agujero pasante 95 que es mds pequefio que el drea en seccién transversal del elemento del tipo de varilla 83, se
forma en el extremo lateral izquierdo de la etiqueta impresa 96. Ademads, las cuatro hendiduras 95A se forman en la
periferia del agujero pasante 95. Por lo tanto, el elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir ficilmente en el
agujero pasante 95 del lado trasero, incluso aunque el agujero pasante 95 sea mas pequefio que el didmetro del elemento
del tipo de varilla 83. Con las cuatro hendiduras 95A formadas en la periferia del agujero pasante 95, el elemento del
tipo de varilla 83 se puede introducir en el agujero pasante 95 sin rasgar la etiqueta impresa 96. Consiguientemente,
la etiqueta impresa 96 se puede poner fijamente en el elemento del tipo de varilla 83. Adicionalmente, el elemento del
tipo de varilla 83 puede ensanchar las cuatro hendiduras 95A para introduccidn en el agujero pasante 95, de modo que
la etiqueta impresa 96 se puede poner en el elemento del tipo de varilla 83. Ademds, se puede evitar que la etiqueta
impresa 96 se salga del elemento del tipo de varilla 83 por rozamiento entre la etiqueta impresa 96 y el elemento del
tipo de varilla 83. Ademads, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero, de
modo que la etiqueta impresa 96 se puede usar de forma segura poniéndola en articulos del tipo de varilla tal como
alimentos. También es posible producir la etiqueta impresa 96 que se puede quitar completamente del elemento del
tipo de varilla 83 sin que quede adhesivo. Ademads, el agujero pasante 95 puede ser mas pequefio, de modo que se
pueda evitar que la hoja en rollo 3A quede atrapada en el orificio de introduccién 18 de la hoja en rollo 3A y en la
entrada del cabezal térmico 31 de la impresora de cinta 1, y asi la hoja en rollo 3A puede ser alimentada suavemente,
obteniendo impresion de alta calidad.

El agujero pasante 95 y las hendiduras 95A se forman detrds de la marca codificadora 5 en la direccién de ali-
mentacion. Sin embargo, el agujero pasante 95 y las hendiduras 95A se pueden formar en el lado opuesto a la marca
codificadora 5. Con esta disposicion, el agujero pasante 95 y las hendiduras 95A en las que se introduce el elemento
del tipo de varilla 83, se forma en el extremo lateral derecho de la etiqueta impresa 96.

Cuarta realizacion

A continuacién, el soporte de hoja en rollo de una cuarta realizacién se explicard con referencia a las figuras 10A
y 10B. A continuacién, los niimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacion.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la cuarta realizacién son sustan-
cialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacién. Ademas,
una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la cuarta realizacién son los mismos que
los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la cuarta realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién
en que tiene un agujero pasante en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83 en ambos extremos
laterales de la hoja en rollo 3A, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.

Como se representa en la figura 10A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene agujeros pasantes
91 en los que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83 en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo
3A de la primera realizacién. Un agujero pasante 91 dispuesto detrds de la marca codificadora 5 en la direccion de
alimentacion, y el otro agujero pasante 91 dispuesto en el otro extremo lateral de la hoja en rollo 3A son simétricos
con respecto a una linea central en la direccién de la anchura, consiguientemente, una etiqueta impresa 98 en la que
se imprimen los datos de impresion predeterminados tales como la fecha y hora de caducidad del elemento, y que se
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corta a lo largo de la linea de corte 3B, tiene los agujeros pasantes 91 en los que se puede introducir el elemento del
tipo de varilla 83 en ambos extremos laterales.

Por ejemplo, como se representa en la figura 10A, los agujeros pasantes 91 en los que se puede introducir el
elemento del tipo de varilla 83, se forman en ambos extremos laterales de la etiqueta impresa 98 en la que se imprime
“2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento.

Como se representa en la figura 10B, el elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir en los agujeros pasantes
91 por el lado mientras la etiqueta impresa 98 se alabea hacia el lado de cara delantera. Como resultado de esto, la
etiqueta impresa 98 en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento,
se puede poner facilmente en el elemento del tipo de varilla §83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la cuarta realizacién se pone en la impresora de cinta
1, los agujeros pasantes 91 se forman en ambos extremos laterales de la etiqueta impresa 98. El elemento del tipo de
varilla 83 se puede introducir en los agujeros pasantes 91 por el lado mientras la etiqueta impresa 98 se alabea hacia
el lado de cara delantera, y por ello la etiqueta impresa 98 se puede poner fiacilmente en el elemento del tipo de varilla
83. Ademds, se puede evitar que la etiqueta impresa 98 se salga del elemento del tipo de varilla 83 por su estabilidad
elastica. Adicionalmente, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo
tanto, la etiqueta impresa 98 se puede usar de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo
de varilla. Ademas, la etiqueta impresa 98 se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que
quede adhesivo.

Se indica que el tamafio de cada agujero pasante 91 es preferiblemente un poco més pequefio que el drea en seccion
transversal del elemento del tipo de varilla 83. En este caso, el elemento del tipo de varilla 83 se introduce a la fuerza
en los agujeros pasantes 91, de modo que la etiqueta impresa 98 se pueda poner en el elemento del tipo de varilla 83,
y se evite que se salga del elemento del tipo de varilla 83.

Quinta realizacion

A continuacion, el soporte de hoja en rollo de una quinta realizacién se explicard con referencia a las figuras 11A
y 11B. A continuacién, los niimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacion.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la quinta realizacién son sus-
tancialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacion.
Ademads, una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la quinta realizacién son los
mismos que los de la impresora 1 de la primera realizacién.

Sin embargo, 1a hoja en rollo 3A de la quinta realizacion es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién
en que tiene dos lineas paralelas de hendiduras formadas con un espacio predeterminado entremedio en la direccién
de la anchura de la hoja en rollo 3A, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién.

Como se representa en la figura 11A, la hoja en rollo 3A del soporte de hoja en rollo 3 tiene dos lineas paralelas de
hendiduras 101 formadas a modo de pata de perro, sobresaliendo hacia atrds en la direccién de alimentacién en vista
superior, sustancialmente en el centro de la anchura de la hoja en rollo 3A. Entre las dos hendiduras 101 se ha formado
un espacio en el que se puede imprimir la fecha y hora de caducidad del elemento. Consiguientemente, una etiqueta
impresa 102 en la que se imprimen los datos de impresién predeterminados tales como la fecha y hora de caducidad
del elemento, y que se corta a lo largo de la linea de corte 3B, tiene las dos lineas paralelas de las hendiduras en forma
de pata de perro 101 sobresaliendo hacia atras en la direccién de alimentacion.

Por ejemplo, como se representa en la figura 11A, las hendiduras en forma de pata de perro 101 que sobresalen
hacia atrds, se forman encima y debajo de la parte impresa en la que se imprime “2004/11/0115:55”, que indica la
fecha y hora de caducidad del elemento, en la etiqueta impresa 102.

Como se representa en la figura 11B, la parte impresa, en que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y
hora de caducidad del elemento, es empujada hacia arriba desde el lado trasero al lado delantero de la etiqueta impresa
102, y el elemento del tipo de varilla 83 se introduce en el espacio detrds de la parte impresa. Como resultado de
esto, la etiqueta impresa 102 en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del
elemento, se puede poner facilmente en el elemento del tipo de varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la quinta realizacién se pone en la impresora de cinta 1,
el elemento del tipo de varilla 83 se introduce en las hendiduras 101 de la etiqueta impresa 102 en la que se imprimen
la fecha y hora de caducidad del elemento, y por ello la etiqueta impresa 102 se puede poner facilmente en el elemento
del tipo de varilla 83. Ademads, las hendiduras en forma de pata de perro 101 se forman sobresaliendo hacia atrds en
la direccién de alimentacidn en vista superior. Por lo tanto, se puede evitar que la hoja en rollo 3A quede atrapada
en el orificio de introduccién 18 de la hoja en rollo 3A y en la entrada del cabezal térmico 31 de la impresora de
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cinta 1, y por ello la hoja en rollo 3A puede ser alimentada suavemente, obteniendo una impresion de alta calidad.
Adicionalmente, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo tanto,
la etiqueta impresa 102 se puede usar de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo de
varilla. Ademads, la etiqueta impresa 102 se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que
quede adhesivo.

Sexta realizacion

A continuacion, el soporte de hoja en rollo de una sexta realizacién se explicard con referencia a las figuras 12A 'y
12B. A continuacién, los nimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1
de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de
cinta 1 de la primera realizacion.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la sexta realizacién son sustancial-
mente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacién. Ademads,
una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la sexta realizacién son los mismos que
los de la impresora 1 de la primera realizacién.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la sexta realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera realiza-
cioén porque tiene dos lineas paralelas perforadas que son tan largas o un poco mads largas que el didmetro maximo
del elemento del tipo de varilla 83, formado en la direccién de la anchura de la hoja en rollo 3A con un espacio
predeterminado entremedio, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién.

Como se representa en la figura 12A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene dos lineas paralelas
perforadas 105 de una longitud predeterminada (por ejemplo, tres veces la longitud del didmetro méaximo del elemento
del tipo de varilla 83) formadas a lo largo de la direccién de la anchura de la hoja en rollo 3A, detrds de la marca
codificadora 5 en la direccidon de alimentacidn con el espacio predeterminado entremedio (por ejemplo, la longitud
igual a la altura de los caracteres impresos, o un tercio de la longitud entre las lineas de corte 3B). Consiguientemente,
una etiqueta impresa 106 en la que se imprimen los datos de impresién predeterminados tales como la fecha y hora de
caducidad del elemento, y que se corta a lo largo de la linea de corte 3B, tiene las dos lineas paralelas perforadas 105
formadas detrds de la marca codificadora 5 en la direccion de alimentacién en el extremo lateral izquierdo.

Por ejemplo, como se representa en la figura 12A, las dos lineas paralelas perforadas 105 se forman en el extremo
lateral izquierdo de la etiqueta impresa 106 en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de
caducidad del elemento.

Como se representa en la figura 12B, la parte entre las dos lineas perforadas es empujada hacia arriba desde el lado
trasero al lado delantero de la etiqueta impresa 106, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir
en un espacio detrds de la parte empujada hacia arriba. Como resultado de esto, la etiqueta impresa 106 en la que se
imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento, se puede poner fiacilmente en el
elemento del tipo de varilla 8§3.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la sexta realizacién se pone en la impresora de cinta 1,
el elemento del tipo de varilla 83 se introduce en el espacio detrds de la parte empujada hacia arriba entre las dos lineas
perforadas de la etiqueta impresa 106 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento, de modo que
la etiqueta impresa 106 se pueda poner ficilmente en el elemento del tipo de varilla 83. Ademads, las lineas perforadas
105 todavia no se rasgan durante la operacién de impresion. Por lo tanto, se puede evitar que la hoja en rollo 3A
quede atrapada en el orificio de introduccién 18 de la hoja en rollo 3A y en la entrada del cabezal térmico 31 de la
impresora de cinta 1, y asi la hoja en rollo 3A puede ser alimentada suavemente, obteniendo una impresién de alta
calidad. Adicionalmente, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo
tanto, la etiqueta impresa 106 se puede usar de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo
de varilla. Ademads, la etiqueta impresa 106 se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que
quede adhesivo.

Se indica que las lineas perforadas 105 se forman detrds de la marca codificadora 5 en la direccién de alimentacion,
pero se pueden disponer en el extremo opuesto a la marca codificadora 5. Como resultado de esto, las lineas perforadas
105 se forman en el extremo lateral derecho de la etiqueta impresa 106.

Séptima realizacién
A continuacidn, el soporte de hoja en rollo de una séptima realizacién se explicarad con referencia a las figuras 13A
y 13B. A continuacién, los niimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta

1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacion.
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Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la séptima realizacién son sus-
tancialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacion.
Ademads, una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la séptima realizacién son los
mismos que los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la séptima realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera
realizacién en que tiene dos lineas paralelas perforadas formadas a lo largo de la direccion de la anchura de la hoja en
rollo 3A con un espacio predeterminado entremedio en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera
realizacion.

Como se representa en la figura 13A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene dos lineas paralelas
perforadas 111 formadas a lo largo de la direccion de la anchura de la hoja en rollo 3A sustancialmente en el centro
de la anchura de la hoja en rollo 3A, pudiendo romperse. En una parte entre las dos lineas perforadas 111 se pueden
imprimir los datos de impresion tales como la fecha y hora de caducidad del elemento. Consiguientemente, una etiqueta
impresa 112 en la que se imprimen los datos de impresién predeterminados tales como la fecha y hora de caducidad
del elemento, y que se corta a lo largo de la linea de corte 3B, tiene las dos lineas paralelas perforadas 111.

Por ejemplo, como se representa en la figura 13A, las lineas paralelas perforadas 111 se forman encima y debajo
de la parte impresa de la etiqueta impresa 112 en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de
caducidad del elemento.

Como se representa en la figura 13B, la parte impresa en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la
fecha y hora de caducidad del elemento, es empujada hacia arriba desde el lado trasero al lado delantero de la etiqueta
impresa 106, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir en un espacio detrds de la parte impresa
que es empujada hacia arriba. Como resultado de esto, la etiqueta impresa 112 en la que se imprime “2004/11/01
15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento, se puede poner ficilmente en el elemento del tipo de
varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la séptima realizacién se pone en la impresora de
cinta 1, el elemento del tipo de varilla 83 se introduce en el espacio detrds de la parte empujada hacia arriba entre las
dos lineas perforadas de la etiqueta impresa 112 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento, y
por ello la etiqueta impresa 112 se puede poner ficilmente en el elemento del tipo de varilla 83. Ademds, las lineas
perforadas 111 todavia no se rasgan durante la operacién de impresién. Por lo tanto, se puede evitar que la hoja en
rollo 3A quede atrapada en el orificio de introduccién 18 de la hoja en rollo 3A y en la entrada del cabezal térmico
31 de la impresora de cinta 1, y asi la hoja en rollo 3A puede ser alimentada suavemente, obteniendo una impresion
de alta calidad. Ademads, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo
tanto, la etiqueta impresa 112 se puede usar de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo
de varilla. Ademads, la etiqueta impresa 112 se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que
quede adhesivo.

Octava realizacion

A continuacion, el soporte de hoja en rollo de una octava realizacién se explicara con referencia a las figuras 14A
y 14B. A continuacién, los niimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacion.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la octava realizacidén son sus-
tancialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacion.
Ademas, una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la octava realizacién son los
mismos que los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la octava realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién
en que tiene un agujero pasante en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, y un agujero de guia
de introduccién de una forma trapezoidal invertida que se extiende desde la periferia del agujero pasante a la linea
de corte trasera 3B en la direccion de alimentacidn, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera
realizacion.

Como se representa en la figura 14A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene un agujero pasante
115 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, y un agujero de gufa de introduccién 116 de una
forma trapezoidal invertida que se extiende desde la periferia del agujero pasante 115 a la linea de corte trasera 3B en
la direccidn de alimentacion, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.

Por ejemplo, como se representa en la figura 14A, el agujero pasante 115 en el que se introduce el elemento del

tipo de varilla 83, y el agujero de guia de introduccion 116 de la forma trapezoidal invertida que se extiende desde la
periferia del agujero pasante 115 a la linea de corte trasera 3B en la direccién de alimentacién, se forman encima de
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la marca codificadora 5 de la hoja en rollo 3A en la que se imprime ‘“2004/11/01 15:55” y “2004/11/01 15:56” que
indican la fecha y hora de caducidad del elemento.

Como se representa en la figura 14B, la hoja en rollo 3A en la que se imprime “2004/11/01 15:55” y “2004/11/01
15:56” que indican la fecha y hora de caducidad del elemento, se corta sucesivamente a lo largo de las lineas de corte
3B, de modo que se produzcan etiquetas impresas 117. En el extremo lateral izquierdo de la etiqueta impresa 117
cortada a lo largo de la linea de corte 3B, se forma el agujero pasante 115 en el que se puede introducir el elemento
del tipo de varilla 83. Contiguo al agujero pasante 115, también se ha formado una parte de agujero 118 de forma
trapezoidal invertida por la que el elemento del tipo de varilla 83 es dirigido de manera que se introduzca en él,
abriéndose en el extremo trasero de la etiqueta impresa 117.

Consiguientemente, el elemento del tipo de varilla 83 es empujado a la parte de agujero 118 de la etiqueta impresa
117, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir en el agujero pasante 115. Como resultado de
esto, la etiqueta impresa 117 en la que se imprime “2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del
elemento, se puede poner ficilmente en el elemento del tipo de varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la octava realizacion se pone en la impresora de cinta
1, el agujero pasante 115 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, se forma en el extremo lateral
izquierdo de la etiqueta impresa 117 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento. Contiguo al
agujero pasante 115 se ha formado la parte de agujero 118 de la forma trapezoidal invertida por la que el elemento del
tipo de varilla 83 es guiado para su introduccidn, abriéndose en el extremo trasero de la etiqueta impresa 117. Con esta
disposicion, el elemento en forma de varilla 83 se puede introducir a la fuerza en la parte de agujero 118, de modo que
la etiqueta impresa 117 se puede poner facilmente en el elemento del tipo de varilla 83. Ademas, la hoja en rollo 3A
se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo tanto, la etiqueta impresa 117 se puede usar
de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo de varilla. Ademas, la etiqueta impresa 117
se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que quede adhesivo.

Se indica que un tamafio del agujero pasante 115 es preferiblemente un poco mds pequefio que el drea en seccién
transversal del elemento del tipo de varilla 83. En este caso, el elemento del tipo de varilla 83 se introduce a la fuerza
en el agujero pasante 115, de modo que la etiqueta impresa 117 se pueda poner en el elemento del tipo de varilla 83.
Ademads, se puede evitar que la etiqueta impresa 117 se salga del elemento del tipo de varilla 83 por rozamiento entre
la etiqueta impresa 117 y el elemento del tipo de varilla 83.

El agujero pasante 115 y el agujero de guia de introduccién 116 se forman detrds de la marca codificadora 5 en la
direccién de alimentacién. Sin embargo, el agujero pasante 115 y el agujero de guia de introduccién 116 se pueden
formar en el lado opuesto a la marca codificadora 5. Con esta disposicion, el agujero pasante 115 y el agujero de guia
de introduccién 116 en los que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, se forman en el extremo lateral
derecho de la etiqueta impresa 117.

Novena realizacion

A continuacion, el soporte de hoja en rollo de una novena realizacion se explicard con referencia a las figuras 15A
y 15B. A continuacién, los nimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacién.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la novena realizacién son sus-
tancialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacion.
Ademads, una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la novena realizacion son los
mismos que los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la novena realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera reali-
zacion en que tiene un agujero pasante en el que se introduce el elemento del tipo de varilla 83, y una linea perforada
que se extiende desde una periferia del agujero pasante a la linea de corte trasera 3B en la direccion de alimentacion,
en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.

Como se representa en la figura 15A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene un agujero pasante
121 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, y una linea perforada 122 que se extiende desde
una periferia del agujero pasante 121 a la linea de corte trasera 3B en la direccion de alimentacién, en lugar de la
hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacién.

Por ejemplo, como se representa en la figura 15A, el agujero pasante 121 en el que se puede introducir el elemento
del tipo de varilla 83, y la linea perforada 122 que se extiende desde la periferia del agujero pasante 121 a la linea
de corte trasera 3B a lo largo de la direccién de alimentacién, estdn formados encima de la marca codificadora 5 de
la hoja en rollo 3A en la que se imprime “2004/11/01 15:55” y “2004/11/01 15:56” que indican la fecha y hora de
caducidad del elemento.
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Como se representa en la figura 15B, la hoja en rollo 3A en la que se imprime “2004/11/01 15:55” y “2004/11/01
15:56” que indican la fecha y hora de caducidad del elemento, se corta sucesivamente a lo largo de las lineas de
corte 3B, de modo que se obtengan etiquetas impresas 123. En el extremo lateral izquierdo de la etiqueta impresa
123 cortada a lo largo de la linea de corte 3B se han formado el agujero pasante 121 en el que se puede introducir el
elemento del tipo de varilla 83, y la linea perforada 122 que se extiende desde la periferia del agujero pasante 121 al
extremo lateral superior.

Consiguientemente, el elemento del tipo de varilla 83 es empujado a una parte de agujero 124 formada desde la
linea perforada rasgada 122 de la etiqueta impresa 123, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se puede introducir
en el agujero pasante 121. Como resultado de esto, la etiqueta impresa 123 en la que se imprime “2004/11/01 15:55”
que indica la fecha y hora de caducidad del elemento, se puede poner ficilmente en el elemento del tipo de varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la novena realizacidn se pone en la impresora de cinta
1, el agujero pasante 121 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, y la linea perforada 122
que se extiende desde la periferia del agujero pasante 121 al extremo lateral superior, se forman en el extremo lateral
izquierdo de la etiqueta impresa 123 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento. El elemento
del tipo de varilla 83 es empujado a la parte de agujero 124 que se forma desde la linea perforada rasgada 122 de la
etiqueta impresa 123, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se puede poner facilmente en el elemento del tipo de
varilla 83. Ademds, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo tanto,
la etiqueta impresa 123 se puede usar de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento en forma de
varilla. Ademads, la etiqueta impresa 123 se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que
quede adhesivo.

Se indica que un tamafio del agujero pasante 121 es preferiblemente un poco mas pequefio que el drea en seccién
transversal del elemento del tipo de varilla 83. En este caso, el elemento del tipo de varilla 83 se introduce a la fuerza
en el agujero pasante 121, de modo que la etiqueta impresa 123 se pueda poner en el elemento del tipo de varilla 83.
Ademads, se puede evitar que la etiqueta impresa 123 se salga del elemento del tipo de varilla 83 por rozamiento entre
la etiqueta impresa 123 y el elemento del tipo de varilla 83.

El agujero pasante 121 y la linea perforada 122 estdn formados detrds de la marca codificadora 5 en la direccién
de alimentacién. Sin embargo, el agujero pasante 121 y la linea perforada 122 se pueden formar en el lado opuesto
a la marca codificadora 5. Con esta disposicion, el agujero pasante 121 y la linea perforada 122 en el que se puede
introducir el elemento del tipo de varilla 83, se forman en el extremo lateral derecho de la etiqueta impresa 123.

Décima realizacién

A continuacién, el soporte de hoja en rollo de una décima realizacién se explicara con referencia a las figuras 16A
y 16B. A continuacioén, los ndmeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacién.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la décima realizacién son sus-
tancialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacién.
Ademds, una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la décima realizacién son los
mismos que los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 3A de la décima realizacién es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera reali-
zacion en que tiene un agujero pasante en el que se introduce el elemento del tipo de varilla 83, y un agujero de guia
de introduccion en forma de hendidura que se extiende desde una periferia del agujero pasante a una linea de corte
trasera en la direccién de alimentacidn, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.

Como se representa en la figura 16A, la hoja en rollo 3A en el soporte de hoja en rollo 3 tiene un agujero pasante
125 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, y un agujero de guia de introduccién en forma de
hendidura 126 que se extiende desde una circunferencia del agujero pasante 125 a la linea de corte trasera 3B en la
direccién de alimentacidn, en lugar de la hendidura 3C de la hoja en rollo 3A de la primera realizacion.

Por ejemplo, como se representa en la figura 16A, el agujero pasante 125 en el que se puede introducir el elemento
del tipo de varilla 83, y el agujero de guia de introduccién en forma de hendidura 126 que se extiende desde la periferia
del agujero pasante 125 a la linea de corte trasera 3B en la direccion de alimentacion, se forman encima de la marca
codificadora 5 de la hoja en rollo 3A en la que se imprime “2004/11/01 15:55” y “2004/11/01 15:56” que indican la
fecha y hora de caducidad del elemento.

Como se representa en la figura 16B, la hoja en rollo 3A en la que se imprime “2004/11/01 15:55” y “2004/11/01
15:56” que indican la fecha y hora de caducidad del elemento, se corta sucesivamente a lo largo de las lineas de corte
3B, de modo que se produzcan etiquetas impresas 127. En el extremo lateral izquierdo de la etiqueta impresa 127
cortada a lo largo de la linea de corte 3B se forma el agujero pasante 125 en el que se puede introducir el elemento del
tipo de varilla 83. Contiguo al agujero pasante 125, también se ha formado una parte de agujero en forma de hendidura
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128 por la que el elemento del tipo de varilla 3 se dirige para introducirlo, abriéndose en el extremo trasero de la
etiqueta impresa 127.

Consiguientemente, el elemento del tipo de varilla 83 es empujado a la parte de agujero en forma de hendidura
128 de la etiqueta impresa 127 como el agujero de lados abiertos, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se
puede introducir en el agujero pasante 125. Como resultado de esto, la etiqueta impresa 127 en la que se imprime
“2004/11/01 15:55” que indica la fecha y hora de caducidad del elemento, se puede poner ficilmente en el elemento
del tipo de varilla 83.

Consiguientemente, cuando el soporte de hoja en rollo 3 de la décima realizacién se pone en la impresora de cinta
1, el agujero pasante 125 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, y la parte de agujero en forma
de hendidura 128 por la que el elemento del tipo de varilla 83 es guiado para introducirse en él, contiguo al agujero
pasante 125, abriéndose en el extremo trasero de la etiqueta impresa 127, se forman en el extremo lateral izquierdo de
la etiqueta impresa 127 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento, y por ello la etiqueta impresa
127 se puede poner facilmente en el elemento del tipo de varilla 83. El elemento del tipo de varilla 83 es empujado a
la parte de agujero 128, y por ello el elemento del tipo de varilla 83 se puede poner facilmente en el elemento del tipo
de varilla 83. Ademds, la hoja en rollo 3A se hace de la hoja térmica sin la capa adhesiva en su lado trasero. Por lo
tanto, la etiqueta impresa 127 se puede usar de forma segura en articulos alimenticios a poner en su elemento del tipo
de varilla. Ademds, la etiqueta impresa 127 se puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83 sin que
quede adhesivo.

Se indica que un tamafio del agujero pasante 125 es preferiblemente un poco mas pequefio que el drea en seccién
transversal del elemento del tipo de varilla 83. En este caso, el elemento del tipo de varilla 83 se introduce a la fuerza
en el agujero pasante 125, de modo que la etiqueta impresa 127 se pueda poner en el elemento del tipo de varilla 83.
Ademads, se puede evitar que la etiqueta impresa 127 se salga del elemento del tipo de varilla 83 por rozamiento entre
la etiqueta impresa 127 y el elemento del tipo de varilla 83.

Cada agujero pasante 125 y el agujero de guia de introduccién 126 se forman detrds de la marca codificadora 5 en
la direccion de alimentacién. Sin embargo, el agujero pasante 125 y el agujero de guia de introduccion 126 se pueden
formar en el lado opuesto a la marca codificadora 5. Con esta disposicidn, el agujero pasante 125 en el que se puede
introducir el elemento del tipo de varilla 83 y el agujero de guia de introduccién 126, se forman en el extremo lateral
derecho de la etiqueta impresa 127.

Undécima realizacion

A continuacidn, el soporte de hoja en rollo de una undécima realizacién se explicard con referencia a las figuras 17
a 26B. A continuacidn, los nimeros de referencia idénticos a los del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta
1 de la primera realizacién indican una parte idéntica o correspondiente del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora
de cinta 1 de la primera realizacién.

Las estructuras completas del soporte de hoja en rollo y la impresora de cinta de la undécima realizacién son
sustancialmente las mismas que las del soporte de hoja en rollo 3 y la impresora de cinta 1 de la primera realizacion.
Ademads, una estructura de control y un proceso de control de la impresora de cinta de la undécima realizacién son los
mismos que los de la impresora 1 de la primera realizacion.

Sin embargo, la hoja en rollo 130 de la undécima realizacion es diferente de la hoja en rollo 3A de la primera
realizacién en que tiene un agujero pasante hexagonal sustancialmente largo en la direccién de la anchura de la cinta,
en el que se introduce el elemento del tipo de varilla 83, formado en un extremo lateral de la hoja en rollo con un
tamafio de paso predeterminado, en lugar de la hendidura 30 y la marca codificadora 5 de la hoja en rollo 3A de la
primera realizacion.

Como se representa en las figuras 17 a 18B, una hoja en rollo 130 en el soporte de hoja en rollo 3 tiene el agujero
pasante 131 en el que se puede introducir el elemento del tipo de varilla 83, en el extremo lateral del elemento de
sujecion 12 en la direccién de la anchura, en el lado opuesto al fotosensor (véase la figura 3) con el tamafio de
paso predeterminado, en lugar de la hendidura 3C y la marca codificadora 5 de la hoja en rollo 3A de la primera
realizacion.

La hoja en rollo 130 se hace de una hoja térmica continua (denominada papel térmico) que tiene una propiedad de
autocoloracion sin una capa adhesiva en su lado trasero, y andlogos. La hoja en rollo 130 se enrolla sobre un niicleo de
forma cilindrica con una cara de impresiéon mirando hacia dentro, o de forma equivalente, con una cara trasera hacia
fuera. Ademds, la hoja en rollo 130 no tiene que tener las marcas codificadoras 5 en el lado trasero. Por lo tanto, la
hoja en rollo 130 se hace de la hoja térmica que no contiene material fluorescente ni bifenilo policlorado.

Como se representa en la figura 19, cada agujero pasante 131 se forma con un tamafio de paso predeterminado P1
en la direccién de alimentacion (por ejemplo, P1=10 mm, 20 mm, o 30 mm. P1 es aproximadamente 13,25 mm en la
undécima realizacién). La hoja en rollo impresa 130 se corta a la longitud de un mdltiplo integral (dos veces y mas)
del tamaiio de paso predeterminado P1 del agujero pasante 131, que se determina como la anchura en la direccién de
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alimentacion. Por ejemplo, como se representa en la figura 20, la longitud entre lineas de corte 135 (véase la figura
20) se pone el doble del tamafio de paso predeterminado P1.

El agujero pasante hexagonal 131 que es una forma hexagonal sustancialmente lateralmente larga, se perfora a
través de la hoja en rollo 130. Una altura L1 del agujero pasante 131 en la direccién de alimentacion (por ejemplo,
L1=4 mm, 5 mm, o 6 mm. La altura L1 es aproximadamente 4,6 mm en la undécima realizacion) es suficientemente
larga para poder introducir el elemento del tipo de varilla, que es de seccidn transversal circular como se describe mds
tarde (tal como una salchicha de Frankfurt que tiene generalmente un didmetro de aproximadamente 4,6 mm a 5,1
mm), en el agujero pasante 131 (véase las figuras 21, 23A y 23B).

La anchura L2 del agujero pasante 131 en la direccién de la anchura de la hoja en rollo 130 se pone el doble de la
altura L1 (por ejemplo, L2=8 mm, 10 mm, o y 12 mm. L2 es aproximadamente 9,2 mm en la undécima realizacién).
El agujero pasante 131 tiene una hendidura 132 de una longitud L3 en la direccién de la anchura de la hoja en rollo
130 (por ejemplo, L3=2 mm, 3 mm, 0 4 mm. L3 es 2 mm en la undécima realizacién), que se extiende desde un borde
del agujero pasante 131 en el lado central de la anchura de la hoja en rollo 130. Con la hendidura 132, el agujero
pasante 131 puede ser suficientemente largo para poder introducir un elemento del tipo de varilla en forma de tablilla
larga que es sustancialmente un rectdngulo en seccidn transversal (tal como una brocheta sobre la que se coloca cerdo,
pollo y cebolla a asar o freir uno después del otro) (véase las figuras 22, 24A y 24B).

A continuacién se explicard con referencia a las figuras 4 y 6 el proceso de alimentacion de la hoja en rollo 130,
que se ejecuta cuando la hoja en rollo 130 configurada como antes con el agujero pasante 131 se pone en la impresora
de cinta 1.

En primer lugar, la CPU 62 guarda los datos de impresién importados de los ordenadores externos a través de la
interface de comunicacién (I/F) 68 en la memoria intermedia de impresién 66A.

Después de ello, la CPU 62 determina la presencia o ausencia de entrada de una sefial de instruccién de inicio de
impresion para ordenar la impresion de los datos de impresién guardados en la memoria intermedia de impresién 66A
por medio del cabezal térmico 31. Si se introduce la sefial de instruccién de inicio de impresién, la CPU 62 lee un
cddigo de 5 bits introducido desde los sensores de discriminacién de hoja S1 a S5, y lo guarda en 1a RAM 66.

De forma continua, la CPU 62 lee de nuevo el cédigo de 5 bits de la RAM 66. Los datos incluyendo el tipo de
la hoja en rollo 130, el material de la hoja térmica, la anchura de la hoja en rollo 130, el tamafio de paso del agujero
pasante 131 en la direccién de alimentacidn, y la presencia o ausencia de la hendidura 132, correspondientes al c6digo
de 5 bits, son leidos de la ROM 64, y posteriormente se guardan en la RAM 66.

Si la CPU 62 determina que la hoja en rollo 130 esté puesta en el soporte de hoja en rollo 3, la CPU 62 lee los datos
del “material de la hoja térmica guardados en la RAM 66. A continuacién, la CPU 62 lee la velocidad de alimentacién
del ’material de la hoja térmica de 1a ROM 64, que se considera la velocidad de alimentacion para esta hoja en rollo
130, y se guarda en la RAM 66.

La CPU 62 lee los datos de impresién guardados en la memoria intermedia de impresién 66A, calcula la anchura
de impresion en la direccion de alimentacion de los datos de impresion, y de nuevo lee el tamafio de paso P1 en la
direccién de alimentacidn del agujero pasante 131. La CPU 62 guarda la longitud entre las lineas de corte 135 (véase la
figura 20), que es al menos el miltiplo integral (mds del doble) del tamafio de paso P1 en la direccién de alimentacién
y mds largo que la anchura de impresién en la direccién de alimentacion.

La CPU 62 ademas lee los datos de “con/sin la hendidura 132”. En el caso de “con”, la CPU 62 decide que la zona
de impresion es hacia dentro de la hendidura 132 en la direccién de la anchura.

En consecuencia, la CPU 62 empieza el accionamiento del motor de alimentacién de hoja 72, y gira el rodillo 26,
y empieza la alimentacion de la hoja en rollo 130 a la velocidad de alimentacién guardada en la RAM 66. Cuando el
voltaje de la sefial de salida introducido desde el fotosensor 11 es el voltaje umbral, la CPU 62 determina que el agujero
pasante 131 estd enfrente del fotosensor 11, y el rodillo 26 se gira un niimero predeterminado de revoluciones hasta
que la hoja en rollo 130 es transportada a la posicién de inicio de impresion, y los datos de impresion guardados en la
memoria intermedia de impresion 66A se imprimen por medio del cabezal térmico 31. Después de alimentar la hoja
en rollo 130 una longitud predeterminada desde el momento en que el voltaje de la sefial de salida introducido desde
el fotosensor 11 llega al voltaje umbral, si los datos de salida de impresién no se posponen en la memoria intermedia
de impresion 66A, la CPU 62 gira mas el rodillo 26 el nimero predeterminado de revoluciones hasta que la hoja en
rollo 130 es transportada a la posicién donde la linea de corte 135 estd en el lado opuesto a la unidad cortadora 8.

La CPU 62 mueve el motor de corte 74 para mover la unidad cortadora 8 a través de la hoja en rollo 130 de forma
alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 130 se corta a lo largo de la linea de corte 135, y termina
este proceso. Como resultado del proceso se ha producido una etiqueta impresa que tiene dos 0 mds agujeros pasantes
131 y las hendiduras 132 en un extremo lateral.

Por ejemplo, con referencia a las figuras 20 a 26B se explicard el caso donde los datos sobre la fecha y hora de
caducidad del elemento se introducen como los datos de impresion.
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Como se representa en la figura 20, los datos de impresion incluyendo la fecha y hora de caducidad del elemento,
tal como “2005/8/10, 15:35”, “2005/8/10, 15:35”, “2005/8/10, 15:35” ... *“2005/8/10, 15:35” son importados del orde-
nador externo. Cuando se introduce la sefial de instruccién inicio de impresién, la CPU 62 determina la velocidad de
alimentacién de la hoja en rollo 130, el tamafio de paso del agujero pasante 131 en la direccion de alimentacidn, es
decir, la longitud entre las lineas de corte 135, y la presencia de la hendidura 132, para la hoja en rollo 130 puesta en
el soporte de hoja en rollo 3 en base a la informacion detectada por los sensores de discriminacion de hoja S1 a S5.

En consecuencia, la CPU 62 empieza el accionamiento del motor de alimentacién de hoja 72, y gira el rodillo
26, y empieza la alimentacién de la hoja en rollo 130 a la velocidad de alimentacidn guardada en la RAM 66 en una
direccién de una flecha 136. Cuando el voltaje de la sefial de salida introducido del fotosensor 11 es el voltaje umbral,
la CPU 62 determina que el agujero pasante 131 estd enfrente del fotosensor 11, y el rodillo 26 se gira un nimero
predeterminado de revoluciones hasta que la hoja en rollo 130 es transportada a la posicién de inicio de impresion. Los
datos de impresién guardados en la memoria intermedia de impresion 66A, tal como “2005/8/10, 15:35”, “2005/8/10,
15:35”, “2005/8/10, 15:35” ... “2005/8/10, 15:35” se imprimen sucesivamente en la regién imprimible hacia dentro de
la hendidura 132 por medio del cabezal térmico 31, en cada alimentacién de una longitud que es el doble del paso del
agujero pasante 131 en la direccién de alimentacion.

Después de alimentar hoja en rollo 130 la longitud predeterminada desde el momento en que el voltaje de la
sefial de salida introducido del fotosensor 11 llega al voltaje umbral, la CPU 62 gira més el rodillo 26 el nimero
predeterminado de revoluciones en cada impresién secuencial de los datos de salida de impresion hasta que la hoja
en rollo 130 es transportada a la posiciéon donde la linea de corte 135 estd en el lado opuesto a la unidad cortadora
8. Simultaneamente, la CPU 62 mueve el motor de corte 74 para mover la unidad cortadora 8 a través de la hoja en
rollo 130 de forma alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 130 se corta a lo largo de la linea de
corte 135. A continuacién, la CPU 62 empieza a mover de nuevo el motor de alimentacién de hoja 72, y los datos de
impresion restantes se imprimen sucesivamente por medio del cabezal térmico 31, una longitud el doble del paso del
agujero pasante 131 en la direccidn de alimentacion.

Consiguientemente, como se representa en las figuras 21 y 22, se producen secuencialmente etiquetas impresas
138 en las que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento tales como “2005/8/10, 15:35”, que tiene los dos
agujeros pasantes 131 y las hendiduras 132 como la parte de introduccién.

Como se representa en la figura 21, el extremo del elemento del tipo de varilla 83 es empujado contra el lado
trasero de un agujero pasante 131 en la etiqueta impresa 138, y se introduce mas en el agujero pasante 131 en una
direccién de una flecha 139, de modo que la etiqueta impresa 138 se pueda poner ficilmente en el elemento del tipo de
varilla 83. Como resultado de lo anterior, la etiqueta impresa 138 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del
elemento, se puede poner facilmente en una varilla, por ejemplo, la salchicha de Frankfurt expuesta en un escaparate.

Como se representa en la figura 23A, se puede evitar que la etiqueta impresa 138 se salga del elemento del tipo
de varilla 83 por rozamiento entre ambos lados superior e inferior del agujero pasante 131 y el elemento del tipo de
varilla 83.

Ademads, la figura 23B representa el caso donde un didmetro de un elemento del tipo de varilla 143 que es de
seccion transversal circular es un poco mayor que la altura L1 del agujero pasante 131 en la direccién de alimentacién
de la hoja en rollo 130. El elemento del tipo de varilla 143 se introduce a la fuerza en el agujero pasante 131, y por ello
la hendidura 132 se ensancha en la direccién de la anchura (en la direccién vertical en la figura 23B), de modo que la
etiqueta impresa 138 se pueda poner en el elemento del tipo de varilla 143 sin rasgarse. Como resultado de esto, se
puede evitar que la etiqueta impresa 138 se salga del elemento del tipo de varilla 143 por rozamiento entre la etiqueta
impresa 138 y el elemento del tipo de varilla 143.

Como se representa en la figura 22, el extremo de un elemento del tipo de varilla en forma de tablilla larga 141 es
empujado contra el lado trasero del agujero pasante 131 en la etiqueta impresa 138, y se introduce mas en el agujero
pasante 131 en una direcciéon de una flecha 142, de modo que la etiqueta impresa 138 se puede poner facilmente en el
elemento del tipo de varilla 141.

Consiguientemente, la etiqueta impresa 138 en la que se imprime la fecha y hora de caducidad del elemento, se
puede poner facilmente en la brocheta de cerdo, pollo y cebolla a asar o freir, expuesta en un escaparate.

Las figuras 24A, 25A y 26A muestran un elemento del tipo de varilla 145 que es una elipse lateralmente larga en
seccion transversal, un elemento del tipo de varilla 148 que es un rectdngulo lateralmente largo en seccidn transversal,
y un elemento del tipo de varilla 151 que es sustancialmente un hexdgono lateralmente largo respectivamente. Cuando
los elementos del tipo de varilla 145, 148 y 151 se introducen en el agujero pasante 131, se puede evitar que la etiqueta
impresa 138 se salga de cada uno de los elementos en forma de varilla 145, 148 y 151 por el rozamiento entre la
etiqueta impresa 138 y cada uno de los elementos del tipo de varilla 145, 148 y 151.

Ademds, las figuras 24B, 25B y 26B muestran un elemento del tipo de varilla 146 que es una elipse lateralmente
larga en seccién transversal, un elemento del tipo de varilla 149 que es un rectdngulo lateralmente largo en seccién
transversal, y un elemento del tipo de varilla 152 que es sustancialmente un hexdgono lateralmente largo respectiva-
mente. Las anchuras de cada elemento del tipo de varilla 146, 149 y 152 son mayores que la anchura L2 del agujero
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pasante 131 en la direccién de la anchura de la hoja en rollo 130. Los elementos del tipo de varilla 146, 149 y 152 se
introducen a la fuerza en el agujero pasante 131, y por ello la hendidura 132 se ensancha en la direccion de la anchura
(en la direccion vertical en las figuras 24B, 25B y 26B). Como resultado de esto, la etiqueta impresa 138 se puede
poner facilmente en los elementos en forma de varilla 146, 149 y 152 sin que se rasgue, y también se evita que se salga
de cada uno de los elementos del tipo de varilla 146, 149 y 152 por rozamiento entre los lados oblicuos del agujero
pasante 131 que son formas hexagonales sustancialmente largas a un lado, y cada uno de los elementos del tipo de
varilla 146, 149 y 152.

Por lo tanto, cuando el soporte de hoja en rollo 3 que sujeta la hoja en rollo 130 de la undécima realizacion se
pone en la impresora de cinta 1, los datos correspondientes al tipo de la hoja en rollo 130 se determinan a través de los
agujeros de sensor 60A a 60E de la parte de discriminacion de hoja en rollo 60 y los sensores de discriminacién de hoja
S1 a S5. El fotosensor 11 detecta el agujero pasante 131 que tiene forma analoga al hexdgono sustancialmente largo
en la direccién de la anchura de la cinta y que se perfora a través de la hoja en rollo 130. En base a la informacién
detectada, el rodillo 26, el motor de alimentacién de hoja 72, el cabezal térmico 31 y el circuito de accionamiento
71 son movidos y controlados para imprimir los datos de impresion tales como la fecha y hora de caducidad del
elemento en la hoja en rollo 130. El motor de alimentacién de hoja 72 se para temporalmente después de alimentar
la hoja en rollo 130 la longitud de un mudltiplo integral (dos veces y mds) del tamafio de paso predeterminado P1
del agujero pasante 131. Simultdneamente, el motor de corte 74 mueve la unidad cortadora 8 a través de la hoja en
rollo 130 de forma alternativa, de modo que la parte impresa de la hoja en rollo 130 se corta a lo largo de la linea de
corte 135.

Consiguientemente, se imprimen los datos de impresion predeterminados tales como “2005/8/10, 15:35” que in-
dica la fecha y hora de caducidad del elemento, y al menos dos agujeros pasantes 131 que son formas hexagonales
sustancialmente largas a un lado y la hendidura 132, se forman en el extremo lateral, en la etiqueta impresa 138, que
se produce automadtica y sucesivamente. Ademas, el extremo de los elementos en forma de varilla 83, 141 y otros es
empujado al agujero pasante 131 de la etiqueta impresa 138 desde su lado trasero, y se introduce mds en el agujero de
introduccion 131, de modo que la etiqueta impresa 138 se pueda poner facilmente en los elementos del tipo de varilla
83, 141 y otros. Por lo tanto, la etiqueta impresa 138 en la que se imprime “2005/8/10, 15:35” que es la fecha y hora
de caducidad, se puede poner rdpidamente en el elemento del tipo de varilla 83, 141 y otros.

Cuando el elemento del tipo de varilla 83, que es de seccién transversal circular, se introduce a la fuerza en el
agujero pasante 131 de la etiqueta impresa 138, se puede evitar que la etiqueta impresa 138 se salga del elemento del
tipo de varilla 83 por rozamiento entre la etiqueta impresa 138 y el elemento del tipo de varilla 83. Ademads, cuando
cada uno del elemento del tipo de varilla 145 que es la elipse lateralmente larga en seccion transversal, el elemento del
tipo de varilla 148 que es el rectdngulo lateralmente largo en seccion transversal, y el elemento del tipo de varilla 151
que son las formas sustancialmente hexagonales lateralmente largas en seccion transversal, son empujados al agujero
pasante 131, se puede evitar que la etiqueta impresa 138 se salga de los elementos del tipo de varilla 145, 148 y 151
por rozamiento entre los lados oblicuos del agujero pasante 131 que son formas hexagonales sustancialmente largas a
un lado, y cada uno de los elementos del tipo de varilla 145, 148 y 151.

Cuando el didmetro del elemento del tipo de varilla 143, que es de seccidn transversal circular, es un poco mayor
que la altura L1 del agujero pasante 131, el elemento del tipo de varilla 143 es empujado al agujero pasante 131, y
por ello la hendidura 132 se ensancha. Como resultado de esto, el elemento del tipo de varilla 143 se puede introducir
facilmente en la etiqueta impresa 138, y se puede evitar que la etiqueta impresa 138 se rasgue. Por lo tanto, la etiqueta
impresa 138 se puede poner fijamente en el elemento del tipo de varilla 143. Ademads, las anchuras de cada elemento
del tipo de varilla 146, 149 y 152 son un poco mayores que la anchura L2 del agujero pasante 131 en la direccién de
la anchura de la hoja en rollo 130. Los elementos en forma de varilla 146, 149 y 152 se introducen a la fuerza en el
agujero pasante 131, y por ello la hendidura 132 se ensancha en la direccién de la anchura. Como resultado de esto, la
etiqueta impresa 138 se puede poner facilmente en los elementos del tipo de varilla 146, 149 y 152, y se puede evitar
que la etiqueta impresa 138 se rasgue. Ademads, con la hendidura 132 formada con el agujero pasante 131, el agujero
pasante 131 puede ser pequeiio por tener la hendidura 132. Por lo tanto, se puede evitar que la hoja en rollo 130 quede
atrapada en el orificio de introduccién 18 de la hoja en rollo 130 y en la entrada del cabezal térmico 31 de la impresora
de cinta 1, y asf la hoja en rollo 130 puede ser alimentada suavemente, obteniendo una impresion de alta calidad.

Las anchuras L2 del agujero pasante 131 se hacen el doble de largas que la altura L1 del agujero pasante 131. Por
lo tanto, las etiquetas impresas se pueden poner en los elementos del tipo de varilla en forma de tablilla 141, 145,
148, 151 que tienen anchuras el doble de anchas que los elementos del tipo de varilla 83 y 143 que son de seccién
transversal circular y se pueden introducir en el agujero pasante 131.

Cada agujero pasante 131 tiene la hendidura 132 de la longitud L3 en la direccién de la anchura de la hoja en rollo
130. Por lo tanto, las etiquetas impresas se pueden poner en los elementos del tipo de varilla del tipo de tablilla 141,
145, 148, 151 que tienen anchuras el doble de anchas que los elementos del tipo de varilla 83 y 143 que son de seccién
transversal circular y se pueden introducir en el agujero pasante 131.

Por ejemplo, las etiquetas impresas se pueden poner en la salchicha de Frankfurt que tiene generalmente un didme-

tro de aproximadamente 4,6 mm a 5,1 mm, y la brocheta de cerdo, pollo y cebolla a asar o freir, que es generalmente
aproximadamente de 2,5 mm a 3,5 mm de gruesa y de 8,5 mm a 10,5 mm de ancha.
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Ademads, la hoja en rollo 130 se hace de la hoja térmica que no contiene material fluorescente ni bifenilo policlo-
rado, sin la capa adhesiva en su lado trasero, de modo que la etiqueta impresa 138 se puede usar de forma segura a
poner en articulos del tipo de varilla tal como alimentos. También es posible producir la etiqueta impresa 138 que se
puede quitar completamente del elemento del tipo de varilla 83, 141 y otros sin que quede adhesivo.

La presente invencién se puede llevar a la practica en otras formas especificas.
Por ejemplo, la hoja en rollo 3A segtin las realizaciones primera a décima también puede estar compuesta solamente
de la hoja térmica que no contiene material fluorescente ni bifenilo policlorado. Consiguientemente, la etiqueta impresa

82, 92 y otros se puede poner y usar en el elemento del tipo de varilla 83 sin problemas de seguridad del higiene
alimentaria.

23



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 341 667 T3

REIVINDICACIONES

1. Un soporte de hoja en rollo (3) que sujeta una hoja en rollo larga (3A, 130), y dispuesto de manera que se monte
extraiblemente y utilice en una impresora de cinta (1), incluyendo la impresora de cinta (1):

un orificio de introduccidn (18) en el que se introduce la hoja en rollo larga (3A, 130);
un dispositivo de alimentacidn (26, 72, 73) que desenrolla y alimenta la hoja en rollo larga (3A, 130);

un dispositivo impresor (31, 71) que imprime en la hoja en rollo (3A, 130) alimentada con el dispositivo de
alimentacion (26, 72, 73); y

un dispositivo de corte (8, 74, 75) que corta la hoja en rollo (3A, 130) impresa con el dispositivo de impresion

(L 7D,

donde la hoja en rollo (3A, 130) tiene una parte de introduccién (3E, 91, 95, 95A, 101, 105, 111, 115, 116, 121,
122, 125, 126, 131, 132) en la que se puede introducir un elemento del tipo de varilla (83, 141, 143, 145, 146, 148,
149, 151, 152), formada con un paso predeterminado en una direccién longitudinal de la hoja en rollo (3A, 130),
caracterizado porque

el soporte de hoja en rollo (3) incluye:

un eje de soporte (40) que sujeta rotativamente la hoja en rollo (3A, 130) enrollada sobre un nicleo de hoja;
un elemento de guia (20) que estd en contacto con una de las caras de extremo de la hoja en rollo (3A, 130); y
un elemento de colocacién (12) que estd en contacto con otra de las caras de extremo de la hoja en rollo (3A,
130),

donde el elemento de guia (20) incluye una porcién extendida (44), de la que parte se extiende una longitud

predeterminada desde el didmetro exterior mdximo de la hoja en rollo (3A, 130),
la hoja en rollo (3A) incluye una marca codificadora (5) formada en un lado trasero con el paso predeterminado
a colocarse entre las partes de introduccién (3E, 91, 95, 95A, 101, 105, 111, 115, 116, 121, 122, 125, 126, 131,
132) para cooperar con ellas,
incluyendo ademas la impresora de cinta (1):

un sensor de deteccién de marca (11) que detecta la marca codificadora (5); y

una unidad de control (62, 64, 66) que mueve y controla el dispositivo de alimentacion (26, 72, 73) y el
dispositivo impresor (31, 71) en base a la informacién detectada por el sensor de deteccion de marca (11);

y
el paso predeterminado es igual a una longitud entre lineas de corte (3B) a lo largo de las que se corta la
hoja en rollo impresa (3A).
2. El soporte de hoja en rollo (3) segun la reivindicacién 1, donde la parte de introduccién (3E) incluye:
una parte curvable (3D) formada en un borde delantero de la parte de introduccién (3E) en una direccién de
alimentacion; y una hendidura (3C) formada extendiéndose desde ambos extremos de la parte curvable (3D) a
un borde trasero de la parte de introduccién (3E) en la direccion de alimentacion.
3. El soporte de hoja en rollo (3) segtin la reivindicacién 1, donde la parte de introduccién (101, 105, 111) incluye:
dos partes de corte (101, 105, 111) formadas en paralelo en una direccidn de la anchura de la hoja en rollo (3A)

con un espacio predeterminado entremedio en la direccion de alimentacion.

4. El soporte de hoja en rollo (3) segtin la reivindicacién 3, donde la parte de corte (101) estd conformada por
dos cortes formando un dngulo pronunciado, que sobresale hacia atrds en la direccién de alimentacion en vista su-
perior.
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5. El soporte de hoja en rollo (3) segun la reivindicacién 1, donde la parte de introduccién (91, 95, 95A) incluye:
un agujero pasante (91, 95) que se ha perforado al menos en una porcién de extremo lateral de la hoja en rollo
(3A) en la direccion de la anchura, y es menor que el tamafio de una seccidn transversal del elemento del tipo
de varilla (83).

6. El soporte de hoja en rollo (3) segtn la reivindicacién 5, donde el agujero pasante (95) incluye:
una hendidura (95A) de longitud predeterminada, que se forma extendiéndose radialmente desde el agujero

pasante (95) para ensanchar el agujero pasante (95) cuando el elemento del tipo de varilla (83) se introduce en
el agujero pasante (95).

7. El soporte de hoja en rollo (3) segtin la reivindicacién 1, donde la parte de introduccién (115, 116, 125, 126)
incluye:

un agujero pasante (115, 125) que se ha perforado al menos en una porcién de extremo lateral de la hoja en
rollo (3A) en la direccién de la anchura; y

un agujero de guia de introduccién en forma de hendidura (116, 126) que se ha formado desde la periferia del
agujero pasante (115, 125) a una linea de corte trasera (3B) en la direccion de alimentacién.
8. El soporte de hoja en rollo (3) segtn la reivindicacién 1, donde la parte de introduccién (121, 122) incluye:

un agujero pasante (121) que se ha perforado al menos en una porcién de extremo lateral de la hoja en rollo
(3A) en la direccién de la anchura; y

una parte de corte (122) que se ha formado desde la periferia del agujero pasante (121) a una linea de corte

trasera (3B) en la direccién de alimentacidén de modo que el agujero pasante (121) se abra a la linea de corte
trasera (3B).

9. Un soporte de hoja en rollo (3) que sujeta una hoja en rollo larga (130), y dispuesto de manera que se monte
extraiblemente y utilice en una impresora de cinta (1), incluyendo la impresora de cinta (1):
un orificio de introduccién (18) en el que se introduce la hoja en rollo larga (130);
un dispositivo de alimentacién (26, 72, 73) que desenrolla y alimenta la hoja en rollo larga (130);

un dispositivo impresor (31, 71) que imprime en la hoja en rollo (3A, 130) alimentada con el dispositivo de
alimentacidn (26, 72, 73); y

un dispositivo de corte (8, 74, 75) que corta la hoja en rollo (130) impresa con el dispositivo impresor (31, 71),
donde la hoja en rollo (130) tiene una parte de introduccién (131, 132) en la que se puede introducir un elemento

del tipo de varilla (83, 141, 143, 145, 146, 148, 149, 151, 152), formada con un paso predeterminado en una direccién
longitudinal de la hoja en rollo (130), caracterizado porque

el soporte de hoja en rollo (3) incluye:

un eje de soporte (40) que sujeta rotativamente la hoja en rollo (3A, 130) enrollada sobre un nicleo de hoja;

un elemento de guia (20) que estd en contacto con una de las caras de extremo de la hoja en rollo (3A, 130); y

un elemento de colocacion (12) que estd en contacto con otra de las caras de extremo de la hoja en rollo (3A,

130),

donde el elemento de guia (20) incluye una porcién extendida (44) de la que parte se extiende en una direccion del
orificio de introduccién (18) una longitud predeterminada desde el didmetro maximo exterior de la hoja en rollo (3A,
130),

la parte de introduccién (131, 132) incluye:
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un agujero pasante (131) que se ha perforado al menos en un extremo lateral de la hoja en rollo (130) en
la direccién de la anchura para cooperar con ella,

incluyendo la impresora de cinta:
un sensor de deteccion de agujero pasante (11) que detecta el agujero pasante (131); y
una unidad de control (62, 64, 66) que mueve y controla el dispositivo de alimentacién (26, 72, 73)

y el dispositivo impresor (31, 71) en base a la informacién detectada por el sensor de deteccién de
agujero pasante.

10. El soporte de hoja en rollo (3) segtin la reivindicacién 9, donde el agujero pasante (131) se ha formado en una
forma hexagonal que es sustancialmente larga en la direccién de la anchura de la hoja en rollo (130).

11. El soporte de hoja en rollo (3) segun la reivindicacién 10, donde el agujero pasante (131) incluye una hendidura
(132) de longitud predeterminada, que se ha formado extendiéndose radialmente desde un borde lateral central del
agujero pasante hexagonal (131) sustancialmente largo en la direccién de la anchura, para ensanchar el agujero pasante
(131) cuando el elemento del tipo de varilla (83) se introduce en el agujero pasante (131).

12. El soporte de hoja en rollo (3) segtin la reivindicacién 10 o 11, donde la hoja en rollo (130) incluye el agujero
pasante hexagonal (131) sustancialmente largo en la direccion de la anchura, en el que la longitud (L1) entre ambos
lados del agujero pasante (131) en una direccién longitudinal de la hoja en rollo (130) es aproximadamente la mitad de
la longitud (L2) entre ambos bordes del agujero pasante (131) en la direccién de la anchura de la hoja en rollo (130).

13. El soporte de hoja en rollo (3) segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12,

donde el soporte de hoja en rollo (3) incluye:

una parte de determinacion de hoja en rollo (60A a 60E) que determina un tipo de la hoja en rollo (3A, 130) en
unién con un dispositivo sensor (S1 a S5) dispuesto en una parte inferior de la impresora de cinta (1).

14. El soporte de hoja en rollo (3) segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13,

donde la hoja en rollo (3A, 130) se compone solamente de una hoja en rollo continua larga de longitud no fija (3A,
130) que no tiene capa adhesiva.

15. El soporte de hoja en rollo (3) segun la reivindicacién 14, donde la hoja en rollo de longitud no fija (3A, 130)
no tiene material fluorescente ni bifenil policlorado.
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