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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob wytwarzania smaru grafitowe-
go, w ktérym czastki grafitu znajduja sie w
postaci koloidalnej, oraz urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu. | Pomimo wielkie-
go rozdrobnienia czastek grafitu przy wy-
konywaniu sposobu wedlug wynalazku o-
trzymuje si¢ je w postaci plytek, co jest
wazna zaleta smaru przy stosowaniu go
do celéw technicznych.

Przy wytwarzaniu smaru sposobem we-
dtug wynalazku otrzymuje si¢ smar, w kté6-
rym poszczegolne czastki grafitowe sg roz-
dzielone réwnomiernie, bez stosowania ja-
kichkolwiek dodatkéw chemicznych, ktére
moglyby ewentualnie popsué jakosé smaru.

Rozdrabnianie grafitu w wodzie zapo-
moca mlynéw kulkowych jest znane. W ce-
lu otrzymania czastek grafitu o rozdrobnie-

niu koloidalnem miele si¢ grafit bardzo
dltugo, np. 10 dni lub nawet kilka tygodni.
Natomiast sposéb wedtug wynalazku po-
zwala otrzymywaé zadane rozdrobnienie w
czasie dziesigciokrotnie krétszym lub nawet
jeszcze predze;j.

Wedlug wynalazku rozdrabnianie gra-
fitu sproszkowanego, uzytego jako ma-
terjal wyjsciowy, uskutecznia si¢ zapo-
mocg duzej liczby malych cial udarowych,
ktérych powierzchnia robocza posiada
wielkag krzywizne, tak iz styk pomiedzy
powierzchnia robocza i powierzchnia o-
parcia jest teoretycznie punktowy. W ten
sposéb zostaja pochwycone nawet najdrob-
niejsze czastki grafitu i rozdrobnione do
bardzo malych rozmiaréw.

Najlepiej jest, jezeli jako cial udaro-
wych uzyje si¢ kulek spadajacych, a roz-



drabnianie grafitu uskutecznia si¢ przez
uderzanie kulek w powierzchni¢ oporowa
lub, jeszcze lepiej przez wzajemne zderza-
nie sie kulek. ' R '

Kulki metalowe lub stalowe powinny
posiada¢ mozliwie gladka polerowana po-
wierzchnie. Srednica kulek moze wyno-
si¢ 8 mm lub mniej, przyczem nalezy u-
wzgledniaé ciezar wlasciwy materjalu ku-
lek. Przy uzyciu jako materjalu wyjscio-
wego proszku grafitowego, rozdrobnionego
juz dostatecznie w mlynie, otrzymuje sie
doskonate rezultaty, stosujac gladkie kul-
ki stalowe o $rednicy 3 — 5 mm.

Przy wykonywaniu spesobu wedlug
wynalazku wazne jest zmieszanie proszku
grafitowego z ciecza, np. olejem. Ciecz nie
pozwala na rlepianie sie czastek grafitu,
ktére uniemozliwiloby dalsze rozdrobnie-
nie. Poza tem otrzymuje si¢ jednoczesnie
rozdzial najdrobniejszych czastek w cie-
czy tak, iz odrazu mozna otrzymywaé go«
towy smar, kiéry, w razie potrzeby, moze
byé rozciericzony wigksza iloscia cieczy.

Jest rzecza wazna, aby do grafitu do-
daé tyle cieczy, zeby kulki nie przylega-
ly do siebie lub do ostony urzadzenia, gdyz
wtedy zmniejsza si¢ ich dzialanie udaro-
we. Najlepiej jest dodaé tyle cieczy, Zeby
jej mieszanina z grafitem oddzielala sig
‘tatwo od kulek. Zbyt duza iloéé cieczy tez
utrudnia rozdrabnianie. W miare postepu-
jacego rozdrobnienia grafitu ogélna jego
powierzchnia zwicksza sie | bardzo znacz-
nie, wskutek czego mieszanina grafitu z
ciecza staje sie bardziej gesta. Z tego po-
wodu nalezaloby odrazu wziaé pewien nad-
miar cieczy, w ten sposéb jednak spowo-
dowanoby rozdzial grafitu w wielkiej ilo-
§ci cieczy, a przez to zmniejszonoby praw-
dopodobieristwo trafienia czastek grafitu
pomiedzy kulki. Lepiej jest zatem nie braé
zgory zbyt duzej ilosci cieczy, lecz doda-
waé jej od czasu do czasu w nieduzych
ilo§ciach w miare postepu rozdrobnie-
nia czastek grafitowych. Grafit, ktérego

czastki przechodza przez sito o 10000
oczek w 1 cm?, uzyty jako materjal wyj-

. §eiowy, wymaga np. dodania z poczatku

3 kg oleju smarowego na 1 kg grafitu, a
podczas rozdrabniania nalezy dodaé je-
szcze 2 — 3 kg oleju.

Chcac otrzymaé, jako produkt korico-
wy, smar gesty, np. wazelinowy, nalezy
podgrzaé urzadzenie do 50° — 60°C, aby
wazelina stala sie ciekla. Mozna réwniez
rozpoczaé rozdrabnianie przy uzyciu oleju,
a potem dodawaé wazeliny.

Fig. 1 i 2 rysunku przedstawiaja sche-
matycznie urzgdzenie do wykonywania
sposobu wedlug wynalazku.

W komorze 1 znajduje si¢ przenosnik
wstegowy z czerpakami. Czerpaki 3 zabie-
raja z korytka 14 kulki i praenosza je
wgore. Przy odwréceniu czerpaka kulki
spadaja na plytke oporowa 4, ktéra z jed-
nej strony posiada brzeg 17, nieco podnie-
siony, aby spowodowa¢ skupianie si¢ kulek
na niej. Po skupieniu si¢ pewnej liczby ku-
lek nastepne kulki spadaja po brzegu 17
do otworu 18 i staczaja si¢ zpowrotem do
korytka 14, skad znowu sa podnoszone
czerpakami 3.

Grafit, zmieszany z ciecza, doprowadza
si¢ przez kréciec 19 do zbiornika 8, ktéry
na konicu dolnym jest polaczony przewo-
dem 20 z pompa odsrodkowa 7. Gérny ko-
niec zbiornika 8 laczy sie przewodem 21,
zakorficzonym dysza 9, ze zbiornikiem 1.
Mieszanina grafitu z olejem jest podnoszo-
na zapomoca pompy 7 i wiryskiwana lub
wtlaczana przez dysz¢ 9 do komory 1.
Ptytka odbojowa 22 nie pozwala na roz-
pryskiwanie si¢ mieszaniny oleju z grafi-
tem. Rozdrabnianie grafitu odbywa si¢ po-
miedzy spadajacemi kulkami lub pomie-
dzy kulkami i plytka 4.

Plytka 4 posiada drobne otworki 5,
przez ktére przeplywa mieszanina oleju z
grafitem, splywajaca de komérki 6, a
stamtad znowu do pompy 7! Smar gotowy
zlewa si¢ przewodem 15 przez kurek 16.



-Zapomoca tych narzadéw mozna, regu-
lujac liczbe obrotéw na minute zespolu
czerpakowego i liczbe obrotéw na minute
pompy 7, powiekszyé liczbe spadajacych
kulek wzglednie przyspieszyé obieg prze-
rabianej mieszaniny grafitowej na jednost-
ke czasu, uzgadniajac ze soba te dwie wiel-
kosci. Rozdrabnianie grafitu jest najlepsze
wtedy, gdy odbywa si¢ miedzy kulkami.

Urzadzenie mozna uproscié¢ przez usu-
nigcie pompy 7 oraz nalezacego do niej ze-
spolu i polaczenie komérki 6 bezposred-
nio z korytkiem 14 przez otwér 23. Prze-
rabiana mieszanina splywa woéwczas ra-
zem z kulkami réwniez do korytka 14,
skad jest podnoszona zapomoca zespotu
czerpakowego.

Woreszcie mieszanina moze przeplywaé
razem z kulkami przez scianke 17. W tym
przypadku opréznianie urzadzenia odby-
wa si¢ przez otwarcie dna 24 korytka 14, a
napelnianie urzadzenia uskutecznia ' sie
przez zamykany otwér 25 w gornej czesci
komory 1.

‘W razie odpowiedniego doboru wyso-
kosci spadku kulek mozna otrzymaé naj-
wigksza wydajnosé urzadzenia. Stwierdzo-
no, ze przy spadku kulek stalowych o sred-
nicy 3 — 5 mm z wysokosci 40 — 60 cm
otrzymuije si¢ bardzo dobre wyniki.

W urzadzeniu wedlug wynalazku moz-
na rozdrobni¢ ptytkowy lub nawet nieptyt-
kowy grafit tak, ze nawet najdrobniejsze
czastki przybieraja wkoncu postaé plytek.

Z posréd cieczy do wykonywania spo-
sobu wedlug wynalazku najlepiej nadaja
si¢ przedewszystkiem cieklte oleje lub na-
wet geste tluszcze w stanie ogrzanym, jed-
nak mozna réwniez uzywaé latwocieklej

substancji, np. wody, benzenu, benzyny,
tetrahydronaftalenu. Mozna réwniez spo-
sobem wedlug wynalazku rozdrabniaé nie-
tylko grafit, lecz i inne materjaly.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania smaru grafito-
wego ze sproszkowanego grafitu i cieczy
przez rozdrabnianie grafitu az do stanu ko-
loidalnego zapomoca spadajacych kulek,
znamienny tem, ze duzej liczbie cial roz-
drabniajacych w postaci kulek o malych
wymiarach, najlepiej o srednicy okoto 3 —
5 mm, nadaje si¢ odrebny obieg kolowy,
przerabiana za$ mieszanine grafitu z cie-
cza réwniez prowadzi si¢ w odr¢bnym o-
biegu kolowym, przyczem ilo§¢ mieszani-
ny jest regulowana tak, aby eddzielala si¢
od kulek. v

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze podczas procesu rozdrabniania
dodaje si¢ nowe ilosci cieczy lub substan-
cji bardziej gestej, np. wazeliny.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
posiada zespét czerpakowy do podnoszenia
kulek i zespét pompowy do wprowadzamia
w obieg kolowy przerabianego smaru gra-
fitowego, przyczem dziurkowana ptyta opo-

- rowa (4) w zamknietej komorze, kiérej dno

jest wykonane w postaci koryta, stuzacego
jako zbiornik: kulek, zasilajacy zesp6t czer-
pakowy, jest zaopatrzona w wystajace
krawedzie (17).

Erwin Kramer.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23909,
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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