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Mechanizm nos$ny rdzeni,
wspétpracujacy z maszyng do odsrodkowego odlewania rur kielichowych

Wynalazek ten dotyczy mechanlzmu nosnego rdzeni, przeznaczonego do wspétpracy z maszyna do odsrod-
kowego odlewania rur kielichowych w formie (kokili) poddawanej wirowaniu wokét osi usytuowanej w zasadzie
poziomo.

Dotychczas przy odlewaniu rur kielichowych, forme utozyskaowang poziomo lub lekko odchylong od
poziomu uruchamiania si¢ dopiero po recznym zatozeniu i zabezpieczeniu rdzenia piaskowego, za$ po kazdorazo-

m zalaniu wirujacej formy zatrzymuje sie ja w celu odklamrowania i usunigcia (zniszczenia) takiego rdzenia
raz wyciagniecia lub wypchniecia odlanej rury. :

Stosowanie jednorazowych rdzeni kielichowych jest obarczone szeregiem znanych wad, z ktérych przede
wszystkim nalezy wymieni¢: wysoki koszt ich wytwarzania, zmienng i najczesciej niskq jako$é wewnetrznych
powierzchni kielichéw rur oraz zbyt dtuga — nawet przy najprostszych ksztattach kielichéw — operacje zak’(a
dania tych rdzeni, bedgca gtdwna przyczyna niskiej wydajnosci maszyn odsrodkowych.

Ostatnio maszyny odsrodkowe do odlewania rur kielichowych wyposaza si¢ w r6zne przyrzady, utatwiaja-
ce przeprowadzenie operacji recznego zaktadania piaskowych rdzeni kielichowych, oraz mniej lub bardziej sku-
teczne mechanizmy "odsrodkowo klamrujace do zabezpieczania ich przed wypadnieciem; osiggane przy tym
skrécenie czasu, poprzedzajacego moment wprawienia formy w ruch wirowy przed jej kolejnym zalaniem, jest
jednak zbyt mate.

Wymienionych wad i niedogodnosci nie posiada maszyna odsrodkowa wyposazona w mechanizm wedtug
niniejszego wynalazku.

Zgodnie z wynalazkiem proponowany mechanizm wykonano, ogdlnie biorac, jako wielowrzecionowy noé
nik trwatych rdzeni kielichowych, ktory w preferowanej postaci osadzono obrotowo i potaczono z samoczyn-
nym lub regcznie sterowanym napgdem w postaci znanego sitownika o dziataniu dwustronnym, przystosowanego
do cyklicznego sprzegania, ryglowania oraz wyjmowania kolejnych rdzeni z wirujacej formy, przy czym sitownik
samoczynny moze by¢ w ramach wynalazku wyposazony w znany skadingd elektropneumatyczny ukfad stero-
wania programowego, wspdtpracujgcy z samoczynnymi opryskiwaczami olejowymi |znanym sitownikiem do
wyjmowania odlanych rur, zaopatrzonym korzystnie w obrotowy uchwyt tych rur.
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W proponowanym mechanizmie poszczegdine rdzenie kielichowe zamocowano na wrzecionach utozysko-
wanych w symetrycznie rozmieszczonych ramionach obrotowego nosnika, zaé ramiona potaczono wprost lub
posrednio w wymienionym sitownikiem.

W potaczeniu bezposrednim z draga nosnika uczyniono t{oczysko sitownika, ktére pasowano obrotowo
i suwliwie na sztywnym trzpieniu, umieszczonym w ich osi symterii i potaczonym z korpusem maszyny odsrod-
kowej. W potaczeniu posrednim drag noénika utozyskowano w panewkach i potaczono z ttoczyskiem sitownika
obrotowa, np. poprzez tozysko kulkowe lub przegub kulisty.

Z kolei wymienione ttoczysko lub potaczony z nim drag zaopatrzono w rolkl , ktére dostosowano do
ilodci i rozmieszczenia rdzeni w nosniku, za§ do wsp6tpracy z rolkami wprowadzono. odpowiedni uktad cylin-
drycznych krzywek, ktére przymocowano do wspéinej ptyty montazowej. Krzywki te uksztattowano tak, by
zamieniaty posuwisto-zwrotny ruch ttoka w sitowniku na jednokierunkowy ruch obrotowy no$nika; w tym celu
wykonano w nich bieznie do prowadzenia wspomnianych rolek, przy czym biezniom tym nadano postaé rozjaz-
déw, w ktérych rolki — przy kazdym suwie ttoka w sitowniku — zmuszajg nosnik do obracania sie w kierunku
jego potoenia roboczego (ustawienie dowolnego rdzenia w kielichu formy) o kat réwny potowie podziatki
‘kqtowsj migdzy poszczegéinymi rdzeniami kielichowymi. Ponadto w ramach wynalazku ogding ilo$¢ trwatych
rdzeni w no$niku uzalezniono od obranego cyklu odlewania rur kielichowych, przez co kazdy z kolejno wymie-
nianych rdzeni moze ochtodzi¢ si¢ na powietrzu ponizej przewidzianej dla nich gérnej temperatury wejscia do
wirujacej formy.

W sumie stworzono mechanizm o prostej budowie i niezawodnym dziataniu, ktéry w postaci unifikalnej

moze stanowié¢ kompletne wyposazenie dowolnej maszyny od$rodkowej, tzn. zaréwno z forma statgq (wirujacq

w miejscu) jak tez z forma przejezdng. Niewatpliwg zaleta proponowanego mechanizmu jest takze to, ze pozwa-
la on nie tylko  osiagng¢ maksymalng wydajnos¢ maszyn odsrodkowych i wy2sza niz dotychczas jako$¢ rur,

“zwlaszcza ich kielichéw, ale réwniez — przy zastosowaniu znanych urzadzeri do samoczynnego dozowania ciekte-
go metalu — zautomatyzowac z tatwosciq caty proces ich odlewania.

Przedmiot wynalazku w przyktadach wykonania przedstawiono blizej na rysunku, na ktérym fig. 1 uwi-
dacznia schematycznie ogding budowe proponowanego wyposazenia maszyny odsrodkowej z forma wirujacq
w miejscu, za$ fig. 2 — z forma przejezdna. Fig. 3 przedstawia przekrdj poprzeczny z uproszczonym widokiem
elementéw mechanizmu pokazanego na fig. 1, poprowadzony tam wzdtuz linii 11, a fig. 4 — taki sam przekréj,
poprowadzony tam wzdtuz linii 11—Il z pominigciem elementéw pokazanych na fig. 3. Fig. 5 przedstawia w roz-
winigciu schemat kinematyczny dziatania elementéw uwidocznionych na fig. 1i 4.

W przedstawionym na fig. 1 fragmencie korpusu 1 maszyny odsrodkowej z poziomo wirujacq forma 2,
zalewang przy zastosowaniu metalowych rdzeni kielichowych 3, wspotpracujacy z tq maszyna mechanizm nosny
tych rdzeni posiada obrotowy nosnik wielowrzecionowy 4, wykonany jako tréjramienny. No$nik ten jest nape-
dzany dwustronnie dziatajagcym sitownikiem pneumatycznym 5 — poprzez uktad dwéch krzywek 6 i 7, odpo-
wiednio wycietych z rury stalowej lub w catosci odlanych ze staliwa. Krzywki te oraz wymieniony sitownik s
przykr@cone do ptyty montazowej 8, umieszczonej nad nie uwidocznionym na rysunku sitownikiem ze
zwyktymi lub obrotowymi szczgkami do wyjmowania odlanych rur. W no$niku 4 kazde z wrzecion 9 posiada

" odpowiednia tarcze 10 do przykrecania poszczegblnych rdzeni kielichowych i jest zamocowane obrotowe w {o-‘
#yskach tocznych 11, osadzonych w cylindrycznej oprawce 12, zabezpieczonej pokrywa 13 i nakretkami 14,

a caty ten zespét jest umieszczony w cylindrycznym korpusie 15 i zabezpieczony $rubami 16.

KaZdy 2 korpuséw 15, podtrzymujacych tatwo wymienne wrzeczona 9 w oprawkach 12, jest przyspawany
do rozmieszczonych wzgledem siebie co 120° promieniowych ramion 17 o regulowanych dtugosciach (fig. 3),
aramiona te s3 przyspawane do wdrqionego ttoczyska 18 sitownikami 5. Ttoczysko 18 z umieszczonym na
nim ttokiem 19 jest pasowane suwliwie i cbrotowo na trzpieniu 20, przechodzacym przez jego wydrazenie
i zZamocowanym sztywnie w pokrywie 21 sitownika 5 oraz w dajacej sie regulowaé panewce 22, umieszczonej na
korpusie 1. Do ttoczyska 18 jest przykrecony w miejscu oddalonym od tioka 19 co najmniej o diugosé jego
skoku w sitowniku b — pierscieri nosny 23 dla trzech symetrycznie rozmieszczonych rolek 24, wspé tpracujacych
z krzywkami 6 7.

Przestrzennie réwnolegte krawedzie biezni tych krzywek (fig. 4 i ), oznaczone przez 6a 6d, 7a, i 7d, s
oddalone od siebie — podobnie jak rdzenie 3 w nos$niku 4 — o dtugo$é tuku wspartego na kacie srodkowych «;,
miedzy dwoma najblizszymi rolkami, wynoszacymi 120°; natomiast bieznie na odpowiednio przestawionych
wzgledem siebie ostrzach tych krzywek, oznaczone przez 6b i 6¢ oraz 7b i 7¢, tworzg rozjazdy, kt6re w czasie
powrotnego suwu ttoka 19 z potozenia roboczego do wyjéciowego przepuszczajg kazda z rolek 24 tylko w jed-
nym kierunku i prowadzq je do potoZenia odpowiadajacego przestawieniu nosnika 4 o kat a, réwny 60°.

Mechanizm nosny z fig: 2, wsp6tpracujacy z maszyng odsrodkowq zawierajacq przejezdng forme wirujacq
26, ktéra w znany sposéb jest utozyskowana i obudowana na wézku torowym, ma zasadniczo taki sam obrato-
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'w mmneionow rdzeni kislichowych oraz uktad krzywek i rolek prowadzqcych Jak mechanizm
- popriedaio:opiseny. Jednakie w tym mechanizmie ramiona nosnika s przyspawane do draga (rury stalowej) 26,
- lodyskowanego w panewkach 27 | potaczonego poprzez toiysko kulkowe 28 z petnym ttoczyskiem 30 sitow-
“nika 29. Sitownik 29 jest dodatkowo wyposazony w Srubg nastawczq 32 do regulacji skoku dwustronnie dziatejy-
w tioka 31. Catoéé, jak poprzednio, jest zamontowana ne wspéinej ptycie montaiowe], ktérq przykrecs sig
. @0 korpusu umieszczonej na wézku formy 25.
_’ . Wopesypadku petnej automatyzacji procesu odlewania rur kielichowych, opisany mechanizm noény z fig. 1
. b 2 jest dodetkowo wyposaiony w nie uwidoczniony na rysunku, lecz znany skadinad elektropneumatyczny
 uletad sterowania programowego | wspétpracuje z samoczynnnymi opryskiwaczami olejowymi, przeznsczonymi

" do opryskiwanla rdzen kislichowych i wirujace]j formy, oraz ze znanym sitownikiem do wyclaganis odianych rur,

 ktérego ttoczysko potgczono obrotowo z uchwytem szczekowym dla kielichéw tych rur.
§ Przy takim wyposateniu maszyny odsrodkowej, obstugiwanej np. przez mechanizm noény z fig. 1, rury
.. Kkiellchows moina odlewaé nawst bez wytaczania wirujace] formy 2. W tym przypadku poszczegdine operacje

* . preshiegalq:automatycznle w sposéb nastepujacy: po uruchomleniu slinlka elektrycznego, napedzajecego uwi-
2- dostnione -ne fig. 1 koto pasows, otwiera slg wiot spreionego powletrza do sitownlka B | tiok 10 Raczyna

. prassuwed sl w klerunku potokienia roboozego. W czasle tego ruchu rolki 24 toozq sl poozgtkowo po bietnlach

72 | 7d 2 po wejiciu na ble2nie 7h | 8¢ wywotujq obrdt ttoczyska 18 o p6t podziatki kqtows] miedzy rdzeniemi

. 3 wnoséniku 4, tj. o kat 60°, przy ktérym jeden z tych rdzeni zajmuje potozenie wsp6trodkowe z wirujeog praed
.. nim forma 2. Po tym obrocie rolki 24 osiagaja bieinie 8a i 8d, tak ze w dalszym ich ruchu rdzeri 3 przesuwe sle

" Juk tylko prostoliniowo, az do potozenia roboczego, w ktérym pod naciskiem sitownika B sprzega sig olernie
z wirujacq formg 2. Wiaczony w tym potozeniu dozownik ciektego metalu zalewa te forme dcifle odmierzonq
porcjq teliwa. Po uptywie ustalonego-czasu krzepnigcia odlewu nastepuje przesterowanie sitownika B i ttok 19
rezpoczyna wedrowke do swego potozenia wyjsciowego, wyciagajac rdzert 3 z wirujacej formy 2.

W czasie powrotu tego tfoka, ta sama para rolek 24 ponownie przetacza si@ po prostoliniowych bieénlach
Ga | 8d, a po osiagnigciu rozjazdu 7b—7¢ jedna z nich — na fig. 6 rolka srodkowa — wjeida na jednokisrunkows
bletniq 7c i obraca nosnik 4 o dalsze 60°. '

Po osiagnieciu przez tiok 19 potoienia wyjsciowego, rolka srodkowa zajmuje na bieini 7d miejsce zajmo-
wane poprzednio przez rolke gorng, arolka dolna — miejsce zajmowane przez rolke srodkowq na bieinl 7s.
Sitownik 5 wytacza sie w potozeniu wyjsciowym na taki sam czas, jak w opisanym pototeniu roboozym,
a W miedzyczasie wiacza si¢ umieszczony pod nim sitownik dwustronnego dziatania z tfoczyskiem zaopatrzo-
nym w szczeki obrotowe; sitownik ten usuwa odlang rure (pokazang linig najgrubsza) z nadal wirujace] formy 2
| wprowadza jq na znane urzadzenie odbiorcze, wspétpracujace z zarzakiem przelotowym.

‘. Po wyjeciu odlanej rury wigczajq sie krétko opryskiwacze olejowe, a wytworzona przez nie mgts olsjo-

we — na skutek wirowania formy 2 — szybko osiada na jej $ciankach wewne@trznych. W tym czasie (lecz nieko-

niecanie - w kaidym cyklu) zostaje réwniez opryskany jeden z nastepnych rdzeni kielichowych, zajmujecy jut

potokanie wyjiciowe, a wigc rdzert oddalony od potozenia roboczego tylko o 60°. :
. Po ponownym ‘wiaczeniu sig sitownika 5, nosnik 4 znowu obraca si@ o 60° i w ten sposéb potoienie

rohooze xsjmujs-drugi z kolei rdzer kielichowy, a po nim — trzeci, przy czym w stals powtarzajacych sig cyklach
odiswenis:i katdorezowej wymianie poszczegéinych rdzeni kielichowych nie zachodzi tu potrzess dodetkowego
loh: sahtadasnia,: poniewst — po wykonaniu przex nodnik -4 petnego obrotu — kakdy z nich oohtadsa si@ wvlur
czajaon w temperaturze otoczenia.

Podobnis dzista ;mechanizm 2 fig. 2 przy wapdipracy z przejezdng meszyna-odérodkewy., puvm

ny -przekiag :opsrasji :w.cyklu. automatycznym wyjania réwniei jak naleiy postepowad przy reczns] obsiudze
obu-mechanizmdw i jakie zadania mogq one realizowaé przy zastosowaniu wskazanych frodikdw technicznyeh.

Zastrzeienia patentowe

" 1. Maghanizm noény rdzeni, wspdipracujacy z masayny-do odérodkowego odiswania rur kislichowych
wifocmis-pesidawane] wirowaniu w zasadzis wokét osi poziomej, znamienay-tym; ie-ma najlepis) obratensy
nadalk-wislowszesionowy (4} trwetych rdzeni kislichowych (3}, poteczony 2 sameceynrym |ub:rqenie:sterowa-

nym nepgsses-w.postasl znanego sitownika (19, 28) o dziataniu dwustronnym, przystosowsnege ﬂohykﬂumoo
wmmmm*mm z wirujasej formy.

2.:Mashanizm nodny -wedtug zastrz. 1, znamisany -tym, e sitownik-samoeczynny-jest wyposaieny keezyst-
nie waznany -skadinad-siektropneumatyczny uktad sterowania programowego, wipdtprasijecy z samaceyanymi
opryskiweszami olsjowymi i znanym sitownikiem do wyciagania odianyeh rur, zsopstrzonym wauchwyt -obro-
towy.
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3. Mechanizm no$ny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wrzeciona (9) dla poszczegéinych rdzeni kieli-
chowych (3) sq utotyskowane w ramionach (17) nosnika (4), potaczonego bezposrednio lub pofrednio z ttoczys-
klem (18) lub (30) sitownika (6) lub (29), przy czym wrzeciona te s symetrycznie rozmieszczone wok6+
wspdéine] dla nich osi symetrii za$ ttoczysko (18) sitownika (5) lub drag (26) noénika (4) wsp6tpracuje korzystnie
z uktadem cylindrycznych krzywek (6 i 7), zamieniajagcych ruch posuwisto-zwrotny ttoka (19) lub (31) na
jednokierunkowy ruch obrotowy. wymienionego nosnika.

4. Mechanizm noény wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ttoczysko (18) sitownika (6) lub drag (26)
nosnika (4) ma rolki (24), dostosowane do iloéci i rozmieszczenia rdzeni w tym noéniku, a wykonane w uktadzie
krzywek (6 i7) bieznie do prowadzenia tych rolek majgq rozjazdy (6b—8¢) i (7b—7¢) tak dobrane, by nos-
nik — przy katdym suwie ttoka w sitowniku — obracat si@ w kierunku swego potozenia roboczego o kat ()
réwny potowie podziatki katowej (a,) migdzy poszczegdinymi rdzeniami kielichowymi. N o

6. Mechanizm nosny wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e drag (26) noénika (4) lub wspéine z nim ttoczys-
ko (18) sitownika (5) jest pasowane suwliwie i obrotowo na trzpieniu (20), sztywnie zamocowanym w ich osi
symetrii, lub utozyskowane w panewkach (27).
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