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DESCRIPCION

La presente invencion se refiere a un tapon sintético para botellas de vidrio segun
el preambulo de la reivindicacion 1.

En particular, la invencién se refiere a un tapén sintético de material de espuma
semiexpandida para botellas de vidrio de cualquier forma.

El problema de sustituir corcho por otro material para tapar botellas de vidrio que
ha sido investigado durante algun tiempo en un intento de eliminar el “sabor a corcho” que
puede aparecer incluso en los vinos de mejor calidad, ha llegado a ser bastante mas
urgente recientemente debido al agotamiento creciente de materias primas naturales para
la produccion de tapones de corcho y al gran aumento de vino embotellado.

Con el fin de minimizar el consumo de corcho natural, se han propuesto tapones
con arandelas de corcho de alrededor de 1 cm de grueso en el extremo en contacto con el
vino, y el resto del tapén se produce a partir de un compuesto o aglomerado compuesto
de virutas de corcho empapadas en una matriz de resina.

Dichos tapones, utilizados para corchos en forma de seta para champan y vinos
similares 0 en forma de parte superior plana para vinos sin gas y espumosos, estan
compuestos por una parte de aglomerado que se adecua a la presién del di6xido de
carbono que contrarresta la accién de torsién durante el descorchado y la compresion de
la jaula en el caso de corchos en forma de seta y la accion del sacacorchos en el caso de
corchos de parte superior plana.

Por otro lado, la parte inferior del tapén encolada a la parte anterior esta
compuesta generalmente de dos arandelas de corcho natural superpuestas adecuadas
para la compresion radial provocada por el cuello de la botella y para una facil accién de
descorchado (al ser menos rigida que la parte externa).

Dichas arandelas se conciben también para impedir cualquier transferencia de olor
adhesivo y para proporcionar un peso especifico diferente en comparacion con la parte
superior a fin de permitir la orientacion automatica en el equipo de embotellado.

Sin embargo, esta solucidn no ha demostrado ser muy eficaz puesto que, en
cualquier caso, utiliza principalmente corcho que ha llegado a ser bastante raro, y debido a
que la matriz de resina puede ser atacada y corroida por la presencia de vapores acidos
(considerando que en ciertos vinos el pH cae hasta valores de 2,5), tiende a liberar
derivados organicos que modifican las caracteristicas organolépticas del vino.
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Para impedir los inconvenientes anteriores, se han propuesto otros tapones en
materiales sintéticos, principalmente plastico, pero que han conllevado diferentes
problemas, sea por su pobre aptitud estructural o por su excesiva rigidez, y, por tanto,
problemas con la capacidad de descorchado o de sellado imperfecto.

El documento US 2002/0180083 describe un tapdn sintético segun el preambulo de
la reivindicacion 1.

Por tanto, el solicitante decidié considerar la produccién de tapones en un material
sintético capaces de sustituir a los tapones realizados en corcho o aglomerado de corcho
y arandelas, adecuados para cualquier tipo de botella de vidrio o para cualquier contenido
de la botella.

Por tanto, el objetivo de la presente invencién es producir un tapén de material
sintético que presenta las caracteristicas estructurales que lo hagan adecuado para la
accion de descorchado y, al mismo tiempo, que presente las caracteristicas de sellado
necesarias.

Otro objetivo de la presente invencidon es producir un tapon sintético que tenga
dimensiones adecuadas para un equipo de embotellado preexistente.

Ademas, los objetivos de la presente invencion incluyen también la necesidad de
proporcionar un tapén sintético que pueda utilizarse en las diversas configuraciones de
encorchado requeridas por diferentes tipos de vino y de botellas de vidrio.

Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un tapdn para botellas de
vidrio adecuado para cualquier otro contenido aparte del vino.

Este y otros objetivos segun la presente invencién se alcanzan mediante un tapén
sintético para botellas de vidrio, tal como se expone en la reivindicacién 1.

Otras caracteristicas segun la invencion se describen en las reivindicaciones
subordinadas.

El tap6n sintético para botellas de vidrio segun la presente invencion puede
obtenerse acoplando dos partes de material sintético de espuma semiexpandida que
tengan capacidad de deformacién diferenciada, siendo plastica una primera parte y siendo
elastica una segunda parte.

Las caracteristicas y ventajas del tapdn sintético segun la presente invencion se
pondran mas claramente de manifiesto a partir de la siguiente descripcion, proporcionada
a titulo de ejemplo, pero en modo alguno limitativa, haciendo referencia a los dibujos
esquematicos adjuntos, en los que:
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la figura 1 es una vista en alzado esquematica de la seccion transversal de un
tapon segun la presente invencion;

la figura 2 es una vista en alzado esquematica de la seccion transversal de una
variante de forma de realizacién de la presente invencién;

la figura 3 es una vista en alzado esquematica de la seccion transversal de una
variante de forma de realizacién diferente de la presente invencién; y

la figura 4 es una vista en alzado esquematica de un tapén diferente segun la

invencion.

Haciendo referencia a las figuras, se obtiene un tapén sintético 10 para botellas de
vidrio acoplando dos partes de material sintético de espuma semiexpandida que tienen
capacidad de deformacién diferenciada, una primera parte plastica P y una segunda parte
elastica E.

El tapén que puede realizarse segun la presente invencion puede ser un tapén en
forma de seta destinado a botellas de vino espumoso, champan o tipos similares, o a
botellas que tengan una forma ampliamente acampanada tal como la “champagnotte”, o
tapones de parte superior plana destinados a vinos espumosos 0 sin gas en botellas
normales tales como la “bordelesa”.

En una primera forma de realizaciéon ilustrada en la figura 1, la diferencia
mencionada anteriormente en la capacidad de deformacién del tapdn sintético 10 se
obtiene como un tapdn de dos componentes por medio de coinyeccion o biinyeccion o la
doble inyeccion de dos materiales diferentes, tales como una poliolefina 11, tal como
polietileno PE para la parte plastica P, y un material elastomero 12, tal como copolimero
de estireno-butadieno o estireno-butadienoestireno (SBS) para la parte elastica E.

De esta manera, la capacidad de sellado necesaria para el diéxido de carbono y la
resistencia a la torsion durante el descorchado, mas la compresion de la jaula en el caso
de tapones en forma de seta, o la accién del sacacorchos en el caso de tapones de parte
superior plana, se obtienen en la parte plastica P.

Por otro lado, la parte elastica E, que forma un solo cuerpo con la parte plastica
previa P, es adecuada para la compresion radial provocada por el cuello de la botella y se
descorcha facilmente puesto que es menos rigida que la parte externa.

Debe observarse que un tapon de corcho libre que tiene un diametro de
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aproximadamente 28-29 mm se reduce hasta un didmetro de 17,5-18 mm una vez que se
inserta en el cuello de la botella.

Asimismo, esta implicito que los materiales utilizados para producir el tapén
sintético deben ser no sélo quimica y biolégicamente adecuados, sino que deben ser
adecuados también para el contacto con productos alimenticios.

Haciendo referencia a la figura 2, el tapon sintético 10, en una forma de
componente Unico, se produce justo tan faciimente con los métodos descritos con
anterioridad utilizando un mismo material 13, pero con una densidad diferente en la
espuma semiexpandida. En cualquier caso, la diferencia en el peso especifico permite la
orientacion perfecta del tapén con todos los tipos de equipos de orientacion.

La mezcla de los dos componentes diferentes 11, 12 o el inico componente 13 con
densidad diferenciada en la zona de transicién (la parte central del tapdn) proporciona una
excelente barrera contra la entrada de oxigeno y un sellado perfecto para mantener el
diéxido de carbono.

En una variante de forma de realizacién ilustrada en la figura 3, el tapdn, que, en el
ejemplo ilustrado, puede obtenerse como un Unico componente 13, presenta por lo menos
una cavidad 14 que puede ser un hueco o que puede materializarse por medio de un
inserto en un material 15.

Esta cavidad puede utilizarse para medir la capacidad deformable de la parte bajo
examen, en este caso la parte elastica.

De esta manera, es posible incrementar o reducir la rigidez de la parte segun las
necesidades.

Ademas, la cavidad y/o el inserto pueden materializarse en cualquier tipo de tapén
de cualquier forma, tanto en materiales de dos componentes como de un solo
componente.

Ademas, el tapon de un Unico componente puede materializarse en cualquier
material que sea principal o completamente elastico o en un material que sea principal o
completamente plastico. De hecho, en el Ultimo caso, la presencia de una o mas
cavidades, huecas o con un inserto o insertos blandos, proporcionara al tapon de la
necesaria capacidad de deformacion y elasticidad.

La figura 4 muestra un tapon en forma de seta que, en el ejemplo, se materializa
utilizando los dos materiales 11, 12, pero que puede ser de un solo componente o que
tiene una cavidad y/o un inserto, segun los requisitos de produccion.
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Dicho tapdn en forma de seta materializa, tal como se describe, la resistencia
estructural necesaria para aguantar la torsién de descorchado y la presencia de la jaula,
adaptandose con su parte elastica E a la deformacion impuesta por el diametro reducido
del cuello de la botella.

En este ultimo caso, es posible optimizar el tapdn sintético para espumoso o
champan o similar, manteniendo el tamafo original del tapén de corcho vy, por tanto,
obteniendo la adaptabilidad perfecta del tap6n al equipo de embotellado existente, asi
como mejorando la capacidad de sellado de la parte elastica.

La cavidad y cualquier posible inserto pueden materializarse en cualquier direccién
y posicidn que sea tecnoldgicamente Util para alcanzar el objetivo estructural para el que
estan destinados.

Por tanto, se extiende que, ademas de las formas de realizacion ilustradas y
descritas, la presente invencion puede materializarse también en todas las combinaciones

de dichas formas de realizacién.
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Reivindicaciones

1. Tap6n sintético para botellas de vidrio, que comprende un solo cuerpo formado
por dos partes acopladas de material sintético con capacidad de deformacién diferenciada,
caracterizado porque dichas dos partes con capacidad de deformacién diferenciada estan
dispuestas una encima de la otra a lo largo de dicho tapén sintético y comprenden una
primera parte plastica superior (P) y una segunda parte elastica inferior (E) que forma un
solo cuerpo con dicha parte plastica (P).

2. Tapo6n sintético segun la reivindicacion 1, en el que dicha capacidad de
deformacion diferenciada puede obtenerse por medio de un Unico componente (13) o mas
materiales de espuma semiexpandida (11, 12, 15).

3. Tapbdn sintético segun las reivindicaciones 1 6 2, en el que dicha capacidad de
deformacion diferenciada se obtiene por medio de un componente de poliolefina (11),

preferentemente polietileno.

4. Tapdn sintético segun las reivindicaciones 1 6 2, en el que dicha capacidad de
deformacion diferenciada se obtiene por medio de un componente elastémero (12),

preferentemente estireno-butadieno.

5. Tapo6n sintético segun las reivindicaciones anteriores, en el que dicha
capacidad de deformacién diferenciada se obtiene materializando una cavidad (14) dentro
del tapén, y/o un inserto (15) en el material de espuma semiexpandida.

6. Tapodn sintético segun la reivindicacion 2, en el que dicha capacidad de
deformacion diferenciada se obtiene por medio de un solo componente (13) con densidad

diferenciada.

7. Tap6n sintético segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que
dicho tapén tiene forma de seta.

8. Tapon sintético segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que dicho



ES 2347971 T3

tapén es plano en su parte superior.



E—P

p—»

E—»

14

ES 2347971 T3

111

13




	Primera Página

	Descripción

	Reivindicaciones




