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Woiok papierowy do pekowania siopic;no!i kalefonlii, tywicy,
wosku lub nhliu oraz sposoby wylwarzenla tego worltc

Patent trwa od dnia 27 lipeca 1956 T,

Wynalazek dotyczy worka papierowega do
.pakowania stopionej kalafonii, zywicy, wosku
Iub asfaltu oraz sposcbu wytwarzania tego
worka.

Do pakowania i przewozenia substancji syp-
kich, np. cementu, cukru lub soli stosuje sie
kilkuwarstwowe worki papierowe 2z papieru
workowego. W workach tych przewozi sie ma-
terialy o cigiarze okoto 50 kg. Natomiiast kala-
fonie, zywice woski lub asfalty pakuje sie
w stanie roztopionym iprzewozi w bebnach lub
beczkach blaszanych, drewnianych albo tloczo-
nych z masy papierowej. Opakowania te sg
bardzo drogis, a poza tym powodujg straty
tych matzrialéw na skutek przenikania, przy-
wierania i wsigkania ich w opakowanie.

* Wilagciciel patentu oswiadczyl, ze wsp6i-
tworcami wynalazku sg inz. Stefan Wasiak
i inz. Emil Bregula.

~Zwykle worki papierowe wyfwaraane .Z pa-
pieru workowego nie mogg byé uzywane do

‘paltowania kalafonii, Zywicy, wosku lub asfal-

iu w stanie stopienym, poniewaz tempszratura
pakowanych w stanie stopionytn -thateérialow
wynoszgca - okoto 180°C, znacznie przekracza
dopuszczalng dla workéw papierowyeh tempe-
rature 80—90° C, przekroczenie kiérej .powodu=
je zniszczenie tych workéw. Poza t{ym znane
worki papierowe nie sj dostatecznie szczelne,
aby uzywa¢ je do pakowania tych materiatow
w stanie stopionym.

Przedmiotem wynalazku jest worek papie-
rowy, skiladajacy sie z trzech réznego rodza-
ju warstw papieru workowego i odporny na
dzialanje temperatury do 180°C, na przenika-
nie roztopionych materialéw oraz na uszko-
dzenia mechaniczne. :

Worek papierowy wedlug wynalazku sklada

sie¢ z pojedynczej warstwy wewnetrznej impre-



\

.- gnowanej olejem talowym, otrzymywanym ja-

ko produkt uboezny przy produkcji celulozy
metoda siarczanowa, z podwoéjnej lub potréj-
nej warstwy Srodkowej, i.rﬁpregnowanej mie-
szaning kaolinu ze szkiem wodnym, oraz z po-
jedynczej lub podwdjnej warstwy zewm:trznej
z papieru marszczonego.

Warstwa wewnetrzna, dzieki zaimpregnowa-
niu olejem Zzywicznym wykazuje wlasciwosé
nie przywierania i nie zlepiania sie z pakowa-
nym roztopionym materiatem, co utatwia od-
dzielanie opakowania 6d zastyglych materia-
16w, opakowanych w stanie stopionym, zwla-
szcza od kalafonii, natomiast impregnowanie
warstwy Srodkowej mieszaning kaolinu . ze
szktem nadaje workom odporno$¢ na dzialanie

wysokich temperatur siegajacych do 180°C,

‘zastosowanie za$ do warstwy zewnetrznej pa-

pieru marszczonego nadaje workom odpornosé
na uszkodzenia mechaniczne, wskutek
rozciggliwosci siggajacej do 7%.
Zamiast papieru. marszczonego stosuje sig
réwniez papier workowy gtadki o duzej roz-
ciggliwoéci siegajacej 7%. .
Zamiast warstwy wewnetrznej, 1mpregnowa—
neJ olejem zywxcznym,‘ mozina stasowaé do-
wolng inng.warstwe - papieru meprzenikliwego,
wykazujgcg wlasciwosé nie zlepiania sie z ma-
terialem pakowanym, np. pergamin roflinny

lub papier impregnowany olejem parafinowym.

W celu nadania szczelno$ci i mechanicznej
wytrzymalosci czeSci dennej worka, poszcze-
gblne warstwy worka -przy formowaniu jego
dna zaklada sie¢ krzyzowo, pojedynczo lub po-

'dwéjnie, a' utworzone zakladki zakleja sie wle-
-piajac miedzy te warstwy dodatkowe papiero-
! we wkiladki denne.

W- celu zabezpieczenia worka przed dziata-
niem wplywéw atmosferycznych, np. przy pa-
kowaniu ‘materialéw na otwartym powietrzu,
zewnetrzng warstwe worka Wykonuje' sie z pa-

pieru impregnowanego asfaltem.
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jego

3. Odmiana worka wedlug

Zamkniecia workéw dokonuje sie po stwar-
dnieniu pakowanych materiatow w zwykly
znany sposob.

Nalezy nadmieni¢, ze makulatura z workow
wedlug wynalazku nadaje sie¢ . ponownie do
przerobu na papier.

° Zastrzezenia patentowe

1. Worek papierowy do pakowania stopionej
kalafonii, zywicy, wosku lub asfaltu, wy-
tworzony z kilku warstw z papieru worko-
wego, znamienny tym, ze pgsiada pojedyn-
czg warstwe wewnetrzng, impregnowang
olejem talowym, podwéjng lub potrdjng
- warstwe . Srodkews, impregnowang miesza-
nine kaolinu ze szkiem wodnym oraz poje-
‘dyncza lub podwdjng warstwe zewnetrzng,
wykonanq Z papieru marszczonego.

2. Odmiana worka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze zamiast warstwy wewnetrznej
impregnowanej olejem taloWym, posiada in-
ng warstwe - nieprzenikliwa, wykazujaca
" wlasciwo$é niezlepiania sie z materialem
pakowanym, np. warstwe ,z pergaminu.

zastrz. 1, 2, zna-
mienna tym, ze warstwa zewnegtrzna jest
wykonana z papieru impregnowanego asfal-
tem. . i . _

4. Odmiana worka wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tym, ze zamiast papieru marszczo-
nego posiada papier workowy gtadki o du-
Zej rozciggliwos$ci siegajacej 7%.

5. Spos6b wytwarzania worka papierowego
wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, Ze po-
szczegblne warstwy worka przy formowaniu
jego dna zaklada sie' krzyzowo, pojedyficzo
lub podwbéjnie, a utworzone zakladki zakle-
ja sig wlepiajagc miedzy te warstwy dodat-
"kowe papierowe wktadki denne.
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