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‘Przedmiotem wynalazku jest zlgcze kablowe wy-
konane z wykorzystaniem mufowych skorup zeliw-
nych lub skrzynek zeliwnych albo blaszanych.

Znane zlacza kablowe charakteryzujg sie tym, ze
ich wykonanie polega na odizolowaniu lgczonych
koncéw kabli, spawaniu, lutowaniu lub zaprasowy-
waniu na zimno ich zyl, a nastepnie po ustaleniu
wzajemne]j odleglo$ci zy! zaleznej od napiecia zna-
mionowego zlgcza, zamknieciu w mufach lub skrzyb-
kach zeliwnych. :

Do wypelnienia pustych miejsc dla ochrony przed
wnikaniem wilgoci oraz zwiekszenia wytrzymalosci
dielektrycznej najczesciej stosuje sie bitumiczne za-
lewy kablowe lub chemoutwardzalne zywice synte-
tyczne. Wykonane w ten spos6b mufy wykazujg
szereg wad.

Najistotniejszg z nich jest mala odpornosé¢ zlgcza

na podwyzszong temperature moggcg powstaé od
pradéw zwarciowych lub przecigzeniowych. Pod-
wyzszona temperatura doprowadza do topnienia za-
lewy, jej wyciekania z mufy i utraty przez nig
wlasciwosci izolacyjnych oraz do rozrywania muf
pod wplywem ci$nienia gazéw powstalych w wyni-
ku rozkladu chemicznego zalew lub zywic.

Inng wadg jest konieczno$é podgrzewania i utrzy-
mania okreslonej dla danej zalewy lub zywicy tem-
peratury przy zalewaniu podczas montazu. Nawet
nieznaczne przegrzanie zalewy przy topnieniu, lub
zywicy przy utwardzaniu ponad temperature do-
puszczalng, prowadzi do utraty wymaganych wtasci-
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wosci fizyko-chemicznych, przyczepnosci, wytrzyma- ~
loéci dielektrycznej itp.

Podejmowane préby wykonania duzych odlewéw
z zywic syntetycznych nie przyniosty dotychezas po-
zytywnych rezultatéw. Podczas polimeryzacji tem-
peratura zywicy wzrasta do .okolo 100° C, a nawet
wyzej. W temperaturze tej syciwo, ktérym przesy-
cona jest papierowa izolacja kabla, staje sie plynne
i wycieka mieszajgc sie z zywicg. Zanieczyszczenia
syciwem powodujg powstawanie mostké6w przewo-
dzacych i szezelin, przez ktére przenika wilgoé do
izclacji, dosrowadzajac do zwaré miedzyfazowych.
Ponadto Zywica zmieszana z syciwem kablowym
traci przyczepnosé do metalu, co jest przyczyna nie-
prawidlowej pracy zlacza kablowego wykonanego
na bazie Zywic syntetycznych.

Stosowane do uksztaltowania odlewu winidurowe
formy ulegaja odksztalceniu pod wplywem tempe-
ratury wystepujgcej w czasie polimeryzacji, co do-
prowadza do deformacji odlewu, ktéry z uwagi na
mate odlegloSci miedzyfazowe zy! i odleglo$ci wzgle-
dem ,ziemi” praktycznie czesto nie nadaje sie do
uzytku.

Poza wymienionymi wyzej, dodatkowymi wadami
dotychczas stosowanych muf sg: duza pracochlon-
no$é¢ ich montazu, jak rowniez niebezpieczenstwo
poparzen, a takze toksyczno$¢ srodkéw chemicznych
uzywanych przy stosowaniu zywic syntetycznych.

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad goto-
wych zlgcz oraz wyeliminowanie niedogodnosci
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zwigzanych z' wykonywaniem zlgcz znanymi sposo-
bami. Aby osiagnaé ten cel wytyczono sobie zadanie
opracowania takiego zlgcza, w ktérym wypelnienie
wolnych przestrzeni nie wymaga stosowania mas
zalewowych lub chemoutwardzalnych zywic synte-
tycznych.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zlgcze kablowe
pozbawione niekorzystnych wypelniaczy uzyskuje
sie przez wypelnienie wolnych przestrzeni elektro-
izolacyjnych hydrofobowanym piaskiem kwarcowym,
z jednoczesnym zabezpieczeniem laczonych koricéw
kabla przed wyciekaniem syciwa. Zabezpieczenie to
jest wykonane przez pokrycie polgczonych zyt kabla
warstwg uszczelniajgcg. Warstwa ta sklada sie z na-
winietej na zyle olejnej tasmy izolacyjnej i natozo-
nej na nig warstwy laminatu powstalego przez na-
sycenie tasmy tekstylnej zywicg syntetyczng, naj-
korzystniej epoksydowa zmodyfikowang przy pomo-
cy rozpuszczalnika, na przyklad ksylenu, do takiej
lepkosci, aby mozna nig swobodnie operowadé.

Szybkie utwardzanie zywicy w laminacie zapobie-
ga wyciekaniu syciwa i zmieszaniu sie go z zywicg
W czasie polimeryzacji. Odpowiednig szybko§é
utwardzania Zywicy uzyskano przez zastosowanie
reagujacych w temperaturze otoczenia utwardzaczy
aminowych z dodatkiem przyspieszaczy utwardza-
nia, ktérymi mogg byé na przyklad kwas salicylo-
wy lub sulfosalicylowy. Ta$ma olejna sluzy do
wstepnego uniemozliwienia wyciekania syciwa
i przedostawania sie go do nawijanej pézniej tasmy
tekstylnej.

Zlacze wedlug wynalazku odznacza sie dobrymi
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wlasciwosciami dielektrycznymi, duza odpornoécig

na dzialanie luku i wyeliminowaniem niebezpiecz-
nych skutkéw zwaré wewnetrznych oraz znaczng
wytrzymaloscia mechaniczng. Jest ono réwniez od-
porne na dzialanie wilgoci oraz roztworéw soli
i kwaséw, nie zmienia wlasciwosci W szerokim za-
kresie temperatur, jest odporne na starzenie cieplne
oraz posiada duza zdolno$é odprowadzania ciepla.
W odréznieniu od innych znanych zlacz nadaje sie
do ins}alowania W pomieszczeniach zawierajacych
atmosfere wybuchows, zaréwno dzieki posiadanej
ognioszczelnosci, jak i mozliwosei montazu bez sto-
sowania otwartego ognia lub wysokiej temperatury.

Te wszystkie zalety zapewniaja ograniczenie
przerw w doplywie energii elektrycznej spowodo-
wanych uszkodzeniami zlgczy kablowych oraz
zwigkszajg bezpieczenstwo montazu i eksploatacji
szczeg6lnie w ciezkich warunkach- ruchowych na
przyklad w podziemiach kopaln.
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Przyklad zlacza wedlug wynalazku przedstawia
rysunek, na ktérym pokazano polgczenie dwu od-
cink6w kabla o izolacji zy! papierowej nasyconej
olejem, wykonane w znanej mufie zZeliwnej i przy-
stosowane do montazu i eksploatacji w pomieszcze-
niach niebezpiecznych pod wzgledem wybuchowym.

Jak uwidoczniono na rysunku, koniec odcinka ka-
bla 1 jest wprowadzony do mufy 2. Odizolowany
koniec kazdej z zyl 3 kabla jest polgczony zlaczka 4,
najkorzystniej zaprasowywang na zimno, z odpowied-
nim koncem zyly laczonego z nim odcinka kabla.
Na izolacje wlasng 5 zy! 3 i zlaczke 4 jest nalozona
warstwa izolacyjnej tasmy olejnej 6. Warstwa ta za-
chodzi na plaszcz olowiany 7 kabla.

Na tasme olejng jest nalozona warstwa laminatu
8 powstalego przez nasycenie tasmy tekstylnej, po
jej nawinieciu, zmodyfikowang zywicg epoksydows
utwardzang na zimno z zastosowaniem przyspiesza-
czy utwardzania. Warstwa laminatu 8 zachodzi da-
lej na plaszcz olowiany 7 kabla niz warstwa tasmy
olejnej 6. W ten sposéb laminat jest szczelnie przy-
klejony do plaszcza i zapobiega wyciekaniu syciwa
z izolacji kabla. Wolne przestrzenie w mufie wypel-
nione sg hydrofobowym elektroizolacyjnym piaskiem
kwarcowym 9 o granulacji zapewniajgcej ognio-
szczelno$é zlacza.

Zakres stosowania wynalazku nie jest ograniczony
do przedstawionego przykladowo w opisie i na ry-
sunku zlgcza. W podobny sposéb mogg by¢ wykony-
wane zakonczenia i rozgalezienia Kkabli. Zamiast
skorup muf zeliwnych mogg byé zastosowane
skrzynki przelotowe lub rozgaleZne. R6wniez w ten
sposéb mogg by¢ lgczone inne rodzaje kabli lub
przewodow.

Zastrzezenie patentowe

Zlgcze kablowe wykonane z wykorzystaniem mu-
fowych skorup zeliwnych lub skrzynek zeliwnych
albo blaszanych, znamienne tym, Ze jego wolne
przestrzenie wewnatrz oslony (2) zlacza sa wypel-
nione sypkim materiatem elektroizolacyjnym, naj-
korzystniej hydrofobowanym piaskiem kwarcowym
(9), a nasycona izolacja papierowa (5) zyl i czes¢
plaszcza (7) lgczonych w tym zlgczu odcinkéw ka-
bla oraz zlgczki (4) sa pokryte warstwag ochronng (8)
z tkaniny nasyconej zywicg utwardzang w tempera-
turze otoczenia, z zastosowaniem przyspieszaczy
utwardzania, stanowigcg przegrode miedzy syciwem
izolacji kablowej (5), a materialem sypkim (9).
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