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Opfindelsen angdr en fiemgangsméde til fremf¢ring og
sonderdeling af affald og lignende gods og af den i
krav 1's indledning angivne art samt et anlag af den
i krav 6's indledning angivne art til gennemfprelse
af fremgangsmaden.

Kendte anlag af denne art er store og kapitalkravende
maskiner, der ogsd kraver en omfattende manuel betje-
ning.

Den foreliggende opfindelse tager sigte pa at angive
en fremgangsmade og et anlag af den omhandlede art,

. der kan opfylde et stadigt ¢get behov for en maskine

til nedszttelse af affaldets styksteorrelse, for at
det bedre skal kunne blandes med andet materiale,
f.eks. bark eller savspadner, f¢or det anbringes pd en
kipvogn eller feores ind i blandt andet forbrandings-
ovne.

Hovedformdlet med opfindelsen er under hensyn hertil
at muliggere og lette en nedfgring af ste¢rre genstan-
de, sasom d¢re, masonitskiver og store kasser, mellem
skruevingerne pad en made, som tidligere ikke har va-
ret mulig.

Dette formal opnas ifplge opfindelsen ved, at man gar
frem som angivet i krav 1l's kendetegnende del, og at
anlagget er udformet som angivet i krav 6's kendeteg-
nende del.
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Herved opndr man specielt en meget stor bevagelse og
omflytning af de steorre genstande, som dermed lettere
fanges af skruevinger i anlazgget.

opfindelsen forklares nazrmere under henvisning til
tegningen, der skematisk og som et ikke begraznsende
eksempel anskueligger en for tiden foretrukken udfg-
relsesform for opfindelsen, idet

fig. 1 viser et principbillede af et i overens-
stemmelse med opfindelsen udfert anlag

set fra oven,

fig. 2 et tvaersnit i hovedsagen langs en linie
II-1I i fig. 1,

fig. 3 et lazngdesnit i det vasentlige langs en
linie III-III i fig. 2,

fig. 4 og 5 eksempler pa forskellige programmer
eller bevagelsesskemaer for skruerne i
anlagget, og

fig. 6 et Kkoblingsskema for det til en skrue
horende elektriske udstyr til gennemfg-
relse af programmet.

P4 tegningen betegner 1 - 4 fremforings- og se¢nderde-
lingsskruer, af hvilke 1 og 3 er he¢jregéende, d.v.s.
forer affaldet frem ved drejning i en rotationsret-
ning, der er markeret med pilene 10 i fig. 1, 4 og 5,
medens skruerne 2 og 4 er venstregdende, d.v.s. forer

.affaldet frem ved drejning i en rotationsretning, der

er markeret med pile 11. Skruerne 1 - 4 er anbragt i
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et falles indfgringsmagasin 5 og drives i den viste
udferelsesform foranlagget af hver sin elektromotor 7
over gearkasser med lejer 6. Skruerne 7 forer det af
dem so¢nderdelte og til en vis grad komprimerede af-
fald ud i en ikke vist transportrende eller et 1lig-
nende transportmiddel. Drivmotorerne 7 drives fra et
sadvanligt trefasenet over et programverk eller lig-
nende midler, som er anbragt i et elektrisk skab 8.

Ifplge opfindelsen omfatter hver arbejdscyklus eller
-periode for mindst én af skruerne i programmet for-
lensgang, d.v.s. fremforing, i en fortrinsvis langere
tidsperiode plus baglansgang, d.v.s. tilbagef¢rsel af
affald, i en fortrinsvis kortere tidsperiode. Alle
skruerne 1 - 4 har fortrinsvis det vasentlige samme

arbejdscyklus, idet dog de enkelte skruers arbjdscy-

klusser er faseforskudte inbyrdes i tid. Hvad der o-
venfor blev navnt om, at en skrue midlertidigt eller
intermitterende roteres baglans, omfatter savel en
absolut baglansgang (i forhold til indfepringsmagasi-
net 5), som ogsd en baglansgang i forhold til de ¢v-
rige skruer. Det sidstnazvnte tilfalde omfatter bade,
at den forstnavnte skrue standses, og at den retarde-
res i forhold til de ¢vrige skruer.

I fig. 4 - 5 er vist to forskellige eksempler pa be-
vagelsesskemaer for skruerne 1 form af tidsdiagram-

mer.

Ifplge fig. 4 - 5 er tiden for forlansgang betydeligt
meget langere end tiden for baglansgang, d.v.s., at
storrelsesordenen henholdsvis 30 - 240 sekunder og
ca. 6 sekunder. Bide i fig. 4 og i fig. 5 sker over-
gangen fra forlansgang til baglznsgang, uden at skru-
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erne stoppes under omskiftningen af rotationsretning-
en. Ifplge fig. 5 er der indlagt et stop mellem bag-
leznsgang og forlansgang. Det er &benbart, at et lig-
nende stop kan indlzgges i1 overgangen eller omskift-
ningen mellem forlansgang og baglansgang som komple-
ment til eller i stedet for det forstnavnte stop.

Et skema til drift af en skrue med intermitterende
reversering af rotationsretningen en gang pr. ar-
bejdsperiode eller -cyklus er vist i fig. 6. Dette
skema dubleres for to skruer o.s.v. I skemaet beteg-
ner R relaiser, K kontakter, B baglans, F forlans, L
en lampe og T betegner tid. H 1 er en hovedafbryder,
S er sikringer, Tr er en mangvertransformator, N 1 en
neodstopafbryder T 1 en strgomtransformator, 1 Md 1 et
overstromsrelais, 1 o 1 en startkontakt, 1 6 1 en bi-
metalomkobler og 1 o 2 en manoverafbryder, der har
til opgave at bortkoble den ordinazre, automatiske,
baglensbevagelse, hvis det ¢nskes.

En (liggende) bue er et konventionelt symbol for tid.
Ipvrigt fremgar betegnelserne af skemaet.

Det elektriske udstyr arbejder pad fplgende made:
1. Hovedafbryderen H1l kobles ind.

2. Start sker med 101, mauelt, idet 1R1 "trakker" og
fastholdes gennem 1R1 33-34.

3. 1R1 23-24 slutter en Kkreds til tidsrelaiset 1Tl
over afbryderkontakterne 1R2 61-62.

4. Til en pd tidsrelais 1Tl indstillet tid "trakker”
kontakterne 1KF og skruen roterer "forlans".
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5. Skruen roterer "forlans", indtil den pa 1T5 ind-
stillede tid er forlgbet, hvorved 1R2 "trakker"
over 1R1 13-14, 1T3 1-2 og 1T5 1-2, idet kredsen
til 1T4 sluttes gennem 1R1 23-24 og 1R2 23-24 og
kredsen til 1KF afbrydes over kontakt 1R2 61-62.

6. Nar tiden pa 1T4 er forlgbet, sluttes kredsen til
1KB over kontakt 1T4 1-4 og kontakt 1KF 41-42 og
1KB "trakker", idet skruen starter "baglans".

7. Efter indstillet "baglanstid" pa 1T3 afbryder 1T3
1-2 kredsen for hjzlperelais 1R2, og baglansbevag-
elsen stoppes over 1R2 23-24, idet en ny start
pabegyndes 1R2 61-62.

- Ved overbelastning af skruen "trazkker" det momentane

overstrgmsrelais 1MBl, og en kontakt 1M1 5-7 slutter
kredsen for 1R2, som "trazkker" over 1Rl 13-14 o.s.v.
ifelge punkterne 5, 6 og 7 ovenfor.

1T2 har til opgave at gore 1M6l1 ufplsom for motorens
startstrom.

De ovenfor beskrevne og pa tegningerne viste udfprel-
ser af de enkelte dele er alene at betragte som ikke
begrznsende eksempler og kan med hensyn til enkelt-
heder modificeres pa flere mader indenfor rammen af
de efterfplgende patentkrav.

Specielt kan de viste bevagelsesskemaer eller pro-
grammer for skruernes intermitterende reversering 1li-
gesom udstyret hertil varieres nasten i det uendeli-
ge, idet der kan anvendes elektroniske og/eller rent
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mekaniske organer. Endvidere er det muligt at drive
alle skruerne ved hjzlp af en eneste falles “drivmo-
tor, der styres af et elektronisk udstyr med blot én
enhed, og til hvilken de forskellige skruer er koblet
ved hjzlp af egnede kraftoverferinger.
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1. Fremgangsmdde til fremforsel og s¢nderdeling af
affald og lignende gods ved hjzlp af en transporter,
der indeholder et antal indbyrdes samvirkende, roter-
bare fedeskruer (1-4), som er anbragt i et magasin i
det vaesentlige parallelt med hinanden med indbyrdes
mellemrum til fremforsel af affaldet 1 retning af
skruernes rotationsakser, kendetegnet
ved, ati det mindste én af skruerne intermitte-
rende og individuelt roteres i modsat retning mod sin
normale rotationsretning, d.v.s. reverseres, efter et
pad forhdnd indstilleligt, under normal drift cyklisk

‘program.

2. Fremgangsmidde ifplge krav 1, kendeteg -
net v e d, at alle skruerne (1-4) roteres efter
ens bevagelsesskemaer, der indbyrdes er fasefor-
skudte.

3. Fremgangsmdde ifplge krav, kende tegnet
v e d , at skruernes (1-4) rotation stoppes i kort
tid i sammenhang med, at deres rotationsretning skif-
tes.

4. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendeteg-
net ved, at skuerne (1-4) drives henholdsvis
forlans og reverseres med indbyrdes forskellig perio-
delengde;

5. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendeteg -
net ved, at den paigzldende skrue under hver
bevegelsesperiode midlertidigt reverseres i en tid,
der svarer til 1/40 - 1/5 af en skrueomdrejning i den
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normale rotationsretning under samme bevagelsescy-
klus.

6. Anlag til udforelse af fremgangsmidden ifplge krav

1, indbefattende indbyrdes samvirkende f¢deskruer (1-
4), som er anbragt i et magasin i det vasentlige pa-
rallelt med hinanden med indbyrdes mellemrum til
fremforsel af affaldet i retning af skruernes rota-
tionsakser, og organer (6, 7) til omdrejning af skru-
erne, kendetegnet ved fortrinsvis e-
lektriske eller elektroniske organer (8) til inter-
mitterende og individuel reversering af rotationsret-
ningen af mindst én af skruerne (1-4) i forhold til
den normale rotationsretning efter et i forvejen ind-
stilleligt, under normal drift cyklisk program.

7. Anlag ifplge krav 6, kendetegnet
ved, at samtlige skruer (1-4) har hver sin driv-
motor (7) og hver sit elektriske eller elektroniske
udstyr (8) til omdrejning af den pagzldende skrue ef-
ter det forudbestemte, under normal drift cykliske
program, der fortrinsvis er det samme for alle skru-
erne.

8. Anlag ifplge krav 6, kendetegnet
ved, at alle skruer (1-4) har en falles drivmotor
(7) og et fzlles elektrisk eller elektronisk udstyr
(8) til omdrejning af de pagaldende skruer efter det
forudbestemte, under normal drift cykliske program,
der fortrinsvis er det samme for alle skruerne.

9. Anlag ifplge krav 6, kendetegnet
v e d organer (1M8l), der er indrettede til omgdende
at reversere en skrue ved overbelastning af denne.
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