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ES 2 376 813 A1 2

DESCRIPCIÓN

Sistema para rectificado de piezas con aristas re-
dondeadas o biseladas.
Sector de la técnica

La presente invención está relacionada con el rec-
tificado de piezas que presentan aristas redondeadas o
biseladas, proponiendo un sistema que permite el rec-
tificado completo de dichas piezas con efectividad y
sin que la muela de rectificado sufra desgastes prema-
turos en sus bordes.
Estado de la técnica

Algunas piezas, como los punzones de fabricación
de latas, anillos y otras, presentan aristas que determi-
nan un cambio progresivo de la superficie exterior del
cuerpo estructural de la pieza, de manera que para el
rectificado de dichas piezas se utilizan máquinas con
muelas de borde recto, trabajando con movimientos
de desplazamiento de la muela en dos direcciones per-
pendiculares, según el sentido longitudinal y según el
sentido transversal de la pieza a rectificar.

Con esta forma operativa se realiza el rectificado
de la superficie longitudinal de las piezas mediante
la parte frontal recta de las muela de rectificado, des-
plazando la muela longitudinalmente sobre la pieza,
mientras que las aristas redondeadas o biselados se
rectifican con las aristas laterales correspondientes de
dicho borde frontal de la muela, desplazando la muela
según un movimiento combinado de desplazamiento
longitudinal y desplazamiento transversal en relación
con la superficie de la arista a rectificar.

Dicha utilización de las aristas laterales del borde
frontal de las muelas de rectificado, supone un desgas-
te rápido de esas aristas de las muelas de rectificado,
lo que lleva a una inserbilidad prematura de éstas.

Por evitar ese problema se han desarrollado solu-
ciones con muelas de rectificado provistas en el borde
frontal con formas reciprocas de las aristas de las pie-
zas a rectificar, de manera que el rectificado de dichas
aristas se realiza actuando la muela sobre toda la su-
perficie de las mismas de una sola vez, evitando así un
desgaste prematuro en partes localizadas de las mue-
las.

Estas soluciones de rectificado con muelas provis-
tas de un borde frontal conformado de acuerdo con
las aristas de las piezas a rectificar, requiere, sin em-
bargo, muelas de rectificado diferentes para cada tipo
de piezas a rectificar, lo que hace que el sistema de
rectificado resulte complejo y caro, por el número de
muelas de rectificado de las que hay que disponer y
los desmontajes y montajes necesarios para la sustitu-
ción de las mismas.
Objeto de la invención

De acuerdo con la invención se propone un siste-
ma de rectificado que permite realizar de una manera
efectiva y práctica el rectificado total de piezas que
presentan aristas redondeadas o biseladas, salvando
los inconvenientes de las soluciones convencionales
utilizadas para dicha función.

Este sistema objeto de la invención comprende un
soporte de sujeción de las piezas a rectificar y un ca-
bezal portador de, al menos, una muela de rectificado,
dispuesta en posición perpendicular respecto de la co-
locación de las piezas en el soporte de sujeción, con
un movimiento de desplazamiento longitudinal rela-
tivo entre dicho cabezal portador de la muela de rec-
tificado y dicho soporte de sujeción de las piezas, y
un movimiento de desplazamiento transversal relati-

vo entre ambos, igual que los sistemas de rectificado
convencionales.

El sistema preconizado incluye además un tercer
movimiento de basculación relativa de la muela de
rectificado respecto de la colocación de las piezas a
rectificar, pudiendo actuarse este movimiento de bas-
culación en combinación con los movimientos de des-
plazamiento relativo longitudinal y transversal entre
la muela de rectificado y las piezas a rectificar.

Se obtiene así un sistema que permite rectificar la
superficie longitudinal exterior de las piezas con la
parte frontal recta de la muela de rectificado, median-
te el desplazamiento longitudinal relativo de la mue-
la de rectificado respecto de la pieza que se rectifi-
ca, mientras que mediante la combinación de los tres
movimientos relativos, de desplazamiento longitudi-
nal, desplazamiento transversal y basculación, de la
muela de rectificado respecto de la pieza que se recti-
fica, se pueden rectificar a su vez con la misma parte
frontal recta de la muela de rectificado las aristas re-
dondeadas o biseladas que presente la pieza.

De este modo se consigue una mayor duración de
las muelas de rectificado en condiciones óptimas de
efectividad para la función del rectificado, ya que toda
la acción del rectificado se realiza con la parte frontal
recta de las muelas, evitando el desgaste prematuro
de las aristas de las mismas que se produce con los
sistemas convencionales que rectifican las aristas re-
dondeadas o biseladas de las piezas con dichas aristas
de las muelas.

En la realización constructiva del sistema, el mo-
vimiento de basculación relativa entre la muela de
rectificado y las piezas a rectificar, puede determi-
narse mediante una disposición de basculación de la
muela de rectificado en su disposición sobre el cabe-
zal portador, o mediante una disposición de bascula-
ción relativa del soporte de sujeción de las piezas a
rectificar, en su posición respecto del cabezal porta-
dor de la muela de rectificado, pudiendo incluso esta-
blecerse una disposición combinada de ambos movi-
mientos de basculación, todo ello dentro del concepto
de la invención.

Por todo cual, el sistema objeto de la invención
resulta de unas características muy ventajosas para el
rectificado de piezas que poseen aristas redondeadas
o biseladas, adquiriendo vida propia y carácter prefe-
rente respecto de los sistemas convencionales que se
utilizan para dicha función.
Descripción de las figuras

La figura 1 muestra un sistema de rectificado
convencional con movimientos relativos de desplaza-
miento longitudinal y transversal entre una muela de
rectificado incorporada en un cabezal portador y un
soporte de sujeción de una pieza a rectificar.

La figura 2 es un detalle ampliado del sistema de la
figura anterior, representando la actuación de la muela
de rectificado sobre la pieza a rectificar.

La figura 3 muestra un sistema de rectificado se-
gún el objeto de la invención.

La figura 4 es un detalle ampliado de dicho sis-
tema de rectificado objeto de la invención, represen-
tando la actuación de la muela de rectificado sobre la
pieza a rectificar.
Descripción detallada de la invención

El objeto de la invención se refiere a un sistema
para rectificar piezas (1) que poseen aristas (2) bise-
ladas o redondeadas, comprendiendo, como los siste-
mas de rectificado convencionales del tipo representa-
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ES 2 376 813 A1 4

do en la figura 1, un cabezal (3) portador de una mue-
la de rectificado (4) y un soporte (5) de sujeción de la
pieza (1) a rectificar, por ejemplo entre un punto (5.1)
y un contrapunto (5.2), sin que este tipo de soporte sea
limitativo, con una disposición de movimientos rela-
tivos de desplazamiento, en sentido longitudinal (6) y
en sentido transversal (7), entre la muela de rectifica-
do (4) y la pieza (1) a rectificar.

El sistema de la invención tiene como fin evitar el
desgaste prematuro de las aristas (4.1) de la muela de
rectificado (4) al realizar, mediante solo la combina-
ción de los movimientos relativos en sentido longitu-
dinal (6) y en sentido transversal (7), el rectificado de
las aristas (2) redondeadas o biseladas de las piezas
(1) que se rectifican, como representa la figura 2.

Para ello, según el sistema de la invención, entre
la muela de rectificado (4) y la pieza (1) a rectificar
se establece un movimiento relativo de basculación
(8), además de los movimientos relativos de desplaza-
miento en sentido longitudinal (6) y en sentido trans-
versal (7), como se observa en la figura 3.

De este modo, la superficie recta longitudinal de la
pieza (1) de aplicación se puede rectificar con el bor-
de frontal recto de la muela de rectificado (4), igual
que en el sistema convencional, pero las aristas (2)
biseladas o redondeadas de la pieza (1) se rectifican
con una combinación de los movimientos relativos de
desplazamiento en sentido longitudinal (6) y en sen-
tido transversal (7) y el movimiento relativo de bas-

culación (8), de manera que la muela de rectificado
(4) sigue con su borde frontal recto el contorno de las
mencionadas aristas (2) biseladas o redondeadas de la
pieza (1), como representa la figura la figura 4.

Con ello se evita, por lo tanto, el rectificado de
zonas mediante solo las aristas de la muela de recti-
ficado (4), de manera que el borde frontal recto de la
misma se mantiene sin alterar su configuración recta
en toda la anchura, resultando mucho más larga la du-
ración de las muelas de rectificado (4) en condiciones
adecuadas de uso.

El movimiento relativo de basculación (8) entre la
muela de rectificado (4) y la pieza (1) que se rectifi-
ca, se puede determinar mediante una disposición de
montaje basculante de la muela de rectificado (4) en
el cabezal (3) que la incorpora, o mediante una dispo-
sición de montaje basculante del soporte (5) en el que
se dispone la pieza (1) a rectificar, o mediante una dis-
posición de montaje basculante, tanto de la muela de
rectificado (4) como del soporte (5) de la pieza (1) a
rectificar, sin que ello altere el objeto de la invención,
que es que se pueda realizar un movimiento relativo
de basculación (8) entre la muela de rectificado (4)
y la pieza (1) a rectificar, para combinar dicho mo-
vimiento con los movimientos relativos de desplaza-
miento en sentido longitudinal (6) y en sentido trans-
versal (7), para realizar el rectificado de aristas (2) de
la pieza (1) redondeadas o biseladas.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema para rectificado de piezas con aristas
redondeadas o biseladas, comprendiendo una mue-
la de rectificado (4) incorporada en un cabezal (3),
con posibilidad de movimientos relativos de desplaza-
miento en sentido longitudinal (6) y en sentido trans-
versal (7) respecto de la posición de una pieza (1) a
rectificar que se sujeta en un soporte (5), caracteri-
zado porque entre la muela de rectificado (4) y la po-
sición de sujeción de la pieza (1) a rectificar se de-
termina un movimiento relativo de basculación (8), el
cual puede ser combinado con los movimientos rela-
tivos de desplazamiento en sentido longitudinal (6) y
en sentido transversal (7), en la acción del rectificado.

2. Sistema para rectificado de piezas con aristas
redondeadas o biseladas, de acuerdo con la primera
reivindicación, caracterizado porque el movimiento

relativo de basculación (8) se determina mediante una
disposición de montaje basculante de la muela de rec-
tificado (4) en el cabezal (3) que la incorpora.

3. Sistema para rectificado de piezas con aristas
redondeadas o biseladas, de acuerdo con la primera
reivindicación, caracterizado porque el movimiento
relativo de basculación (8) se determina mediante una
disposición de montaje basculante del soporte (5) en
el que se dispone la pieza (1) a rectificar.

4. Sistema para rectificado de piezas con aristas
redondeadas o biseladas, de acuerdo con la primera
reivindicación, caracterizado porque el movimiento
relativo de basculación (8) se determina mediante una
disposición de montaje basculante de la muela de rec-
tificado (4) en el cabezal (3) que la incorpora y una
disposición de montaje basculante del soporte (5) en
el que se dispone la pieza (1) a rectificar.
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la pieza (1) a rectificar que se sujeta en un soporte (2,3). Entre la muela de rectificado (10) y la posición de sujeción de la 
pieza (1) a rectificar se determina un movimiento relativo de basculación (C), el cual puede ser combinado con los 
movimientos relativos de desplazamiento en sentido longitudinal (A) y en sentido transversal (B), en la acción de rectificado.  
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