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(54) SPRITZGIESSMASCHINE

(57) Eine SpritzgieBmaschine mit einem Maschinenrahmen
(1), einer ortsfesten und einer bewegbaren Formaufspann-
platte (2, 8), sowie einer mindestens eine Kolben-Zylinder-
einheit eines hydraulischen oder einen elektromech-
anischen SchiieBmechanismus tragenden Zylinderplatte (3).

Die Zyiinderpiatte (3) und die ortsfeste Formaufspannplatte 4

(2) sind ausschlieBlich Gber den Maschinenrahmen (1) ver-
bunden. Die wahrend des SchlieBens auftretende SchilieB-
kraft und die wahrend des Einspritzens auftretende
Auftreibkraft zwischen der Zylinderpiatte (3) und der Form-
aufspannplatte (2) werden nur Gber den Maschinenrahmen
(1) abgeleitet. Beide Formaufspannplatten (2, 8) sind um
eine horizontale Achse kippbar auf Gelenken 5,5' gelagert.
Ferner ist eine Fihrung zwischen den beiden Formauf-
spannplatten (2, 8) oder der bewegbaren Formaufspann-
platte (8) und dem Maschinenrahmen (1) vorgesehen, die
eine Fahrungsschiene (6) umfaf3t, auf der die bewegbare
Formaufspannplatte (2) mit einem Gleitschuh (10) form-
schlissig gegen Abheben gesichert fithrbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine SpritzgieBmaschine mit einem Maschinenrahmen, einer ortsfesten
und einer bewegbaren Formaufspannplatte sowie einer mindestens eine Kolben-Zylindereinheit eines
hydraulischen oder einen elektromechanischen SchlieBmechanismus tragenden Zylinderplatte, wobei die
Zylinderplatte, an der die bewegbaren Formaufspannplatte abgestitzt ist, und die ortsfeste Formaufspann-
platte ohne Holme ausschlieBlich liber den Maschinenrahmen verbunden sind, so daB die wihrend des
SchlieBens auftretende SchlieBkraft und die wihrend des Einspritzens auftretende Auftreibkraft zwischen
der Zylinderplatte und der Formaufspannplatte nur Uber den Maschinenrahmen abgeleitet werden.

Eine derartige SpritzgieBmaschine ist aus der EP 0 311 113 B1 bekannt.

Aus der DE 19 31 432 A ist bei einer gelenklosen SpritzgieBmaschine mit Holmen eine Flihrungsschie-
ne bekannt, auf der die bewegbare Formaufspannplatte liber eine blof anliegende, gefederte Rolle gefiihrt
ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gute Filhrung der Formaufspannplatten und eine absolute Parallelitat
der beiden Formhilften auch bei sehr hohen Formauftreibkrdften zu erzielen.

Die erfindungsgemiBe Aufgabe wird dadurch geidst, daB beide Formaufspannplatten um eine horizon-
tale Achse kippbar gelagert sind und daB eine FUhrung zwischen den beiden Formaufspannplatten oder der
bewegbaren Formaufspannplatte und dem Maschinenrahmen vorgesehen ist, die eine Flbhrungsschiene
umfaBt, auf der die bewegbare Formaufspannplatte mit einem Gleitschuh formschllssig gegen Abheben
gesichert fihrbar ist.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung sieht vor, die Fiihrungsschiene an einer Uber ein Gelenk mit
dem Maschinenrahmen in Verbindung stehenden Formataufspannplatte vorzugsweise an der ortsfesten
Formaufspannplatte, befestigt ist.

Dadurch, da8 die Fuhrungsschiene an einer der ortsfesten Formaufspannplatte fixiert ist, macht sie eine
etwaige Kippbewegung dieser Formaufspannplatte mit. Die zweite Formaufspannplatte ist wiederum auf der
Flhrungsschiene geflihrt und am Maschinenrahmen direkt oder indirekt drehbar angelenkt, sodaf die
parallele Ausrichtung der beiden Formaufspannpiatten zueinander auch bei einer eventuellen Verformung
des Maschinenrahmens gewdhrleistet ist.

In einem weiteren AusflUhrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, daB die Flhrungsschiene mittels
einer oder mehrerer Federn am Maschinenrahmen angeordnet ist.

Dadurch kann die auf der Flhrungsschiene bewegbare Formaufspannplatte gemeinsam mit der Fih-
rungsschiene eine Kippbewegung der orisfesten Formaufspannplatte mitmachen.

Nachfolgend werden verschiedene Ausfihrungsbeispiele der Erfindung anhand der Figuren der beilie-
genden Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: die Fig. 1 bis 3 jeweils eine Seitenansicht einer erfindungsge-
maBen SpritzgieBmaschine, wobei verschiedene Ausflihrungsbeispiele der Fhrung gezeigt sind und Fig. 4
einen Vertikalschnitt durch die bewegbare Formaufspannplatte im Bereich des Gleitschuhes.

Ein wesentlicher Teil der SpritzgieBmaschine ist der Maschinenrahmen 1, der ortsfest die Formauf-
spannplatte 2 und die Zylinderplatte 3 trdgt. Das heiBt, die Formaufspannplatte 2 und die Zylinderplatie 3
sind am Maschinenrahmen 1 auf Gelenken 5,5’ um horizontale Achsen drehbar gelagert. Der Maschinenrah-
men 1 ist zusammen mit den Formaufspannplatten 2, 8 und der Zylinderplatte 3 vorteilhaft aus SpharoguB
gegossen.

Die ortsfeste Formaufspannplatte 2 und die bewegbare Formaufspannplatte 8 tragen das aus den
Werkzeughalften 4',4" bestehende SpritzguBwerkzeug 4.

An der ortsfesten Formaufspannplatte 2 ist das Einspritzaggregat mit dem Zuflhrtrichter gelagert. Das
Einspritzaggregat und der Zuflhririchter sind jedoch in den Figuren der Zeichnungen nicht gezeigt. Sie
bilden nicht Gegenstand der Erfindung und sind nach dem Stand der Technik gefertigt.

Die Zylinderplatte 3 tragt eine Kolben-Zylindereinheit 7, die ihrerseits die bewegbare Formaufspannplat-
te 8 tragt und die den Zuhaltemechanismus bildet.

Mittels der Kolben-Zylindereinheit 7 wird die bewegbare Formaufspannplatte 8 mit der daran besfestig-
ten Werkzeughiélfte 4' wihrend des Einspritzvorganges gegen die Werkzeughalfte 4" der ortsfesten
Formaufspannplatte 2 gehalten.

Bei einer Schiiefeinheit, bei der die SchlieBkraft holmlos ausschlieflich Uber den Rahmen 1 bertragen
wird, k&nnte es zu einem Aufklaffen im oberen Werkzeugbereich kommen.

ErfindungsgemiB ist daher beim Zylinder der Kolben-Zylindereinheit 7 ein Gelenk 5' vorgesehen. Die
ortsfeste Formaufspannplatte 2 ist ebenfalls mittels eines Gelenkes 5 am Maschinenrahmen 1 gelagert.
Durch die Kippfahigkeit der Stirnplatte 3 und der Formaufspannplatten 2, 8 ist sichergestelit, daB sich die
bewegbare Formaufspannplatte 8 bei hoher SchiieBkraft parallel an die ortsfeste Formaufspannplatte 2
anlegen kann.

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 ist eine Flihrungsschiene 6 direkt an der ortsfesten Formaufspann-
platte 2 mittels Schrauben 9 befestigt.
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Die Fiihrungsschiene 6 macht daher eine Kippbewegung der ortstesten Formaufspannplatte 2 mit.

Die bewegbare Formaufspannplatte 8 ist mit einem Gleitschuh 10 ausgeriistet, der die Fiihrungsschiene
6 formschlissig umfaBt und auf dieser gegen ein Abheben in vertikaler Richtung gesichert geflihrt ist.

Durch die Fuhrung der bewegbaren Formaufspannplatte 8 auf der Flihrungsschiene 6 ist sichergestellt,
da die Formaufspannpiatten 2, 8 und die Werkzeughdiften 4', 4" parallel zueinander bleiben, auch dann,
wenn der Maschinenrahmen 1 durch extrem hohe Formauftreibkréfte geringfiigig verformt wird.

Im Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist die Fihrungsschiene 6 am Maschinenrahmen 1 gelagert,
vorzugsweise mit diesem verschraubt. Die bewegbare Formaufspannplatte 8 ist wiederum mit einem
Gleitschuh 10 versehen. Der Gleitschuh 10 ist jedoch iiber Federn 11 mit der bewegbaren Formaufspann-
platte 8 verbunden, so daB die bewegbare Formaufspannplatte 8 zwar auf der Fiihrungsschiene 6 geflhrt
ist, jedoch auf dieser kippen kann, um sich der Lage der ortsfesten Formaufspannplatte 2 anzupassen.

Im Ausfiihrungsbeispiel erfoigt, wie aus Fig. 4 ersichtlich, die Befestigung des Gleitschuhes 10 an der
bewegbaren Formaufspannplatte 8 mittels eines Bolzens 12, der eine Hulse mit Flansch 13 trégt, an der
sich die Federn 11 abstitzen.

Es sind in Léngsrichtung der Flhrungsschiene 6 zwei Federn bzw. Federpakete 11 angeordnet, um
eine gute Flhrung der bewegbaren Formaufspannplatte 8 zu erzielen. Selbstverstindlich kann eine
FUhrungsschiene 6 sowohl an der Bedienungsseite als auch an der Riickseite der SpritzgieBmaschine bzw.
des Maschinenrahmens 1 vorgesehen sein.

Im Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist die Flihrungsschiene 6 mittels Federn bzw. Federpakesten 11' am
Maschinenrahmen 1 gelagert, wihrend der Gleitschuh 10 mit der bewegbaren Formaufspannpiatte 8 starr
verbunden ist. Kommt es daher zu einem Kippen der bewegbaren Formaufspannplatte 8, wird die
Flihrungsschiene 6 mitgekippt, die sich in vertikaler Richtung relativ zum Maschinenrahmen 1 bewegen
kann. Wederum wird die exakte Anpassung der bewegbaren Formaufspannplatte 8 an die orisfeste
Formaufspannplatte 2 unabhéngig von einer eventuellen Verformung des Maschinenrahmens 1 erreicht.

Durch die erfindungsgemiBe Ausflihrung der SpritzgieBmaschine bleibt der Raum zwischen der
Zylinderplatte 3 und der ortsfesten Formaufspannplatte 2 frei, wodurch das Werkzeug 4 leicht zuginglich
ist.

Patentanspriiche

1. SpritzgieBmaschine mit einem Maschinenrahmen, einer ortsfesten und einer bewegbaren Formauf-
spannplatte sowie einer mindestens eine Kolben-Zylindereinheit eines hydraulischen oder einen elektro-
mechanischen SchlieBmechanismus tragenden Zylinderplatte, wobei die Zylinderplatte, an der die
bewegbaren Formaufspannplatte abgestiitzt ist, und die ortsfeste Formaufspannplatte ohne Holme
ausschiieBlich Uber den Maschinenrahmen verbunden sind, so daB die wihrend des SchlieBens
auftretende SchlieBkraft und die wihrend des Einspritzens auftretende Auftreibkraft zwischen der
Zylinderplatte und der Formaufspannplatte nur Uber den Maschinenrahmen abgeleitet werden, da-
durch gekennzeichnet, daB beide Formaufspannplatten (2, 8) um eine horizontale Achse kippbar
gelagert sind und da eine Flhrung zwischen den beiden Formaufspannplatten (2, 8) oder der
bewegbaren Formaufspannplatte (8) und dem Maschinenranmen (1) vorgesehen ist, die eine Flihrungs-
schiene (6) umfaBt, auf der die bewegbare Formaufspannplatte (2) mit einem Gleitschuh (10) form-
schilssig gegen Abheben gesichert flihrbar ist.

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Flhrungsschiene (6) an

einer Uber ein Gelenk (5) mit dem Maschinenrahmen (1) in Verbindung stehenden Formaufspannplatte
(2, 8), vorzugsweise an der ortsfesten Formaufspannplatte (2), befestigt ist.

3. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, das die FlUhrungsschiene (6)

mittels einer oder mehrerer Federn (11') am Maschinenrahmen (1) angeordnet ist.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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