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(54) Rohrschneidewerkzeug

(67) Ein Schneidwerkzeug (10) zum Schneiden eines
zylindrischen Rohrs umfasst eine erste und eine
zweite Spannbacke (12, 14), die durch ein Scharnier
(16) verbunden sind und zwischen einer getffneten
und geschlossenen Position beweglich sind. Die
Spannbacken definieren zwischen sich eine
Umfassung (18) zum Aufnehmen eines Rohrs, und
das Werkzeug umfasst ferner ein in die Umfassung
ragendes Schneidmesser (20). Die durch die
Spannbacken definierte Umfassung umfasst einen
ersten Abschnitt (18a) mit einem ersten Durchmesser
und einen zweiten Abschnitt (18b) mit einem zweiten
Durchmesser, wobei der erste Durchmesser kleiner
als der zweite Durchmesser ist, und das
Schneidmesser ist so positioniert, dass es ein in dem
ersten Abschnitt oder in dem zweiten Abschnitt
sitzendes Rohr schneiden kann.
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Zusammenfassung

Ein Schneidwerkzeug (10) zum Schneiden eines zylindrischen Rohrs
umfasst eine erste und eine zweite Spannbacke (12, 14), die durch
ein Scharnier (16) wverbunden sind und zwischen einer gedffneten
und geschlossenen Position beweglich sind. Die Spannbacken
definieren zwischen sich eine Umfassung (18) =zum Aufnehmen eines
Rohrs, und das Werkzeug umfasst ferner ein 1in die Umfassung
ragendes Schneidmesser (20). Die durch die Spannbacken definierte
Umfassung umfasst einen ersten Abschnitt (18a) mit einem ersten
Durchmesser und einen zweiten Abschnitt (18b) mit einem =zweiten
Durchmesser, wobeli der erste Durchmesser kleiner als der zweite
Durchmesser 1st, und das Schneidmesser ist so positioniert, dass
es ein 1in dem ersten Abschnitt oder 1in dem zweiten Abschnitt

sitzendes Rohr schneiden kann.

(Figur 1)
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Schneiden wvon
Rohren, zum Beispiel Kunststoff- oder Metallrohren, die in

Anwendungen im Sanitd&rbereich verwendet werden.

Es sind in der Technik verschiedene Arten von
Rohrschneidwerkzeugen bekannt. Die US 3 636 629 Dbeschreibt zum
Beispiel einen manuellen Schneider mit einem starren Halter mit
einem U-formigen Schlitz zur Aufnahme eines Rohrs und einem in den
Schlitz ragenden Messer. Jedoch sind solche Schneider schwierig zu
verwenden und zur Verwendung mit einer Vielzahl von Rohren mit
verschiedenen Durchmessern nicht geeignet. Somit bleibt ein Bedarf
an einem einfachen Schneidwerkzeug, das Rohren mit verschiedenen

Durchmessern Rechnung tragen kann.

Die vorliegende Erfindung stellt ein Schneidwerkzeug zum Schneiden
eines zylindrischen Rohrs bereit, wobei das Werkzeug eine erste
und eine zweite Spannbacke umfasst, die durch ein Scharnier
verbunden sind und um das Scharnier zwischen einer gedffneten und
geschlossenen Position beweglich sind, wobei die Spannbacken
zwischen sich eine Umfassung zum Aufnehmen eines Rohrs definieren
und das Werkzeug ferner ein in die Umfassung ragendes
Schneidmesser und eine Arretierung zum Festhalten der Spannbacken
in der geschlossenen Position umfasst, und wobei die durch die
Spannbacken definierte Umfassung einen ersten Abschnitt mit einem
ersten Durchmesser und einen zweiten Abschnitt mit einem zweiten
Durchmesser definiert, wobel der erste Durchmesser kleiner als der
zwelte Durchmesser ist und das Schneidmesser so positioniert ist,
dass es ein Rohr, das in dem ersten Abschnitt oder dem zweiten

Abschnitt sitzt, schneiden kann.

Vorzugsweise weist Jede Spannbacke eine bogenfdrmige AuBenfliache
auf, so dass das Werkzeug 1in der geschlossenen Position einen
allgemein zylindrischen K&rper mit einer Langsachse bildet und

sich das Schneidmesser senkrecht zu der Achse erstreckt.
Vorzugsweise weist jede Spannbacke eine Innenfl&che mit mindestens

einem bogenférmigen Abschnitt auf, der Teil der Umfassung

definiert.
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Die AuBenfldche Jjeder Spannbacke kann mit Richtungsmarkierungen

gebildet sein.

Bei einer Ausfihrungsform definiert jede Spannbacke einen Teil des
einen gréBeren Durchmesser aufweisenden Abschnitts der Umfassung
und einen Teil des einen kleineren Durchmesser aufweisenden
Abschnitts der Umfassung. In diesem Fall ragt das Schneidmesser
vorzugsweise sowohl in den einen kleineren Durchmesser
aufweisenden Abschnitt als auch den einen gréBeren Durchmesser

aufweisenden Abschnitt der Umfassung.

Bei einer anderen Ausfihrungsform definiert die erste Spannbacke
einen Teil des einen gréBeren Durchmesser aufweisenden Abschnitts
der Umfassung, und die zweite Spannbacke definiert einen Teil des
einen grobBeren Durchmesser aufweisenden Abschnitts und einen Teil
des einen kleineren Durchmesser aufweisenden Abschnitts der
Umfassung. In diesem Fall ragt das Schneidmesser mdglicherweise
nur in den den Jgrdhleren Durchmesser aufweisenden Abschnitt der

Umfassung.

Das Schneidmesser kann in einer Aussparung in einer der
Spannbacken aufgenommen sein und durch einen Klemmblock in

Position gehalten werden.

Die Arretierung kann mehrere zusammenwirkende Vorspriinge und
Aussparungen umfassen, die an der ersten und der zweliten
Spannbacke ausgebildet sind. Die Arretierung kann an den freien
Enden der Spannbacken von dem Scharnier entfernt oder an den

Spannbacken neben dem Scharnier gebildet sein.

Jede Spannbacke kann als ein einstiickiges Kunststoffformteil oder

ein einstiickiges Metalldruckgussteil gebildet sein.

Die Erfindung wird nunmehr unter Bezugnahme auf die beigefiigten
Zeichnungen rein beispielhaft ausfithrlich beschrieben; in den
Zelichnungen zeigen:
Figur 1 eine Draufsicht einer ersten Ausfilhrungsform der
Erfindung in der geschlossenen Position;

Figur 2 eine Draufsicht der ersten Ausfihrungsform in der
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gebffneten Position;
Figur 3 eine Draufsicht der ersten Ausfihrungsform mit
getrennten Spannbacken;

Figur 4 eine perspektivische Explosionsdarstellung der ersten

Ausfihrungsform;
Figur 5 eine perspektivische Ansicht der ersten
Ausfihrungsform in der gebffneten Position im

zusammengefligten Zustand;

Figur 6 eine Draufsicht einer zweiten Ausfihrungsform der
Erfindung in der geschlossenen Position;

Figur 7 eine Draufsicht der zweiten AusflUhrungsform in der
gebffneten Position;

Figur 8 eine Unteransicht der zweiten Ausfihrungsform mit den
Spannbacken getrennt;

Figur 9 eine perspektivische Explosionsdarstellung der
zweliten Ausfithrungsform; und

Figur 10 eine perspektivische Ansicht der Zzwelten
Ausfihrungsform in der gebffneten Position im

zusammengefigten Zustand.

Allgemein ausgedrickt umfasst die vorliegende Erfindung ein
Schneidwerkzeug 10, das aus eilner ersten und einer zweiten
Spannbacke 12, 14, die durch ein Scharnier 16 miteinander
verbunden sind, gebildet ist. Die Spannbacken 12, 14 sind
voneinander weg und aufeinander =zu beweglich, um eine gebffnete
und geschlossene Position bereitzustellen. Die Spannbacken 12, 14
definieren zwischen sich eine Umfassung 18 zur Aufnahme eines zu
schneidenden zylindrischen Rohrs. Ein Schneidmesser 20 ragt in die
Umnfassung 18. Fine Arretierung 30 1ist zum Festhalten der

Spannbacken in der geschlossenen Position gebildet.

In den Figuren 1-5 1ist eine erste Ausfihrungsform der Erfindung
dargestellt. Bei dieser Ausfihrungsform umfasst das
Schneidwerkzeug 10 eine erste Spannbacke 12 und eine zweite
Spannbacke 14, die durch ein Scharnier 16 miteinander verbunden
sind. Dieses liegt in der Regel 1in Form eines Metallstifts 16a,
der sich durch an den Spannbacken 12, 14 gebildete

Verriegelungsodsen 16b erstreckt, vor.
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Die AuBenfldche 22 jeder Spannbacke 12, 14 ist gekriummt, so dass

das Werkzeug 10 1in der geschlossenen Position, wie 1in Figur 1
gezeigt 1st, 1n der Draufsicht allgemein kreisformig ist. Die
Spannbacken 12, 14 weisen auch eine Tiefe d auf, wie in den
Figuren 4-5 gezeigt ist, so dass das Werkzeug 10 insgesamt eine
zylindrische Form mit einer Langsachse X hat. Die Innenflache 24
der Spannbacken 12, 14 1ist =zur Definition einer Umfassung 18

geformt.

Wie in Figur 1 gezeigt ist, umfasst die Umfassung 18 in der
geschlossenen Position vorzugswelse zwel sich Uberlappende
kreisformige Teile, so dass die Form einer Acht entsteht. Der
erste Abschnitt 18a weist einen kleineren Durchmesser auf, und der
benachbarte Abschnitt 18b weist einen grdéBeren Durchmesser auf.
Die Innenfldche 24 Jjeder Spannbacke 12, 14 1ist zur Definition
eines Teils des Umfangs des den kleineren Durchmesser aufweisenden
Abschnitts 18a und eines Teils des den dgroReren Durchmesser

aufweisenden Abschnitts 18b geformt.

Ein Schneidmesser 20 ragt von einer Spannbacke 12 in die Umfassung
18. Wie in Figur 4 gezeigt ist, ist die Spannbacke 12 mit einer
Aussparung 26 gebildet. Die Aussparung 26 erstreckt sich
vorzugswelse bis zu der Halfte der Tiefe d der Spannbacke 12. Das
Schneidmesser 20 1ist in der Basis der Aussparung 26 positioniert
und ragt in die Umfassung 18 vor. Es wird durch eine Kassette oder
einen Klemmblock 28, die bzw. der in die Aussparung 26 {iber dem
Messer 20 passt, 1in Position gehalten und wird zum Beispiel mit
einer Schraube 29 1in Position gehalten. Somit ist das Messer 20

senkrecht zu der Langsachse X des Schneiders 10.

Bei dieser Ausfihrungsform ist das Messer 20 mit zwel
Schneidkanten gebildet, die in verschiedenen Richtungen
ausgerichtet sind, so dass eine erste Schneidkante 20a in den den
kleineren Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18a der Umfassung 18
ragt und eine zweite Schneidkante 20b in den den groReren

Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18b ragt.

In der geschlossenen Position {berlappen sich die Enden der

Spannbacken 12, 14, die dem Scharnier 16 gegeniiberliegen, und
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kdnnen durch eine Arretierung 30 in der geschlossenen Position
festgehalten werden. Vorzugsweise sind die Spannbacken 12, 14 mit
einer Reihe von entsprechenden Vorspriingen und Aussparungen
gebildet, die miteinander in Eingriff gebracht werden konnen, um
die Spannbacken 12, 14 in der geschlossenen Position festzuhalten.
Zum Beispiel kann eine Reihe von gegenseitig verriegelnden Zahnen
in einer S&gezahnform, wie in Figur 4 zu sehen, vorgesehen sein,
die es den Spannbacken 12, 14 ermdglichen, in verschiedenen
Positionen miteinander in Eingriff gebracht zu werden, wodurch
verschiedenen Rohrgroflen innerhalb der Umfassung 18 Rechnung

getragen wird.

Vorzugswelse sind die Spannbacken 12, 14 keine massiven Korper,
sondern sind, wie in den Figuren 4-5 zu sehen ist, mit einer Reihe
von dJgegenseitig verriegelnden Rippen mit Hohlkammern dazwischen
versehen. Diese Konstruktion gewdhrleistet Festigkeit, wahrend
gleichzeitig das Gewicht des Werkzeugs 10 und die zu seiner
Herstellung verwendete Materialmenge verringert werden. Die
AuBenflache 22 der Spannbacken 12, 14 ist vorzugswelise mit
erhabenen und ausgesparten Bereichen 32 gebildet, um den Griff
eines Benutzers an dem Werkzeug 10 =zu verbessern, sowie mit
Pfeilen oder &dhnlichen Richtungsmarkierungen 34, die den Benutzer,

wie unten beschrieben, unterstiitzen.

Im Gebrauch werden die Spannbacken 12, 14 ausreichend weit
gedffnet, damit ein Rohr in die Umfassung 18 mit seiner Langsachse
parallel zu der Achse X des Werkzeugs 10 platziert werden kann.
Das Rohr kann entweder in dem den kleineren Durchmesser
aufweisenden Abschnitt 18a oder dem den gréBeren Durchmesser
aufweisenden Abschnitt 18b, 18b der Umfassung 18 angeordnet
werden, um die beste Passung zu gewahrleisten. Der Benutzer bewegt
die Spannbacken 12, 14 1in die dgeschlossene Position, um die
Arretierung 30 einzuricken. Anfangs muss der Benutzer
moglicherweise eine gewisse Kraft ausliben, um die Spannbacken 12,
14 geschlossen und die Arretierung 30 eingeriickt zu halten und um
zu gewahrleisten, dass das Schneidmesser 20 das Rohr durchdringt.
Dann dreht der Renutzer den Schneider 10 relativ zu dem Rohr in
die durch die Pfeile 34 gezeigte Richtung, wodurch das

Schneidmesser 20 um den Umfang des Rohrs bewegt wird, um es zu
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zertrennen. Somit wird das Schneidmesser 20 so positioniert, dass
es Rohre mit verschiedensten Durchmessern schneiden kann,
unabhédngig davon, o©ob sie 1in dem den kleineren Durchmesser
aufweisenden Abschnitt 18a oder dem den gréBeren Durchmesser

aufweisenden Abschnitt 18b der Umfassung 18 angeordnet sind.

FEine zweite Ausfihrungsform der Erfindung ist in den Figuren 6-10
dargestellt. Diese hat eine allgemein &hnliche Struktur, obgleich
sich die Form der Umfassung 18 und der Arretierung 30 von der bei
der ersten Ausfihrungsform unterscheidet. Die zwelte
Ausfihrungsform soll fiir Rohre mit einem kleineren Durchmesser als
jene, flir die die erste Ausfiihrungsform verwendet werden kann,

geeignet sein.

Bei der zweiten Ausfiihrungsform umfasst das Schneidwerkzeug 10
auch eine erste und eine zweite Spannbacke 12, 14, die durch ein
Scharnier 16 verbunden sind. Die AuBenfldche 22 jeder Spannbacke
12, 14 ist gekrimmt und mit Greifmerkmalen 32 und
Richtungsmarkierungen 34 versehen. Die Innenfl&ache 24 der

Spannbacken 12, 14 ist zur Definition der Umfassung 18 geformt.

Bei dieser Ausfihrungsform stellt die Innenfldche 24 der ersten
Spannbacke 12 jedoch nur eine bogenfdrmige Fladche 36 mit einem
groberen Durchmesser Dbereit. Die Innenfldche 24 der zweiten
Spannbacke 14 ist mit einer bogenformigen Fladche 38 mit einem
kleineren Durchmesser geformt. Auf beiden Seiten dieses einen
kleineren Durchmesser aufweisenden Bogens 38 befinden sich weitere
bogenfdrmige Abschnitte 40 mit der gleichen Krimmung wie die an
der ersten Spannbacke 12 gebildete bogenférmige Flache 36. Ein
Teil des Bogens 38 und ein Bogen 40 kdnnen an einem vorragenden

Schenkel 24a der Spannbacke 14 gebildet sein.

Das Schneidmesser 20 1st 1n einer Aussparung 1in der ersten
Spannbacke 12 angeordnet und durch einen Klemmblock 28 auf die
gleiche Weise wie bei der ersten Ausfithrungsform fixiert. 1In
diesem Fall weist das Messer 20 Jjedoch eine gerade Schneidkante
auf, die sich {ber den den grohlReren Durchmesser aufweisenden
Abschnitt 18b der Umfassung 18 erstreckt.
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Auf beiden Seiten der bogenférmigen Flachen 36, 38, 40 ist die
Innenflache 24 der Spannbacken 12, 14 allgemein gerade, und diese
Fl&chen stoBen in der vollstandig geschlossenen Position
aneinander, wie 1in Figur 6 gezeigt 1st. Der vorragende Schenkel
24a der zweiten Spannbacke 14 sitzt an dem Teil des den groRen
Durchmesser aufweisenden Bogens 36 der ersten Spannbacke 12, wie
in Figur 6 gezeigt ist. In dieser Position weist das

Schneidwerkzeug 10 eine allgemein ovale Form auf.

Bei der zweiten Ausfihrungsform ist die Arretierung 30 neben dem
Scharnier 16 anstatt an dem freien Ende der Spannbacken 12, 14 wie
bei der ersten Ausfihrungsform vorgesehen. Wie in den Figuren 7-10
gezeigt 1ist, umfasst eine der Spannbacken, hier die zweite
Spannbacke 14, mindestens einen und vorzugsweise ein Paar
vorragender Arme 42, die von der Innenfldche 24 neben dem
Scharnier 16 vorragen. Die Arme 42 weisen mindestens einen
Vorsprung 44 auf. Wenn die Spannbacken 12, 14 in die geschlossene
Position bewegt werden, treten die Arme 42 in hohle Teile der
anderen Spannbacke 12 ein, die mit damit zusammenwirkenden
Aussparungen 46 versehen sind, in die die Vorspriinge 44 an den
Armen 42 eingreifen kdnnen. Vorzugsweise 1st eine Reihe wvon
Aussparungen 46 vorgesehen, so dass die Arme 42 in verschiedenen
Positionen in Eingriff gelangen kd&nnen, um die Spannbacken 12, 14
in einer teilweise gedffneten Position, wie zum Beispiel in den
Figuren 7 und 10 gezeigt ist, oder in der wvollstandig

geschlossenen Position, wie in Figur 6 gezeigt ist, festzuhalten.

Im Gebrauch werden die Spannbacken 12, 14 auf die gleiche Weise
wie Dbeili der ersten Ausfiihrungsform anfangs ausreichend weit
gedffnet, damit ein Rohr mit seiner Langsachse parallel zu der
Achse X des Werkzeugs 10 in der Umfassung 18 platziert werden
kann. In Abhangigkeit von dem Rohrdurchmesser kann es entweder in
dem den kleineren Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18a oder in
dem den groéBeren Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18b angeordnet
werden. Der Benutzer drilickt die Spannbacken 12, 14 zusammen, bis
die Arretierung 30 einrickt und das Messer 20 das Rohr
durchdringt. Wie vorher muss der Benutzer mdglicherweise einen
gewissen Druck auf die Spannbacken 12, 14 ausiiben, um diesen

Ausgangszustand zu erreichen. Dann wird der Schneider 10 relativ
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zu dem Rohr in die durch die Pfeile 34 gezeigte Richtung gedreht,
um das Messer 20 um den Umfang des Rohrs vorzurlicken und selbiges
zu durchtrennen. Somit ragt das Messer 20 ausreichend weit 1in die
Umfassung 18, so dass es Rohre mit verschiedensten Durchmessern
schneiden kann, unabhangig davon, ob sie in dem den kleineren
Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18a oder dem den gréBeren

Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18b der Umfassung 18 sitzen.

Bei dieser Ausfihrungsform kann abhdngig von dem Durchmesser des
geschnittenen Rohrs das Rohr geschnitten und die Arretierung 30
eingerlickt werden, selbst wenn die Spannbacken 12, 14 teilweise
gebffnet sind, wie in Figur 7, sowie in der vollstandig

geschlossenen Position von Figur 6.

Somit stellt die vorliegende Erfindung ein einfaches
Schneidwerkzeug bereit, das Rohre mit verschiedenen Durchmessern
Rechnung tragen kann. Das Werkzeug 10 lasst sich leicht an einem
Rohr anordnen, da die Spannbacken 12, 14 so welt wie ndtig
getffnet werden kdnnen und ein Rohr in den angemessen
dimensionierten Abschnitt der Umfassung 18 positioniert werden
kann. Bei samtlichen Ausfihrungsformen ist das Schneidmesser 20 so
positioniert, dass es Rohre mit verschiedenen Durchmessern
schneiden kann, unabhangig davon, ob sie in dem den kleineren
Durchmesser aufweisenden Abschnitt 18a oder dem den gréBeren
Durchmesser 18b der Umfassung 18 sitzen. Obgleich der Benutzer
anfangs eine dgewisse Kraft auf die Spannbacken 12, 14 ausiben
muss, um zu gewadhrleisten, dass das Messer 20 das Rohr
durchdringt, hilft die Arretierung 30 nach Erreichen dieses
Zustands dabei, die Spannbacken 12, 14 in der geschlossenen
Position festzuhalten, wa&hrend der Benutzer das Werkzeug 10
relativ zu dem Rohr dreht, um das Rohr um seinen Umfang zu

durchtrennen.
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ANSPRUCHE

1. Schneidwerkzeug zum Schneiden eines zylindrischen Rohrs,
wobeli das Werkzeug eine erste und eine zweite Spannbacke
umfasst, die durch ein Scharnier verbunden sind und um das
Scharnier zwischen einer gedbffneten und geschlossenen
Position beweglich sind, wobei die Spannbacken zwischen sich
eine Umfassung zum Aufnehmen eines Rohrs definieren und das
Werkzeug ferner ein in die Umfassung ragendes Schneidmesser
und eine Arretierung zum Festhalten der Spannbacken in der
geschlossenen Position umfasst, und wobei die durch die
Spannbacken definierte Umfassung einen ersten Abschnitt mit
einem ersten Durchmesser und einen zwelten Abschnitt mit
einem zwelten Durchmesser definiert, wobei der erste
Durchmesser kleiner als der zweite Durchmesser ist und das
Schneidmesser so positioniert ist, dass es ein Rohr, das in
dem ersten Abschnitt oder dem zweiten Abschnitt sitzt,

schneiden kann.

2. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, wobei Jjede Spannbacke eine
bogenformige Aubenflache aufweist, so dass das Werkzeug in
der geschlossenen Position einen allgemein zylindrischen
Korper mit einer Langsachse bildet und sich das Schneidmesser

senkrecht zu der Achse erstreckt.

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, wobei jede Spannbacke
eine Innenfldche mit mindestens einem bogenfdrmigen Abschnitt

aufweist, der Teil der Umfassung definiert.

4, Schneidwerkzeug nach Anspruch 2 oder Anspruch 3, wobei die
AuBenflache Jjeder Spannbacke mit Richtungsmarkierungen
gebildet ist.

5. Schneidwerkzeug nach einem vorhergehenden Anspruch, wobei
jede Spannbacke einen Teil des einen grdBeren Durchmesser
aufweisenden Abschnitts der Umfassung und einen Teil des
einen kleineren Durchmesser aufweisenden Abschnitts der

Unfassung definiert.
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Schneidwerkzeug nach Anspruch 5, wobei das Schneidmesser
sowohl in den einen kleineren Durchmesser aufweisenden
Abschnitt als auch den einen grbBeren Durchmesser

aufweisenden Abschnitt der Umfassung ragt.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, wobei die erste Spannbacke
einen Teil des einen grdBeren Durchmesser aufweisenden
Abschnitts der Umfassung definiert und die zweite Spannbacke
einen Teil des einen grdBeren Durchmesser aufweisenden
Abschnitts und einen Teil des einen kleineren Durchmesser

aufweisenden Abschnitts der Umfassung definiert.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 7, wobeil das Schneidmesser nur
in den den dgroReren Durchmesser aufweisenden Abschnitt der

Umfassung ragt.

Schneidwerkzeug nach einem vorhergehenden Anspruch, wobei das
Schneidmesser 1in einer Aussparung 1n einer der Spannbacken
aufgenommen ist und durch einen Klemmblock in Position

gehalten wird.

Schneidwerkzeug nach einem vorhergehenden Anspruch, wobei die
Arretierung mehrere zusammenwirkende Vorspringe und
Aussparungen umfasst, die an der ersten und der zweiten

Spannbacke ausgebildet sind.

Schneidwerkzeug nach einem vorhergehenden Anspruch, wobei die
Arretierung an den freien Enden der Spannbacken von dem

Scharnier entfernt gebildet ist.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriche 1-10, wobei die
Arretierung an den Spannbacken neben dem Scharnier gebildet
ist.

Schneidwerkzeug nach einem vorhergehenden Anspruch, wobei
jede Spannbacke als ein einstlickiges Kunststoffformteil

gebildet ist.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 1-12, wobel Jjede
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Spannbacke als ein einstickiges Metalldruckgussteil gebildet

ist.
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