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ES 2 283 872 T3 2

DESCRIPCIÓN

Equipo de medición para medir dentados y diáme-
tros en componentes rotacionalmente simétricos.

La invención se refiere a un equipo de medi-
ción para medir dentados y diámetros en componen-
tes rotacionalmente simétricos del tipo especificado
más detalladamente en el preámbulo de la reivindica-
ción 1.

Equipos de medición para medir dentados y diá-
metros en componentes rotacionalmente simétricos se
conocen suficientemente del estado de la técnica. Con
los llamados dispositivos de medición universales es
posible medir diámetros exteriores e interiores, la me-
dida sobre bolas en dentados exteriores e interiores así
como alturas. Estos dispositivos de medición univer-
sales están diseñados principalmente para el uso en
salas de medición y pueden emplearse para compo-
nentes con un diámetro máximo de aproximadamen-
te 300 mm. Los equipos de medición usados presen-
tan una sonda de medición fija y una sonda de me-
dición móvil. El componente a medir se coloca en
contacto con la sonda de medición fija y se despla-
za mediante la sonda de medición móvil a la posi-
ción final que es la posición de medición. Esto pue-
de llevarse a cabo de forma manual o por fuerza de
resorte.

Los equipos de medición conocidos del estado de
la técnica no son apropiados para componentes gran-
des o pesados y sólo pueden emplearse de forma li-
mitada bajo las condiciones existentes en talleres. La
mayoría de las veces requieren salas de medición es-
peciales protegidas en gran medida contra influencias
ambientales. En el caso de componentes grandes y pe-
sados, las sondas de medición móviles no son capaces
de desplazar el componente a la posición final, por lo
que pueden producirse mediciones erróneas. Asimis-
mo, existe el peligro de que las sondas de medición se
deformen por la fuerte carga mecánica, por lo que es
preciso reparar frecuentemente los equipos de medi-
ción. Debido a que los equipos de medición admiten
frecuentemente sólo movimientos de carrera reduci-
dos de las sondas de medición, es posible que se pro-
duzcan daños al colocar y retirar en especial compo-
nentes pesados.

En el documento US 3,771,229 se describe un
equipo de medición para medir dentados y diámetros
en componentes rotacionalmente simétricos que pre-
senta una sonda de medición fija y una sonda de medi-
ción móvil. La sonda de medición móvil se desplaza
mediante un resorte en dirección a la sonda de medi-
ción fija opuesta.

En el documento US 2,561,534 A1 se da a co-
nocer un equipo de medición para medir dentados y
diámetros en componentes rotacionalmente simétri-
cos, desplazando un resorte una sonda de medición en
dirección a una sonda de medición fija. La sonda de
medición presiona el componente contra la sonda de
medición fija, de modo que el componente se coloca
en una posición de medición definida.

El objetivo de la presente invención consiste en
configurar un equipo de medición que permita deter-
minar con precisión la medida sobre bolas en denta-
dos interiores y exteriores, así como los diámetros ex-
teriores e interiores en componentes cilíndricos y có-
nicos, que además esté realizado de forma resistente
y que sea por lo tanto apto para el uso directo en el
taller. En especial debe ser posible comprobar con el

equipo de medición conforme a la invención compo-
nentes grandes y pesados.

El objetivo de la invención se consigue mediante
un equipo de medición genérico, que presenta tam-
bién las características caracterizadoras de la reivindi-
cación principal, para la medición de dentados y diá-
metros en componentes rotacionalmente simétricos.

Gracias a un tipo de construcción resistente del
equipo de medición y de las sondas de medición es
posible medir los componentes directamente en las
máquinas. Esto permite un control más frecuente con
aplicación de poca fuerza y tiempo. El componente a
comprobar puede colocarse en una mesa de medición
a la altura de trabajo y se desplaza a las sondas de
medición por medio de un dispositivo elevador basa-
do por ejemplo en el principio de un gato. La mesa
de medición ajustable en altura presenta en su super-
ficie medios auxiliares, como por ejemplo jaulas de
rodillos, que permiten un posicionamiento fácil del
componente a comprobar. No es preciso colocar el
componente a comprobar en una posición de medi-
ción definida, el componente a comprobar se coloca
más bien en primer lugar sólo entre la sonda de me-
dición fija y la sonda de medición móvil. Mediante la
activación del proceso de medición propiamente di-
cho, la sonda de medición móvil presiona el compo-
nente contra la sonda de medición fija en una posición
de medición definida. La activación puede llevarse a
cabo por ejemplo cambiando la posición de una pa-
lanca que posiciona la sonda de medición móvil a tra-
vés de un disco excéntrico. Un mecanismo accionado
por fuerza de resorte presiona para este fin la sonda
de medición móvil contra el componente a compro-
bar. La fuerza de resorte, denominada a continuación
también fuerza de medición, puede ajustarse de for-
ma continua y corregirse en caso necesario. Mediante
una larga carrera de la sonda de medición al levantar
la misma del componente se garantiza una colocación
y retirada fácil de los componentes y al mismo tiem-
po se protegen el equipo de medición y el componente
contra daños. Debido a que la sonda de medición mó-
vil presenta una carrera de medición activa es posible,
además del campo de aplicación principal para la me-
dición de dentados y diámetros, medir también den-
tados cónicos, perfiles, escalones, escotaduras y tala-
dros. Para este fin, el equipo de medición presenta una
carrera de la mesa cuya longitud puede ajustarse de
forma fija mediante topes finales. Al rebasar los to-
pes finales se activa un acoplamiento por fricción que
previene daños. La carrera de la mesa puede leerse por
medio de una regla inclinada en un comparador de re-
loj. La mesa de medición puede moverse manualmen-
te o con ayuda de una fuerza auxiliar o externa. El
manejo sencillo y el posicionamiento automático de
los componentes durante la medición conllevan una
reducción de inseguridades y fallos de medición.

En las reivindicaciones dependientes se indican
configuraciones ventajosas de la invención. No obs-
tante, la invención no está limitada a las combinacio-
nes de características según las reivindicaciones, más
bien, el especialista puede deducir conforme al objeti-
vo otras posibilidades de combinación razonables de
reivindicaciones y características individuales de las
reivindicaciones.

La invención se explica a continuación más deta-
lladamente en base a un ejemplo de realización repre-
sentado en las figuras. En estas se muestran:

Fig. 1 Vista en corte a través de un equipo de me-
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ES 2 283 872 T3 4

dición conforme a la invención para medir dentados
y diámetros en componentes rotacionalmente simétri-
cos.

Fig. 2 Vista tridimensional del equipo de medición
conforme a la invención representado en la figura 1.

En la figura 1 se muestra un componente 2 a com-
probar, en este caso una rueda dentada con un dentado
interior cónico, dispuesto en una mesa 1 de medición.
Con ayuda de una manivela 3 se ajusta la altura de me-
dición requerida de la mesa 1 de medición por medio
de un dispositivo elevador 4 que en este caso funciona
según el principio de pantógrafo elevador. La carrera
de la mesa 1 de medición puede leerse en un compa-
rador 6 de reloj por medio de una regla inclinada 5.
La carrera de la mesa puede ajustarse a cada longitud
deseada mediante topes finales 7. Al entrar en contac-
to con estos topes finales 7 se activa un acoplamiento
8 por fricción que evita un rebase de los topes finales
7. El componente 2 a comprobar se posiciona previa-
mente entre una sonda 9 de medición fija y una sonda
10 de medición móvil. Mediante cambio de posición
de una palanca no representada, el proceso de medi-
ción se inicia a través de un disco excéntrico 13. Un
mecanismo 14 accionado por resorte presiona la son-
da 10 de medición móvil con ayuda de un dispositivo
15, representado en este ejemplo como carro lineal,
contra el componente 2 en la posición de medición.
La fuerza de medición del mecanismo accionado por
resorte puede ajustarse de forma continua mediante
un tornillo 16.

En la figura 2 se muestra el componente 2 a com-
probar posicionado previamente en la mesa 1 de me-
dición entre la sonda 9 de medición fija y la sonda 10
de medición móvil. El posicionamiento previo se fa-
cilita con ayuda de medios auxiliares 11 que reducen
la fricción, representados en este caso por ejemplo co-
mo jaulas de rodillos integradas en la mesa 1 de me-
dición. Mediante cambio de posición de la palanca 12
se inicia el proceso de medición propiamente dicho.
El mecanismo 14 accionado por resorte se activa a
través del disco excéntrico 13 que posiciona la sonda
10 de medición con ayuda de la fuerza de resorte en

su posición de medición. Es posible ajustar y, en caso
necesario, corregir la fuerza de resorte de forma con-
tinua a través de una rosca. La sonda 10 de medición
móvil presiona hacia fuera y coloca el componente 2
a comprobar en su posición de medición. Gracias a su
recorrido activo de medición, la sonda 10 de medición
móvil puede recorrer el contorno interior y comprobar
el dentado del componente 2. Para este fin, la sonda
10 de medición móvil se lleva a su posición levanta-
da cambiando nuevamente la posición de la palanca
12, la mesa 2 de medición se coloca con ayuda del
dispositivo elevador 4 en las distintas posiciones de
medición y el proceso de medición se activa repetidas
veces mediante cambio de la posición de la palanca
12 acoplando y levantando la sonda 10 de medición
móvil.

Lista de símbolos de referencia
1 Mesa de medición

2 Componente

3 Manivela

4 Dispositivo elevador

5 Regla inclinada

6 Comparador de reloj

7 Tope final

8 Acoplamiento por fricción

9 Sonda de medición fija

10 Sonda de medición móvil

11 Medios auxiliares

12 Palanca

13 Disco excéntrico

14 Mecanismo accionado por resorte

15 Dispositivo

16 Tornillo
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REIVINDICACIONES

1. Equipo de medición para medir dentados y diá-
metros en componentes (2) rotacionalmente simétri-
cos con una sonda (9) de medición fija y una sonda
(10) de medición móvil, presionándose el componen-
te (2) con ayuda de un mecanismo (14) accionado por
resorte, activado por un mecanismo auxiliar, median-
te la sonda (10) de medición móvil contra la sonda
(9) de medición fija colocándolo por lo tanto en una
posición de medición definida, caracterizado porque
el mecanismo auxiliar presenta una palanca (12) cu-
ya posición puede cambiarse que posiciona la sonda
(10) de medición móvil en su posición de medición
por medio de un disco excéntrico (13).

2. Equipo de medición de acuerdo con la reivindi-
cación 1 caracterizado porque el componente a me-
dir se guía a las sondas (9, 10) de medición por medio
de un dispositivo elevador (4) unido con una mesa (1)
de medición.

3. Equipo de medición de acuerdo con la reivindi-

cación 1 caracterizado porque la mesa (1) de medi-
ción presenta en su superficie medios auxiliares (11)
que reducen la fricción, por lo que el componente (2)
a comprobar puede posicionarse con facilidad.

4. Equipo de medición de acuerdo con la reivindi-
cación 2 caracterizado porque el dispositivo elevador
(4) presenta por lo menos un tope final (7) con el cual
puede ajustarse una carrera fija.

5. Equipo de medición de acuerdo con la reivindi-
cación 4 caracterizado porque al rebasar el tope fi-
nal (7) se activa un acoplamiento (8) por fricción para
prevenir daños.

6. Equipo de medición de acuerdo con la reivin-
dicación 2 caracterizado porque la carrera del dispo-
sitivo elevador (4) puede leerse a través de una regla
inclinada (5) en un comparador (6) de reloj.

7. Equipo de medición de acuerdo con la reivin-
dicación 2 caracterizado porque el movimiento del
dispositivo elevador (4) puede llevarse a cabo manual-
mente o con ayuda de una fuerza auxiliar o exterior.
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