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Pri spdsobe vyroby tekutého kovu, predovsetkym tekutého
surového Zeleza (9) alebo tekutych ocelovych vychodisko-
vych vyrobkov, z nosi¢ov kovu, predovsetkym &iastogne
redukovanej alebo redukovanej Zeleznej huby (3), v nata-
vovacom splynovaci (1), v ktorom sa za privadzania aspori
Ciastoéne z jemného uhlia (16) a uholného prachu (13) tvo-
reného uhlikatého materidlu a kyslika alebo plynu obsahu-
juceho kyslik v 16zku (4), tvorenom z uhlikatého materialu,
nosica kovu za si¢asného tvorenia redukéného plynu nata-
vujt, pripadne po predchadzajlicej koneénej redukeii, pou-
Zivané jemné uhlie (16) a uholny prach (13) po vysaSani v
teplom stave sa mieSa s bitimenom (20) a nasledne sa za
studena briketuje a pritom vyrobené brikety (25) sa do na-
tavovacieho splynovaca (1) vkladaji v studenom stave a v
natavovacom splynovaci (1) sa podrobuju Sokovému za-
hrievaniu.
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Oblast’ techniky

Vynilez sa tyka spdsobu vyroby tekutého kovu, predo-
vietkym tekutého surového Zeleza alebo tekutych ocelo-
vych vychodiskovych polotovarov, z nosi¢ov kovu, predo-
vietkym ¢iastocne redukovanej alebo redukovanej Zeleznej
huby, v natavovacom splynovaéi, v ktorom sa za privadza-
nia uhlikatého materidlu, aspodl Giastoéne tvoreného z jem-
ného uhlia a uholného prachu, a kyslika alebo plynu, obsa-
hujiiceho kyslik, nosi¢a kovu v 16Zku, vytvorenom z uhli-
katého materialu, pri si¢asnom tvoreni redukéného plynu
natavujii, pripadne po predchdzajicej koneénej redukeii,
ako i zariadenia na vykondvanie spdsobu.

Doterajsi stav techniky

Problém pri prividzani uhlikatého materidlu vo forme
jemnych &astic, ako je jerrné uhlie a uhol'ny prach, do na-
tavovacieho splynovada spoéiva v tom, Ze je uhlikaty mate-
rial vo forme jemnych Sastic na zaklade rychlosti plynu,
panujiicich v natavovacom splynovaéi, z neho opit’ rychlo
vynasany. Toto v rovnakej miere postihuje tie? rudu vo
forme jemnych astic. Aby sa tomu zamedzilo, bolo napti-
klad v AT B 401 777 navrhované nosi¢e uhlika spolo¢ne s
jemnou rudou a/alebo rudnym prachom pomocou hordkov
na prach privadzat’ do natavovacieho splynovaca, a sice do
dolnej oblasti nastavovcicho splynovaca. Pritom dochadza
k podstechiometrickému spalovaniu pouZitych nosi¢ov uh-
lika. Pritom je nevyhodné, Ze nosite uhlika neméZu pri-
spievat’ k vybudovaniu 16Zka v natavovacom splynovaci,
vytvoreného z pevnych nosi¢ov uhlika.

Interne je zname privadzat’ natavovaciemu splynovacu
v jeho hornej oblasti uhlie vo forme jemnych Castic, pri€om
sa uhlie premiefia na koks, koks je vynaSany a odluéovany
s redukénym plynom a nadvéizne sa spolodne s materidlom
vo forme jemnych astic cez horék privadza natavovaciemu
splynovaéu. Tym sa viak rovnako neprispieva k vybudova-
niu 167ka, tvoreného uhlikatym materidlom.

Takéto 16zko je obvykle tvorené z kusovitého uhlia,
ktoré musi mat’ vysoki tepelni stabilitu. Na zaklade vyvoja
tthu s uhlim, ktory je urovany poZiadavkami prevadzko-
vatePov uholnych elektrdri, méZe ddjst’ k tomu, Ze je pre
dnes beZné horaky na uholny prach poZadované predoviet-
kym jemné uhlie. Skér bezné rostové kurenisko, pre ktoré
bolo nutné pouZitie kusovitého uhlia, dnes na trhu spotre-
bitePov uhlia hrd uZ len nevyznamni dlohu. Nésledkom to-
ho mbZe podiel jemnych astic uhlia, pontikaného na trhu,
zaujimat’ znaény rozsah, ktory sa pohybuje v rade od 50 do
70 %.

Pri pouiti takéhoto uhlia v natavovacom splynovai sa
musi obvykle najskér podiel jemnych ¢astic uhlia preosiat,
take na pouZitie v natavovacom splynovaéi zostane k dis-
pozicii iba podiel hrubych &astic, tzn. kusovité uhlie. Podiel
jemnych Gastic sa privdza na d'al3ie pouZitie.

Podstata vynilezu

Z4kladom vynalezu je Gloha, zhodnotit' podiel jenmych
&astic rovnako uZitoéne tak, aby prispel k vybudovaniu
16%ka v natavovacom splynovadi, tvoreného z uhlikatého
materidlu, &m sa'mb#u zniZit' naklady na pouZitie kusovi-
tého uhlikatého materialu.

Tto tiloha sa podl'a vynalezu riesi tym, Ze sa pouZiva-
né jemné uhlie a uholny prach po vysufeni v teplom stave
mieSajit s bitimenom a nésledne sa za studena briketujii a

e sa pritom vyrobené brikety vkladaju do natavovacieho
splynovada v studenom stave a v natavovacom splynovaci
sa podrobuji $okovému zahrievaniu.

Prekvapujiicim spdsobom sa ukazalo, Ze takto vyrobené
brikety majii vynikajiicu teplotnd stabilitu, ktord dokonca
predstihuje teplotnd stabilitu kusovitého uhlikatého mate-
ridlu. Brikety majii nepatrnti rozpadavost pri Sokovo pdso-
biacich teplotach natavovacieho splynovaca cca 1000 °C. Toto
vyplyva z vlastnosti bittimenu, pouZitého ako spojivo, ktory
sa pri uvedenych vysokych teplotach rychle tavi a tym déva
podnet na vyhodné tvorenie mosttkov medzi ¢asticami uh-
lia. Pritom je podstatné, Ze bitmen pri uvedenej teplote
neplynuje a zachovava si okrem toho svoju cestoviti kon-
zistenciu a spojivost’.

Z DE A 24 07 780 je zname pouZivat' &iernouholné
brikety zo zmesi z upraveného, vysoko hodnotného, predo-
vietkym antracitu a/alebo chudého alebo jemmého uhlia ako
vsadzkové uhlie a vysokovakuovy bitimen ako spojivo,
priom takto vyrobené brikety sliZia na roztipanie, napr.
vo vykurovacich peciach, alebo sa pripadne, ak sa maji
podrobit’ termickému procesu, ako je oxidacia, polokokso-
vanie alebo karbonizacia, mdZu pouZivat' tieZ vo vysokej
peci. Tieto brikety vSak splftaji inii poZiadavku neZ brikety
vyrobené podla vynélezu, najma ked' pri briketdch podfa
vynalezu zaleZi na teplotnej stabilite, tzn. brikety by nemali
pri nahlom teplotnom Soku pri zavaZani do natavovacieho
splynovada pukat, ale podla DE A 24 07 780 zleZi na
tom, aby brikety mali vysokd trvanlivost, teda vysoku
odolnost proti tlaku, aby sa mohli vsadzat’ do vysokej pece.
Podl'a zndmeho spdsobu sa vysokovakuovy bitimen rozo-
hrieva na 200 °C a po zmieSani s jemnym uhlim sa pri tep-
lote zhruba 85 °C briketuje. Vysokym podielom tvoriov
koksu v znamych briketach sa tvori kostra koksu, ¢im je
dana vysoka trvanlivost’.

PodFa vyhodnej formy uskutoénenia sa jemné uhlie a
uhol'ny prach pri suSeni a/alebo po vysuSeni odluéujit z po-
uzivaného ublikatého materidlu, a v teplom stave sa d'alej
spracovavaju.

Kusovity uhlikaty material, vznikajici pri odlu€ovani
jemného uhlia a uhol'ného prachu, sa podla vyhodnej for-
my uskutoénenia spdsobu podla vynilezu vklad priamo
do natavovacieho splynovaca.

Vyhodne sa z uhlikatého materialu odlucuje jemné uh-
lie s velkost'ou &astic men3ou alebo rovnajicou sa § mm.

7 EP B 0 315 825 je zndmy spdsob typu, ktory je uve-
deny v tivode, pri ktorom sa jemné uhlie po namleti mieSa a
granuluje so spojivom, bud’ vépnom, melasou, smolou ale-
bo dechtom, a nasledne sa privadza do natavovacieho sply-
novaga, Podla vynalezu sa viak negranuluje, ale briketuje,
pri¢om brikety oproti granulatu maji vyiu termomecha-
nicku stabilitu. Nevyhodné je podla EP B 0 315 825 dalej
vysoké vynaloZenie energie, ktord je potrebnd na mletie
jemného uhlia. Podl'a vynélezu sa tejto nevyhode zame-
dzuje tym, Ye sa poXivany uhlikaty materidl nemelie, ale
odlu¢uje sa jemné uhlie a uholny prach.

Z AT B 376 241 je znamy spdsob, podl'a ktor¢ho sa
pevné latky, pozostavajice z uhlika vo forme prachu, vyna-
%ané z natavovacieho splynovaca s redukénym plynom, z
redukéného plynu odludujti a aglomeruja, a vytvorené ag-
lomeréty, predovietkym formovany koks, sa vedi spat’ do
natavovacieho splynovaga. Pritom sa viak pouZivany uhli-
katy material neaglomeruje ako podla vynalezu a jemné
uhlie sa nemb¥e vo visom rozsahu pouzivat. Dalej je pri
sposobe podla AT B 376 241 dana nevyhoda, Ze je aglome-
raéné zariadenie upravené bezprostredne po horicovzdus-
nom cykléne na odlugovanie uhlika vo forme prachu, €o
vyZaduje znadny konstrukény naklad.
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Podl'a vynalezu sa jemné uhlie, prip. uholny prach, od-
luCované z pouzivaného uhlikatého materidlu, mie$a s bi-
timenom a briketuje sa, pridom je briketovanie zaradené za
vysuSenim uhlikatého materislu. Ugelne sa pritom obsah
tepla jemného uhlia a uholného prachu po vysuseni vyuZiva
pri mieSacom procese s bitiimenom a pri briketovani. Na
briketovanie sa nemus! vynakladat' Ziadna doplnkova ter-
micka energia.

Podl'a vyhodného uskutoénenia spdsobu sa jemné uhlie
a uholny prach mie3a s bitimenom pri teplote pod 100 °C,
vyhodne pri teplote medzi 75 a 80 °C. Vyhodne sa bitiimen
pouZiva s teplotou méknutia pod 80 °C, vyhodne pod
75 °C.

Pripadne sa pri procese miefania privadza doplnkovo
teplo, aby sa zaistilo zmiknutie bitimenu.

Podla vyhodnej formy uskutoénenia spdsobu podla
vynélezu sa ako uhlikaty materiél pouZiva aZ 30 % ropny
koks, ktory m4 pre seba nedostatoénd tepelnt stabilitu. Bri-
kety, ziskané pomocou spdsobu podla vynalezu, majd na-
priek tomu dostatoéne vysokd teplotnu stabilitu.

Vyhodne sa pouZivany uhlikaty materi4l vysusi na ob-
sah zvyskovej vlhkosti pod 5 %.

Podl'a variantu uskutotnenia sa od brikiet, tvorenych
jemnym uhlim a uholnym prachom, odluéuji dlomky bri-
kiet a recyklujd sa do procesu briketovania.

Brikety, vytvorené z jemmého uhlia a uholného prachu,
sa vyhodne pri briketovani a/alebo po briketovani ochla-
dzujd na teplotu pod 30 °C. Majii mimoriadne vysoki tep-
lotnit stabilitu, predovetkym Sokovym zahrievanim pri
vloZeni do natavovacieho splynovaca.

Podl'a vyndlezu sa Udelne pouziva uhlie s popolnatos-
tou od 10 do 25 %. Tym sa vyznaluje spdsob podla vyna-
lezu mimoriadne vysokou hospodamost'ou, takZe sa tieZ te-
kuty kov, ktory bol roztaveny v natavovacom splynovaéi z
Ciastoéne alebo celkom redukovanych kovovych rid, méZe
lacno vyrébat, pretoZe sa pre natavovaci splynova¢, ako uz
bolo v ivode napisané, pouZiva ten uhlikaty materiél, ktory
sa pouZiva na vyrobu brikiet, ktoré vznikaji takpovediac a-
ko vedlajsi produkt pri zhodnocovani podielu uhlikatého
materialu.

Podra vynélezu sa d’alej pouZiva uhlie s prchavymi po-
dielmi medzi 18 a 35 %. Nie je teda nutné pouzivat' vysoko
hodnotné uhlie.

Vyhodne sa jemné uhlie a uholny prach s teplotou z vy-
sudenia uhlia mieSa s bitimenom, ktory ma priblizne rov-
naku teplotu, priom Gcelnd teplota mieSaného vyrobku pri
mieSan] je 70 aZ maximalne 100 °C, vyhodne 70 aZ 85 °C.
Tym je zarudeny dobry spojovaci uéinok bitimenu, rovna-
ko ako cenovo priaznivé vedenic teploty. Okrem toho sa
mieSany produkt z jemného uhlia, uholného prachu a biti-
menu nemusi skor, neZ sa briketuje chladit’ alebo iba nepa-
trne.

Daliia vyhoda spésobu podl'a vyndlezu spociva v tom,
Ze sa ako bitimen mdZe pouZivat’ beZny bitimen, pouZiva-
ny pre cestné stavitel'stvo. Nie je teda nutné klast' na bitd-
men zvlastne poZiadavky.

Zariadenie na uskutoénenie spdsobu podla vynalezu, s
natavovacim splynovacom, s privodnym vedenim na nosi¢
kovu, predovSetkym na &iastoéne redukovani alebo redu-
kovanil Zelezni hubu, ustiacim do natavovacieho splynova-
¢a, s privodnymi vedeniami na kyslik alebo na plyn, obsa-
hujtci kyslik, a na uhlikaty material, aspof &iastodne tvore-
ny z jemncho uhlia a ubolného prachu, s odvadzacim vede-
nim, vychédzajlicim z natavovacicho splynovaca, na re-
dukény plyn, vytvoreny v natavovacom splynovaéi, a s od-
pichom, upravenym na natavovacom splynovaéi, na surové
Zelezo a trosku, sa vyznaGuje tym, Ze je upravené vysiSacie

zariadenie na vysiSanie pouZivaného uhlikatého materidlu,
za ktorym je zaradeny miea¥ a nasledne za nim zariadenie
na briketovanie jemmného uhlia a uholného prachu za stude-
na, priCom je zariadenic na briketovanie za studena vede-
nim spojené s natavovacim splynovatom.

Podl'a vyhodnej formy uskutoénenia je upravené odlu-
Covacie zariadenie na odlutovanie jemného uhlia a uholné-
ho prachu z pouZivaného uhlikatého materialu.

Podla d'al3ej vyhodnej formy uskutognenia je upravené
privodné vedenie na vkladanie kusovitého uhlikatého mate-
ridlu priamo do natavovacieho splynovada.

Na zahrievanie mieSaéa je idelne upraveny vyvijaé pa-

Vyhodne je medzi zariadenim na briketovanie za stu-
dena a natavovacim splynovatom upravené zariadenie na
odlucovanie Glomkov brikiet.

PrehPad obrazkov na vykresoch

Vynélez bude bliZsie vysvetleny prostrednictvom kon-
krétneho prikladu uskutodnenia znézorneného na vykrese,
na ktorom predstavuje vyhodnii formu uskutoénenia vyna-
lezu.

Priklady uskutotnenia vynalezu

Na obrézku je vztahovou znagkou 1 oznadeny natavo-
vaci splynovaé, do ktorého sa privodnym vedenim 2 privé-
dza aspoti &jastoéne redukovana Zelezna huba 3, ktora sa v
natavovacom splynova¢i 1, pripadne po koneénej redukcii
natavuje, a sice pri priechode 16zkom 4, tvorenym z uhli-
katého materidlu. Natavovaci splynovaé 1 je dalej vybave-
ny privodnym vedenim 5 na kyslik, prip. na plyn obsahuju-
ci kyslik, privodnymi vedeniami 6a, 6b na uhlikaty mate-
ridl, odvadzacim vedenim 7 na redukény plyn, tvoreny v
natavovacom splynovadi 1, ako i vlastnymi odpichmi 8, 8a
na roztavené tekuté Zelezo 9, prip. tekutd trosku 10.

PouZivany uhlikaty materidl 11 sa vysu$i v prvom vy-
suSacom zariadeni 12. Pritom vznikajiici uholny prach 13
sa odvadza a opit’ spracoviva v druhom vysisacom zaria-
deni 14. Uhlikaty material, ktory je vynasany z prvého vy-
sudacieho zariadenia 12 v teplom stave a mé teplotu zhruba
60 °C, sa privadza odlu¢ovaciemu zariadeniu 15, napriklad
situ, pri€om sa jemné uhlie 16 odlu¢uje od kusovitého uhli-
katého materialu 17. Jemné uhlie 16 sa odluduje napriklad s
velkost'ou &astic menSou alebo rovnajiicou sa 8 mm.

Kusovity uhlikaty materidl 17 sa privodnym vedenfm
6b prividza priamo natavovaciemu splynovadu 1. Jermé
uhlie 16 sa naproti tomu dostiva do zésobnej nadr7e 18 a
od nej k mieSa¢u 19, v ktorom sa jemné uhlie 16 miesa s
bitimenom 20, ktory sa odobera z nadrZe 21 na bitimen.
Dalej sa miesatom 19 z druhého vysiisacicho zariadenia 14
privadza uholny prach 13, ktory je uloZeny v zasobniku 22
uholného prachu.

Miesal 19 sa pomocou pary, vyrobenej vo vyvijadi 23
pary, zahrieva na zhruba 75 - 80 °C. Tym je zaistené, e sa
prekracuje teplota méknutia privadzaného bitimenu 20. Je
ale tieZ moZné, Ze obsah tepla jemného uhlia 16 stadi na
privadzanie tepelnej energie, nutnej na zmiknutie bitimenu
20, takZe s tym cielom nemusi vynakladat’ doplnkova e-
nergia vo forme pary.

PouZity bitimen 20 moZe byt bezny ropny bitimen pre
cestné stavitel'stvo s teplotou miknutia pod 75 °C, ktory je
celosvetovo lacno k dispozicii, napriklad bitiimen druhu
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B70 podra raktskej normy B3610, ktory mé tito Specifika-
ciu

Teplota miknutia, prstenec a gula (rakiska norma C
9212): 47-54°C

Prenikanie bodky pri 25 °C (rakaska norma C 9214):
50 - 80 mmx 10™

Zmes z jemného uhlia 16, uholného prachu 13 a bitd-
menu 20 sa nasledne pomocou zariadeni 24 na briketovanie
za studena briketuje za studena pri teplote zhruba 70 aZ
75 °C, tzn. na briketovanie sa nevynaklada doplnkova ter-
mické energia. Takto vyrobené brikety 25 sa nakoniec pri-
vadzaj zariadeniu 26 na odlu€ovanie Glomkov brikiet, kio-
16 nemajii na pouitie v natavovacom splynovaéi 1 vyZado-
vanti velkost, zriadenie 26 sliZi zaroveti ako chladiace za-
riadenie. Brikety 25 sa pritom ochladzujii na teplotu pod
30°C.

Ulomky brikiet, ktoré nemaji velkost, vy7adovan( na
pouZitie v natavovacom splynovati 1, sa recykluji v proce-
se briketovania. Dostavajii sa najskér do zberného zésobni-
ka 27 a od nej do zésobnej nadrZe 18 na jemné uhlie 16.

Brikety 25 sa privodnym vedenim 6a privadzaju nata-
vovaciemu splynovadu 1, v ktorom sa podrobujti Sokovému
zahrievaniu. Prekvapujlicim spdsobom sa ukézalo, Ze maji
brikety 25 mimoriadne vysoku teplotndl stabilitu, ktora je
dokonca vy$ia ne? teplotna stabilita kusovitého uhlikatého
materidlu 17, ako bude vysvetlené na nasledujiicom prikla-
de. :

Juhoafrické a australske &ierne uhlie bolo podfa sposo-
bu podla vynalezu vysuSené a preosiate, priom bola zis-
kana frakeia z kusovitého uhlia a z uholného prachu a jem-
ného uhlia. Uholny prach a jemné uhlie boli briketované s
pouzitim briketovacieho spdsobu podla vynalezu. Teplotna
stabilita takto vyrobenych brikiet bola teda zrovnatelna s
teplotnou stabilitou kusovitého uhlia.

Zistenie teplotnej stability sa uskutoéfiovalo tak, Ze
bola vsadzkové frakcia s velkostou &astic od 10 do 16 mm
podrobené termickému spracovaniu a po termickom spra-
covani bola preosiata. Podiel s velkostou Castic cez
10 mm, prip. s velkosfou &astic pod 2 mm, bol vyvaZeny a
uvedeny v percentich vsadzkového mnoZstva. Vysledky sit
zhrnuté v tabulke 1.

Tabulka 1
juhoafrické australske
&erne uhlie &iemne uhlie
vsadzkoveé . vsadzkové | brikes
uhtie | P | yhlie N
teplotnd stabilita
+ 10 mm % 77,6 86,4 77,7 82,4
-2mm % 3,1 2,6 3.4 2.4

Cim vy$3{ bol podiel Zastic s velkostou cez 10 mm a
&im mensi bol podiel &astic s velkostou pod 2 mm, tym
vidsia bola teplotna stabilita. Ako jasne vyplyva z tabulky
1, bola teplotn4 stabilita brikiet, vyrobenych pomocou spé-
sobu podla vynilezu, znatne vys$ia neZ teplotnd stabilita
kusovitého uhlia.

Sposobom podl'a vynalezu sa teda vyrabaju brikety z
jernného uhlia a uholného prachu, ktoré majii nesmierne
vysoki teplotnd stabilitu, tak7e sa moZu bez dalSieho vkla-
dat do natavovacicho splynovaga, priom je rozpadavost
brikiet tie pri Sokovo pdsobiacich teplotich natavovacicho
splynovaga cca 1000 °C vel'mi nepatrnd. Tym sa stava pou-
zitie jemného uhlia a uholného prachu v natavovacom
splynovati ekonomické, a sice tak, Ze brikety, vyrobené z
jermého uhlia a uholného prachu, prispievaji k vybudova-
niu 167ka v natavovacom splynovaci, vytvoreného z nosi-

gov uhlika, ¢im sa méu Setrit’ znatné néklady na pouZitie
kusovitého uhlikatého materialu.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vyroby tekutého kovu, predovietkym tekute-
ho surového Zeleza (9) alebo tekutych ocelovych vycho-
diskovych polotovarov, z nosifov kovu, predovietkym
&iastoéne redukovanej alebo redukovanej Zeleznej huby (3),
v natavovacom splynovadi (1), v kiorom sa za privadzania
uhlikatého materialu tvoreného aspofi ¢iastoéne z jemného
uhlia (16) a uhoného prachu (13), a kyslika alebo plynu,
obsahujticeho kyslik, v 16Zku (4), tvorenom uhlikatym ma-
teridlom, noside kovu pri sifasnom tvoreni redukéného
plynu natavuju, pripadne po predchédzajiicej konecnej re-
dukeii, vyznadujiici sa tym, ZepouZvané
jemné uhlie (16) a uholny prach (13) sa po vysuSeni v tep-
lom stave mie3a s bitimenom (20) a nsledne sa za studena
briketuje a Ze sa pritom vyrobené brikety (25) v studenom
stave vkladaju do natavovacieho splynovaa (1) a v nata-
vovacom splynovati (1) sa podrobuju Sokovému zahrieva-
niu.

2. Sposob podlanaroku 1, vyzmnadujlici sa
tym, Ze jemné uhlie (16) a uholny prach (13) sa pri
a/alebo po vysuSeni z pouZivaného uhlikatého materidlu
(11) odluguja a v teplom stave sa d’alej spracovavaji.

3. Spdsob podPa néroku 2, vyznad€ujici sa
tym, Ze sakusovity ublikaty material (17), vznikajici
pri odlugovani jemného uhlia (16) a uholného prachu (13),
vklad4 priamo do natavovacieho splynovaca (1).

4. Spbsob podla néroku 2 alebo 3, vyznadu-
juci sa tym, Zesaz uhlikatého materidlu odlu-
¢uje jemné uhlie (16) s velkostou &astic menSou alebo rov-
najucou sa § mm.

5. Spdsob podFa niektorého z predchadzajacich néro-
kovla’4 vyznalujidci sa tym, Zesa
jemné uhlie (16) a uholny prach (13) mieSajit s bithmenom
(20) pri teplote pod 100 °C, vyhodne pri teplote v rozsahu
od 75 do 80 °C.

6. Spdsob podla niektorého z predchidzajiicich naro-
kovla?5 vyznadujdci sa tym, Zesa
pouZiva bittimen (20) s teplotou méknutia pod 80 °C, vy-
hodne pod 75 °C.

7. Spdsob podla niektorého z predchadzajiicich néro-
kovlaz6, vyznaujici sa tym, Zesapri
procese mie3ania doplnkovo privadza teplo.

8. Spdsob podla niektorého z predchadzajucich naro-
kovlaz7, vyznadujlici sa tym, Zesaako
uhlikaty material pouZiva aZ 30 % ropny koks.

9. Sposob podla niektorého z predchadzajicich néro-
kovlar8 vyznadujlici sa tym, Zesa
pouzivany uhlikaty materiél vysiSa na obsah zvyskovej
vlhkosti pod 5 %.

10. Spdsob podra niektorého z predchédzajiicich néro-
kovlaz9, vyznadujaci sa tym, Zesau
lomky brikiet z brikiet (25), tvorenych z jemného uhlia (16)
a uholného prachu (13), odluduju a recykluji v briketova-
com procese.

11. Sposab podla niektorého z predchédzajiicich naro-
kovla?z10, vyznadujiuci sa tym, Zesa
brikety (25), tvorené z jemného uhlia (16) a uholného pra-
chu (13), pri briketovani a/alebo po briketovani ochladzujd
na teplotu pod 30 °C.

12. Spdsob podl’a niektorého z predchadzajicich néro-
kovlia’1ll, vyznadujiuci sa tym, Zesa
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pouziva uhlie (16, 13) s popolnatostou v rozsahu od 10 do
25 %.

13. Spdsob podla niektorého z predchadzajicich néro-
koviazl12, vyznadujhei sa tym, Zesa
pouziva uhlie (16, 13) s prchavymi podielmi v rozsahu od
18 do 35 %.

14. Spdsob podra niektorého z predchadzajicich naro-
kovlaz I3, vyzna€ujici sa tym, Zesa
jemné uhlie (16) a uholny prach (13) s teplotou, vychadza-
Jjucou z vysiifania uhlia, mieSaju s bitimenom (20), ktory
maé zhruba rovnaka teplotu.

15. Spbsob podla niektorého z predchadzajacich naro-
kovlazl4, vyznadujici sa tym, Zetep-
lota mieSaného vyrobku (13, 16, 20) je pri mieSani v rozsa-
hu od 70 aZ do maximalne 100 °C, vyhodne v rozsahu od
75 do 85 °C.

16. Spdsob podl'a niektorého z predchadzajucich naro-
kovlazl5, vyznadujlci sa tym, Zesaa-
ko bitimen (20) pouZiva bitimen beZne pouZivany pre
cestné stavitel'stvo.

17. Zariadenie na vykonévanie sposobu podla niekto-
rého z predchadzajicich narokov 1 a7 16, s natavovacim
splynovadom (1), s privodnym vedenim (2) na nosi¢ kovu,
predovietkym na Ciastoéne redukovanu alebo redukovani
Zeleznh hubu (3), ustiacim do natavovacieho splynovaa
(1), s privodnymi vedeniami (5, 6a, 6b) na kyslik alebo
plyn obsahujuci kyslik a na aspofi &iasto€ne z jemného uh-
lia (16) a uholného prachu (13) tvoreny uhlikaty materiél, s
odvadzacim vedenim (7) na redukény plyn, tvoreny v nata-
vovacom splynovaéi (1), vychadzajicim z natavovacieho
splynovaca (1), a s odpichom (8, 8a) na surové Zelezo (9) a
trosku (10), upravenym na natavovacom splynovadi (1),
vyznafujice sa tym, Zejeupravené vysi-
Sacie zariadenie (12) na vysusanie pouZivaného uhlikatého
materialu (11), za ktorym je zaradeny miesa& (19) a nasled-
ne zariadenie (24) na briketovanie za studena na briketova-
nie jemného uhlia (16) a uholného prachu (13), pri¢om je
zariadenie (24) na briketovanie za studena (24) vedenim
spojené s natavovacim splynovacom (1).

18. Zariadenie podlanaroku 17, vyznadujice
sa tym, Ze je upravené odluéovacie zariadenie (15)
na odlucovanie jemného uhlia (16) a uholného prachu (13)
z pouzivaného uhlikatého materidlu (11).

19. Zariadenie podl'a naroku 17 alebo 18, vyzna-
Cujliee sa tym, Zejeupravené privodné vede-
nie (6b) na vkladanie kusovitého uhlikatého materialu (17)
priamo do natavovacieho splynovaca (1).

20. Zariadenie podl'a niektorého z néarokov 17 az 19,
vyznadujice sa tym, Ze na zahrievanie
mieSaca (19) je upraveny (23) vyvija¢ pary.

21. Zariadenie podla niektorého z nérokov 17 az 20,
vyznafujhice sa tym, Zejemedz zariade-
nim (24) na briketovanie za studena a natavovacim splyno-
vafom (1) upravené zariadenie (26) na odluéovanie Glom-
kov brikiet.

1 vykres
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