POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

54814

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY ‘
P H I_ Opublikowano:

04.X.1966 (P 116 722)

27.11.1968

Kl. 80 b, 12/01

MKP C o1 ) 33//(57

UKD

Wspoltworcy wynalazku: mgr inz. Jerzy Plewczynski, mgr inz. Henryk
Walcerz, mgr inz. Pawel Szykula, mgr inz. Jan
Cwiertniewicz, inz. Jerzy Bartczak

Wiasciciel patentu: Instytut Przemystu Szkla i Ceramiki, Warszawa

(Polska)

Sposdb wytwarzania wyrobdéw ceramicznych metodg pélsuchego
. prasowania

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobéw ceramicznych metodg péisuchego
prasowania.

Znane sposoby wytwarzania wyrob6w ceramicz-
nych metoda pélsuchego prasowania polegaja na
mokrym lub suchym zmieleniu zestawu odpo-
wiednich komponentéw w mlynach kulowych, a
nastepnie odwodnieniu masy do odpowiedniej wil-
gotno$ci przy mieleniu na mokro, wzglednie na-
wilzaniu i granulowaniu masy przy mieleniu na
sucho. Tak przygotowang mase formuje sie na
prasach, nastepnie suszy i wypala.

W celu polepszenia wlasnoSci formowczych mas,
wynikajgcego z réwnomiernego nawilzania i do-
kladnego zgranulowania, a co w rezultacie wply-
wa na zwiekszenie wytrzymaloSci mechanicznej
wyrobéw po uformowaniu, do mas przed formo-
waniem wprowadzono plastyczne gliny, lugi po-
sulfitowe, dekstryny i tworzywa sztuczne. Dodatki
te spelniaja w masie role lepiszcza, wiaza silniej
czasteczki masy, dzieki czemu osigga si¢ pewne
zwiekszenie wytrzymalo§ci mechanicznej wysuszo-
nych wyrobéw.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na osiggnie-
cie sporo wyzszych wytrzymato§ci mechanicznych
wysuszonych wyrobéw niz to osiggano znanymi
sposobami. Efekt ten osigga sie polepszajac znacz-
nie wlasnoSci formowcze surowych mas w sposéb

. ponizej opisany. -

Istota sposobu wytwarzania wyrobéw ceramicz-
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nych metoda poéisuchego prasowania wedlug wy-
nalazku jest wprowadzenie do rozdrobnionej ma-
sy higroskopijnych chlorkéw metali dwu, tréj i
czterowarto§ciowych takich jak np. CaCl, MgCl,,
AlCl,, TiCl, w iloSci do 5%. Dodatki te w mie-
szaninie lub pojedynczo wprowadza sie na sucho w
czasie procesu mielenia zestawu masy w mlynach
kulowych, lub wprowadza sie do zmielonej masy,
a nastepnie dokladnie miesza. Z tak przygotowa-
nej masy prasuje sie, suszy i wypala wyroby we-
diug powszechnie znanych sposobéw.

Chlorki wyzej wymienionych metali dzieki
swym wilasno§ciom higroskopijnym, przy nawilza-
niu masy ulatwiaja réwnomierne rozprowadzanie
w niej wody i ujednoradniajg mase w procesie
granulowania, powodujac utworzenie drobnych
jednolitych granulek.

Masy z tymi dodatkami charakteryzujg sie .do-
brymi wlasno§ciami formowczymi, zmniejsza sie
ilo§¢é brakéw w procesie formowania, za§ po ufor-
mowaniu i wysuszeniu, wyroby majg duzg wy-
trzymato$é, znacznie wieksza niz wyroby wytwo-
rzone znanymi sposobami. Przecietna wytrzyma-
t0§¢ mechaniczna wyprasowanych i wysuszonych
wyrobéw, wytworzonych sposobem wedlug wyna-
lazku jest dwukrotnie wieksza niz wytrzymatosé
mechaniczna wyrob6w wytworzonych znanymi
sposobami. .

Przyklad. Wstepnie wysuszone do wilgot-

30 nosci ponizej 2% surowce zestawu masy w iloSci —
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Glina Janina JBS — 30%
Glina Anna ABS — 10%
Glina Bolko BBS — 15%
Glina Zebrzydowa — 15%
Mutek pokaolinowy Maria — 30%0
Chlorek wapmnia (w postaci proszku

lub ptatkow) — 2%

miele sie w mtynach kulowych na sucho do uziar-

nienia ponizej 0,1 mm i nawilza do wilgotnosci
5—86°/0.

Z tak przygotowanej masy formuje sie plytki
metodyg prasowania, ktére nastepnie suszy sie i
wypala wedlug powszechnie znanych sposobéw.

Wyroby wytworzone z masy i w sposob podany
w powyzszym przykladzie bedg odznaczaly sie

10

13

4
wytrzymalo§cia na zginanie po wyprasowaniu’
okoto 15 kG/cm? po wysuszeniu w temperaturze
110°C okoto 40 kG/em?, a po wypaleniu w tem-
peraturze 1150°C okolo 200 kG/cm?.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobéw ceramicznych me-
todg poisuchego prasowania, na drodze mielenia
na mokro zestawu masy, ewentualnie mielenia na
sucho zestawu masy i nawilzenia jej i kolejno
sprasowania ksztaltek, wysuszenia ich i wypale-
nia, znamienny tym, ze do zestawu masy wprowa-
dza sie higroskopijne chlorki metali dwu, tréj
i czterowarto$ciowych w ilo$ei do 5%.
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