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Methacrylatbaseret materjale, der fortrinsvis anvendes sen
et klzbestof. Materialet omfatter en acrylatbaseret eller

en methacrylatbaserct estcrmonomer, en katalysator, en chlo-
rere: eller chlorsulfoneret polyethylenpolymerharpiks og en
podet copolymerharpiks. Den anvendte chlorerede polyethylen-
polymerharpiks medindbefatter organisk sulfonylchlorid. Ma-
terialet besidder forbedrede fysiske trykforskydningsstyrke-,
overlapningsforskydningsstyrke-, afrivningsstyrke~ o7 slag-
styrkeadhzsionsegenskaber.

Desuden fremgangsmide til adhesiv sammenbinding af mindst

te overflader, ved hvilken man til &n af navnte overflader
piforer en effektiv mrngde af en katalysatoraktivator, til
den anden af nzvnte overflader piferer et klzbestof omfatten-
de en methacrylatbascret estermonomer, en katalysator, der
udvikler frie radikaler og en chloreret eller en chlorsulfoncret
polyethylenpolymerharpiks og en podet copolymerharpiks og
bringer navnte overflader { en sddan narhed af kinanden, at
det navnte klabestof bringes i kontakt med aktivatoren for

at fordrsage, at estermonomeren polymeriserer, hvorpd xla-
bestoffet opndr mindst ca. B0V af den endelige bindingsstyrke
4 lebet af fra ca. 6 til ca. 8 timer.
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Denne opfindelse angdr hidtil ukendte klebestoffer som omfat-
ter en acrylatbaseret eller methacrylatbaseret estermonomer,
en katalysator og en podecopolymerharpiks og eventuelt et or-
ganisk sulfonylchlorid samt fremgangsmdde til adhasiv sammen-

binding af to overflader hermed.

I forskellige patentskrifter (f.eks. US patentskrifterne nr.
3.880.407, 4.112.013, 4.118.436, 4.126.504, 4.127.699, 4.182.
644, 4.223.115, 4.226.954, 4.263.419 og 4.293.665) beskrives
alment, at acrylatbaserede eller methacrylatbaserede klabe-
stoffer kan opnés ud fra blandinger, der omfatter effektive
mezngder chiorsuifoneret polyethylen. Af de ovennavnte paten-
ter, der omtaler klabestofmaterialer, er sd&danne materialers
fysiske adhasionsegenskaber kort fortalt beskrevet enten med
hensyn til overlapningsforskydningsstyrke eller T-afrivnings-
styrke eller begge dele. I nogle af disse patentskrifter be-
skrives desuden specielt, at andre adhasionsegenskaber eller
preparative trak for de deri omtalte materialer kan forbedres
pad anden made (f.eks. at der i det vesentlige ikke krazves for-
blanding af materialets bestanddele for brug deraf, at materi-
alet afbinder relativt hurtigt, idet der dannes sterke, hold-
bare bindinger, eller tilvejebringelse af adhasion til oliere-
de metaloverflader) via inklusion af chlorsulfoneret polyethy-

len deri.

Som de feolgende udtryk anvendes i hele denne ansegning, er

acrylatbaserede klabestoffer baseret p& den kemiske struktur:

og methacrylatbaserede klazbestoffer er baseret pa& den kemiske

struktur:
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0

I

HpCa== C—C
CHj3 0—R

Nar R f.eks. er hydrogen er de acrylatbaserede og methacrylat-
baserede klazbestoffer baserede p& henholdsvis acrylsyre og
methacrylsyre, eller, n&r R er en methylgruppe, er de acrylat-
baserede og methacrylatbaserede klabestoffer baseret pa hen-

holdsvis methylacrylat og methylmethacrylat.

Podede copolymerer

Polymerer, der omfatter relativt lange sekvenser eller kader
af mindst to forskellige monomerer eller repetitionsenheder,
kan have sadanne kader bundet sammen i et "blok"- eller "po-
det" arrangement. Et blokarrangement er lineart og er dannet
af mindst to skiftende repetitionsenheder. Blokarrangementet
kan desuden yderliger dannes ud fra repetitionsenhedsekven-
ser der veksler (eller gentages) pa& enten en ordnet eller til-
faldig made. Se US patentskrift nr. 4.332.858. Blok- eller po-
dede polymerer omtales ofte som copolymerer, terpolymerer

eller multikomponentpolymerer.

I det podede arrangement podes en eller flere af sadanne se-
kvenser pa et grundskelet af endnu en anden sekvens, idet en
siddan podning sadvanligvis finder sted ved et af flere pod-
ningssteder pa grundskelettet. Se f.eks. "Textbook of Polymer
Science" 2. udgave af F. W. Bilimeyer, jr., publiceret af Wi-
ley-Interscience, en afdeling af John Wiley and Sons, Inc.
(1977) pa side 350-351. -

Inden for omradet for podede copolymerer omtales grundskelet-
terne ofte, nar grundskelettet er et gummi- eller gummiagtigt
materiale, og de podede sekvenser er vinyl- eller acrylat- el-

ler methacrylatbaserede monomerer, som den podede copolymers
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"kerne". Sekvenser, der er podet pa& kernen danner en "skal",

der omringer kernen.

Sadanne podede copolymerer, der ofte omtales som harpikser,
har ofte form af mange relativt sm& partikler, isar nar gum-
mimaterialet eller det gummilignende materiale eller de pode-
de dele eller begge disse er tvarbundne. Ikke alle podede co-
polymerharpikser har imidlertid en sddan kerne-og-skal-konfi-
guration (eller morfologi). Nogie kan f.eks. have en mere kon-
tinuert (dvs. homogen) mikrostruktur, der temmelig ofte har

form af gennemtrangende (og dog udtalte) polymernetvarker.

Podede copolymerharpikser der har kerne-og-skal-konfiguratio-
nen, anvendes for tiden primert som modificerende midler i
visse polymersystemer. F.eks., er visse ABS-(acryl-nitril-bu-
tadien-styren) eller MBS-(methacrylat-butadien-styren) harpik-
ser nar de sattes til PVC (polyvinylchlorid) velkendte slag-

styrke- eller bearbejdnings-modificerende midler.

Podede copolymerer i sig selv tilsazttes almindeligvis ikke til
klabestoffer for at forege eller forbedre adhasionsegenskaber-
ne deraf. Skent det f.eks. i US patentskrift nr. 3.870.675
(kolonne 2, linie 6-27) omtales, at et acrylatbaseret eller et
methacrylatbaseret klazbestof kan omfatte en ABS-harpiks, er
ABS-harpiksen deri primart medtaget p& grund af dens gummilig-
nende karakteristika. Visse typer ABS-harpikser er derudover
velkendte gummilignende materialer og anvendes derfor ofte om-
bytteligt med andre gummilignende materialer. S&danne typer
ABS-harpiks vides derudover at vare to-fase-systemer, der om-
fatter inklusiocner af en gummi- eller gummilignende fase i en
kontinuert, glaslignende fase, hvori den kontinuerte fase dan-
ner en matrix for to-fase-systemet. Det er yderligere vel-
kendt, at opnéeise af foretrukne, gummilignende kvaliteter,
hvad angar sadanne typer ABS-harpiks, kraver selektiv podning
mellem de kontinuerte og gummi- eller gummiagtige faser deraf.
Se f.eks. "Textbook of Polymer Science" pad side 408. I US pa-

tentskrift nr. 3.870.675 navnes derfor yderligere andre mate-
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rialer, hvori ABS er blevet erstattet med andre gummi- eller
gummilignende materialer. (I US patentskrift nr. 3.870.675, se
kolonne 2, linie 15-19, sammen med kolonne 3, linie 42-45 og
kolonne 6, tabel 3). Klazbestofferne ifeslge US patentskrift nr.
3.870.675 har adhasionsegenskaber, (som f.eks. trakstyrke ef-
ter kontakt, forskydningsstyrke og slagstyrke) der ger klabe-
stofferne ifelge dette patentskrift vasentligt %orske]lige
(f.eks. med hensyn til pafering eller anvendelse) fra de
chlorsulfonerede, polyethylenbaserede materialer, som er navnt

ovenfor.

I endnu et andet patentskrift, US-PS nr. 4.287.106, beskrives
et acrylatbaseret eller methacrylatbaseret klebestof, der om-
fatter ABS-polymerer (se kolonne 2, Tlinie 33-48), men her ta-
les specielt mod inklusion deri af chlorsulfoneret polyethylen
(kolonne 1, linie 14-34 sammen med kolonne 1, linie 57-68, ko-
lonne 2, linie 1-32, kolonne 8, linie 41-56 og kolonne 9, 1i-
nie 50-64). I US-PS nr. 4.287.106 beskrives mere specifikt, at
et chlorsulfoneret amid eller imid i stedet for chlorsulfone-
ret polyethylen danner et klebestof, der har visse gnskelige

adhasionskvaliteter eller -egenskaber.

Indtil nu mente man desuden, at tilsztning af gummi- eller
gummilignende polymerer, séasom ABS, til acrylatbaserede eller
methacryjatbaserede klabestoffer viile forege en fsrste klas-
se (eller gruppe) af materialernes adhasionsegenskaber, men at
yderligere tilsatning (eller inklusion) af en yderligere be-
standdel (eiier komponent), sé&som f.eks. en chlorsulfoneret
polyethylen (for at foroge en anden kiasse eller gruppe af ma-
terialets adnhasionsegenskaber) sandsynligvis ville gore den
forste gruppe adhasionsegenskaber relativt mindre effektive
eller pa anden made ville pavirke materialets samlede adha-
sionsevne pa usnsket made. I US-PS nr. 4.287.106, diskuteret
ovenfor, tales derfor specifikt mod en sa&dan kombineret inkiu-
sion af ABS-polymerer og chlorsulfoneret polyethylen 1 et

acry1atbasere£ eller methacrylatbaseret klazbestof.
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EP-A-0025015 omhandler et klazbestof omfattende en acrylat- el-
ler methacrylat-baseret estermonomer, en katalysator, et or-
ganisk sulfonyichlorid og en podecopolymerharpiks. S&danne
klzbestoffer er sarligt rettet mod bindingen af zinkovertruk-

ne stalbildele.

Formalet med den foreliggende opfindelse er at tilvejebringe
et hidtil ukendt klabestof med vasentligt forogede samlede ad-
hesionskvaliteter eller -egenskaber samt en relativt hej tryk-
forskydningsstyrke (dvs. tilvejebringer relativt stazrke adha-
sionsbindinger, som f.eks. mellem de fleste plastmaterialer),
overlapningsforskydningsstyrke (dvs. tilvejebringer relativt
sterke adhasionsbindinger, som f.eks. mellem de fleste metal-
liske materialer), afrivningsstyrke og slagstyrke, idet et sa&-
dant materiale i alt vesentligt har forbedrede samlede adha-

sionskvaliteter eller -egenskaber.

Det har overraskende vist sig, at dette forma&1l kan opnas ved
tilvejebringelse af et klazbestof, som er ejendommeligt ved at
det omfatter chloreret polyethylen samt organisk sulfonylchio-
rid eller chliorsulfoneret polyethylen og en podecopolymerhar-
piks i form af partikler med en gummilignende kerne og en re-

lativ hard skal.

Opfindelsen angar derudover en fremgangsmade til adhasiv sam-
menbinding af to overflader under anvendelse af klabestoffet
ifelge den foreliggende opfindelsen, hvilken fremgangsmade er
ejendommelig ved det i krav 14's kendetegnende del angivne.
Endvidere ancar opfindelsen en fremgangsmade, som er ejendom-

melig ved det i krav 16's kendetegnende del &ngivne.

Klebestoffet ifolge den foreliggende opfindelse omfatter for-
trinsvis en methacrylatbaseret estermonomer. En sadan metha-
crylatbaseret estermonomer er fortrinsvis valgt blandt methyl-
methacrylat, ethylimethacrylat, butylmethacrylat, cyklohexyl-
methacrylat, 2-ethylhexylmethacrylat og tetrahydrofurfuryl-

methacrylat. Endnu mere foretrukket er den methacrylatbaserede
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estermonomer valgt biandt methylimethacrylat og ethylmethacry-
lat. Mest fordelagtigt er den methacrylatbaserede estermono-

mer methylmethacrylat.

I visse tilfaelde er det enskeligt, at den methacrylatbaserede
estermonomer omfatter en effektiv mangde af en inhibitor til
at inhibere eller p& anden made forhindre polymerisation af
estermonomeren. I f.eks. de nedenfor viste eksempler péd mate-
rialet ifeslge den foreliggende opfindelse, hvori materialet
omfatter methylmethacrylatestermonomer, dindeholder dette sad-
vanligvis fra 50 til 90 dele pr. million (ppm) hydroquinon i
estermonomeren som en sadan inhibitor. I denne ansegning er
udtrykket ppm baseret p& totalvagten af det navnte materiale.
I denne forstand betyder udtrykket inklusion af fra 50 til
80 kg hydroquinon pr. million kg estermonomer, idet monomer-
vagten er baseret pa methylmethacrylat og inkluderer hydroqui-

nonen.

Materialet kan yderligere omfatte en acrylatbaseret syremono-
mer, sasom acrylsyre. Inklusion af en syremonomer er imidler-
tid fuldstendig valgfri. I visse tilfalde kan det vare gonske-
ligt ikke at anvende syremonomeren. Se f.eks. den nedenfor an-
givne diskussion, der er rettet mod forklaring af eksempel VI.
Materialet omfatter imidlertid fordelagtigt yderligere metha-
crylsyre. En sadan methacrylsyre indeholider desuden i de ne-
denfor angivne eksempler (p& materialerne ifslge den forelig-
gende opfindelse) sadvanligvis, og af grunde diskuteret umid-
delbart ovenfor, ca. 250 ppm hydrogquinon 1 syremonomeren som

en inhibitor.

Materialet omfatter vyderligere en katalysator. Til den fore-
liggende opfindelses form&i betyder udtrykket "katalysator" et
stof, der udvikler frie radikaler. Som diskuteret i US patent-
skrift nr. 4.112.013 i kolonne 2, linie 23-24 kan et séadant
stof, der udviklier frie radikaler, vare et organisk peroxid,
et organisk hydroperoxid, en perester eller en persyre. Sonm

det er velkendt inden for omri&det for acrylatbaserede og me-
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thacrylatbaserede materialer anvendes en sadan katalysator til
at udlese polymerisationen af acrylatbaserede og methacrylat-
baserede monomerer. En foretrukket katalysator, der fremkommer
i de nedenfor viste eksempler pa materialerne ifolge den fore-
liggende opfindelse er cumenhydroperoxid, et organisk hydro-

peroxid, der udvikler frie radikaler.

Materialet omfatter desuden enten en chloreret eller en chlor-
sulfoneret polyethylenpolymerharpiks. Det har tidligere vist
sig, se f.eks. US patentskrift nr. 3.890.407, at chlorsulfone-
ret polyethylen kan erstattes med chloreret polyethylen. Nar
chlorpolyethylen sattes i stedet, inkluderes imidlertid for-

trinsvis yderligere organisk sulfonylchlorid.

Materialet ifelge den foreliggende opfindelse omfatter {imid-
lertid fordelagtigt chlorsulfoneret polyethylenpolymer, idet
harpiksen p& sin side fordelagtigt dindeholder fra 25 til 70
vagt¥% chior og fra 3 til 160 mmol sulfonylchloridmolekyldele
pr. 100 g deraf. En sadan polymerharpiks er beskrevet mere
fuldstendigt i de ovennavnte patenter nr. US-PS 3.880.407,
4,112.013 og 4.182.644. I korte trek angiver disse patent-
skrifter, at den polyethylen, hvorfra den chlorsulfonerede po-
lyethylen er fremstillet ber have et smelteindeks fra 4 til
500. En foretrukket chlorsulfoneret polyethyienpolymerharpiks
fremstilles fra forgrenet polyethylen og har en kemisk struk-

tur, der svarer til strukturen:

sioch ?Hz
—CH  — H. —C —CH, —
HC —CL cL

En s&dan foretrukket chlorsulfoneret poiyethylenpolymerhar-
piks, der markedsfores under varemazrket "HYPALON 30", er for

tiden kommercielt tilgangelig fra E. I. Du Pont de Nemours &
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Company, Wilmington, Delaware 19893, USA. "HYPALON 30"-merket
af chlorsulfoneret poiyethylenpolymerharpiks vides mere spe-
cifikt at indeholde ca. 43 vagt% chior og ca. 34 mmol sulfo-
nylchloridmolekyldeie pr. 100 g polymerharpiks, vides at vare
fremstillet ud fra forgrenet polyethylen med et smelteindeks
pa ca. 100, og vides at have visse andre fysiske egenskaber,

sasom de egenskaber, der er angivet i tabel I nedenfor.

Tabel I viser ogsd andre foretrukne arter chlorsulfoneret po-
lyethylen (CSPE). Disse arter, der sazlges under "HYPALON"-va-
remarket, er for tiden kommercielt tilgangelige fra E. I. Du
Pont de Nemours & Co. Anvendelse af disse andre arter (eller
typer) chlorsulfoneret polyethylen vil blive vist nedenfor i
forbindelse med eksempel VII.

Af de foretrukne arter af chlorsulfoneret polyethylen, der vi-
ses heri, er "HYPALON 30" imidlertid den mest foretrukne art

deraf.
Tabel I

"HYPALON" CSPE type 30 20 LD-998 488
Chlorindhold, vagt% 43 29 35 43
Svovliindhold, vegt% 1,1 1, 1,0 1,0
Massefylde 1,27 1,12 1,18 i,2
Mooney-viskositet ved 100°C 30 28 30 62
Brookfield-viskositet mPa-s

25 vegt% 1 toluen 400 1300 -~ -

5 vagt% i xylen 4 9 18 12

Materialet omfatter ogsd fortrinsvis en katalysatoraktivator
(eller -dinitiator). I denne ansegning anvendes udtrykkene
"aktivator"” eller "initator" udskifteligt og betyder alment et
aldehyd-aminkondensationsprodukt, organiske sulfonylchlorider

eller blandinger deraf. Et s&dant kondensationsprodukt kan
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f.eks. fremstilles ud fra butyraldehyd og en primer amin, idet

en sadan amin f.eks. er anilin elier butylamin.

P4 den anden side er det kendt, at visse velkendte katalysa-
torer (f.eks. varmeaktiverbare peroxider eller azodiisobutyro-
nitril), nadr de opvarmes til over stuetemperatur for at foran-
ledige dekomponering deraf, katalyserer (uden at de foretruk-
ne katalysatoraktivatorer er til stede), og derved forérsager
polymerisation af monomererne. Inklusion (i materialet) af Ka-
talysatoraktivatorer (eller -initiatorer) er derfor ikke kri-
tisk. Visse velkendte aktivatorer (f.eks. cobolt-, kobber- og
andre overgangsmetalforbindelser) tilsattes imidlertid ofte

for at fremme varmeforarsaget peroxiddekomponering.

Desuden kan ultraviolet 1ys og andre former for stralingsener-
gi anvendes i stedet for varme til at forarsage polymerisation
i fravar af de foretrukne aktivatorer. Se f.eks. "The Chemi-
stry of Organic Film Formers” af D. H. Solomon, publiceret af
Robert E. Krieger Publishing Co., (1877), p& side 12-14, og
"Plastics Polymer and Science Technology" redigeret af M. D.
Baijal, publiceret af John Wiley & Sons (1982), paé& side 604~

605.

Sadvanligvis omfatter den foreliggende opfindelse imidlertid
aktivatorer. Kondensationsprodukter af alifatiske aldehyder

med alifatiske eller aromatiske aminer foretrakkes derudover

som sadanne aktivatorer.

1 fravaer af sddanne kondensationsprodukter foretrzkkes et or-
ganisk stof, der har sulfonylchloridmolekyidele. Initiatoren
(e11er aktivatoren) omfatter 1imidlertid mest fordelagtigt et
kondensationsprodukt af butyraldehyd og anilin. Et s&dant bu-
tyraldehyd-anilinkondensationsprodukt, der markedsferes under
varemarket "VANAX 808" er fortiden kommercielt tilgangeligt
fra R. T. Vanderbilt Company, Inc., 230 Park Avenue, New York,

NY 10017, USA.
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Som anvendelige katalysatorinitiatorer er, i kombination med
eller i stedet for de ovenfor beskrevne initiatorer, ogsa de
tertiare aminer, der er navnt i US patentskrift nr. 4.112.013
(i kolonne 2, linie 10-13), der inkorporeres heri ved henvis-

ningen dertil.

Den chlorsulfonerede polyethylenpolymerharpiks, der anvendes,
indeholder en sulfonylchloridmolekyldel, der virker som en ka-
talysatoraktivator (eller -initiator). Til visse klabestoffer,
der omtales neden for, og som ikke omfatter chlorsulfoneret
polyethylenpolymerharpiks, s®ttes visse organiske sulfonyl-
chloridderivater, som f.eks. propansulfonylchlorid eller para-
toluensulfonylchlorid til klazbestoffet for at opveje fravaret

af sulfonylchloridmolekyldelen.

Klabestoffet ifolge den foreliggende opfindelse omfatter ogsa
yderligere en podet copolymerharpiks. I det store og hele om-
fatter podede copolymerharpikser ifelge den foreliggende op-
findelse partikler af gummi- eller gummilignende kerner eller
gummi- eller gummilignende netverker, der er omgivet eller

endda kan vare indkapsiet af relativt harde skaller.

Saddanne podede copolymerharpikser har derudover, som Kort
navnt ovenfor, sadvanligvis vist sig anvendelige til at modi-
ficere PVC's eller andre sadvanligvis stive plastarters og
lignende fysiske egenskaber. Se f.eks. US patentskrift nr.
3.845.164. Sadanne stoffer, der modificerer de fysiske egen-
skaber, har derudover vist sig at forege fTleksibiliteten og
slagstyrken for mange sadvanligvis stive plastarter. Til en
saddan anvendeise er den podede copolymer sadvanligvis en rela-
tivt 1ille partikel, der f.eks. kan vare dispergeret i hele
den normalt stive plast for sprojtesteobning deraf. Efter séle-
des at vare blevet dispergeret i plasten er de podede coply-
merharpikspartikler derudover sadvanligvis ikke kendte for at

svulme op eller pd& anden made reagere med plasten.

I de nedenfor beskrevne eksempler har de foretrukne podede co-

polymerpartikler imidlertid vist sig at "svulime"™ op og ser ud
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til at reagere eller p&d anden made vekselvirke med materialets
polymeriserende monomere bestanddele. De fleste ABS-harpikser,
der inkluderes i sprojtestobbare plastmaterialer (af de oven-
for angivne arsager) svulmer pa den anden side ikke op, men
ser narmest ud til at opleses deri. Hvad angdr den foreliggen-
de opfinde]se har det imidlertid vist sig, at nar de foretruk-
ne podede copolymerharpiksmaterialer blev inkluderet i de
ovenfor navnte klazbestoffer, svulmede de foretrukne podede co-
polymerpartikler sadvanligvis op, blev temmeligt geléagtige og
ti1vejebﬁagte forbedrede sprednings- og stremningsegenskaber

for de uhezrdede klazbestoffer (diskuteret nedenfor).

Sadanne forbedrede stremningsegenskaber er meget enskelige til
visse adhasionsanvendelser. Hvis f.eks. et klabestof paferes
et emne ved hjzlp af en applikator af sprejte- eller pipette-
typen, danner mange kommercielt tilgazngelige klabestoffer uen-
sket en "streng" af klazbestof, der sadvanligvis udgér fra et
forste punkt pa emnet (hvor klazbestoffet bliver pafert) til et
andet punkt (en efterfslgende stilling for applikatoren), der
er anbragt et stykke fra det ferste punkt. Da den foreliggende
opfindelse blev testet i netop en sédan applikator, var strom-
ningsegenskaberne for klazbstoffet ifolge opfindelsen sadan, at
en relativt lille drabe af et sadant klazbestof kunne p&feres
topisk til péfzringsstedef pa det emne, der skulle Kklzbes,
uden at der wudgik nogen klazbestofstreng derfra. En sadan
stremningsegenskab for klazbestoffet ifslge opfindelisen er ogsa
blevet testet til anvendelse inden for adhasion af relativt
smad dele (f.eks. elektroniske dele), og opfindelsen viser sig
at vere acceptabel til en sadan anvendelse. Under udferelse af
forsoget med sprojte- eller pipetteapplikatoren viste det sig,
at visse effektive, men relativt mindre foretrukne harpikser
af podede copolymerer (f.eks. ABS-harpiks af stobekvalitet)

ogsé blev oplest i den methacrylatbaserede estermonomer.

1 den foreliggende opfindelse polymeriserer de methacrylatba-
serede ester- og methacrylatbaserede syremonomerer og knytter

sig til de chlorsulfonerede polyethylenpolymerharpikspartik-
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ter. Mekanismen for en sadan tilknytning og polymerisation er
for tiden ikke fuldstendig kendt i detaljer. Det vides f.eks.
ikke, 1 hvilken grad tilknytningen eller polymerisationen
foregar, og det vides heller 1ikke i hvilken orden (for til-
knytning og polymerisation). I det mindste nogle af disse mo-
nomerer menes imidlertid at blive tilknyttet under polymerisa-
tionsreaktionens eller polymerisationsreaktionernes initie-

ringstrin.

Det menes desuden for tiden, at ester- og syremonomererne gen-
nemtranger de enkelte podede copolymerharpikspartiklers skal
og polymeriserer deri, hvorved de forarsager, at skallen eller

kernen eller begge dele svulmer op.

Uden hensyn til teorien har det imidlertid vist sig, at klabe-
stoffer, som omfatter acrylatbaserede (fortrinsvis methacry-
latbaserede) ester- og syremonomerer og som har chlorsulfone-
rede polyethylenpolymer- og podede copolymerharpikspartikler
inkluderet deri, har en overraskende kombination af forbedre-

de samlede fysiske adhasions- og stremningsegenskaber.

Foretrukne podede copolymerharpikser er valgt.blandt acrylni-
tril-butadien-styren (ABS), methacrylat-butadien-styren (MBS),
methacrylat-acryinitril-butadien-styren (MABS}), acrylat-
styren-acrylnitril (ASA}, renacryl, styren-acrylnitril, der er
podet p& elastomere grundskeletter af ethylen-propylen-dien-
monomer (SA EPCM) og methacryl-acryl-gummistyren (MAS). Mere
foretrukne podede copolymerharpikser er valgt blandt MABS,
ASA, renacryl og MBS. De mest foretrukne podede copolymerhar-

pikser er valgt blandt MABS og ASA.

Den pocdede ABS-copolymerharpiks har fortrinsvis en styren-bu-

tadien-gummikerne og en styren-acrylinitril-skal.

Den podede MBS-copolymerharpiks har fortrinsvis en styren-bu-

tadien-gummikerne og en skal af acrylpolymer eller -copolymer.
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Den podede MABS-copolymerharpiks har fortrinsvis en styren-bu-
tadien-gummikerne og en skal af methacrylat-acrylnitril-copo-
lymer. Den podede MABS-copolymerharpiks har mere fordelagtigt
en kerne, der udger ca. 75 vagt% af den totale vaegt deraf, og
som bestar af butadien og styren i et vaegtforhold pé& ca.
50:25, og en skal af methylmethacrylat og acrylnitril 1 vagt-
forholdet p& omkring 20:5.

Den foretrukne podede ASA-copolymerharpiks er i alt vasentligt
som beskrevet i US patentskrift nr. 3.944.631, hvilket patent-
skrift inkorporeres heri ved henvisningen dertil. Det vil si-
ge ulig de resterende, ovenfor beskrevne, podede copolymerhar-
pikser, indeholdt den foretrukne podede ASA-copolymerharpiks
relativt 1lidt podning (kolonne 1, linie 31-32 sammen med Kko-
lonne 8, linie 9-45 og kolonne 9, linie 1-20). En mest fore-
trukket podet ASA-copolymerharpiks, der markedsfores under
varemarket "SCC 1015" (se tabel II nedenfor), er i alt vasent-
1igt som beskrevet i US patentskrift nr. 3.944.631 og omfatter
en tvarbundet acrylatelastomer, en tvarbundet styren-acrylni-
tril-copolymer og en linear styren-acrylnitril-copolymer. Den
mest foretrukne podede ASA-copolymerharpiks ser derudover mor-
fologisk ud til at vare fremstillet af polymernetvarker, der

vokser ind i hinanden.

Foretrukne podede copolymerharpikser af renacryl er scm be-
skrevet i US patentskrift nr. 3.985.703. De mest foretrukne
podede copolymerharpikser af renacryl, der markedsferes under
varemarkerne "KM 323 B" og "KM 330" (se tabel II nedenfor),
har en kerne af gummitypen, som udger ca. 75% af den totale
vegt deraf, og bestdr af butylmethacrylat-type monomerer, og

en skal af methylmethacrylat.

Eksempler pa& foretrukne, mere foretrukne og mest foretrukne
podede copolymerharpikser omtalt umiddelbart ovenfor, og som
for tiden er kommercielt tilgangelige, markedsfoeres under for-

skellige varemarker af velkendte fabrikanter, vises nedenfor i

tabel II.
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Tabel TI.
Type podet
copolymerharpiks Varemarke Fabrikant
ABS "ABSON 120" Mobay Chemical Co.
Penn Lincoln Parkway West
Pittsburg, PA 15205
"ABSON 161" "
"ABSON 171" "
"XP90030.01" The Dow Chemical Co.
Midland, MI 48640
"XP74027.00" "
MBS "KM 611" Rohm & Haas Co.
Indepence Mall West
Philadelphia, PA 19105
"KM 608A" "
"KM 653" "
"KM 641" "
"KM BTA-IIIS" "
"KM BTA-IIIF" "
"8003 B-X P" The Dow-Chemical Co.
MABS "ACRYLOID KM 452" Rohm & Haas Co.

BLENDEX ® 452 Borg~Warner Chemicals,Inc.
Technial Centre
Washington, WV 26181
ASA "SCC 1015" Stauffer Chemical Co.
299 Park Ave.
New York, WY 10017

Renacryl "KM 323B" Rohm & Haas Co.
"KM 330" "
SA EPDM RO EL Uniroyal Chemical Divi-

sion of Uniroyal, Inc.

Naugatuck, CT 06770
MAS "VITAX" Hitachi, Ltd.

Tokyo, Japan
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Eksperimentel fremgangsmade

Med mindre andet anferes blev klabestofferne fremstillet ved
kombination af to separate (dvs. adskiite) blandinger af me-
thylmethacrylatestermonomer, En af de to monomerblandinger in-
deholdt den chlorsulfonerede polyethylenharpiks. Den anden af
monomerblandingerne indeholdt den podede copolymerharpiks.
Blandingerne blev uafhangigt (dvs. separat) blandet, fortrins-
vis under anvendelse af et "HOBART"-blandeapparat, og derefter
blandet sammen, fortrinsvis under anvendelse af et "HOCKME-
YER"-hurtigt-lebende dispergeringsapparat, til fremstilling af

klabestofferne, beskrevet ovenfor.

Adhasionsstyrken (dvs. trykforskydningen) af bindinger, som
mellem plastmaterialer, og som er dannet ud fra sa&danne klazbe-
stoffer, er malt under anvendelse af en modifikation af en
test, angivet i ASTM D905-49. Til testning af f.eks. trykfor-
skydningsstyrken bestod adhasionsbindingstestemnerne =2af et
forste plastemne p& 25 mm x 25 mm x 6,3 mm, bundet til et an-
det plastemne pa&d 25 mm x 50 mm x 6,3 mm, i alt vasentligt i
overensstemmelse med ASTM D905-49 testemetoden, navnt ovenfor.
Det areal af hvert emne, der skulle klazbes, blev belagt med en
overfladeaktivator, som f.eks. det velkendte kondensations-
produkt af butyraldehyd og anilin, navnt ovenfor. Overfladeak-
tivatoren, der for tiden sazlges under varemazrket "VANAX 808"
omfattede derudover 0,1 vegt% Kobbernaphthanat, der var blevet
sat dertil. Derefter pa&fortes en effektiv mangde klasbestof til
et af emnerne for i alt vesentligt at dakke det areal, der
skulle klazbes, og de to emner blev derefter presset sammen. En
0,25 mm metalmellemlzgsplade blev anvend: ti1 at male (elier
udmadle) bindingstykkelserne. Efter konditionering i to dage
ved stuetemperatur (anvendt heri er "stuetemperatur” defineret
til at vere 25°C) blev emnerne derefter testet med hensyn til
trykforskydning (i alt vesentligt som angivet i ASTM D905-49)
og under anvendelse af en krydshovedhastighed pa 1,27 mm pr.

minut.
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Adhasionsforskydningsstyrken for de adhasionsbindinger, der
dannes mellem koidvalsede st&lemner, blev testet i overens-
stemmelse med testmetoden ifelge ASTM D-1002-64 under anven-
delse af ens par af 25 mm x 76 mm x 1,6 mm's emner. Sadanne
emner blev ferst vasket med methylethylketon (MEK), sandblast
og derefter igen vasket med MEK, for de blev testet. Emneover-
fladerne blev fortrinsvis belagt med butyraldehyd-anilin-kon-
densationsproduktoverfladeaktivatoren (beskrevet ovenfor) og
fik derefter klazbestoffet pafert ogséd sadvanligvis som beskre-
vet ovenfor, bortset fra at der anvendtes en form til at frem-
fore emnerne trinvist for at tilvejebringe ensartede bindin-
ger, med et areal pad ca. 1,25 mm X 25 mm og en tykkelse pa ca.
0,2 mm. S&danne bindinger blev konditioneret i to dage ved
stuetemperatur og derefter testet ved en separationshastighed

pa 1,27 mm pr. minut.

Kiebestoffernes afrivningsstyrke blev testet efter testmetoden
ifglge ASTM D-1876-61T under anvendelse af et par lige store
25 mm x 254 mm X 0,5 mm koldvalsede stédlemner. Emnerne blev
foerst vasket med MEK, slebet med sandpapir og derefter igen
renset med MEK. Omkring 22,9 cm af et sadant emnes langde blev
bundet til omkring 22,9 cm af det andet emnes langde under an-
vendelse af den oven for beskrevne aktiverings- og paferings-
teknik, bortset fra at der anvendtes 0,18 mm tradafstandsmile-
re til at male (eller udmale) bindingstykkelserne, nar enmnerne
blev presset sammen med vagte {1 overensstemmelse med testmeto-
den ifolge ASTM D-1876~61T. Efter konditionering i to dage ved
stuetemperatur blev preverne testet i 180°'s afrivning ved en

hastighed pa 254 mm pr. minut.

Slagstyrken for de nedenfor beskrevne kizbestoffer blev testet
alment ifolge ASTM DS50-54, bortset fra at der anvendtes 12,7
mm (i diameter) stadlstenger (eller ~-stave) med langder pa hen-
holdsvis 76,2 mm og 9,5 mm i stedet for testemnerne med de di-
mensioner, der er angivet i testmetoden ifelge ASTM D950-54.
De overflader, der skulle bindes sammen, blev ferst oploes-

ningsmiddelirenset, derefter sandbl®st, derpd aktiveret, s&
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bundet sammen og derefter konditioneret i to dage ved stuetem-

peratur foer testning.

For de nedenfor beskrevne klabestoffer resulterede en hardetid

pa fra 6 til 8 timer i opnéelse af omkring 80% eller mere af

den endelige bindingsstyrke.

I de felgende tabeller III til X er der givet forskellige ek-
sempler pé& klebestoffer. Alle mangder er angivet i vagtdele.

De folgende forkortelser blev anvendt:

CSPE1 = chlorsulfoneret polyethylenharpiks (Hypalon® 30)
CSPE2 = chlorsulfoneret polyethylenharpiks (Hypalon® 20)

CSPE3 = chlorsulfoneret polyethylenharpiks (Hypalon®
LD-999)

CSPE4 = chlorsuifoneret polyethylenharpiks (Hypalon® 485)

MMA = methylmethacrylatmonomer

CHP = cumenhydroperoxid

Msyre = methacrylsyre

MABS1 = podet MABS-copolymerharpiks (Blendex® 452)

MABS2 = podet MABS-copolymerharpiks (Acryloid KM 452)

pTSC = p~toluensulfonyichlorid

PSC = propansulfonylchlorid

ASA = podet ASA-copolymerharpiks (SCC 1015)

A11Al = podet renacrylceopoliymerharpiks (KM 323 B)
ATT1A2 = podet renacrylcopolymerharpiks (KM 330)
MBS1 = podet MBS-copolymerharpiks (KM 608A)

MBS2 = podet MBS-copolymerharpiks (KM 611)

MBS3 = podet MBS-copolymerharpiks (KM 641)

MBS4 = podet MBS-copolymerharpiks (KM 653)

MBS5 = podet MBS-copolymerharpiks {8003 B-X P},

Eksempel 1 til 5 indeholder forskellige forhold mellem chlor-
sulfoneret polyethylenpolymer og podet MABRS-copolymer (tallet
103 i eksempel 5 er baseret pa 34,5 % MABS1 i MMA). Det samme
galder for eksemplerne 6 %il1 12, men ved et i alt vasentligt

konstant faststofniveau af chiorsulfoneret polyethylenpolymer
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plus podet copolymer for at udskille de virkninger, som pa an-
den made kunne forarsages af en variation af faststofniveauet.
I eksempel 5 og 7 til 12 er pTSC/PSC tilsat for at aktivere
herdning i fraver af sulfonylchloridenhed, en funktion, der

szdvanligvis frembringes af CSPE-harpiksen.

Eksempel 13 til1 18 er ikke opstillet i tabel. Disse eksempler
er gentageliser af eksempel 3 bortset fra, at den procentvise
mengde af MABS i monomeren var henholdsvis 24, 25, 27, 24, 19
og 25, og at monomeren var henholdsvis methyl-, ethyl-, butyl-

cyklohexyl- 2-ethylhexyl- og tetrahydrofurylimethacrylat.

Eksempel 18 til 23 dindeholder forskellige forhold mellem
chlorsulfoneret polyethylenpolymer og podet ASA-copolymer. I
eksempel 23 er pTSC tilsat af samme grund som i eksempel 5.

Eksempel 24 til 29 indeholder varierende forhold mellem chlor-

sulfoneret polyethylenpolymer og podet renacrylicopolymer.

Eksempel 30 til 44 1indeholder forskellige forhold meilem
chlorsulfoneret polyethylenpolymer og podet MBS-copolymer.
MBS3 har en mindre partikelsterrelse end MBS2, som igen har en

mindre partikelstgrrelse end MBS4.

Eksempel 45 til 49 (sammenligningseksempler) indeholder enten
en chlorsulfoneret polyethylenpolymer eller en podet copoly-

mer, men ikke begge.

Eksempel 50 ti1 53 indehoider varierende mazngder af methacryl-
syre, mens mangderhe af de ovrige bestanddele blev holdt i alt
vesentligt konstante. Eksempel 54 %i1 56 dindeholder 3 forskel-
iige kvaliteter af chlorsulfoneret polyethylen i kombination

med podet MABS-copoiymer.
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TABEL III
Eksempel
1 2 3 4 5
40% CSPE1 i MMA 100 75 50 25 0
25% MABS1i MiWA 0 - 25 50 75 193
Msyre 5 5 5 5 5
CHP 95 05 05 05 05
pTSC 0 c 0 0 1,26
CSPE1+MABS1 40 36,25 32,5 28,75 35,5
CSPE1:MABST -~ 30:6725 20:12,5 10:18175 -
TABEL IV
Fksempel
6 7 8 9 10 1 12
CSPE1 34,8 28 20,9 17,4 13|9 70 0
MAB31 0 7,0 13,9 17,4 20,9 27,8 34‘.8
MMA 652 65,2 65,2 35,2 65,2 65,2 65,2
Msyre 5,0 50 5,0 5,0 50 5,0 5,0
CHP 05 0,5 O,S 0,5 0,5 0,5 ¢;s
PSC 0 0,34 0,67 0,84 191 1,35 1,69
CSPE1+MABS1 348 348 348 348 348 34,8 348
CSPE1:MAZS1 — 27/8:7)0 20‘.9: i 31'9 1 7,4: 1 734 13,9:20;9 7,0:27,8 —
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TARBETL, V
Fksempel
19 20 21 22 23
40% CSPE1 i MMA 100 75 50 25 0
225% ASA i MMA 0 25 50 75 100
Msvre 5 5 5 5 5
CHP 0.5 0,5 0,5 0,5 0,5
pTSC 0 0 0 0 1,26
CSPE1+ASA 40 35,63 31,25 26,88 225
CSPE1:ASA 40:0 30:5,63 20:11,25 10:16,28 0:22,5
TABEL VI .
Fksempel
24 25 26 27 28 29
40% CSPE1i MMA 75 50 25 75 50 25
17,5% AllA1 i MMA 25 50 75 —_ —_— -—
18,1% AllA2 i MMA — - - 25 50 75
Msyre 5 5 5 5 5 5
‘CHP 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
CSPE1+AlIA 34,38 28,75 23,13 34,53 28,08 2358

CSPE1:AlIA 30:4)38 20:8,75 10:13113 30:4,53 20:9,05 10:13,58
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TABEL VIII
Eksempel
45 46 47 48 49
CSPE1 40 - - - -
MBS4 _ 35— - -
MBS2 - - 35 - -
MBSS - = = mE —
AllA1 - - - - 21,5
MMA &0 66,5 66,5 65,5 78,5
Msyre 5 5 5 5 5
CHP 05 05 05 05 0,5
pTSC — 5 5 5 5
TABEL IX
Eksempel
50 51 52 53
CSPE1 20° 20 20 20
MABS1 125 125 12,5 125
MMA 67,5 67,5 67,5 67,5
Msyre 15 10 5 0
CHP 05 0,5 0,5 05
lonol 0,25 0,25 0,25 0,25
TABEL X Eksempel
54 55 56
4C™ CSPE2i MMA 50 —_ —_—
40% CSPE3 i MMA — 50 —
40% CSPE4 i MMA — _— 50
25% MABS1i MMA 50 50 50
Msyre 5 5 5
CHP 05 0,5 0,5

DK 163935 B
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For kiabestofferne ifolge den foreliggende opfindelse bevirker
polymerisation af den acrylatbaserede (fortrinsvis methacry-
latbaserede) ester og syremonomerer deraf, at klabestofferne
afbinder, sterkner og harder. Katalysatoren "igangsatter" po-
lymerisationstrinnene. Aktivatoren (eller initiatoren) igang-
satter pd sin side, nér den er inkluderet, katalysationstrin-

net,

I en ferste foretrukken fremgangsmade til udevelse af den fo-
religgende opfindelse paferes klabestoffet, uden aktivatoren
(eller initiatoren) til mindst en forste af mindst to overfla-
der, som skal bindes sammen. Aktivatoren paferes p& den anden
overflade., De to overfiader bringes derefter s& tet sammen, at
aktivatoren bringes i kontakt med klabestoffet, hvorved akti-
vatoren igangsatter katalysatorens katalytiske virkning. En
sadan virkning af katalysatoren igangsatter s& polymerisatio-
nen af monomererne, hvorved materialet bringes til at afbinde,
storkne og harde. En sadan pafering eller fremgangsmidde omta-
les sadvanligvis som klazbning med enkomponentklzbestof, fordi
der kun behoves en relativ 1ille mangde aktivator (i forhold
til mengden af det samlede klzbestof) til igangsatning af ka-

talysatorens virkning.

En anden foretrukken fremgangsmade til udevelse af den fore-
liggende opfindelse foregar ved kombination eller blanding af
begge dele af et sadkaldt tokomponentkiabestof. Tokomponentklaz-
bestoffet omfatter en forste og en anden del af klabestoffet.
Den ferste del indbefatter nogle af klazbestofbestanddelene og
katalysatoren. Den anden del omfatter de ovrige af klabemid-

lets bestanddele og aktivatoren.

De to dele blandes sadvanligvis i et forhold pa fra 5:95 til
95:5 volumen/volumen, ddet 1:1 volumen/volumen ofte foretrak-
kes. Uanset blandingforholdet bor de relative andele af kata-
lysator og aktivator (initiator) valges saledes, at der opnas
en effektiv polymerisation. Eksempel 57 (ikke angivet i tabel)
bestar af to dele. Del A omfatter 35,5 dele CSP1, 53,2 dele
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MMA, 9,8 dele methacrylsyre, 1,0 del CHP og 0,5 del lonol (en
stabilisator, som tjener til at undgéd for tidlig geldannelse
af den podede copolymer); del B omfatter 25,0 dele MABS2, 75,0
dele MMA, 4,995 dele af en forste initiator ("Vanax 808") og
0,005 dele af en anden initiator, som er en kobbernaphthanat-
oplesning, der salges kommercielt af Tenneco Chemicals, Inc.,
Heyden Division, 280 Park Avenue, New York, N.Y. 10017, USA
under "Nuodex"-varebetegnelsen. Nar ca. 5 g af hver af delene
A og B blev sammenblandet, havde klzbestoffet en bearbejd-
ningstid, dvs. det tidsrum, hvorunder klzbestoffet generelt
anses for at vare i alt vesentligt bearbejdeligt eller vaske-
agtigt) pad ca. 2 minutter. Klazbestoffet begyndte at fortykke
eller danne gel ca. 2,5 minutter efter blanding, udviste en
klar eksoterm opforsel under blanding og sterkning, og sterk-
nede i lobet af ca. 5 minutter efter blanding. Sterre mangder
kan forventes at sterkne pa& mindre tid og udvise en mere ud-

talt eksoterm opfgrsel.

Egenskaberne af klabestofferne ifolge eksemplerne 1 til 57 er
givet i den folgende tabel XI. I denne tabel refererer beteg-
nelserne “Comp. (ABS)", "Comp. (PVC)" og "Comp. (PMA)Y™  tid1
trykforskydninger for henholdsvis ABS-, polyvinylchlorid- og
polymethyimethacrylatemner. "Overiapning” refererer til over-
Japningsforskydning for stalemner. "Afrivning" refererer til

afrivningsstyrke, og "slag" refererer til slagstyrke.

Viskositetsvardierne er Brookfield-viskositeter mait under an-
vendelse af spindel nr. 3 og 10 o/m for eksempel 1 og 2, nr.
4/ 10 o/m for eksempel 3, "TB"/ 10 o/m for eksempel 4, "TF™/
10 o/m for eksempel 5, nr. 2/ 20 o/m for eksempel &, "TA"/ 20
o/m for eksempel 7 og 8 og "TC"/ 10 o/m for eksempel 9 til 12.

"nt" = ikke undersogt.
"cpf" = emne mislykket.

For eksempel 6 til 11 mislykkedes ABS- og PVC-emnerne ved de

givne vardier. For eksempel 15 og i7 blev der optegnet et sav-
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Udover at vere anvendelig inden for klzbestofomradet er det
f.eks. muligt, at den foreliggende opfindelse er alment an-
vendelig inden for omraderne reparationsprodukter, stebemate-
rialer og belagninger. Ved anvendelse 1inden for reparations-
omradet kan f.eks. et stykke fiberglasklazde befugtes p& begge
sider med materialet ifeolge den foreliggende opfindelse til
fremstilling af en fiberglaslap. Det er yderligere muligt, at
den foreliggende opfindelse kan omfatte en effektiv mangde me-
talpartikler til fremstilling af reparationsprodukter, der har

forskellige kommercielt onskelige karaktertrak.

Inden for stgbematerialeomrddet kan den foreliggende opfindel-
se yderligere anvendes som en bazrer for forudvalgte komponen-

ter, p& samme madde som epoxymaterialer for tiden anvendes.

Inden for belagningsomradet kan den foreliggende opfindelse
f.eks. anvendes til permanent at coate metalsubstrat til for-

skellige formal.

Patentkrawv.

1. Klzbestof, som omfatter en acrylatbaseret eller methacryl
atbaseret estermonomer, en katalysator og en podecopolymerhar-
piks og eventuelt et organisk sulfonylchlorid, ke nd e -
tegnet ved, at det omfatter chloreret polyethylen samt
det organiske sulfonylchlorid eller chlorsulfoneret polyethy-
len og en podecopolymerharpiks i form af partikler med en gum-

milignende kerne og en relativ hard skal.

2. Klzbestof ifelge krav 1, kendetegne-t ved, at
estermonomeren er valgt blandt methylmethacrylat, ethyimetha-
crylat, butylmethacrylat, cyklohexylimethacrylat, 2-ethylhexyl-

methacrylat og tetrahydrofurfuryimethacrylat.

3. Klaebestof 1ifolge krav 1 eller 2, kendetegnet

ved, at katalysatoren er et stof, der udvikler frie radikaler,
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og er valgt blandt organiske peroxider, organiske hydroper-

oxider, perestere og persyrer.

4. Klzbestof ifelge krav 3, ke ndetegnet ved, at

katalysatoren er cumenhydroperoxid.

5. Klabestof ifolge ethvert af de foregaende krav, k e n d e -
tegnet ved, at podecopolymerharpiksen er valigt blandt
ABS, MBS, MABS, ASA, renacryl, SA, EPDM og MAS.

6. Klebestof ifeolge ethvert af de foregdende krav, k e n d e -
tegnet ved, at det yderligere omfatter en acrylatbase-

ret eller en methacrylatbaseret syremonomer.

7. Klabestof ifelge krav 6, k endetegnet ved, at

syremonomeren er methacrylsyre.

8. Klazbestof ifolige ethvert af de foregdende krav, k e nd e -

tegnet ved, at det omfatter det chlorsulfonerede poly-

ethylen.

9. Klabestof ifslge krav 8, k ende t e gnet ved, at det
chlorsulfonerede polyethylen indeholder ca. 43 vagt% chlor,

ca. 1,1 vagt% svovl og ca. 34 mmol sulfonylchloriddele pr. 100

g deraf.

10. Klabestof ifelge ethver af kravene 1 til 7, ke nde -
tegnet ved, at det omfatter det chlorerede polyethylen

samt det organiske sulfonylchlorid.

11. Klabestof 1ifelge krav 10, k ende tegnet ved, at
det organiske sulfonylchlorid er propansulfonylchlorid eller

para-toluensulfonyichlorid.

12. Klebestof ifolge ethvert af kravene 8 - 11, ke nde -

t egne t ved, at det omfatter en tilsat katalysatoraktiva-

tor.
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13. Klabestof ifslge krav 12, k ende t egnet ved, at
den tilsatte katalysatoraktivator er et aldehydaminkondensati-

onsprodukt,

14. Fremgangsmade til adhasiv sammenbinding af to overflader,
kendetegneHt ved, at man til den ferste overflade
paferer et klazbestof ifelge et hvilket som helst af kravene 1
- 11 uden katalysatoraktivator, paferer den anden overflade en
katalysatoraktivator og bringer de sdledes behandlede overfla-

der i kontakt med hinanden.

15. Fremgangsmade ifslge krav 14, k ende tegnet ved,
at klabestoffet omfatter en estermonomer som defineret i Kkrav
2 og en katalysator, som danner frie radikaler som defineret i
krav 3, og hvori katalysatoraktivatoren er et aldehydaminkon-

densationsprodukt eller et organisk sulfonylchlorid.

16. Fremgangsmade til adhasiv sammenbinding af to overflader,
som omfatter, at man til den ferste overflade paforer et klea-
bestof ifslge ethvert af kravene 1 - 11 men uden katalysator-
aktivator, paferer den anden overflade et klezbestof ifglige et-.
hvert af kravene 1 - 13 men fri for katalysator og bringer de

sdledes behandlede overflader i kontakt.
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