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“DISPENSADOR DE DETERGENTE”

A presgsente invencdc refere-se a um dispensador de
detergente para dosar uma gquantidade de detergente sdlido
pela dissolucdo de parte do detergente sdlido em um solvente
liquido, em particular dgua, para formar uma sgolucdo deter-
gente, e alimentar a solugdo detergente para uma saida de
detergente e finalmente, até um ponto de utilizagdo. Em par-
ticular, um dispensador de detergente com as caracteristicas
do predmbulo da reivindicagdo 1 & a matéria da presente in-
vengao.

A dosagem de um detergente a partir de um reserva-
tério de detergente para obter uma solugdo detergente &€ pra-
tica amplamente aceita. Fornecer uma solugdo detergente gue
estd pronta para uso pela dissolucgdo de parte de um material
de estoque de detergente sbélido tem diversas vantagens em
comparagaoc com ¢ uso de detergente liquido desde o inicio.
Para os antecedentes da invengdo e em particular para os an-
tecedentes de utilizar um estoque de detergente sbélido em um
dispensador de detergente faz-gse referéncia a US 5.549.875
A, cujo teor é pela presente incorporado no presente pedido
a titulc de referéncia. H& aspectos de seguranga de produto,
vida de armazenagem, volume e custos relacionados ao uso de
um material de estoque de detergente gdlido.

Uma técnica anterior adicional relacionada a dosa-
gem de um detergente =6iido & EP 0 229 038 A (US 4.964.185A
e US 4.858.449 A) na propriedade do requerente. Q conte@do
desse documento do estado da técnica &€ incorporado no pre-

sente pedido a titulo de referéncia também.
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O termo “detergente sdlide” compreendido no ambito
da presente invengdo significa material a granel como pd ou
granulado bem como material semelhante a bloco sélido que
pode ser produzido por compressido de um pd, por fundigdc, ou
mesmo por extrusdc ou outros métodos de fabricag¢do. Deter-
gente sgdélido compreendido no ambito da presente invengao,
entretanto, cobrird também material semi-gdlido como um gel
com elevada viscosidade que ndo fluird a partir do reserva-
tério de detergente sdélido em seu préprio movimento, porém
somente se pré-dissolvido em parte por um solvente liquido.

O termc “solvente liquido” cobrird todos os tipos
de liquido capaz de formar uma solugdo com o produtc de de-
tergente sdlido. Entretanto, o solvente liquido serd princi-
palmente dgua. Agua n3o é restrita & &gua em temperatura am-
biente porém pode bem ser &gua em temperatura elevada, poxr
exemplo, Aagua quente em aproximadamente 40 a 80°C.

O termo “detergente” no presente pedidco de patente
significa qualquer tipo de produto de limpeza para lavar
lougas, lavagem de roupas, enxaglie ou limpeza. Entretanto, o
presente dispensador de detergente & adaptado principalmente
para uso em grandes equipamentog industriais de lavagem de
loucas e, também equipamento para lavagem de roupas.

O estado da técnica especifico gque forma o ponto
de partida da invengdo (EP 0 781 110 Bl, na propriedade do
requerente do presente pedido de patente) revela um dispen-
sador de detergente para dosar uma quantidade de detergente
s6lido que deve ser utilizada em maquinas de lavar loucgas,

industriais. A dosagem da quantidade necessaria de detergen-
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te sdlido pela dissolugdo de parte do detergente gdlido em
um solvente liquido, a saber em &gua fria ou gquente, para
formar uma scolugdo detergente, e alimentar a solugac deter-
gente para uma saida de detergente e finalmente, até um pon-
to de utilizacgdo, a gaber a magquina de lavar loucgas.

Esse dispensador de detergente da técnica anterior
compreende um alojamento com um chassi para montagem na pa-
rede. O chassi faz parte do alojamento. Todas as partes do
alojamento ééo conectadas entre si por soldagem ou conexdes
de parafuso. Parte do alojamento também & um regervatdrio de
detergente sdélido que forma um compartimento de detergente
retendoc o detergente gdlido e um compartimento de aplicagéo
de solvente abaixo do compartimento de detergente. Og dois
compartimentos sdo separados por uma tela convexa. Um meio
de dispensar solvente ligquido na forma de um bocal de pulve-
rizagdo ou bocais de pulverizagio & posicionado dentro do
compartimento de aplicac8o de solvente, e um conduto de for-
necimento de solvente leva a esse meio de dispensar solvente
a partir de uma linha de fornecimento de solvente. Um meio
coletor de solugdo detergente é definido por uma sec¢do cbni-
ca do compartimento de aplicag¢do de solvente na parte infe-
rior do mesmo. Um conduto de solugdo leva a partir do meio
coletor para baixo em diregdo a uma saida de detergente para
levar para longe a solugdo detergente que goteja a partir da
tela.

A montante do meio de dispensar solvente liquido &
fornecido um dispositive de evitar contrafluxo gue sgerve pa-

ra evitar qualgquer contrafluxo de liquido para dentro da 1i-
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nha de fornecimento de solvente liquide externo (canaliza-
¢des de agua) no caso de uma gqueda de pressido nessa linha de
fornecimento externa. Esse digpositivo de evitar contrafluxo
é montado fixamente no interior do alojamento e conectado
hidraulicamente por intermédio de conexdes de parafuso entre
o meio de dispensar sclvente ligquido e uma valvula motoriza-
da para fornecimento de solvente liguido.

A operagdo do dispensador de detergente do estado
da técnica & feita por uma unidade de controle eletrdnico
gue ndo é descrita em detalhe aqui.

O dispensador de detergente revelado nesse docu-
mento do estado da técnica € construido para uso com um de-
tergente g8lido fornecido como material a granel (pd) em um
saco. O compartimento de detergente do reservatdrio de de-
tergente sélido no alojamento & dotado de laminas pontudas
para abertura do gaco a partir do lado inferior. Para remo-
ver um saco vazio e inserir um novo saco cheio de material a
granel o compartimento de detergente &€ aberto no topo e tem
uma segdo transversal adaptada para a segdo transversal do
saco a ser utilizado com esse disgspensador de detergente,

Para cada tipo de detergente s6lido um dispensador
de detergente diferente é disponivel, apesar do fato de que
todos os dispensadores de detergente para dosar detergentes
s6lidos na extremidade tém de atender mails ou menos as mes-
mag exigéncias técnicas. O resultado s&o quantidades de pro-
dugdo pequena e elevados custos para capacidade de estoque.
Além disso, um cliente que utiliza, por exemplo, um dispen-

gsador de detergente do estado da técnica para material a
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granel em pd em sacos tem de trocar o dispensador de deter-
gente inteiro se ele deseja utilizar material semelhante a
bloco sélido geoextrusado do estado da técnica.

No total, o cobjetivo da presente invencdo & forne-
cer um dispensadcor de detergente como descrito acima em ge-
ral gue fornece vantagens no que se refere & fabricacio,
flexibilidade e custos.

A presente invengdo resolve o problema acima men-
cionado com um dispensador de detergente com as caracteris-
ticas do predmbulo da reivindicagdo 1 gue é adicionalmente
especificado pelas caracterigticas da parte de caracteriza-
cdo da reivindicacgdo 1.

No dispensador de detergente, de acordo com a pre-
sente invengdo, o reservatdrio de detergente sdlido ndo é
uma parte integral do alojamento porém & construido como uma
unidade modular que & facilmente separidvel a partir do alo-
jamento., Se reservatdérios de detergente sdlido para. tipos
diferentes de detergente sdlido forem fornecidos podem ser
diferentes, podem devem ser diferentes somente no comparti-
mento de detergente e, opcionalmente, o compartimento de a-
plicagdoc de solvente e/ou o meio de dispensar solvente 1i-
quido. Entretanto, sdo de outro modo totalmente compativeis
com ¢ alojamento e pode ser substituido um contra o outro
conforme necesggdrio. O cliente pode simplesmente substituir
um reservatdrio para material em pd a granel em sacos por um
reservatdrio diferente para material de bloco sélido, ou po-
de substituir um reservatdrio por material semelhante a blo-

co sdlido produzido por compressdo de um pd pPoOr um reserva-
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tério diferente com segdo transversal diferente adaptada pa-
ra, por exemplo, um material semelhante a bloco extrudado
(geomaterial) . Na realidade, h& somente um tipo de dispensa-
dor de detergente para todos os tipos de detergente sdlido.
Devido aos diferentes reservatdrios de detergente que podem
ger removidos e reencaixados com o alojamento do dispensador
de detergente, cada tipo de detergente sélido serd manipula-
do adequadamente.

A idéia b&sica da presente invengdo prové um gran-
de nUmero de op¢gdes para aperfeigoamento adicional. Assim
modalidades preferidas & a matéria das reivindicagdes depen-
dentes.

Em geral, a presente invencdo & destinada princi-
palmente para uso com maguinas de lavar lougas, industriais
ou méquinas com © uso de agua fria ou quente como solvente
ligquido e um detergente sélido para o ciclo de lavagem prin-
cipal da méquina de lavar lougas. Entretanto, em geral, a
idéia pode ser aplicada para dispensadores de detergente de
gualquer tipo, por exemplo, para magquinas de lavar roupas e
maquinas de limpeza para limpar ou desinfetar outros itens
também.

Além disso, como Jja explicado acima, o detergente
g6lido pode ser fornecido como pd fundido em um saco de pd,
comc um granulado em um recipiente correspondente ou mesmo
como um detergente gemi-sdlido, a saber um gel com viscosi-
dade elevada, preferivelmente em um recipiente adequado tam-
bém. Na modalidade descrita aqui, entretanto, o detergente

s6lido é fornecido principalmente como um bloco sdélido, &s
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vezeg também em um recipiente apropriado ou cobertura de
plastico.

Em geral, o método para dissolver detergente s6li-
do a partir do reservatdrio de detergente s6lido & bem co-
nhecido a partir do estado da técnica descrito acima. Nesse
método solvente liquido &€ pulverizado em diregdo ao deter-
gente s8lido no reservatdrioc de detergente sdélido incidindo
gubstancialmente sobre a area superficial mais baixa inteira
do detergente sblido. Solucdo detergente estd gotejande da
superficie inferior do detergente sdlido no reservatdrio e &
coletada para alimentagdo adicional em diregdo ao ponto de
utilizacdo. A solugdc detergente pode ser alimentada por
gravidade para o ponto de utilizagdo. Entretanto, isso pode
gser feitoc por uma bomba de fornecimento também.

Juntamente com uma explicagdo dos desenhos em de-
talhe o dispencsador de detergente inventivo serd explicado a
seguir. Todas as modalidades descritas nas sub-
reivindicagdes serdo explicadas em detalhe a seguir também.

A Figura 1 mostra uma vista em perspectiva de um
dispensador de detergente, de acordo com a invengdo para uso
com material a granel.

A Figura 2 mostra uma vista em perspectiva de um
dispensador de detergente de acordo com a invengdc para uso
com material fundido semelhante a bloco.

A Figura 3 mostra um dispensador de detergente, de
acordo com a inven¢do, em uma vista em persgspectiva com um
reservatério de detergente sdlido vazio.

A Figura 4 mostra uma vista em perspectiva do dis-
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pensador de detergente da figura 3 com o reservatdrio de de-
tergente removido.

A Figura 5 mostra em uma vista lateral e parcial-
mente em segdo um reservatdrio de detergente sblido de um
digpensador de detergente de acordo com a figura 4.

A Figura 6 mostra uma vista em seg¢do total de um
chagsi de um dispensador de detergente, de acordo com uma
modalidade preferida da invengdo, com o reservatdrio de de-
tergente sélido porém sem um cartucho de detergente sdélido
ou recipiente no mesmo.

A Figura 7 mostra um dispensador de detergente, de
acordo com & invengdo, com o reservatdrio de detergente sd-
lido removido e uma cobertura frontal do alojamento também
removida.

A Figura 8 mostra © chassi do dispensador de de-
tergente da figura 7 em uma vista aumentada.

A Figura 9 mostra o chassi da figura 8 destinado a
ser montado em uma chapa de montagem separada.

A Figura 10 mostra em uma vista em perspectiva do
chassi com uma cobertura para uma unidade de controle ele-
trdnica removida.

A Figura 11 mostra uma vista aumentada e em gegio
de um meio de comutacgfo de seguranca, © reservatdrio de de-
tergente montado, porém sem cartuchc de detergente sélide ou
recipiente no mesmo.

A Figura 12 mostra a mesma se¢do que a figura 11,
agora a posigdo em gque um cartucho de detergeﬁte g6lido ou

recipiente & posicionado dentro do reservatdrio de detergen-
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te gdlido.

A Figura 13 mostra o chassi de uma modalidade pre-
ferida do dispensador de detergente, a unidade de controle
eletrdnica removida.

A Figura 14 mostra uma vista aumentada da &area di-
reita inferior do chassi da figura 13.

A Figura 15 mostra uma &area direita superior do
chassi da figura 13 com um dispositivo de evitar contrafluxo
montado em seu receptiaculo.

A Figura 16 mostra uma &rea direita superior do
chasgi da figura 13 com o dispositivo de evitar contrafluxo
removido de seu receptaculo.

Os desenhos mostram somente como exemplo e expli-
cam uma modalidade preferida da invengdc, um digpensador de
detergente para dosar uma guantidade de detergente sélido
pela dissolugdo de parte do detergente sdlido em um solvente
liguido, em particular em agua fria ou quente, para formar
uma solugdo detergente, e alimentar a solugdo detergente en-
tdo para uma saida de detergente e finalmente, para um ponto
de utilizagdo. Esse ponto de utilizagdo pode ser particular-
mente uma magquina industrial de lavar lougas, porém pode ser
gualquer outro equipamento de limpeza ou mesmo desinfecgdo
como maquina de lavar roupas ou equipamento de limpeza.

As Figuras 1 e 2 mostram duas modalidades diferen-
tes do dispensador de detergente, na figura 1 um dispensador
de detergente para material a granel, a saber material de-
tergente em pd, a figura 2 em vez disso, para material de-

tergente fundido sdlido. Da figura 1 e 2 pode-se obter que o
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dispensador de detergente como tal seja idéntico para os
dois tipos de detergente gdlido, somente os reservatdrios de
detergente gblido formando o topo do alojamento de dispensa-
dor de detergente sendo diferentes.

Uma descrigio adicional e mais detalhada serd for-
necida agora com referéncia as figuras 1 a 6 juntas.

0 dispensador de detergente, de acordo com a in-
vengdo, mostra um alojamento 1 com um chassi 2 para montagem
na parede do dispensador de detergente, ou para dqualguer ou-
tra opgdo de montagem. O disgpensador compreende ainda um re-
servatdbrio de detergente gbélide 2. O reservatdrio de deter-
gente sdélido 3 compreende um compartimento de detergente 4
retendo o detergente s6lido em um recipiente 5 para material
a granel ou, como alternativa, em um cartucho 6 como mostra-
do na figura 2 para um material semelhante a bloco sélido.
Um material de detergente gdlideo semelhante a bloco & dispo-
nivel também comoc material fundido em uma cobertura de plas-
tico fina ou como um material extrudado (geo-bloco} sem ne-
nhuma cobertura. Evidentemente, o reservatdrio de detergente
s6lido 3 pode ser tdo bem equipado com laminas para abrir um
saco contendo material a granel como no estado da técnica de
EP 0 781 110 Bl.

O reservatdrio de detergente sélide 3 compreende
ainda um compartimento de aplicagdo de solvente 7 abaixo do
compartimento de detergente 4. Na presente modalidade gque
pode ser vista na figura 5 e figura 6 o compartimento de de-
tergente 4 e o compartimento de aplicagdo de solvente 7 s&o

separados por uma tela ou peneira 8. Entretanto, se um mate-
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rial semelhante a bloco sélido ou um recipiente ou cartucho
especifico for utilizado essa tela 8 pode ser retirada.

No compartimento de aplicacgdo de solvente 7, um
meioc de dispensar solvente liquideo 9 & fornecide na forma de
um bocal de pulverizagdo de liguide. A partir desse bocal,
solvente ligquido, a saber aqui dgua fria ou gquente, pode ser
pulverizado em dire¢do ao detergente gdlido dentro do com-
partimento de detergente 4 do reservatdrio de detergente s6-
lido 3 incidindo substancialmente sobre a &rea superficial
inferior inteira do detergente gdlido e formando uma solugdo
detergente que goteja a partir dessa superficie.

Um conduto de fornecimento de solvente 10 leva ao
meio de dispensar solvente 9. Um meio coletor de solucdc de
detergente 11 na forma de um funil pode ser wvisto na parte
inferior do compartimento de aplicag¢do de solvente 7, e um
conduto de solugdo 12 é conectado ao meio coletor de solugdo
11 para levar para longe a solucdo detergente que goteja a
partir do detergente sélido em diregfo a uma saida de deter-
gente 13.

Na presente modalidade, o© reservatdrio de deter-
gente sélido 3 é construido como uma unidade modular facil-
mente separdvel a partir do alojamento 1. Isso pode ser ob-
tido a partir de uma comparagdo das figuras 1, 2, 4. O re-
servatdrio de detergente gdlido 3 pode ser simplesmente le-
vantado a partir do alcjamento 1 como mostrado na figura 4,
evidentemente apds desconectar conexdes hidraulicas que se-
rédo explicadas posteriormente, e talvez apds destravar uma

trava dbvia ou oculta entre o reservatdrio 3 e o alojamento 1.
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Se reservatdrios de detergente sdlido 3 para tipos
diferentes de detergente sb6lido forem fornecidos, os mesmos
gd3c diferentes somente no compartimento de detergente 4 e
opcionalmente, o compartimento de aplicag¢do de solvente 7
e/ou o meio de dispensar solvente liquido 9. De outrce meodo
agueles reservatdrios diferenteg de detergente sélido 3 sé&o
idénticos e em particular totalmente compativeis com o alo-
jamento 1 e os conectores hidriulicos e todos os pontos de
fixacdo no mesmo. A invengdo prové um sistema de dois compo-
nentes com o dispensador de detergente bisico sem o reserva-
toério de detergente sdlido 3 ser igual para todos os tipos
de detergente gdlido ao passo que o regervatdrio de deter-
gente s6lido 3 & diferente a medida gue surge a ocasido para
tipos diferentes de detergente gbélideo, em particular estru-
tura e formatc diferentes do material detergente sdlido.

Esse desenho modula reduz os custos de manter es-
togue, porgue sgomente os reservatdrios de detergente dife-
rentes 3 tém de ser mantidos em estoque, ac passo Jque a mes-
ma unidade de base pode ser utilizada para todos os tipos de
dispensadores de detergente. Além disso, a flexibilidade pa-
ra o cliente é substancialmente aumentada, porque apenas com
uma troca do reservatdrio de detergente sb6lido 3 ele pode
utilizar a opgdo para um tipo diferente de detergente s61i-
do. Os custos s&o substancialmente reduzidos, e a produtivi-
dade aumenta.

| Além disso, o desenho modular para o reservatdrio
de detergente sdlido e o fato de que essa unidade modular é

facilmente separédvel a partir do alojamento 1 significa que
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0 reservatdrio 3 como tal pode ser posicionado em uma maqui-
na de lavar lougas a ser limpo em um processo de lavagem
loucas usual.

Agora, como pode ser visto na figura 2, o compar-
timento de detergente 4 para um material de bloco ou para um
material de bloco no interior de um recipiente substituivel
5 ou cartucho 6 é aberto no topo e tem, opcionalmente, uma
segdo transversal adaptada 3 segdo transversal do bloco, re-
cipiente 5 ou cartucho 6, especifico.

Ac contridrio, como pode ger visto na figura 1,
nessa modalidade o compartimento de detergente 4 de um re-
gervatdrio de detergente sdlido 3 para material a granel
(pd, granulado ou material semi-sélido) compreende um reci-
piente 5 com uma tampa 14 no topo. Aqui, a tampa 14 & arti-
culada em uma articulacdo 15 de modo gue apds fundigdo o pd
ou granulado no recipiente 5, o recipiente 5 pode ser fecha-
do. Como opgdo, e a ser explicado posteriormente em detalhe,
a tampa l4 pode ser controlada por um comutador de seguranga
fechando em particular o fornecimento de &gua éssim que a
tampa 14 é aberta. Essa & uma medida de seguran¢a em parti-
cular para detergente sdlido em forma de pd.

Da Figura 5 pode-se obter em um modo particular-
mente claro que o meio cecletor de solugdo detergente 11 &
dotado de um drenc de derramamento 16. Esge dreno de derra-
mamento 16 é um meio de seguranca.

Considerando que o lado trasgeiro & direita nas fi-

guras 1 a 6 serd normalmente montado em uma parede de uma

construgdo é Gtil que na modalidade atual e preferida o con-
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dutc de solugdo 12 seja c¢olocado prdximo & traseira do alo-
jamento 1 e/ou dreno de derramamento 16 seja colocado prdéxi-
mo & traseira do alojamento 1. E possivel levar a linha de
alimentag¢do de produto 17 indicada nas figuras 3, 5 e 6 em
direcdo ao ponto de utilizagdo na parede pelo menos prdximo
34 parede com o resultado de que dano a essa linha de alimen-
tagdo de produto 17 serd evitado.

Agora, as figuras 4 a 6 mostram uma modalidade es-
pecifica gque tem uma caracteristica adicional que pode ser
fornecida como uma opgd3o. As vezes detergentes sélidos tém
de ser utilizados que tendem a cobstruir o conduto de solugdo
12 ou a linha de alimentagao de produtc 17 pelo menosg se ©
dispensador de detergente nd3o for utilizado por um periodo
de tempo considerdvel. Portanto, serd Gtil lavar o sistema
inteiro apds a dosagem da soclugdo de detergente para dentro
do ponto de utilizagdo, em particular a migquina de lavar
lougas, ter terminado. Se um dispensador de detergente com
essa opgac for fornecido, o reservatdric de detergente s6li-
do 3 é dotado de um segundo meio de dispensar solvente 1i-
guido 18 e um segundo conduto de fornecimento de solvente 19
separado do primeiro para lavar o compartimento de aplicagdo
de solvente 7 totalmente ou em parte bem como o condutc de
gsolugdo 12 e uma linha de alimentagdo de produto 17 com gol-
vente liquido limpo, em particular agua limpa, apds um ciclo
de dispensar. Evidentemente, egse segundo meio de dispensar
solvente liquido 18, em particular para agua fria ou prefe-
rivelmente gquente, ndo pulverizard o liquido em direcgdc ao

detergente sélido porém lavard apenas o meio coletor de so-
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lugdo de detergente 11, o conduto de solugdo 12 e a linha de
alimentagac de produto 17 eliminando os residucs de deter-
gente sdélido.

Como pode ser visto a partir dos desenhogs da figu-
ra 3 a 6, cada conduto de fornecimento de solvente 10, 19 e
o condute de solugdo 12 sdo dotados de um conector hidr&uli-
co 20; 21 para conectar © mesmo a uma linha de fornecimento
de golvente 22 e a linha de alimentagdo de produto 17. Cada
linha de fornecimento de solvente 22 com © conector 22 é
disposto de forma fixa dentro do alcjamento 1 levando de um
fornecimento de agua para o conduto respectivo 10, 19. A 1li-
nha de alimentagdc de produto 17 com © conector hidraulico
21 &, por exemplo, uma conexdo de baicneta ou de atarraxar
rapida.

Agora, a figura 4 em combinagdo com a figura 7,
mostra uma modalidade adicional da invengdo em que o aloja-
mento 1 compreende uma cobertura frontal 23 conectada ao
chassi 2 por uma conexdo de pressdo 23’ e/ou um meio de tra-
vamento sem chave, ocultc. O meio de travamento sem chave,
oculto, pode ser destravado somente por uma pessoa bem fami-
liarizada com esse sistema. Substitul um sistema de trava de
chave tradicicnal e reduz ainda mais os custos.

A partir da figura 4, figura 5 e figura 7 dos de-
senhos, uma caracteristica especifica adicicnal de uma moda-
lidade preferida da inven¢8o pode ser obtida. Para evitar
mau uso do dispensador de detergente inventivo & previsto
agui que o reservatdrio de detergente sdlido 3 e a cobertura

frontal 23 do alojamento 1 sdo dotados de meios de intertra-
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vamento 24 adaptados de meodo gue a cobertura frontal 23 pos-
sa somente ser retirada se o reservatdrio 3 fol separado an-
teriormente do chassi 2. Na presente modalidade, aqueles
meios de intertravamento 24 s3o realizados como conexes de
linglieta e entalhe e como asas de blogqueio 24 na cobertura
frontal 22. Evidentemente egse & somente um exemplo simples
e eficaz em termos de custo do mesmo.

Até agora foi explicado como o reservatdrio de de-
tergente sélido 3 &€ uma unidade modular facilmente separavel
a partir do alojamento 1 e como esse reservatdrio de deter-
gente s6lido 3 & construido em detalhe.

Entretanto, em uma modalidade preferida da inven-
¢d0 que pode ser obtida a partir das figuras adicionais dos
desenhos, também, o dispensador inteiro & construido para
ter na maior parte unidades modulares. Em particular prefe-
re-gse que grande parte ou todas as unidades modularesg sejam
conectadas ao chassi 2 e/ou outra unidade modular por conec-
tores de pressdo ou conectores de encaixe. 0s conectores de
pressdo ou conectores de encaixe especificos para as dife-
rentes unidades modulares serdo explicados posteriormente em
detalhe & medida que surge a ocasido.

Até gora somente a conexdo de pressdo 23’ para a
cobertura dianteira 23 foi descrita. Essa tem uma chapa de
pressdo de ponta de dedo que pode ser comprimida para libe-
rar essa conexdo 23’ como pode ser visto a partir de uma
comparacgdo da figura 4 e figura 7.

Agora, com referéncia as figuras 8 e 9 do desenho,

uma modalidade interessante adicional da invencdo seri des-
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crita. Aqui, é previsto gue o chassi 2 & dotado de uma chapa
de montagem separada 25 adaptada para montagem na parede ou
gimilar, o chassi 2 como tal sendo conectade & chapa de mon-
tagem 25 preferivelmente por conexdes de pressdo 26 e, pre-
ferivelmente, formagdes de pré-posicionamento 27. A chapa de
montagem opcional 25 mostra um grande nlmero de furos dire-
tog 28, alguns dos quails projetados como furos oblongos. Com
esge tipo de chapa de montagem 25 o dispensador de detergen-
te pode ser montado em tipos mais diferentes de locais e po-
de formar uma base para o chassi 2 gue é facilmente troca-.
vel. A montagem do digpensador de detergente em uma parede
ou similar pode ocorrer somente com uma chapa de montagem 25
gem a necessidade de ter e ajustar o sistema dispensador
completo, pesado. As formagdes de pré-posicionamento 27 sdo
Gteis também nesse aspecto.

Simplificag8o adicional de montagem e desmontagem
das partes do dispensador de detergente inventivo vem com a
opgdo de desenho adicional gue a maioria ou todos os conec-
tores hidrdulicos sdo providos come conectores de encaixe ou
conectores de pressdo e sdo, preferivelmente, travados por
formagdes de travamentc 22 em uma unidade modular respectiva
ou uma parte de travamento separada 30¢. Na figura 3 pode ser
visto que a parte de travamento separada 30 pode ser empur-
rada lateralmente sobre trilhos guia no fundo do alcjamento
1 com formagdes de travamento 29 sendo formadas pela parte
de travamento 30 evitando que os conectores hidraulicos de
encaixe 20 para o condutc de fornecimento de solvente 10 e o

segundo fornecimento de solvente 19 se movam para baixo.
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Quando a parte de travamento 30 &€ removida, como mostrado na
figura 3, entretanto, os conectores hidrdulicos 20 podem ser
facilmente puxados dos condutos correspondentes 10; 19. Te-
mog entdo aqui por um lado uma caracteristica de montagem e
desmontagem simples, por outro lado uma conexdc hidréulica
gegura apds a parte de travamento 30 estar no lugar.

Sistemas similares serdo encontrados em outras u-
nidades modulares do dispensador de detergente como serd ex-
plicado posteriormente.

Agora, em uma modalidade adicicnal e preferida &
previsto que um meio de controle eletrdnico & fornecido no
interior de uma unidade modular eletrbnica 31. Na presente
modalidade a unidade modular eletrdnica pode ter um Painel
de PC ou um ndmero de painéis com ou sem um display. Na pre-
gente modalidade hd um display de LCD 32 e teclas operacio-
nais em uma cobertura dianteira 34 gque é encaixado por pres-
sdc na base da unidade modular eletrbnica 31, como pode ser
visto na figura 10. O desenho modular do dispensador de de-
tergente & intensificado nesse aspecto. A cobertura diantei-
ra 34 é como tal coberta pela cobertura dianteira 23 do alo-
jamento 1 que como tal novamente &€ intertravado com o reser-
vatério 3. Desse modo, a unidade modular eletrdnica 31 & po-
sicionada de forma segura dentro do alojamento 1 protegido
contra violacdo.

Como uma caracteristica de desenho adicional de
uma modalidade preferida da invengdo, é previsto que grande
parte de ou todos os itens elétricos e eletrédnicos do dis-

pensador sdo posicionados em ou no chassi 2, ao passo que
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somente alguns ou nenhum & fornecido em ou no reservatdrio
de detergente sdlidc 3. Na modalidade da figura 2 nenhum &
fornecido no reservatdrio 3. Na modalidade da figura 1, se
houver um sensor para abertura da tampa 14, somente esse
sensor é posicionado no reservatdrio 3.

Para aumentar ainda mais a segurang¢a pode ser pre-
visto que o sistema elétrico/eletrédnico do dispensador seja
um sistema de baixa voltagem, preferivelmente com um forne-
cimentc de energia de 24 V ou 12 V, com um fornecimento de
canalizagdes a ser posicionado a uma disténcia a partir do
dispensador. Na modalidade preferida da inven¢do, um forne-
cimentc de energia & dotado de um fornecimento de canaliza-
¢Bes externo 240 V (AC) / 24 V (AC) tudo em um alojamentc
cumprindo padrdes de protegdo elevada de &gua (por exemplo,
IP 65). Os padrles europeus serdo observados também.

Agora, faz-ze referéncia adicional &s figuras 8 e
11 a 13 dos degenhos. Outra caracteristica de seguranga pode
ser obtida a partir desses desenhos. Aqui & previsto gque o©
chassi 2 é dotado de um meio de comutagdo de seguranga 35
para desligar eletricidade e o fornecimento de solvente 1i-
quido assim gque o reservatdrio de detergente gdlido 3 e/cu
um recipiente 5, cartucho 6 ou bloco de detergente sdlido
estiver sendo retirado do chassi 2. Esse meio de comutacgio
de seguranga 35 pode ser fornecido por comutadores eletrome-
cénicos especificos ou por sensores eletrdnicos (sensores de
proximidade ou sensores de contato ou meio de detecgdo dpti-
ca). Na presente modalidade e entretanto, um sistema eletro-

-

mecdnico € utilizado. Aqui é previsto que o meio de comuta-
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¢80 de sgeguranga 35 & dotado de uma alavanca acionada por
mola 36 montada no chassi 2 e operdvel contra a carga de mo-
la pelo reservatdrio de detergente sélido 3 gquando esta fi-
xado no chassi 2. Em particular, a alavanca acionada por mo-
la 36 do meic de comutagdo de seguranga 35 come indicado na
figura 11 e figura 12, coopera com um comutador eletromecé-
nico 37 equipado com uma alavanca de comuta¢do 38 que & ope-
rada pela alavanca acionada por mola 36 (comparar a figura 11
e figura 12). Entretantc, o comutador 37 pode ser um comuta-
dor sem contato, em particular um comutador &éptico também.
Para fornecer uma soclugdo para esse dispositivo de
seguranga que pode ser utilizado com todos os tipos de re-
servatdrios de detergente sdlido 3 e tipog de detergente g6-
lido, a presente invengcdo tem um desenhc especifico. Esse
egtd na modalidade atual e preferida desde gque o reservatd-
rio de detergente =sd6lido 3 para material de bloco ou recipi-
ente/cartucho geja dotado de uma alavanca de impulsor 39 co-
operando com a alavanca acionada por mola 36 no chassi 2 pa-
ra liberar a alavanca aciocnada por mola 36 para a posigido
“desligada” (figura 11) mesmo se somente o bloco ou recipi-
ente/cartucho estiver ausente do reservatdrio de detergente
g6lido 3. No total, a alavanca acionada por mcola 36 do meio
de comutag¢do de seguranga 35 nessa modalidade e opera O co-
mutador de seguranga 37 para a pogicdo “ligada” somente se o©
reservatdric de detergente gdélido 3 com um enchimento de de-
tergente sdlido pelo recipiente 5 ou cartucho 6 ou por um
bloco de detergente sdlido estiver presente. De outro modo,

o fornecimento de &gua e preferivelmente também eletricidade
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gerao desligados.

As vezes, pode ser necessdrio ou Util fornecer o
dispensador de detergente com um meio de bombeamento separa-
do. Para ter um dispengador para uso universal o chassi 2
pode ser dotado de um receptdculo 40 para uma provisdo op-
cional de uma unidade de bombeamento separada 41 acionada
por um motor de acionamento elétrico 42. Os numeros de refe-
réncia podem ger obtidos a partir da figura 9 e, em particu-
lar, a partir da figura 13 mostrando o chassi 2 sem a unida-
de modular eletrxdnica 31. Esse recepticulo 40 é particular-
mente apropriado para uma bomba peristdltica porém pode ser
fornecido para uma bomba diferente, por exemplo, uma bomba
de diafragma também. A figura 13 mostra o motor de aciona-
mento elétrico 42 estendendo-se para dentro de um espag¢o li-
vre no chassi 2 atrds da unidade modular eletrdnica 31.

Pode ser previsto gque a unidade de bombeamento fa-
¢a parte do sgistema hidraulico do dispensador de detergente
como descrito anteriormente. Entretanto, para um sistema de
lavar lougas tal unidade de bombeamento 41 gerd utilizada
principalmente para um aditivo liguido, em particular um a-
ditivo de enxaglle liquido. Esse aditivo ligquido tem normal-
mente de ser bombeado para um local diferente no ponto de
utilizagdo. Portanto, em uma modalidade preferida, € previsto
gue a unidade de bombeamento 41 € dotada de conectores hidrau-
licos separados para linhas de alimentagéo'de fornecimento
separadas para bombear um aditivo liquido, em particular um
aditivo de enxdgle liquido, para um ponto de utilizacdo.

De qualguer forma, na presente modalidade o aloja-
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mento 1 do digpensador de detergente & preparado para © uso
de uma unidade de bombeamentc separada 41.

Agora, a figura 13 e as figuras 14 a 16 seguintes
mostram detalhes interegsantes adicionais de uma modalidade
preferida da inveng¢do. Os detalhes do chassi podem ser obti-
dos a partir desses desenhos.

Primeiramente, nessga modalidade preferida como re-
velado na figura 13 e figura 14, © chassi 2 & dotado de um
receptaculo 43 para uma valvula motorizada de fornecimento
de solvente liquido 44. A valvula de fornecimento 44 é reti-
da no receptdculo 42 por uma conexdco de encaixe 43' e/ou
preferivelmente, uma conexdo de pressdo. Na presente modali-
dade, a valvula de fornecimento de solvente liquido 44 & uma
valvula de controle direcional 2/2 aberta por um motor de
modo ¢gue tenha um corpo de valvula de movimento bem lento.
Isso elimina o risco de picos de pressdo acentuados no sgis-
tema de fornecimento de &gua. Uma valvula de ligar/desligar
operada por solendide seria igualmente aplicével, entretanto
essa vdlvula também deve ser equipada com algum meio amorte-
cedor.

Na modalidade atual o receptéculo é dotado de uma
conexdo de encaixe 43’ e adicionalmente uma conexdoc de pres-
g80 oculta agui. Além disso, uma formag3o de travamento 44’
no chassi 2 fixa o conector hidréulico de encaixe 44" assim
que a valvula de fornecimento 44 & posicionada dentro do re-
ceptédculo 43. Essa é uma situagdo similar como com a parte
de travamento 30 em relacdo aos conectores hidraulicos 20

explicados acima.
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Na extremidade inferior da valvula de fornecimento
4 um conector de mangueira de pressdo 447’ pode ser visto.
Esse conector de mangueira ‘7 serve para conectar uma linha
de fornecimento de canalizagdes de agua ou mangueira ac dis-
pensador de detergente como tal.

Evidentemente, a vdlvula de fornecimento 44 & con-
trolada pela unidade modular eletrdnica 31 para abrir e fe-
char o fornecimento de solvente liquido seguindo as exigén-
cias de operacdo.

Na Figura 13 e figura 14 uma caracteristica espe-
cifica adicicnal da mcodalidade preferida descrita agui pede
ser vista. B previsto aqui que o chassi 2 & dotado de um re-
ceptdculo 45 para uma valvula motorizada de controle dire-
cional 3/2 46, onde a vadlvula de 3/2 46 posicionada a jusan-
te da valvula de fornecimento 44 e serve para fornecer sol-
vente liquido para o meio de dispensar golvente liguido 9 ou
o segundo meio de dispensar solvente liguido 18. Essa valvu-
la adicional 46 & necessdria somente se um primeiro conduto
de fornecimento de solvente 10 e um segundo conduto de for-
necimento de solvente 19 forem fornecidos. Se o fornecimento
mencionado por UGltimo ndo for existente essa valvula nic é
necegsdria. Essa valvula serve para desviar o solvente 11i-
quido, em particular &gua, para a linha de fornecimento res-
pectiva.

Padrdes internacionais exigem as vezes que um con-
trafluxo a partir do dispensador para dentro das canaliza-
¢bes de Agua seja evitado. Em uma modalidade especifica da

invengdo que & mostrada aqui, é€ previsto que o chasgsi 2 seja
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dotado de um receptéculo 47 para um dispositivo de evitar
contrafluxo 48, onde o dispositivo de evitar contrafluxo 48
€ posicionado a jusante da valvula de fornecimento 44 e ser-
ve para evitar qualgquer contrafluxo de liquido para dentro
de uma linha de fornecimento de solvente liquido externa no
caso de uma queda de pressdo naquela linha de fornecimento
de solvente liquido, externa (canalizagdes de &gua). O dis-
positivo de.evitar contrafluxc 48 tem aberturas de liberacio
49 que serédo abertas assim gque ocorrer a queda de pressic de
mode gue somente ar seja aspirado para dentro da linha de
forneéimento de Aagua porém nenhum produtc quimico pode en-
trar na linha. Tal dispositive de evitar contrafluxo 48 &
revelado também em EP 0 781 110 Bl.

Na presente modalidade o dispositivo de evitar
contrafluxo 48 é posicionadc a jusante da véalvula de forne-
cimento 44 porém a montante da valvula de controle direcio-
nal 46 que é opcionalmente fornecida.

Aqui, novamente, a partir de uma comparagdo da f£fi-
gura 15 e figura 16 pode ser visto que og conectores hidrau-
licos 49’ sdo conectores de encaixe simples que sdo fixados
em sua posigdo operativa cada por uma formagdo de travamento
correspondente 49" no receptéculo 47. O dispositivo de evi-
tar contrafluxo 48 como tal &€ fixo por uma conexdo de presg-
gdo 49'" dentro do receptédculo 47. As valvulas de forneci-
mento 44; 46 bem como dispositivos de evitar contrafluxo 48
sdo partes hidraulicas gue existem como partes de prateleira
em forma diferente e sdo oferecidas por diferentes fornece-

dores.
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Seguindo um conceito especifico da presente inven-
gdo que € independente do conceito bésico explicado na rei-
vindicacdo 1,'pode ser previsto que o receptaculo 43 para a
vdlvula de fornecimento 44 e/ou o receptédculo 45 para a v&l-
vula de controle direcional 46 e/ou receptdculo 47 para o©
dispogsitivo de evitar contrafluxo 48 seja congtruido como
uma unidade modular facilmente separével a partir do chassi
2 ou outra unidade modular, onde os receptéculos 43, 45; 47
para tipos diferentes de vwvalvulas ou tipos diferentes de
disposgitivos de evitar contrafluxo s8oc totalmente compati-
vels como chassi 2 ou unidade modular no gque sge refere aos
pontos de fixagdo e forma. Por esse meio © receptaculo em
questdo como tal & uma unidade medular facilmente separével
a partir do chassi 2 do alojamento 1. Se, por exemplo, visto
gue digpositivo de evitar contrafluxo diferente 48 serid uti-
lizado, scmente o recepticulo 47 tem de ser mudado para a-
daptar o sistema ao diferente formato do novo dispesitivo de
evitar contrafiuxo 38. A unidade de receptéculo 47 e dispo-
sitivo de evitar contrafluxo 48 podem ser entdo substituidas
no chassi 2.

Na presente invengdo, condutores de solvente 1i-
gquido 40 estdo conectando as diferentes partes do sistema de
fornecimento de solvente liguido.

Na presente modalidade & previsto gue a unidade de
receptadculo modular 43; 45, 47 & conectada ao chassi 2 ou
outra unidade modular por conectores de presséo.

Finalmente, & uma opgic preferida fornecer as par-

tes do dispensador de detergente de acordo com a invengdo,
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em particular o chassi 2 e ag outras unidades modulares, co-
mo partes de pléstico, preferivelmente de polipropilenc.

O sigstema da invengdo tem uma complexidade reduzi-
da devido ao desenho modular. C total de custos e esforcos
de servigo sdo substancialmente reduzidos. Devido ac desenho
modular e as conexdes de encaixe e pressdo todas as partes
do dispensador s3do facilmente intertrocaveis., A limpeza &
simples e eficiente, porque cada mdédulo pode ser limpo como
tal. O gerenciamento de estoque é simplificado e os custos
sdo reduzidos. A reciclagem &€ facil, porgque partes de plas-
tico, eletrbnica e de metal podem ger facilmente separadas
devido ag conexdes de encaixe e pressdo. Evita-se contato do

usudrio com o produto.
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REIVINDICACOES

1. Dispensador de detergente para dosar uma guan-
tidade de detergente sdlido pela dissolugdo de parte do de-
tergente sdélido em um solvente ligquido, em particular em &-
gua, para formar uma solugdo detergente, e alimentar a solu-
cdo detergente para uma saida de detergente, o‘dispenéador
compreendendo

um alojamento (1) com um chassi (2) para montagem
em parede ou similar e

um reservatédrio de detergente sélido (3),

onde o reservatédrioc de detergente sélido (3) com-
preende um compartimento de detergente (4) retendo o deter-
gente sdélido, um compartimento de aplicagio de solvente (7)
preferivelmente abaixo do compartimento de detergente (4),
um meio de dispensar solvente ligquido (9) preferivelmente em
ou no compartimento de aplicacdo de solvente (7), um conduto
de fornecimento de solvente (10) levando ao meio de dispen-
sar solvente (9), um meio coletor de soluc¢do de detergente
(11) preferivelmente na parte inferior do compartimento de
aplicagdc de solvente (7), e um conduto de solugdao (12) co-
nectado ao meio coletor de solucgdo detergente (11) para le-
var para longe a solugdo detergente em diregdo a uma saida
de detergente,

CARACTERIZADO pelo fato de que

o reservatérico de detergente sdélido (3) & constru-
ido como uma unidade modulér facilmente separével.do aloja-
mento (1},

em que, se diferentes reservatdrios de detergente
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sélido (3) para tipos diferentes de detergente sdélido forem
fornecidos, agqueles s&o, mesmo se forem diferentes no com-
partimento de detergente (4) e/ou compartimento de aplicacdo
de solvente (7) e/ou o meio de dispensar solvente liguido
(9), totalmente compativels com o alojamento (1) no que se
refere acs pontos de fixagdo e forma.

2. Dispensador, de acordo com a reivindicacgdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que:

0 compartimento de detergente (4) para um material
de bloco ou para um material a granel no interior de um re-
cipiente substituivel (5) ou cartucho (6) é& aberto no topo e
tem, opcionalmente, uma secdo transversal adaptada a ségéor
transversal do bloco especifico, recipiente (5) ou cartucho
(6), especifico. |

3. Dispensador, de acordo com a reivindicacgdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que

o compartimento de detergente (4} de um reservatd-
rio de detergente sélido (3} para material a granel (materi-
al em pd, granulado ou semi-sdélido) compreende um recipiente
{5) com uma tampa (14) no topo.

4. Dispensador, de acordo com gqualguer uma das
reivindicag¢des 1 a 3, CARACTERIZADO pelo fato de que o meio
coletor de solugdo detergente (11) é dotado de um dreno de
derramamente (16).

5. Dispensador, de acordo com gqualguer uma das
reivindicagdes 1 a 4, CARACTERIZADO pelo fatc de que o con-
duto de solucdo {12) é colocadc fechado na traéeira do alo-

jamento (1) e/ou o dreno de derramamento (16) é colocado fe-
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chado na traseira do alojamento (1).

6. Dispensader, de acordo com gqualguer uma das
reivindicagdes 1 a 5, CARACTERIZADO pelo fato de que o re-
servatdério de detergente sélide (3) é dotado de um segundo
meio de dispensar solvente liquido (18) e um segundo conduto
de fornecimento de solvente (19) separado dos primeiros para
lavar o compartimento de aplicacdo de solvente (7) totalmen-
Le ou em parte como também o condutc de solugdo (12) e uma
linha de alimentacdo de produto (17) com solvente liquido
limpo, em particular Agua limpa,'apés um ciclo de dispensar.

7. Dispensador, de acocrdo com gualgquer uma das
reivindicagbes 1 a 6, CARACTERIZADO pelo fato de que o (ca-
da) condutc de fornecimento de solvente (10, 19) e o conduto
de solucdo (12) sio dotadcs, cada, com um conector hidrauli-
co (20; 21) para conectar o mesmo a uma linha de fornecimen-—
to de solvente (22} e uma linha de alimentagéo de produto
(17).

8. Dispensador, de acordo com gualguer uma das
reivindicacdes 1 a 7, CARACTERIZADO pelo fato de que o alo-
jamento (1) compreende uma cobertura dianteira (23) conecta-
da ao chassi (2) por uma conexdo de pressdo (23') e/ou um
melo de travamento sem chave liberavel, oculto.

9. Dispensador, de acordo com a reivindicacdo 8,
CARACTERIZADO pelc fato de que

0 reservatério de detergente sdlido (3) e a cober-
tura dianteira (23) do alojamento (1) sdc dotados de meios
de intertravamento (24) adaptados de modo gue a cobertura

dianteira (23) possa ser retirada somente se o reservatdrio
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(3) tiver sido separado do chassi (2) anteriormente.

10. Dispensador, de acordo com gqualguer uma das
reivindicagdes 1 a 9, CARACTERIZADO pelo fato de que o dis-
pensador no total é construido para ter na maior parte uni-
dades modulares.

11. Dispensador, de acordo com a reivindicacgao 10,
CARACTERIZADO pelo fato de que

a maior parte de ou todas as unidades modulares
sdo conectadas ao chassi (2) e/ou outra unidade modular por
conectores de pressdo ou conectores de encaixe.

| 12, Dispensador, de acordo com gqualquer uma das
reivindicagdes 1 a 11, CARACTERIZADC pelo fato de gue o
chassi (2) é dotado de uma chapa de montagem separada (25)
adaptada para montagem na parede ou similar, o chassi (2)

como tal sendo conectado & chapa de montagem (25) preferi-

velmente por conexdes de pressdo (26) e, preferivelmente

formacdes de pré-posicicnamente (27).

»13. Dispensador, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢des 1 a 12, CARACTERIZADO pelic fato de que a mai-
or parte de ou todos os conectdres hidrdulicos sdo forneci-
dos como conectores de encaixe ou conectores de pressdo e
sdo, preferivelmente, travados por formacbes de travamento
(29) em uma unidade modular respectiva ou uma parte de tra-
vamentc separada (30).

14. Dispensador, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢bes 1 a 13, CARACTERIZADO pelo fatoc de que um
meic de coentrole eletrdnico é fornecide dentro de uma unida-

de modular eletrdnica (31).
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15. Dispensador, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 1 a 14, CARACTERIZADO pelo fato de que a mai-
or parte de ou todos os itens elétricos e eletrdnicos do
dispensador sdo posicicnados em ou no chassi (2), ao passo
gue somente alguns ou hnenhum sdo fornecidés em ou no reser-
vatdrio de detergente sdlido (3).

16. Dispensador, de acordo com gqualguer uma. das
reivindicag¢des 1 a 15, CARACTERIZADO pelo fato de que o sis-
tema elétrico/eletrdnico do dispensador € um sistema de bai-
xa voltagem, preferivelmente com um fornecimento de energia
de 24 V ou 12 V, com um fornecimento de canalizagfes a ser
posicionado a uma distdncia a partir do dispensador.

17. Dispensador, de acordo com gqualgquer uma das
reivindicacdes 1 a 16, CARACTERIZADO pelo fato de que o
chassi (2) é dotadco de um meioc de comutagic de segurancga
(35) para desligar eletricidade e o fornecimento de solvente
liquido assim que o reservatério de detergente sdélido (3)
e/ou um recipiente (5), cartucho (6)ou bloco de detergente
sélido estiver sendo retirado do chassi (2).

18. Dispensador, de acordo com a reivindicagdo 17,
CARACTERIZADO pelo fato de gque

o melio de comutacdo de seguranca (35) € dotado de
um alavanca acionada por mola  (36) montada no chassi (2) e
operavel contra a carga de mola pelo reservatédrio de deter-
gente sélido (3) quando & fixado no chassi (2).

19. Dispensador, de acordo com a reivindicacdo 18,
CARACTERIZADO pelo fato de que

o reservatédrio de detergente sélido (3) para mate-



10

15

20

25

rial de bloco ou recipiente/cartucho é dotado de uma alavan-
ca de impulsor (39) cooperando com a alavanca acionada por
mola (36) no chassi (2) para liberar a alavanca acionada por
mola (36) para a posigdao “desligada” mesmo se somente o blo-
co ou recipiente/cartucho estiver ausente do reservatdrio de
detergente sélido (3).

20. Dispensador, de acordo com dqualquer uma das
reivindicacgdées 1 a 19, CARACTERIZADO pelo fato de que o
chassi (2) é dotado de um receptaculo (40) para uma provisdo
opcional de uma unidade de bombeamento separada (41) aciona-
da por um motor de acionamento elétrico (42). '

21. Dispensador, de acordo com a reivindicagdo 20,
CARACTERIZADO pelo fato de que

a unidade de bombeamento (41) é dotada de conecto-
res hidrdulicos separados para linhas de alimentacgéo de for-
necimento separadas para bombear um aditive liquide, em par-
ticular um aditivo de enxagie liquido, para um ponto de uti-
lizacdo.

22. Dispensador, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 21, CARACTERIZADO pelo fato de que o
chassi (2) é dotado de um receptéculo (43) para uma valvula
motorizada de fornecimento de solvente liquido (44) e a val-
vula de fornecimento (44) é retida no receptdculo (43) por
uma conexdo de encaixe (43") e/ou, preferivelmente, uma co-
nexdo de pressao.

23. Dispensador, de acordo com gqualquer uma das
reivindicagdes 1 a 22, CARACTERIZADO pelo fato de gque o

chassi (2) é dotado de um receptéculc (45) para uma véalvula
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motorizada de controle direcional 3/2 (46), onde a véalvula
de 3/2 (46) é posicionada a jusante da valvula de forneci-
mento (44) e serve para fornecer solvente liquido para o
meio de dispensar solvente liquido (9) ou ¢ segundoc meio de
dispensar solvente liquido (18)}.

24. Dispensador, de acordo com qualgquer uma das
reivindicagdes 1 a 23, CARACTERIZADO pelo fato de que o
chassi (2) é dotado de um receptaculo (47) para um disposi-
tivo de evitar contrafluxo (48), onde o dispositivo de evi-
tar contrafluxo (48) é posicionado a Jjusante da valvula de
fornecimento (44) e serve para evitar qualquer contrafluxo
de liquide para dentro de uma linha de fornecimento de sol-
vente liquido externa, no caso de uma queda de pressdo na-
quela linha de fornecimento de solvente liquido externa.

25. Dispensador de detergente com um receptéaculo,
de acordo com a parte de caracterizagdoc de qualquer uma das
reivindicagbes 22 a 24, em particular dispensador de deter-
gente, de acordo com qualquer uma das reivindicacdes 22 a
24, CARACTERIZADO pelo fato de que

o receptaculo (43) para a valvula de fornecimento
(44) e/ou receptaculc (45) para a valvula de controle dire-
cional (46} e/ou o receptaculo (47) para o dispositivo de
evitar contrafluxc (48) é construido como uma unidade modu-
lar facilmente separével.do chassi (2) ou outra unidade mo-
dular,

em que os receptaculos (43, 45; 47) para tipos di-
ferentes de valvulas ou tipos diferentes de dispositivos de

evitar contrafluxo sdo totalmente compativeis com o chassi
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(2) ou unidade modular nc que se refere a pontos de fixacdo
e forma.

26. Dispensador, de acordo com a reivindicagédo 25,
CARACTERIZADO pelo fato de que

a unidade de receptidcule modular (43; 45, 47) é

cecnectada ao chassi (2) ou outra unidade modular por uma co-

nexdo de pressio.

27. Dispensador, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 1 a 26, CARACTERIZADO pelc fato de gque o
chassi (2) e outras unidades modulares do dispensador sdc na
maior parte feitas de material pléastico, em particular mate-

rial de polipropileno.
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