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Spos6b rozciggania taSmy z krétkich wiékien lykowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spos6b
rozciggania ta$my z krotkich wiékien tykowych
polegajagcy na wywieraniu na powierzchnie roz-
cigganej taSmy nacisku skierowanego pod niewiel-
kim katem od 1 do 5° wzgledem normalnej do tej
powierzchni oraz urzgdzenie do stosowania tego
sposobu stanowigce lej rozciggowo-zgeszczajacy,
wyposazony w powierzchniowy element dociskowy
nachylony pod katem a do powierzchni taS§my i do-
ciskany do niej z regulowang silg.

W wyniku przerébki widkien lykowych na przy-
klad wlbkien Inu, konopi itp. w roszarniach otrzy-
muje sie dwa rodzaje wldékien, widkno trzepane
diugie (ktérego dlugo$é dla lnu wynosi na przy-
kiad okoto 50 do 70 cm) oraz widkno kroétkie, tzw.
wytrzepki lub pakuly (o diugosci dla lnu do
40 cm). Przy dalszej przerébce wibkna diugiego w
przedzalni, polegajgcej na jego rozczesywaniu
otrzymuje sie wi6kno techniczne oraz tzw. wycze-
sy, ktore stanowig wi6kna krétkie o dtugosci okolo
20 cm.

Wyczesy i wytrzepki czyli kréotkie wi6kna lyko-
we podlegajg dalszej przerébce polegajacej na
mieszaniu réznych ich gatunkéw przy réwnoczes-
nym zwilzaniu emulsjg zawierajgea mydlo i tug
sodowy, a nastepnie spulchnianiu mieszaniny,
uktadaniu jej warstwami na przeno$niku tasmo-
wym, a nastepnie na poddaniu widkien przeréb-
ce na zgrzeblarkach wstepnych i nawijaniu $cie-
nionej i wyréwnanej tasmy na role.
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TaSma jest nastepnie przerabiana na zgrzeblar-
kach, na ktérych podlega oczyszczeniu i wyrow-
naniu na ciggarkach, ktére $cieniajg jg i wyr6w-
nujg kierunek wibkien, a nastepnie na niedoprze-
dzarkach, z ktérych otrzymuje sie niedoprzed
przerabiany dalej na przedzarkach w gotowg
przedze.

W znanych dotychczas procesach wstepnej prze-
rébki krétkich wiékien lykowych (wytrzepki czy-
li pakuly i wyczeski) stosuje sie reczne lub me-
chaniczne mieszanie wldkien z réwnoczesnym ich
emulsjowaniem czyli zraszaniem emulsjg, a na-
stepnie spulchnianie na zasilarce wyposazonej w
pionowy uiglony przeno$nik szczebelkowy i w
pracujgce po obydwu jego stronach wahadlowe
uklady grzebieni, przy czym grzebienie pracujgce
po jednej stronie przenoénika stuzg do wyréwny-
wania pokiadu zabieranej przezen masy wildkien-
nej, a pracujgce po drugiej jego stronie — do wy-
skubywania i strgcania wyskubanych wiékien. Wy-
chodzaca z zasilarki spulchniona masa wibékienna
jest ukiladana warstwami na przeno$niku tas§mo-
wym, zaopatrzonym w walek ukladajacy, tworzac
tasme.

W celu pocienienia tej tasmy stosuje sie obec-
nie przer6bke wstepng na urzadzeniu podobnym
do zgrzeblarki i wyposazonym w beben iglowy,
zgrzebniki ktére zgrzebla wibékno oraz zwrotniki,
ktére podajg je z powrotem na beben. Widkna
z bebna zgrzeblagcego sa nastepnie zbierane przez
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watki wydajace i ksztaltowane w postaci taSmy
o przekroju ciefiszym niz ta§ma wej§ciowa.
Zasadnicza wadg tego procesu jest wystepujace
w czasie zgrzeblenia skracanie wibkien do 30,
dlugo$ci pierwotnej wplywajac na zmniejszenie
wytrzymalo§ci i zwiekszenie nieréwnomiernosci
produktu koncowego (przedzy). Badania ktére do-
prowadzily do wynalazku wykazaly, ze w przy-
padku ta$my utworzonej z krétkich wibkien ly-

kowych i majgcej stosunkowo duzg grubos§é i sze-.

roko$¢é nie jest konieczna w celu jej $cienienia
przerobka ta§my na urzadzeniach zgrzeblacych.
Okazalo sie mianowicie, ze ta§me takya mozna w
wystarczaja,cym”«,'stophlu §cieniaé przez rozcig-
ganie. B

Znane sposoby rochagania stosowane w prze-
rébce wibkien lykowye¢h na przyklad rozcigganie
za pomocy krazkéw wyciggowych o zwiekszonej
predko$ci przy dodatkowym stosowaniu ruchome-
go pola iglastego, powodujgctgo przesuniecie po-
szczegblnych wl6kien w ta$mie — nie moze mieé
zastosowania do rozeciggania ta$m z krétkich wi6-
kien lykowych, ze wzgledu na jej zbyt duzg gru-
bo§é (wynoszgcy kilkana$cie centymetréw).

Z tego powodu nie daje ré6wniez pozytywnych
wynikéw rozcigganie ta$m z krétkich widkien ly-
kowych za pomocg walkéw owinietych tasmg, lub
za pomocyg dwoch przenosnikéw, miedzy ktére jest
wprowadzana ta$ma. Badania, ktére doprowadzity
do wynalazku wykazaly, ze wewnetrzne tarcie
miedzy wi6knami umozliwiajace ich wzajemne
przesuniecie mozna uzyskaé przez zastosowanie na-
cisku o kierunku nachylonym pod niewielkim ka-
tem wzgledem normalnej do powierzchni taSmy
przeciwbieznie do kierunku ruchu.

Nacisk taki, mozna praktycznie uzyskaé na przy-
klad za pomocg plyty nachylonej pod niewielkim
katem do powierzchni taémy i dociskanej do niej
okre§long silg regulowang w zalezno§ci od gru-
boseci i1 szeroko§ei tasdmy. Nacisk taki wywoluje
powstanie sit tarcia miedzy wl6knami i ich wza-
jemne przesuniecie umozliwiajge zwiekszenie szyb-
koSci wyciggania i odpowiednie $cienienie taSmy.

Doswiadczenie wykazalo, Ze za pomocg sposo-
bu wedlug wynalazku mozna uzyskaé okolo 6-krot-
ne S$cienienie taSmy z krétkich wibkien Iyko-
wych wystarczajace w procesie wstepnego przygo-
towania ta$émy do przedzenia.

Spos6b rozciggania taSmy z krétkich widkien
lykowych wedlug wynalazku jest przy tym znacz-
nie wydajniejszy w por6éwnaniu do stosowanego
obecnie procesu §cieniania ta$my za pomoca urza-
dzen podobnych do zgrzeblarki i eliminuje skra-
canie wibkna. Dzieki temu przedza uzyskiwana
z taSmy rozcigganej sposobem wedlug wynalazku
jest bardziej wytrzymala i ma wyzsza jako§é¢ w

poré6wnaniu do przedzy otrzymywanej znanymi
sposobami.
Spos6b wedlug wynalazku umozliwia ponad-

to rozcigganie taSmy o dowolnej, praktycznie sto-
sowanej szerokosdci i grubo$ci podczas gdy w przy-
padku obrébki na zgrzeblarkach mozna stosowaé
tylko taSmy o szerokoSci nieprzekraczajgcej
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-spolu waltkéw wyciggowych i

4

150 mm, wskutek tego ukazuje sle dalsze zwigk-
szenie wydajno$ci procesu.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku sklada sie z ukladu walk6éw zasilajgcych,
powodujgeych zakleszezenie wprowadzanej do tas-
my, z leja rozciggowo-zgeszczajacego, z watkéw
wyciagowych, powodujacych przeciaganie tasmy
przez lej oraz z ukladu walkéw dociskajacych
sprasowujacych tasme przed wprowadzeniem jej
na zwijarke.

Wynalazek jest przykiladowo wyja$niony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urza-
dzenia do rozciggania ta$my z krétkich wlbkien
lykowych w przekroju podluznym, fig. 2 — w wi-
doku z géry, fig. 3 — przyktadowg konstrukcje
urzadzenia do rozciggania w widoku z boku,
a fig. 4 — czeSciowy przekrdj przez lej rozciggo~
wo-zgeszezajacy wzdiuz linii AA na fig. 3.

Spos6b rozciggania ta§m z krétkich wibkien ty-
kowych wedlug wynalazku polega na zastosowaniu
nacisku o warto§ci okolo 0,056 do 0,1 kG/cm?, kt6-
rego wypadkowa jest nachylona pod katem a wy-
noszacym 2 do 5° do normalnej wzgledem po-
wierzchni ta$my, przeciwbieznie do kierunku ru-
chu, dzieki czemu wywoluje sie wewnatrz taSmy
powstawanie sit tarcia, powodujacych wzajemne
przesuniecie wlbkien a réwnocze§nie zmniejszenie
przekroju tasmy.

Urzadzenie stuzgce do stosowania sposobu we-
diug wynalazku, ktérego schemat jest przedsta-
wiony na fig. 1 i 2 sklada sie z zespolu watkéw
zasilajacych z leja rozciggowo-zgeszczajacego, ze-
zespolu walkow
prasujgcych.

Zesp6t walkéw zasilajgcych sklada sie z dwbch
napedzanych przeciwbieznie z jednakowymi pred-
koSciami obwodowymi walkéw 1 i 2 oraz z opie-
rajagcego sie ma nich walka zakleszczajgcego 3
o wigkszej $rednicy, ktéry obraca sie wskutek od-
dziatywania sit tarcia owijajacej go tasmy 4.

Lej rozciggowy zgeszczajacy sklada sie z glad-
kiej podstawy 5, po ktérej przesuwa sie tas$ma
oraz z plyty dociskowej 6, dociskanej do ta§my si-
i3 P nachylong pod katem o wzgledem normalnej
do jej powierzchni. Ten kierunek sily mozna uzys-
kaé przez nachylenie roboczej piyty 6 pod ka-
tem o do powierzchni roboczej podstawy 5. W rzu-
cie poziomym podstawa 5 jest zaopatrzona w zbiez-
ne Scianki boczne 7, tworzgce lej, ktéry powoduje
réwnoczeénie zmniejszenie szeroko$ci taSmy 4.

Zesp6! waltkéw wyciggowych sklada sie z dwbch
walkéw 8 i 9 napedzanych wsp6tbieznie oraz z do-
ciskanego do nich z silg okolo 20 kG/cm biezacy
szerokoSci taémy i napedzanego wspélbieznie wal-
ka dociskowego 10.

Zesp6t prasujgcy sklada sie z ukladu napedza-
nych wspdlbieznie walkéw 13 oraz z dociskanych
do nich z silg okolo 15 kG/cm biezacy szeroko$ci
taémy i napedzanych wspbélbieznie walkéw 11.

Po wyjsciu z zespoléw walkéw prasujgcych roz-
ciggnieta i Scieniona taséma 12 wprowadzana jest
na nieuwidoczniong na rysunku zwijarke, ktoéra
zwija ja w rulon.

Urzadzenie, ktérego przyklad konstrukeji jest
przedstawiony na fig. 3 i 4, sklada sie z korpu-
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su 14, do ktérego przymocowane sg poszczegblne
wymienione uprzednio zespoly robocze. Lej roz-
ciggowo-zgeszczajgcy urzadzenia jest przy tym
zaopatrzony w prowadnice 16, w ktérych sa osa-
dzone przesuwnie lapy dociskowe 15, dociskane
elastycznie za pomocg &rub 17 i spreiyn 18. Pro-
wadnice 16 sg przy tym nachylone pod katem a
wzgledem normalnej do powlierzehni podstawy 5,
umozliwiajgc wywarcie odpowiednio skierowane-
go nacisku.

Wat dociskowy 10 zespolu walkéw wyciggowych
jest wyposazony w lozyska 19 osadzone przesuw-
nie w prowadnicach 20 i dociskane 2za pomocg
§rub 21 i sprezyn 22, co umozliwia uzyskanie ela-
stycznego i regulowanego natisku tego walka.
R6wniez loiyska 28 walkéw 11 zespotu walkéw
prasujacych sg osadzone przesiwnie w prowadni-
cach 24 i dociskane za pomocg Srub 25.

Mechanizm napedowy urzadzenia wedlug wyna-
lazku zlozony jest z silnika 26 i z przekladni o
zmiennej predko§ci 27 napedzajacej za pomocy ko6t
zebatych 28 zesp6t watkéw wyciggowych i zesp6t
walkéw prasujgcych. Natomiast kola ze¢bate 29 ze-
spolu walkéw zasilajacych s3 napedzane przex
przenoénik podajacy tas$me 4.

Dzialanie opisanego wyzej urzgdzehia jest na-
stepujace.

TaSma 4 podawana jest z przeno§nika poziomego
urzgdzenia spulchniajgcego na zesp6t waltkéw za-
silajacych 1, 2, 3, w ktérym po zakleszczeniu zo-
staje jej nadana okre§lona predko$¢. Nastepnie tas-
ma przeciggana jest za pomocg zespolu waltkéw
wyciggowych 8, 9, 10 o predkosci walkéw zasila-
jacych przez lej rozciggowo-zgeszezajacy 5, 6, T.

W czasie przeciggania oddzialywujacy na po-
wierzchnie ta§my nacisk P skierowany pod katem
a do normalnej wzgledem tej powierzchni powo-
duje powstanie wewnetrznych sit tarcia, ktére wy-
woluja jednakowe dla wszystkich wiékien ich
przesuniecia. R6wnoczeénie nachylenie piyty doci-
skowej 6 i prowadnic bocznych 7 powoduje zrmniej-
szenie przekroju poprzecznego ta$my i odpowied-
nio jej $cienienie. '

Po przej§ciu przez zesp6él walkbébw wyciggowych
8, 9, 10 taéma zostaje sprasowana w zespole wal-
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kéw prasujgcych 11, 13. Rozciggnieta i sprasowa-
na tasma 12 o odpowiednio zmniejszonym przekro-
ju jest nawijana na nieuwidocznionej na rysunku
zwijarce.

Spos6b wedlug wynalazku i urzgdzenie do stoso-
wania tego sposobu moze 2naleZé zastosowanie
zwlaszcza do rozciggania tasm 2z krétkich wilbkien
lykowyeh o duzej grubodei i szerokofci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b rozciggania taSmy z krétkich wildkien
lykowych przez zakleszczenie wchodzgcej tasmy
w zespole walkéw zasilajacych oraz wycigganie
jej za pomocg zespolu watkéw wyciggowych,
znamienny tym, ze sbosuje si¢ nacisk na po-
wierzchnie wyciaganej ta$émy skierowany pod
katem a wynoszacym od 1 do 5° wzgledem nor-
malnej do tej powierzchni przeciwbieinie do
kierunku ruchu ta$my, przy czym warto§¢ tego
nacisku zawarta jest w granicach od 0,02 do
0,1 kG/cm? powierzchni tasmy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, snamienny tym, Ze po
wyjSciu 2 zespolu walkéw wyciggowych taéma
podlega sprasowaniu.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, wyposazone W znany zesp6t walkéw
zasilajgcych 1 zmany zesp6t walkéw wyciggo-
wych z regulowanym dociskiem, znamienne tym,
ze jest wyposazone w lej rozciggowo-zgeszcza-
jacy, zlozony z podstawy (5) oraz osadzonej
przesuwnie wzgledem podstawy i nachylonej do
niej pod katem a plyty dociskowej (6) dociska-
nej do niej regulowang sila (P), przy czym pod-
stawa (5) jest. wyposazona w prowadnice bocz-
me (7) zmniejszajace szeroko§¢ rozcigganej
taSmy.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3, znamienne tym,
3e plyta dociskowa (6) jest zaopatrzona w po-
laczone z nig przegubowo lapy (@5) osadzone
przesuwnie w prowadnicach (16) i dociskane za
pomoca Srub (17) i sprezyn (18).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e jest wyposazone w zesp6l walkéw prasujg-
cych (11, 13).

Fig.1
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