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La presente invencidén se refiere a una funda removible para intercambiadores de calor,
aplicable en el sector de los aislantes térmicos y acusticos, que presenta unas
caracteristicas técnicas que permiten que se pueda abrir y cerrar en repetidas ocasiones,
que proporciona un aislamiento mejorado, tanto térmica como acusticamente, del

intercambiador.

Estado de la técnica anterior.

En el estado de la técnica son conocidas las fundas removibles para intercambiadores de
calor hechas mediante un proceso de inyeccidn de plastico; las cuales, a pesar de tener las
propiedades necesarias para cumplir la normativa, son sustancialmente mejorables en

cuanto a aislamiento térmico y acustico.

Por otro lado, estas fundas de intercambiador son fabricadas mediante un proceso de
inyeccidén de plastico rigido, generalmente polipropileno, por lo que requieren de un molde
de fabricacion muy costoso y para cambiar la funda es preciso fabricar un nuevo molde, lo

gue conlleva un coste importante.

Estas fundas rigidas presentan diferentes limitaciones entre las que cabe mencionar: que
dejan entre el intercambiador y la funda mucha camara de aire, necesaria para poder
introducir el intercambiador dentro del cuerpo rigido de la funda; y la utilizacién de materiales
como el polipropileno que tienen unas propiedades limitadas en lo que se refiere a la
resistencia al fuego y de barrera de vapor. Un inconveniente adicional de estas fundas
rigidas es que cuando se instalan dentro de equipos que generan ruido, actuan como
reflectores del ruido, ya que el polipropileno utilizado en su fabricacion no es buen

absorbente acustico.

También son conocidas y usadas habitualmente unas fundas de intercambiador de calor no

removibles, constituidas por tres piezas independientes que se fijan directamente con
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adhesivo a las bases superior e inferior y a la superficie lateral del intercambiador. Los
materiales que se usan habitualmente en estas fundas no removibles mejoran las
propiedades mencionadas de las fundas rigidas; sin embargo presentan el inconveniente de

gue para desmontarlas hay que romperlas, y por tanto no son removibles y reutilizables.

Explicaciéon de la invencion.

La funda removible para intercambiadores de calor, objeto de la invencion, tratdndose de
una funda reutilizable, presenta unas caracteristicas técnicas orientadas a conseguir unos
objetivos, concretamente: simplificar y abaratar los costes de fabricacion, facilitar su montaje
en los intercambiadores de calor y mejorar sus prestaciones de aislamiento acustico y

térmico respecto a las fundas removibles existentes actualmente.

Otro de los objetivos de la invenciéon es que la funda conforme un unico cuerpo, con una
estructura y materiales que permiten su montaje y mejoren sustancialmente las prestaciones

de aislamiento acustico y térmico.

Otro de los objetivos es incluir en la misma una capa de material que actue como barrera de

vapor.

De acuerdo con la invencion, esta funda removible para intercambiadores de calor
comprende: una base, un cuerpo tubular fijado preferentemente mediante adhesivo sobre el
perimetro de la base, conformando conjuntamente con aquélla un receptaculo para el
alojamiento ajustado de un intercambiador de calor, y una tapa provista de unos orificios de
acceso a unas conexiones del intercambiador y unida por su lado posterior al cuerpo tubular,
con posibilidad de giro entre una posicidbn de apertura y una posicion de cierre del
receptaculo; de modo que, una vez ensambladas la tapa, el cuerpo tubular y la tapa, la

funda removible conforma un unico cuerpo.

La base, el cuerpo tubular y la tapa comprenden unas piezas de material elastomero
aislante acustica y térmicamente y, al menos en su cara exterior, una capa de aluminio con
malla de fibra de vidrio conformante de una barrera de vapor y fijada por calor o por pegado
a dichas piezas de material elastdmero, o de otro material similar resistente al desgarro,

conformante de una barrera de vapor mejor que el propileno y resistente al fuego.
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Las piezas de material elastdmero de la base, el cuerpo tubular y la tapa estan fabricadas
por extrusidén, lo que permite reducir el coste respecto a la técnica de moldeo utilizada
actualmente para la fabricacién de fundas rigidas de polipropileno, y que una vez cortadas a

las dimensiones adecuadas son unidas para conformar la funda removible de la invencion.

El material elastdbmero conformante de las piezas de la base, el cuerpo tubular y la tapa
puede tratarse, por ejemplo, de un copolimero de butadieno y acrilonitrilo con PVC
(NBR/PVC), o de caucho de etileno propileno dieno (EPDM), o de caucho de nitrilo-
butadieno (NBR); aunque no se descarta la utilizacién de otros materiales elastébmeros con
buenas propiedades de aislamiento térmico y de absorcidn acustica, por ejemplo un plastico
técnico espumado, tal como: polietiieno (PE), policloruro de vinilo (PVC), caucho

microcelular, poliuretano termoplastico (PUR).

De acuerdo con la invencidon, la tapa se encuentra fijada al cuerpo tubular por una
prolongaciéon de la capa de material fijada sobre la cara exterior del cuerpo tubular;
encontrandose dicha prolongacién fijada también sobre el contorno exterior de la tapa,

conformando la fijacion y el abisagrado de la tapa respecto al cuerpo tubular.

Los orificios de la tapa se encuentran abiertos hacia uno de los lados, anterior o lateral, de la
tapa mediante un corte lateral, lo que proporciona una ventaja técnica consistente en que
permite realizar el cierre o la apertura de la tapa, una vez conectado el intercambiador a
unos conductos externos de entrada/salida de fluido, sin necesidad de desconectar dichos

conductos.

Breve descripcién del contenido de los dibujos.

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de facilitar la
comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompana a la presente memoria
descriptiva un juego de dibujos en los que, con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha

representado lo siguiente:

- La figura 1 muestra una vista en perspectiva superior de un ejemplo de realizacion de la
funda removible para intercambiadores de calor, segun la invencién, con la tapa abierta y en
la que la capa exterior, en este caso de aluminio con malla de fibra de vidrio, se ha

representado con un patrén de puntos.
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- La figura 2 muestra una vista en perspectiva inferior de la funda removible de la figura

anterior con la tapa cerrada.

- Las figuras 3a, 3b, 3c muestran sendas vistas en perspectiva de las tres piezas de
elastdmero, obtenidas por extrusion y destinadas a formar parte de la tapa, el cuerpo tubular
y la base de la funda, antes de ser ensambladas y recubiertas por la capa de aluminio con

malla de fibra de vidrio.

- La figura 4 muestra una vista analoga a la figura 1, con un intercambiador de calor

alojado en el interior del receptaculo de la funda.

- Lafigura 5 muestra una vista en perspectiva superior de la funda en la posicién de cierre,

con un intercambiador de calor alojado en su interior.

Exposicién detallada de modos de realizacién de la invencién.

En el ejemplo mostrado en las figuras adjuntas, la funda removible para intercambiadores de
calor comprende: una base (1), un cuerpo tubular (2) y una tapa (3) que comprenden unas
piezas (10, 20, 30) de material elastébmero, obtenidas por extrusién, representadas en las
figuras 3a, 3b y 3c, unidas entre si y provistas en su cara exterior de una capa de aluminio
con malla de fibra de vidrio (11, 21, 31).

El material elastdbmero conformante de las piezas (10, 20, 30) puede tratarse de un
copolimero de butadieno y acrilonitrilo con PVC (NBR/PVC), o de caucho de etileno
propileno dieno (EPDM), o de caucho de nitrilo-butadieno (NBR) o de cualquier otro
elastdbmero con buenas propiedades aislantes, tanto térmica como acusticamente; mientras
que la capa exterior, estd constituida en este ejemplo de realizacién por una capa de
aluminio con malla de fibra de vidrio (11, 21, 31), fijada por calor o mediante adhesivo a las

mismas, conforma una barrera de vapor.

El cuerpo tubular (2) esta fijado mediante adhesivo sobre el perimetro de la base (1),
delimitando un receptaculo para el alojamiento ajustado de un intercambiador de calor (4) tal
como se muestra en la figura 4; mientras que la tapa (3) esta fijada al cuerpo tubular (2) por
una prolongacién (22) de la capa de aluminio con malla de fibra de vidrio (21),

correspondiente al cuerpo tubular (2), y que esta fijada sobre el contorno exterior de la tapa
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(3), conformando dicha prolongacién (22) la unién, con posibilidad de giro, de la tapa (3)
respecto al cuerpo tubular (2) entre las posiciones de apertura y de cierre del receptaculo de

la funda removible.

Como se muestra en las figuras 1y 4, la tapa (3) comprende unos orificios (33) de acceso a
unas conexiones (41) del intercambiador de calor (4) con unos tubos de suministro de fluido
(no representados). Dichos orificios (33), practicados por troquelado, estaran dispuestos en
una posicidén enfrentada a las conexiones (41) del intercambiador de calor (4) al que vaya
destinada la funda removible. En el ejemplo mostrado la tapa (3) comprende una capa de

aluminio con fibra de vidrio (32) fijada sobre la cara interior de dicha tapa (3).

Los orificios (33) de la tapa (3) se encuentran abiertos hacia uno de los lados de la tapa, en
este caso hacia el lado anterior, opuesto al de abisagrado, mediante un corte (34) lateral,
que permite realizar tanto la apertura como el cierre de la tapa, aunque las conexiones (41)

se encuentren acopladas a unos conductos externos de entrada /salida de fluido.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencidén, asi como un ejemplo de
realizacion preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los materiales, forma,
tamano y disposicion de los elementos descritos podran ser modificados, siempre y cuando
ello no suponga una alteracion de las caracteristicas esenciales de la invencién que se

reivindican a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Una funda removible para intercambiadores de calor; de tipo reutilizable,
caracterizada por que comprende: una base (1); un cuerpo tubular (2) fijado,
preferentemente mediante adhesivo, sobre el perimetro de la base (1), conformando
conjuntamente con dicha base (1) un receptaculo para el alojamiento ajustado de un
intercambiador de calor (4); y una tapa (3) provista de unos orificios (33) de acceso a unas
conexiones (41) del intercambiador de calor (4), y unida por su lado posterior al cuerpo
tubular (2) con posibilidad de giro entre una posicidén de apertura y una posicion de cierre del
receptaculo; la base (1), el cuerpo tubular (2) y la tapa (3) comprenden sendas piezas (10,
20, 30) de un material elastdmero aislante acustica y térmicamente, y que comprenden al
menos en su cara exterior una capa de aluminio con malla de fibra de vidrio (11, 21, 31),
conformante de una barrera de vapor, fijada por calor o por pegado a dichas piezas (10, 20,

30) de material elastomero.

2. La funda removible, segun la reivindicacion 1 en la que las piezas (10, 20, 30) de la
base (1), el cuerpo tubular (2) y la tapa (3), estan fabricadas de material elastdmero

extrusionado.

3. La funda removible, segun cualquier reivindicacion anterior, en la que el material
elastobmero de las piezas (10, 20, 30) se selecciona: un copolimero de butadieno vy
acrilonitrilo con PVC (NBR/PVC), o caucho de etileno propileno dieno (EPDM), o caucho de
nitrilo-butadieno (NBR).

4. La funda removible, segun cualquier reivindicacién anterior, en la que los orificios
(33) de la tapa (3) se encuentran abiertos hacia uno de los lados, anterior o lateral, de la

tapa (3) mediante un corte (34) lateral.

5. La funda removible, segun cualquier reivindicacién anterior, en la que la capa de
aluminio con malla de fibra de vidrio (21), fijada sobre la cara exterior del cuerpo tubular (2),
presenta superiormente una prolongacion (22) fijada sobre el contorno exterior de la tapa (3)

y que conforma la unién, con posibilidad de giro, de la tapa (3) respecto al cuerpo tubular

).

6. La funda removible, segun cualquier reivindicacién anterior, en la que la tapa (3)
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comprende una capa de aluminio con fibra de vidrio (32) fijada sobre la cara interior de dicha
tapa (3).
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