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Pusty wewnatrz przedmiot z gumy lub podobnego materjatu i przyrzad do wykonywania
jego potaczenia krawedziowego.
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Otwarte lub zamkniete puste wewnatrz
przedmioty gumowe wykonywa si¢ tak, ze
dwie lezace na sobie plytki gumowe wy-
ttacza si¢ w jednym zabiegu, nadajac im
obrysie wykonywanego przedmiotu, poczem
ptytki taczy sie na krawedziach przez sci-
$niecie ich przy odkrawaniu i nastepne
zwulkanizowanie polaczenia. Okazalo sie,
ze takie polaczenie, stosowane przy wy-
{warzaniu nadymanych zabawek gumowych,
nawet wtedy jest nieszczelne, gdy pola-
czenie bedzie wytrzymywalo sily rozciaga-
jace, oznaczone na fig. 1 rysunku strzalka-
mi Z, nawet przy bardzo silnem nadeciu;
natomiast przy potaczeniu na zakladke
(fig. 2), ktére jednak jest o wiele klopotliw-

sze i drozsze, taka nieszczelno$¢ polacze-
nia nie bedzie zachodzila. Nalezy przypu-
szczaé, ze przypadkowe uderzenia w kie-
runku strzalki St (prostopadle do kierun-
ku rozciagania) w polaczeniu wedlug fig.
1 wywieraja razem z silami rozciagajacemi
dzialanie niekorzystne na to potaczenie.
Wynalazek niniejszy ma na celu usunie-
cie wad znanych polaczern krawedziowych.
Wynalazek polega na tem, ze polaczenie
krawedziowe jest przynajmniej polacze-
niem podwéjnem w miejscach najsilniej na-
prezanych, przyczem przynajmniej pota-
czenie zewnetrzne jest zamkniete naze-
wnatrz na calej dlugosci krawedzi tak, iz
przestrzen migdzy poszczegélnemi polacze-



miami jest odcieta od. powietrza zewnetrz-
nego, ewentualnie tworzy waski kanal do
padymama . -

" Polaczenie krawqdz:owe mode oblegac
caly obwéd jako polaczemie podwéine,
przyczem dobrze jest, aby miedzy polgcze-
niem zewnetrznem i wewngtrznem twerzyla
sie zamknieta przestrzen, laczaca si¢ ewen-
tualnie z pusta przestrzenia w zabawce.

Fig. 3 przedstawia schematycznie dla
przykladu polaczenie krawedziowe wedlug
wynalazku.

Wedtug wynalazku polqczeme we-
wnetrzne 3, podlegajace dzialaniu sil roz-
ciggajacych Z, jest oddeielone kanatem 5
od polaczenia zewnetrznego, podlegajacego
przypadkowym dzialaniom sil uderzenio-
wyeh S¢ przy uzywaniu przedmiotu, dzigki
czemu polaczenia sa chronione od nieko-
rzystnego dzialania tych uderzen tak, iz
unika si¢ nieszczelnosci tych potaczen,
przez co osigga sie dlugotrwaloéé pustych
wewnatrz przedmiotéw gumowych.

Polaczenie zewnetrzne 4 dziala takze
jako urzadzenie zabezpieczajace przy e-
wentualnej nieszczelnosci
wnetrznego 3. Kanal 5 mozna polaczyé tak-
ze w dowolnem miejscu z pusta przestrze-
nia wewnatrz przedmiotu gumowego, tak
iz kanal ten jest nadymany przy tem sa-
mem ci$nieniu, dzieki czemu zwieksza sie
jeszcze jego dziatanie amortyzujace. Jed-
noczeénie polaczenie 4 nie moze byé uszko-
dzone wskutek ciéniemia gazu, poniewaz
dzieki matej srednicy kanatu 5 sity rozcia-
gajace Z° sa bardzo mate. Jezeli kanatl 5
nie bedzie nadymany (w -celu zupelnego u-
wolnienia polaczenia £ od dzialania sil roz-
ciagajacych Z'), wowczas obydwa polacze-
nia 3 i € moga ciasno zejsé sig ze sobg,
przez co otrzyma sie¢ bardzo waskie pola-
czenie podwdjne, Jednak mazewnatrz pota-
czenia wewngirznego 3 bedzie widoczne
zawsze nieco grubsze miejsce, odpowiada-
jace kanalowi 5 nawet wtedy, gdy sciany
kanalu schodzg sie ze soba.

polaczenia we-

Fig. 4 przedstawia dla przykladu nade-
ta zabe gumowa, ktérej scianki sa polaczo-

e ze soba polaczeniem podwéjnem wedlug

wynalaZku, biegnacem naokolo calego ka-
dluba zaby. Kanal, utworzony miedzy temi
obydwoma rownoleglemi polaczeniami mo-
Ze by¢ nadymany wraz z wnetrzem zaby, z
ktérem laczy sie on np. przez otwér do na-
dymania 6.

Do wykonywania polaczenia wedlug
wynalazku moze stuzyé np. przyrzad do
ciecia 7, przedstawiony w przekroju na fig.
5 i posiadajacy wystepy 7° i 8, oddzielone
od stebie zlobkiem 9. Ze wzgledu na dzia-
tanie karbujace przy wytwarzaniu polacze-
nia 3 zaleca sie zawsze stosowanie okragle-
go lub zaokraglonego wystepu 8.

Zamiast takiego przyrzadu, wykutego z
jednego kawatka ze ztobkiem miedzy oby-
dwoma wystepami, dobrze jest stosowaé
przyrzad, ktéry sklada sie¢ z dwoch okra-
glych drutéw stalowych o nieréwnej grubo-
$ci, biegnacych réwnolegle wzgledem siebie.
Jezeli przyrzad taki bedzie uruchomiany
zapomoca tloczni mimosrodowej, to jest
maszyny wytlaczajacej z dokladnie daja-
.cym sie ograniczaé skokiem, wowczas przy-
rzad taki moze stuzyé tak dlugo, jak sluza
drogie grawerowane lub wykuwane przy-
rzady wytlaczajace.

Jezeli obydwa wystepy wytlaczajace
przyrzadu sa stosunkowo blisko umieszczo-
ne przy sobie, wowczas zachodzi nastgpu-
jace dziatanie. Najpierw w plytki gumowe,
ulozone na sobie, bedzie wciskal sie bar-
dziej wystajacy wystep lub grubszy drut
wytlaczajacy. Wskutek tego materjal be-
dzie sciskany pod wystepem wytlaczaja-
cym oraz bedzie czesciowo wyciskany na
boki. Z chwila, gdy mniej wystajacy wy-
step lub cieriszy drut wytlaczajacy zacznie
réwniez cisna¢ na ulozZone na sobie plytki
gumowe, materjal nie moze wigcej wyste-
powaé na boki w tym kierunku. Poniewaz
przyrzad nadal porusza sie ku dolowi,
przeto materjal gumowy, lezacy miedzy



obydwoma wystepami wytlaczajacemi, be-
~ dzie $ciskany i wtlaczany w przestrzern mie-
dzy obydwoma wystepami wytlaczajacemi.
Wskutek tego polaczenie, powstajace w
tem miejscu, jest czesto grubsze od sumy
grubosci potaczonych plytek, jako tez zda-
rza sie¢ niekiedy, ze znika calkowicie prze-
strzeri pusta miedzy obydwoma polacze-
niami. '

W celu lepszego polaczenia krawedzi
ptytek przyrzad mozna odpowiednio roz-
grzaé.

Oczywiécie mozna réwniez wykonywaé
takze polaczenie wewnetrzne zapomoca o-
sobnego zabiegu.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
wykonywaé réwniez puste nadymane
przedmioty, wykonane z materjaléw nagu-
mowanych, pélwulkanizowanych z ze-
wnatrz na goraco. Przy uzyciu tych mate-
rjaléw nagumowanych warstwe gumowga na
materjale czyni si¢ stosunkowo gruba, np.
przy lekkiej bawelnie (okoto 0,3 mm gru-
bosci) o grubosci okoto 0,5 — 0,6 mm.

Jest rzecza wazna, aby spawane ze so-
ba krawedzie nie byly wcale napylane lub
tez byly napylane srodkiem napylajacym,
np. stearynianem cynkowym lub podob-
nym zwiazkiem, topiacym si¢ juz w dosta-
tecznej niskiej temperaturze i rozpuszcza-

- jacym si¢ w masie gumowej. Sklejaniu sie
w pozostalych miejscach, w ktorych jest
ono niepozadane, zapobiega si¢ przez wpro-
wadzenie dowolnego proszku, rozpylanego
po zabiegu wytlaczania, lecz jeszcze przed
wulkanizowaniem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pusty wewnatrz przedmiot z gumy
lub podobnego materjalu, zwlaszcza zas
pusty wewnatrz przedmiot do nadymania,
znamienny tem, Ze posiada podwdjne po-
laczenie krawedziowe przynajmniej w

miejscach, najsilniej naprezanych, przy-
czem przynajmniej polaczenie zewnetrzne
jest zamknigte nazewnatrz wzdluz calej
dtugosci krawedzi tak, iz przestrzen mie-
dzy niem i polaczeniem wewnetrznem jest
odcigta od powietrza zewnetrznego, ewen-
tualnie tworzy waski kanal do nadymania.

2. Pusty wewnatrz przedmiot wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze posiada po-
dwoéjne polaczenie krawedziowe na calym
swym obwodzie, przyczem przynajmniej
polaczenie zewnetrzne tworzy obwoéd za-
mkniety, a przestrzesi miedzy zewnetrznem
i wewnetrznem polaczeniem jest polaczona
ewentualnie z pusta przestrzenja wewnatrz
przedmiotu.

3. Pusty wewnatrz przedmiot wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tem, z¢ jest wyko-
nany z materjalu nagumowanego ze sto-
sunkowo gruba warstwa gumy, np. z lek-
kiej bawelny o grubosci okolo 0,3 mm z
warstwa gumy o grubosci 0,5 — 0,6 mm.

4, Przyrzad wytlaczajacy do wykony-
wania polaczenia krawedziowego w przed-
miotach wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tem, ze posiada dwa ustawione w pewnej
odleglosci od siebie, zwezajace sie¢ ku do-
fowi lub okragle wystepy wytlaczajace o
réznej wysokosci, z ktérych zewnetrzny,
ktory jest wyzszy, dziala jednqczesnie, ja-
ko narzad, obcinajacy krawedf przedmio-
tu.

5. Przyrzad wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze stanowi jednolity narzad, posia-
dajacy dwa wystepy wytlaczajace, prze-
dzielone zlobkiem.

6. Narzad wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze wystepy wytlaczajace stanowia
dwa druty stalowe o réznej grubosci.

Alexander Gudra.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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