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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 図 ９ は 、 工 具 主 軸 方 向 ベ ク ト ル を 、 切 削 工 具 の 進 行 方 向 に 対 し 、 前 方 に 傾 け て 設 定 し た
状 態 を 示 し た 図 で あ る 。 工 具 主 軸 方 向 ベ ク ト ル の 定 義 は 、 図 １ を 参 照 し て 後 記 す る 。 図 ９
に 示 す よ う に 、 切 削 工 具 Ｔ が 、 ワ ー ク Ｗ ’ の 表 面 の 法 線 ベ ク ト ル １ ０ ３ と 切 削 工 具 Ｔ の 進
行 方 向 １ ０ １ に 対 し 、 一 定 角 度 θ ’ だ け 前 方 に 傾 け た 状 態 と な る よ う 、 工 具 主 軸 方 向 ベ ク
ト ル １ ０ ４ が 設 定 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 ２ 　 　 　 Ｃ Ａ Ｍ 装 置
　 ３ 　 　 　 Ｃ Ａ Ｄ 装 置
　 ４ 　 　 　 フ ァ イ ル サ ー バ
　 ２ １ 　 　 形 状 デ ー タ 読 込 部
　 ２ ２ 　 　 切 削 動 作 設 定 部
　 ２ ３ 　 　 入 力 部
　 ２ ４ 　 　 操 作 指 定 部
　 ２ ５ 　 　 工 具 軌 跡 デ ー タ 転 送 部
　 １ ０ １ 　 進 行 方 向
　 １ ０ ２ ， １ ０ ２ ａ 　 切 削 点
　 １ ０ ３ 　 法 線 ベ ク ト ル
　 １ ０ ４ 　 工 具 主 軸 方 向 ベ ク ト ル
　 ２ ２ １ 　 加 工 範 囲 設 定 部

’

， １ ０ ４ ’



　 ２ ２ ２ 　 工 具 設 定 部
　 ２ ２ ３ 　 工 具 軌 跡 デ ー タ 作 成 部
　 ２ ２ ４ 　 切 削 開 始 動 作 設 定 部
　 ２ ２ ５ 　 切 削 終 了 動 作 設 定 部
　 ２ ２ ３ １ 　 初 期 値 設 定 部
　 ２ ２ ３ ２ 　 工 具 先 端 位 置 ベ ク ト ル 作 成 部
　 ２ ２ ３ ３ 　 干 渉 チ ェ ッ ク 部
　 ２ ２ ３ ４ 　 干 渉 判 定 部
　 ２ ２ ３ ５ 　 凹 凸 判 定 部
　 ２ ２ ３ ６ 　 傾 斜 角 度 変 更 部
　 θ ， θ ’ 　 傾 斜 角 度
　 Ｔ ， Ｔ ａ ， Ｔ ｂ 　 切 削 工 具
　 Ｗ ， Ｗ ’ 　 ワ ー ク
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