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RIASSUNTO

Ltinvenzione riguarda una struttura di filtro in
tessuto per'la depurazione di gas carichi di polvere
medianﬁe filtrazione su elementi filtranti (2) e la
loro pulitura regolaré con aria di pulitura compren-—
dente una camera per il gas contaminato (1), alla
quale & convogliato il gas carico di polvere, che &
separata da una camera per il gas depurato (3), che
comprende un certo numero di camere (10) per la di-
stribﬂzione dell'aria di puiitura e del gas depurato,
comprendenti ad una estremita untapertura per l'aria
di pulitura (11) e un'apertura per il gas depurato
(12) e nelltaltra estremitad un'apertura collegata

direttamente all'elemenﬁo filtrante.

I1 filtro & caratterizzato da ¢io che ltelemento
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filtrante.(z) comprende una camera triangolare (6),
che & destinata in parte a raccogliere il gas depurato
ed in parte a convogliare lt'aria di pulitura e.la
cui apertura & destinata a collegarla direttamente

. alla camera (10) senza alcuna variazione della seziéne
di flusso del gas ed in cui l'alimentazione dell'aria
di pulitura e‘l'interruzioﬁe del gas depurato hanno
luogo simultaneamente a mezzo di una valvola a cernie-
ra comune (13), che & disposta per muoversi dalla
apertura (11) alla apertura (12), in cui la filtra-
zione ha luogo in modo tale che la valvola a cerniera
(13) effettua un movimento di ritorno lento dalla
apertura (12) alla apertura (11). L'elemento filtrante
(2) & costituito da un certo numero di sacchi (4), |
che sono collgati tra loro lungo un lato e tesi da
una gabbia (5) formata da quattro fili metallici e
le cui estremiti superiori sono collegate ad una ca-
mera (6) triangolare dell'elemento filtrante, l'estre-
miti della camera (6) dell;elemento filtrante & de-
stinata a collegarsi con la camera (10) ed & serrata
ad una parete (21) della camera a mezzo di una guar-
"nizione (9) grazie ad una forza di serraggio che viene
- sviluppaa quando l'elemento filtrante (2) & sospeso

a mezzo di ganci (7 e.8).
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DESCRIZIONE

La bresente in;enzione riguérda una struttura di
filtro in tessuto per depurare gas carichi di polvere
mediante filtrazioﬁe su elementi filtranti e la loro
pulitura regolare con aria di pulitura comprendente
' una camera per il gas contaminato, alla quale & aii-
mentato il gas carico di polvere, che & separata da
una camera per il gas depurato, che comprende un certo
numero di camere per distribuire 1l'aria di pulitura
e i1 gas depurato, che in una estremiti caprendono
untapertura per ltaria di pulitura ed unlapertura
per il gas depurato e nell'altra estremitia un'aper
tura che & collegata direttamente all'elemento fil-
trante.

La cosi detta pulitura pulsata dei filtri in
tessuto & sempre pih usata dato che questo metodo
offre la migliore intensité di pulitura e pertanto
anche il migliore rapporto di filtrazione ed un fil-
tro pit compatto. Per conseguire impulsi di sufficien-
té intensita viene usata aria compressa, che & sof-
f£iata nel sacco o elemento filtrante. La pulitﬁra

pulsata mediante aria compressa ha degli inconvenien~
ti, per esempio: deve essere usata una valvola sup~
plementare per interrompere la corrente di gas quando

la pulitura & effettuata in assenza di corrente, il
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costo delltenergia & relativamente alto dato che solo
una piccola percentuale della pressione dell'aria
compressa & usata per gli impulsi di pulitura, i
coméonenti per l'afia compressa ed il compressore
costituiscono una notevole parte del costo totale
del-filtro.

il filtro in tessuto a pulitura pulsata secondo
la presente invenzione rende possibile di ottenere
la stessa intensité di pulitura dei filtri puliti
con aria compressa, ma con ltaria di pulitura prodot

ta da un ventilatore ad alta pressione (5 - 10 Kpa).

All'atto della pulsazione viene anche comandata una

interruzione ‘del condotto di gas da parte della val-~-

vola di pulsazione in modo che la puiitura e effet-

- tuata in assenza di corrente cid che si traduce in

una minore caduta di pressione sul materiale filtran-—
te grazie ad un mipore rideposizione della polvere

su esso subito dopo la pulitura. Se ia valvola a
cerniera usata per ia pulitura ritorna lentamenté
énche il materiale filtrante ritcrna lentamente alla
sua gabbia di sostegno cid che diminuisce l'usura
del materiale filtrante e la fuoriuscita di ﬁolvere.
La sostituzione degli elementi filtranti sui filtri
puliti con aria compressa pud essere lunga dato che

i condotti che conveogliano l'aria compressa agli

elementi filtranti sovente devono essere dapprima
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smontati.

Quando si fissano gli elementi filtranti al fil-
tfo sovente & difficile ottenere una forza di serrag-—
gio sufficiente. Secondo l'invenzione lo scopo &
anche di realizzare una struttura per facilitare la
‘sostituzione degli elementi filtranti, esercitaré
alte forze di serraggio e uniformi ed una linea di te
nuta cﬁrta inlrelazione alltarea di filtrazione
ed & caratterizzata come definito nelle rivendicazioni
allemte, |

L'invenzione sara ora descritta pit dettaglia-
mente in relazione alle figure degli uniti disegni

in cgi:

la figura 1 & una vista in‘sezioﬂe ;erticale
del filtro di tessuto secondo l'invenzione;

la figura 2 & una vista in sezione orizzontale
eseguita secondo il piano A - A in figra 1;

le figure 3 a 5 mostrano un elemento filtrante
e la sua connessione al filtro, la figura 5 essendo
una vista in sezione seguita secondo il piano B - B
iﬁ figura 3;

la figura 6 mostra un modo di attuazione di un
mezzo di apertura rapida di una valvola a cerniera.

Il processo operativo di depurazione di gas dal-

la polvere contenuta in un filtro di tessuto pud essere

S
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descritto in relazione alla figura 1. Il gas penetra

nella camera per il gas contaminato dove si distri-
buisce intorno agli elementi filtranti 2 sulle gab-
bie di sostegno 5 il gas penetra ed attraversa il ma-
terialé filtrante di questi e la polvere si accumula
su detto materiale filtrante. In seguito il gas pene-~
tra nella camera 3} del gas depurato e da gquesta
fuoriesce dal filtro. Ad itervalli il materiale .fil-
trante viene pulito dalla polvere questa ultima cade
in un recipiente apposito. La fiitrazione si efféttua
attraverso un certo numero di elementi filtranti 2
che sono collegati alla parete della camera per il
gas contaminato. Ogni elemento filtrante 2, vedi fi-
gure 3 a 5, comprende un certo numero di-sacchi 4
con gabbie 5. I sacchi sono fissati tra loro formando
una fila ¢ la loro parte superiore & fissata alla ca-
ﬁera 6 la quale ha due lati triangolari ed & realiz-—
zata in modo che il convogliamento tanto del gas
depurato che dell'aria di pulitura abbia luogo nel
migliore modo possibile., Il fissaggio dell'elemento
filtrante & realizzato a mezzo di ganci 7 e 8§ del
peso delltelemento filtrante e una struttura adeguata
dei ganci rende possibile una forza di serraggio

uniforme tra ltelemento filtrante e la parete 21 del-

la camera dove & anche prevista la gurnizione 9. -



-7 - Ing. Barzand & Zanardo
Quando & necessario asportare l'elemento fil-~

frante.questo & ruotato intorno alla linea di con-
tatto dei ganci finchd viene liberato. Quando il gas
dep —~urato lascia l'elemento filtrante 2 e penetra
nelle camere rettangélari 10 che sono fissate in file
nella camera per il gas depurato. Tale camere & munita
di due aperture o sedi di valvola 11 e 12, di una
valvola a cerniera 13 operativa sulle due sedi di val-
vola o aperture e di un'apertura di entrata 14 per
I'aria di pulitura (vedi figura 2). Durante la fil-
trazione ogni valvola a cerniera chiude un serbatoio
di aria 15 attraverso le aperture o sedi di valvola
11 mentre il gas depurato effluisce dalla camera
attraverso l'apertura 12 ed in seguito penetra nella
parte inferiore della camera 3 per il gas depurato
da dove questtultimo lascia ii filtro.

L'operazione di pulitura & evidente dalle figure
1 e 2 in cui il primo, terzo e quarto elemento fil-
trante sono in fase di filtrazione mentre il secondo
elemento filtrante & inlfase di pulitura. Durante la
pulitura la valvola a cerniera 13 & aperta dalla
sévrappressione che regna nel serbatoio dellt'aria
15. Questo pud aver luogo molto rapidamente dato che
una notevole forza agisce sulla valvola a cerniera

13. Quando questo avviene il condotto estendentesi
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allielemento filtrante & interrotto e ltaria dipuli-
tura fluisce rapidamente in questo elemento filtrante
dove un impulso di pulitura si produce data l'assenza
di pressione e pulisce.il materiale filtrante. La
valvola a cerniera ritorna in seguito assai lentamen-—

"ﬁe alla .posizione originale in modo che anche il ma
'teriale filtrante ritornera lentamente in contatto
sulla relativa gabbia di sostegno delltelemento fil-

trante cid che provocheri una minore dispersione di

polvere. E' anche possibile variare in notevole misu-

ra la pulitura in base al tipo di polvere, dalla pu-~

pulsata ‘
litura/per la polvere difficile da pulire alla puli-
tura a flusso invertito di aria per i tipi di polvere
in cui questo & piu idoneo.

La figura 6 mostra l'apertura rapida di uné val-
vola a cerniera ed il suo ritorno lento. Il martinet
to pneuﬁatico 16 col suo pistone 17 agisce sulla val-
vola a cerniera 13 tramite la bieila 18 in modo che
la forza del martinetto equilibria la forza sulla
valvola a cerniera e la forza di serréggio dalla guar
nizione 9. Quando il martinetto & scaricato rapida-
mente la valvola a cerniera si apre molto rapidamente.
Ltaria compressa dalla tubazione 19 riempie il cilin-
dro attraverso la strozzatura 20 e la valvola a cer-

niera si chiude lentamente consentendo i vantaggi
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sopra menzionati.

Naturalmente l'invenzione non & limitata a
gquesta forma di attuazione e pud essere attuata se-
condo differenti varianti senza uscire dal suo
-ambito.

RIVENDICAZIONI

1. Filtro in tessuto per la depurazione di
gas carichi di polvere mediante filtrazione su ele-
menti filtranti (2) e la loro pulitura regolare con
aria di pulituré, comprendente una camera (1) per
il gas contaminato, alla quale & convogliato il gas
carico di polvere, che & separata éa una camera (3)
per il gas depurato, che comprende un certo numero
di camere (10) per-distribuire l'éria di pulitura
éd il gas depurato, che sono munite ad una estremita
di untapertura (11) per ltaria di pulitura, e di
un'apertura (12) per il gas depurato, e all'altra
estremita di untapertura collegata direttamente al-
llelemento filtrante (2), caratterizzato da cié che
ltelemento filtrante (2) comprende una camera (6)
di forma triangolare, che & destinata in parte a

raccogliere il gas depurato ed in parte ha lo écopo

di convogliare l'aria di pulitura alla valvola di
pulitura e la cui apertura & destinata a collegar_la

direttamente alla camera (10) senza alcuna variazione
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delltarea di flusso di gas e in cui 1'apertura del
1taria di pulitura e l'interruzione del gas depurato
sono predisposte per effettuarsi simﬁltaneamente a
mezzo di una valvola a cerniera comune (13), che &

disposta per muoversi dall'apertura (11) all'apertura
(12) in cui la filtrazione & predisposta in modo tale

che 1la valvola a cerniera (13) effettua un ritorno
lento dall'apertura (12) all'apertura (11).

2. Filtro in tessuto secondo la rivendicézione
1; caratterizzato da cid che la valvola a cerniera
(13) e 1le riépettive aperture (11 e 12 ) sono di for
ma rettangolare, in cui il lato lungo & superiore a
due.volte la lunghezza del lato corto ed in cui la
forza di comando sulla valvola a cerniera, gquando
questa & spostata pef aprire ltapertura (11) per 1'fa
ria di pulitura, & fornita da una sovrappressione
relativa rispetto a quélla atmosferica o da un ser-

batoio di aria (15) disposto in relazione alla ca-

mera (10).

3. Filtro in tessuto secondo la rivedicazione 1,
caratterizzato dg cid che ltarea del condotto del-
_1'aria di pulitura non‘é inferiore alltarea di entra-
ta delltelemento filtrante (2) e dellt'apertura (li)
per ltaria di pulitura,.da cid che la camera (10)

@ collegata all'atmosfera o al serbatoio dellaria
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(15) e da cid che ltestremita pilt stretta della
camera (10) & collegata all'apertura dellt'elemento
filtrante (2) e 1lfarea di questa & uéuale alltarea
di entrata delltelemento filtrante (2).

4., Filtro in tessuto secondo la rivendicazione
1, caratterizzato da cid che l'elemento filtrante
{(2) & costituito da un certo numero di sacchi (1),
che sono collegati tra loro lungo un lato e sono tesi
da una ggbbia (5) formata da qu;ttro fili metallici
e le éstremit& superiori delle quali sono collegate
ad una camera triangolare (6), ltestremitd della

camera (6) degli elementi filtranti & collegata alla

camera (10) e serrata ad una parete (21) della camera
da una guarnizione (9)'a mezzo di una forza di ser-—
raggio, sviluppata -quando 1l'elemento filtrante (2)
& sospeso a mezéo di ganci (7 e 8).

5. Filtré in tessuto secondo le rivendicazioni
1 a 4, caratterizzato da c¢id che la valvola a cer-
niera (13) & predisposta per unlapertura rapida
da una rapida evacuazione di un martinetto (16) al
quale & collegata la valvola a cerniera per la sua
chiusura, tramite la forza delltaria di pulitura e
la forza di serraggio & compensata dalla forza dal

martinetto (16) tramite un pistone (17) ed una biel-

la (18), & previsto inoltre un ritorno lento della

-
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valvola a cerniera (13) quando il martinetto viene

di nuovo alimentato attraverso una strozzatura (20).

p.Ing. Bar 6 & Zanardo Milano S.p.A.

Mat/amis/7211
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