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Viacvretenovy postupovy automat s otoé-
nym bubnom je urfeny na opracovanie
drobnych obrobkov v sériovej a hromadnej
vyrobe. Pozostdva zo skritiovej frémy, otog-
ného bubna upevneného na centrdlnom
hriadeli, na ktorom je aspoil z jednej strany
oteéného bubna uloZeny aj viacvretenovy
posuvovy vretenik, dalej z nédhonov do-
pravnika {riesok a ovladdania. RieSenym pro-
blémom je vytvorenie takého viacvretenové-
ho postupového automatu, ktory by pri mi-
nimalnej vlastnej vyrobnej néaro&nosti do-
sahoval vysoky vykon a bol variabilny pre
8ir31 rozsah sortimentu obrobkov. To sa do-
sahuje tym, Ze uzavretd skritiovd fréma, vy-
tvorend zo zdkladnej dosky, lavej bog&nice
pravej botnice a pldsta, je v obech boé&ni-
ciach opatrend priebeZnymi otvormi, v kto-
rych st upevnené priruby a priebeZnymi vy-
rezmi, v ktorych je uloZend nadrZ doprav-
nika triesok, na vystupkoch lavej bo&nice i
pravej bot€nice sd upevnené nghonové elek-
tromotory vretien, pravd bho&nica je opatre-
na pridavnou skritiou pre ndhonové ozube-
né koleso upevnené na centrdlnom hriadeli
a opatrené polohovacimi puzdrami, na ve-
ku pridavnej skrine je dalej namontovany
nahon bubna a polohovacie zariadenie a v
prirub4ch je oto&ne uloZeny centrélny hrla-
del. i
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Vynélez sa tyka viacvretenového postupo-
v6ého automatu s ototnym bubnom, urfené-
ho na opracovanie drobnych obrobkov v sé-
riovej a hromadnej vyrobe.

Doteraz zndme postupové automaty s o-
totnym bubnom si spravidla zloZené z o-
toéného bubna a pinolovych jednotiek. Tato
koncepcia vzhladom na znafny podet pino-
lovych jednotiek je zloZita a nakladnd, pri-
om nutné stavebné rozmery pinolovych
jednotiek zvac3uji obeZny priemer otoného

bubna a obmedzuji ich po&et. Pre malé ob- -

robky hromadnej vyroby sa naopak vyZadu-
ji mengie rozmery a vysoky podet pracov-
nych vretien, aby sa v jednej pracovnej po-
lohe mohlo opracovédvat stasne viac ob-

robkov. Tento ciel by sa mohol dosiahnut

aj pri klasickej koncepcii jednotdelovych
strojov, ale za cenu nepomerne vysokej zlo-
yitosti, nédkladov a stavebnych rozmerov.
Zndme je aj usporiadanie otofného bubna
spolu s viacvretenovymi posuvovymi vrete-
nikmi na spolo&nom centrdlnom hriadeli {CS
AO &. 249 948), kde centrdlny hriadel je o-
to¥ne uloZeny v loZiskdch bo&nic obrabacie-
ho stroja, oto&ny bubon s upinaémi je pev-
ne spojeny s centralnym hriadelom a na o-
boch strandch ototného bubna je na cen-
trdlnom hriadeli otofne a posuvne uloZeny
viacvretenovy posuvovy vretenik (CS AO g.
259 369). Vretend st koncentrované v spo-
lotnom telese vretenika, sii vybavené ozube-
nym prevodom od spolo¢ného ndhonu a nie-
kolkymi paralelnymi pracovnymi valcami,
ktoré vykondvaji pracovny a spatny zdvih
kompletného vretenika. U tychto zdkladnych
usporiadani nie je v8ak dorieSend ich spoji-
tost s obrabacim automatom ako celkom so
zretelom na &o najmensie vonkajsie rozme-
ry automatu, jeho mald hmotnost a téelni
montéZ.

Hore uvedené poZiadavky komplexne spl-
#ia novad koncepcia viacvretenového postu-
pového automatu s otofnym bubnom podia
vynélezu, zloZeného zo skrifiovej frémy, o-
totného bubna upevneného na centrdlnom
hriadeli, na ktorom je aspoil z jednej stra-
ny oto¥ného bubna uloZeny aj viacvreteno-
vy posuvovy vretenik, dalej z ndhonov, do-
pravnika triesok a ovlddania, ktorého pod-
stata spo&iva v tom, Ze uzavretd skrifiovad
fréma, zloZend zo zékladnej dosky, lavej a
pravej bo¥nice a plasta, je v oboch botni-
clach opatrend priebeZnymi otvormi, v kto-
rych st upevnené priruby, a priebeZnymi vy-
rezmi, cez ktoré prechddza nédrZ dopravni-
ka triesok. Na vystupkoch oboch boé&nic st
upevnené nahonové elektromotory vretien,
prava bodnica je opatrend pridavnou skri-
fiou pre ndhonové ozubené koleso, upevnené
na centrdlnom hriadeli a opatrené polo-
hovacimi puzdrami. Na veku pridavnej skri-
ne je dalej namontovany ndhon bubna a po-
lohovacie zariadenie a v prirubdch je otol-
ne uloZeny centrdalny hriadel. Pracovné val-
ce viacvretenov§ch posuvovych vretenikov
si upevnené na prirubdch a vodiaca kon-
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zola upevnend na viacvretenovom vreteni-
ku je vybavend nosi€om nardZok pre riadia-
ce spinate upevnené na fréme stroja.

Vyhody viacvretenového postupového au-
tomatu s ototnym bubnom podla vynalezu
spo&ivaja hlavne v jednoduchosti a variabil-
nosti, malych rozmeroch, nizkych vyrobnych
nakladoch a vo vysokom vykone, danom
velkym poétom pracovnych vretien.

Priklad vyhotovenia viacvretenového po-
stupového automatu s oto&nym bubnom po-
dla vyndlezu je zndzorneny na vykresoch,
na ktorych je na obr. 1 nakresleny narys,
na obr. 2 pédorys v reze, na obr. 3 bokorys
a na obr. 4 bokorys v reze podla giary A—A.

Hlavné Gasti viacvretenového postupového
automatu s otoénym bubnom s skriflova
fréma 26, ototny bubon 12 s centralnym
hriadelom 18 a viacvretenové posuvové vre-
teniky 9, 29. Uzavretd skriilova fréma 286,
zloZend zo zékladnej dosky 11, lavej bo&ni-
ce 8, pravej botnice 24 a plé3ta 28, je v o-
boch bo&niciach 8, 24 opatrend priebeZny-
mi otvormi 23, v ktorych st upevnené pri-
ruby 3, 21 a priebeZnymi vyrezmi 25, cez
ktoré prechddza nddrz 13 dopravnika 14
triesok. Na vystupkoch 2, 18 oboch bocnic
8, 24 st upevnené ndhonové elektromotory
1, 17 vretien 15. Prava bo€nica 24 je opatre-
né pridavnou skrifiou 18 pre néhonové ozu-
bené koleso 20 upevnené na centrdlnom
hriadeli 10 a opatrené polohovacimi puzdra-
mi 32. Na veku 30 pridavnej skrine 18 je
dalej namontovany ndhon 27 bubna 12 a
polohovacie zariadenie 33. V prirubach 3,
21 je pomocou radidlnych a axidlnych loZisk
otoéne uloZeny centrdlny hriadel 10, na
ktorom sd po oboch strandch otoéného bub-
na 12 dalej posuvne uloZené viacvretenové
posuvové vreteniky 9, 29, ktorych pracovné
valce 6 a puzdrd ndhonového hriadela 5 s
ozubenym prevodom 22 sit upevnené na pri-
rubéch 3, 21. Vodiaca konzola 36, upevnend

. na obvodovej asti viacvretenového posuvo-

vého vretenika 9, 29 je cez nenakreslentd
pozdl#nu vodiacu drédZku vytvorend v hor-
nej Gasti pléSta 28, vyvedena na vonkajsiu
stranu pl4sta 28, kde je vybaven#d nosiom
nara¥ok pre riadiace spinafe, upevnené na
plasti 28 frémy 26 stroja. Prvotnym urfenim
vodiacej konzoly 36 je viest viacvretenovy
posuvovy vretenik 9, 28 v smere osi cen-
trédlneho hriadela 10, nedovolit pootoEenie
vretenikov 9, 29 a odbremenit takto ndho-
novy hriadel 5 a pracovné valce 6 od bot-
nych sil, ktoré by tu inak posobili. Viacvre-
tenové posuvové vreteniky 9, 29 moZu byt
vybavené rdznym poftom, typom a velkostou
pracovnych vretien 13, ako su vitacie, zapi-
chovacie, ako aj priebeZnymi otvormi pre.
zavitovacie vretend zavitovacieho zariade-
nia 38 a obsluZné chdpadld manipulatora.
Oto&ny bubon 12 méZe byt podobne vyba-
veny jednak rdznym poltom a typom upi-
natov 16, ako je klieStinovy, priebeZny, dvoj-
stranny, Specidlny, delustovy a pod. Néaho-
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nové ozubené koleso 28 je opatrené prislus-
nym potom polohovacich puzdier 32. Na
jednej strane nddrZe 13, v ktore] je uloZe-
ny dopravnik 14 triesok, sii osadené ¢er-
padld 7 chladiacej kvapaliny a v rohoch
plasta 28 je upevnené potrubie 35 pre roz-
vod chladiacej kvapaliny. Plast 28 je opat-
reny pristupovymi otvormi 4 a posuvanymi
krytmi 37, prifom triesky st do dopravni-
ka 14 triesok usmeriiované Sikmymi sklzmi
39, 48. Za 1ucelom minimalizacie pidorysnej
plochy st skritia rozvadzafa 34, akc aj o-
vladaci panel 31 umiestnené priamo na skri-
flovej fréme 28. ,

Funkcia stroja ako celku spcfiva v koor-
dinovanej Cinnosti jednotlivych funkénych
celkov, ako je ototny bubon 12 na central-
nom hriadeli 18 a oboch wviacvretencvych
posuvovych vretenikov 8, 2%, zko aj iin
prisludnych ndhonovych tstrojenstiev a pra-
covnych valcov 6. Tieto vykondvaji rychlo-
posuv vpred, pracovny posuv, ako aj rychlo-
posuv spit, priCom sa vreteniky 9, 28 pri-
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bliZuja k oto€nému bubnu 12, alebo sa vzda-
lIuja od neho bez toho, Ze by sa pritom po-
otodili. Spolu s centrdlnym hriadelom 18
sa pootdda bubon 12, a to po kaZdom po-
suvovom vykle vretenikov 9, 28 o jeden roz-
stup. Pri kaZdom takomto pootcleni sa v
Case prestoja vykond vyberaci a vkladaci
tkon obrobku.

Novéa koncepcia s vyuZitim otoéného bub-
na 12 s centrdlnym hriadelom 10 a viacvre-
tenovych posuvovych vretenikov 9, 23 no-
vodobého typu umoZiiuje stavbu nanajvy$
jednoduchého, viacudelového a vysokovy-
konného viacvretenového postupového au-
tomatu pre opracovanie drobnych cbrobkov
vo velkosériovej a hromadnej vyrobe v §i-
rokom rozsahu modifik4cii pre rézne druhy
obrobkov. U postupového automatu je navy-
8e vyborny pristup k upinafom a néstrojom.
Pre obrobky, vyZadujuce si aj bonid operd-
ciu, umoZiiuje skrifiova fréma 28 aj pouZitie
samostatnych bo&nych, resp. radidlnych pra-
covnych jednotiek.

PREDMET VYNALEZU

Viacvretenovy postupovy automat s otod-
nym bubnom, uréeny na opracovanie drob-
nych obrobkov v sériovej a hromadnej vy-
robe, zloZeny zo skrifiovej frémy, ototného
bubna upevneného na centrdlnom hriadeli,
na ktorom je aspcit z jednej strany otocneé-
ho bubna uloZeny aj viacvretenovy posuvo-
vy vretenik, dalej z ndhonov, dopravnika
triesok a ovlddania, vyznadujici sa tym, Ze
uzavreta skriflova fréma (26), vytvorend zo
zdkladnej dosky (11), lavej bofnice [8),
pravej botnice (24) a plasta (28}, je v o-
boch boé&niciach (8, 24) opairend priebeZ-
nymi otvormi (23}, v ktorych sii upevnené
priruby (3, 21), a priebeZnymi vyrezmi (25),
v ktorych je uloZend nddrZ (13) dopravni-
ka (14) triesok, na vystupkoch (2, 18) la-

vej botnice (8) i pravej boénice (24) si u-
pevinené ndhonové elektromotory (1, 17]
vretien (15), pravd bo¢nica (24) je opatre-
nd pridavnou skrifiou (19) pre nahonové
ozubené koleso (20) upevnené na central-
nom hriadeli (10} a opatrené polohovacimi
puzdrami (32), na veku (30). pridavnej
skrine (19) je namontovany nahon (27)
bubna (12) a polohovacie zariadenie (33)
a v prirubéch (3, 21) je oto&ne uloZeny cen-
trdlny hriadel (10}, pracovné valce (6]
viacvretenovych posuvovych vretenikov (9,
29) su upevnené na prirubédch (3, 21) a vo-
diaca konzola (36) upevnend na viacvrete-
novom posuvovom vreteniku (9, 29} je vy-
bavend nositom narédZok pre riadiace spina-
¢e, upevnené na fréme (26) stroja.

3 listy vykresov
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