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Przedmiotem niniejszego wynalazku go wynalazku jest takie wykonanie urza-

jest maszyna do drukowania adreséw z u-
rzgdzeniem do samoczynnego doprowadza-
nia formularzy lub innych papieréw do
miejsca drukowania i do samoczynnego
przenoszenia tychze papierow, tak zZe przy
uzyciu takiej maszyny zbyteczne jest recz-
ne podawanie arkuszy. Zwykle w maszy-
nach do drukowania adresé6w papier prze-
suwa si¢ z przerwami, zatrzymujac si¢ w
tych momentach, w ktérych odbywa sie od-
bicie tekstu plyty tlocznej na podsunigty
pod nia, papier.

Przerywanie posuwania sie papieru jest
utrudnione, zwlaszcza gdy papier jest
bardzo cienki, i dlatego celem niniejsze-

dzenia przesuwajacego, zeby przesuwanie
odbywalo sie w sposéb wlasciwy i bez
przeszkéd. W tym celu zastosowano okrez-
ne tadmy {ransportowe poruszajace sie
stale w jednym kierunku i z jednostajna
predkoscia. Tasmy te przesuwaja papier
przez maszyne a w momentach, w ktérych
papier ma by¢ zatrzymany, chwytaja go
odpowiednie tapki wstrzymujace przesu-
wanie papieru, pomimo nieprzerwanego
ruchu taém transportowych,

Do przytrzymywania papieru przesu-
wanego przez taSmy transportowe sluza
prety lub plyty osadzone mna obracanych
walach, przechodzacych prostopadle do



tasm transportowych i obracajacych sie
perjodycznie i niezaleznie od siebie z jed-
nego polozenia, w ktérem np. podtrzymu-
je si¢ papier, do drugiego polozenia, w
ktérem porusza sie papier. Do rozrzadza-
nia ruch6w wymienionych waléw stuza
krzywki, osadzone na wspSlnym wale
przechodzacym réwnolegle do tasm trans-
portowych i wprawianym w staly ruch ob-
rotowy.

Maszyna do drukowania adresé6w moze
byé zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb
wykonana, Ze na przesuwanym papierze
odbija sie tekst tej samej plyty tlocznej
dwa lub wiecej razy, przytrzymujac plyte
tloczna w miejscu drukowania w znany
spos6b, przyczem maszyna jest zaopatrzo-
na w takie urzadzenie, Ze zaleznie od na-
stawienia walu rozrzadzajacego odbicie
tekstu plyty tlocznej odbywa sig tylko raz
lub kilka razy. .

Na rysunku przedstawiono dla przy-
ktadu forme wykonania przedmiotu wyna-
lazku. Fig. 1 przedstawia boczny widok
maszyny; fig. 2 — rzut poziomy, fig. 3 i 4
przedstawiaja w wickszej skali czeSciowe
przekroje wzdluz linji III—III, wzglednie
IV—IV na fig. 2; fig. 5 i 6 przedstawiaja
przekroje takie same, jak na fig. 3 i 4, lecz
przy innem polozeniu krzywek; fig. 7
przedstawia pewien szczegét; fig. 8—11
przedstawiaja schemat przesuwu formula-
rza dwukrotnie drukowanego; fig. 12—14
przedstawiaja schematycznie czeSci ma-
szyny do trzykrotnego drukowania formu-
larza. .

W przedstawionej maszynie plyty
tloczne 1 wychodza z magazynu 2 i prze-
suwaja si¢ jedna za druga w prowadnicach
4 stolu 3, poczem po przejSciu miejsca
drukowania gromadza sie w zbiorniku 5.
Do wykonania odbitki z plyty tlocznej,
znajdujacej si¢ w danym momencie w
miejscu drukowania, sluzy ramie tloczne
6 wahajace sie¢ wgére i wdét. W glowicy
ramienia 6 jest osadzona poduszka 7, kté-

ra pochylajace si¢ ramie 6 przyciska pa-
pier do plyty ttocznej, przyczem pomiedzy
papierem i plyta moze sie znajdowaé
tasma barwiaca. Do zdejmowania ze stosu
10 poszczegélnych formularzy 8 stuzy np.
podajnik pneumatyczny 9, ktéry sklada
je na stole 3 maszyny. Ponad stotem znaj-
duja sie po obu stronach prowadnicy 4
tasmy transportowe 11, 11, przesuwajace
sie stale 1 z jednostajna predkoscia w kie-
runku strzatki 12.

Arkusze 8 przeniesione przez podajnik
pneumatyczny 9 na stét 3 ukladaja si¢ na
tasémach 11, 11 i przesuwaja sig wraz z
niemi w kierunku miejsca drukowania, w
ktérem powinny sie zatrzymaé, w celu wy-
konania na nich odbitki.

Do chwilowego przytrzymywania pa-
pieru przesuwanego przez tasmy 11, 11
stuza lapki, z ktérych jedna 13 znajduje
sie¢ przed miejscem drukowania, a dwie
14, 15 — poza tem miejscem, Kazda tapka
zawiera klape 16 wzglednie 17, 18 osadzo-
na na wale 19, wzglednie 20, 21, umie-
szczonym prostopadle do tasm 11. Na kon-
cu kazdego walu 19 wzglednie 20 lub 21
jest osadzone ramie 19° wzglednie 20°, 21°,
opierajace sie na krzywce 22, wzglednie
23, wzglednie 24.

Krzywki sa osadzone na stale obracaja-
cym si¢ wale 25, ktéry otrzymuje ruch od
walu 27, poruszajacego ramig tloczne 6, za
posrednictwem przekladni ‘laricuchowej
26, przyczem w opisywanej maszynie szyb-
ko$é obrotu walu 25 jest o potowe mniej-
sza od szybkoéci obrotowej walu 27. Obok
kazdej z krzywek 22, 23, 24 sa osadzone
jeszcze na wale 25 krzywki 22°, 23°, 24/, a
wal 25 mozna przesuwaé w lozyskach w
ten sposéb, ze ramiona 19°, 20°, 21° waléow
19, 20, 21 opieraja si¢ na krzywkach 22,
23, 24, albo na krzywkach 22°, 23°, 2¢°.

Krzywki 22, 23, 24 maja taki profil, ze
przy ich uZyciu nastepuje dwukrotne od-
bicie kazdej plyty tlocznej na formularzu,
natomiast profil krzywek 22°, 23, 24 umoz-
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liwia wykonanie tylko jednej odbitki na
formularzu. Krzywki posiadaja naogoél
ksztalt wskazany na fig. 3, przyczem
krzywki 22°, 23, 24' sa jeszcze zwezone,
jak wskazano na fig. 3 linja przerywana.

Na wale 19 sa osadzone na stale dwa
ramiona 28 z krazkami 29 ponad tasmami
11. Oprécz tego jest osadzone luzZno na
wale 719 odchylane rami¢ 30 z krazkiem 37
ponad jedna z taém 711. Na wale 20 jest o-
sadzone na stale ramie 32 z krazkiem 33,
a na wale 21 — dwa ramiona 34 z krazka-
mi 35. ‘

Gdy w polozeniu roboczem znajduja
si¢ krzywki 22, 23 i 24, to uklad czesci
podczas dziatania maszyny, przedstawio-
nej na fig. 1 — 6, jest wskazany schema-
tycznie na fig. 1 i 8—11,

Na fig. 8 zajmuje ramig ttoczne 6 z po-
duszka 7 swe najwyzsze polozenie i w
tym momencie wal rozrzadzajacy 25 znaj-
duje sie w polozeniu wskazanem na fig. 3
i 4, czyli ramie 19° walu 19 opiera si¢ pod
naciskiem sprezyny 36 na pelnej czesci
krzywki 22, wskutek czego klapa przytrzy-
mujaca 16 znajduje si¢ na drodze przebie-
gu formularzy 8. Formularze przenoszone
ze stosu przez podajnik pneumatyczny 9
na ta$my transportowe 11 przesuwaja si¢
w kierunku strzalki 12 tak dlugo, az ude-
rza w klape 16 i wtedy zatrzymuja sie (fig.
8), przyczem poprzedni formularz 8 prze-
sunal sie juz o tyle, Ze zatrzymal si¢ na
klapie 17, ktéra jest réwniez opuszczona
w momencie, gdy rami¢ tloczne 6 zajmuje
swe najwyzsze polozenie, poniewaz ramig
20° watu 20 opiera si¢ réwniez na pelnej
czesci krzywki 23.

Jezeli czeéci maszyny zajmuja poloze-
nie, wskazane ma fig. 8, to klapa 18 jest
podniesiona, wiec formularz przytrzymaay
przedtem i zadrukowany moze si¢ dalej
posuwaé w kierunku strzatki 12, az doj-
dzie do miejsca, w ktérem odbywa si¢ od-
ktadanie gotowych formularzy, W okresie
nastepnego  pochylenia si¢ wdét ra-

mienia tlocznego 6, zachowuja waly
19, 20, 21 swoje dotychczasowe po-
tozenie tak, ze i klapy 16, 17 i 18
zachowuja swoje poloZzenie wskazane na
fig. 1. Gdy rami¢ 6 dojdzie do najnizszego
polozenia, to tekst plyty tlocznej 1 zmaj-
dujacej si¢ w miejscu drukowania odbija
si¢ na formularzu 8 (fig. 1), przytrzymy-
wanym przez klape 17. Potem ramie 6 pod-
nosi si¢ znowu wgére i osiaga najwyzsze
polozenie (fig. 9), przyczem polozenie
klapy 16 nie ulega zmianie, gdyz do tej
chwili wat 25 z krzywka 22 wykonal tylko
pétobrotu, natomiast zmienia si¢ polozenie
klap przytrzymujacych 17 i 18, z ktorych
jedna — 17 podnosi sie, a druga — 18 o-
puszcza si¢ na droge przebiegu formula-
rzy (fig. 9). Do przestawiania klap przy-
trzymujacych w ten sposéb sluza odpo-
wiednio profilowane krzywki 23, 24, tak
ze w polozeniu przedstawionem np. na fig.
9 ramie 20' weszlo w zwezona czesé (wska-
zang na fig. 3 linja przerywana) krzywki
23. Oprécz tego krzywki 23, 24 sa usta-
wione wzgledem siebie w ten sposéb, ze
tuz przed podniesieniem si¢ klapy 17 kla-
pa 18 osiagnela swe najniZzsze polozenie,
wskutek czego po podniesieniu si¢ klapy
17 formularz 8 moze si¢ przesunaé tylko
do potozenia wskazanego ma fig. 9, gdyz
natrafia na klape 18. Wtedy ramie tloczne
6 opuszcza si¢ znowu nadél, podczas gdy
plyta tloczina pozostaje na miejscu, tak Ze
gdy rami¢ 6 dojdzie do najnizszego polo-
zenia (fig. 10), to nastepuje powtérne od-
bicie tej samej plyty tlocznej na formula-
rzu 8. Po wykonaniu tej powtdérnej od-
bitki ramie 6 znowu si¢ podnosi i w tym
czasie przechodza krzywki 22, 23, 24 na
krétki okres czasu w takie polozenie, Ze
wszystkie klapy 16, 17, 18 podnosza sie
(fig. 11), wskutek czego formularz 8° prze-
suwa si¢ juz bez przeszkody do miejsca
odkladania gotowych formularzy, podczas
gdy formularz 8 jest przytrzymywany do-
tychczas przez klape 16. W chwili gdy



-wszystkie klapy przytrzymujace 16, 17, 18
sa podniesione, krazki 29, 33 i 35 potaczo-
ne sztywno z walami 19, 20, 21 przyciska-
ja formularze do taém transportowych, za-
bezpieczajac w ten sposéb niezawodny
przesuw formularzy. Krazek 31 osadzony
luzno na wale 19 dotyka stale jednej z
taSm 171 i zapewnia przesuwanie si¢ for-
mularza 8, gdy klapa zajmuje polozenie
wskazane na fig. 11.

Gdy ramie tloczne 6 osiaga swe naj-
wyzsze polozenie, to klapy 16 i 17, ktére
podniosty si¢ przedtem na krotki okres
czasu (do poloienia wskazanego na fig.
11), wracaja znowu do polozenia wskaza-
nego na fig. 8, tak ze formularz 8" zatrzy-
muje si¢ w pierwszem polozeniu roboczem,
a formularz 8'“ zatrzymuje si¢ réwniez na
klapie 16 i opisany przebieg roboczy zno-
wu si¢ powtarza, Kazdy formularz prze-
chodzi zatem przez miejsce drukowania w
dwoch skokach, tak ze otrzymuje sig dwie
odbitki,

Jezeli zapomoca guzika 37 przesunie
si¢ wal 25 w lewo, to wtedy zaczynaja
dzialaé krzywki 22°, 23°, 24/, tak Ze na kaz-
dym formularzu wykonywa sie tylko jed-
ng odbitke z kazdej plyty tlocznej, gdy
krzywki 22°, 23, 24‘ sq profilowane w ten
sposé6b, ze np. albo klapa 17 albo klapa 18
jest stale podniesiona, a dwie inne klapy
otwieraja si¢ za kazdym pélobrotem watu
25, wskutek czego po wykonaniu jednej
odbitki formularz usuwa sie juz z miejsca
drukowania.,

Na fig. 7, 12—14 przedstawiono dla
przykladu forme wykonania takiej maszy-
ny do drukowania adreséw, ktéra wyko-
nywa na kaizdym formularzu np. trzy
odbitki, W tym wypadku nalezy zastoso-
waé poza klapg 18 (w kierunku posuwania
s1¢), jeszcze trzecia klape 18, ktérej ru-
chy reguluje si¢ tak samo, jak ruch innych
klap, przyczem do uruchomiania klap 16,
17, 18 i 18 sluza krzywki o takich profi-
lach, ze klapa 16 podnosi sie dopiero po

kazdym trzecim skoku roboczym ramienia
ttocznego 6, podczas gdy klapy 17, 18, 18'
s sterowane w ten sposéb (fig. 12, 13, 14),
ze formularz 8 przytrzymuje naprzéd kla-
pa 17 (fig. 12), a po wykonaniu pierwszej
odbitki przytrzymuje go klapa 18, po wy-
konaniu drugiej odbitki — klapa 18‘, po-
czem po wykonaniu trzeciej odbitki ostat-
nia klapa zwalnia gotowy formularz, kt6-
ry przesuwa si¢ do miejsca odktadania.

Na fig. 7 wskazano, ze kazdy zespo6l
krzywek sklada si¢ z trzech krzywek np.
22, 22°, 22, tak ze przy wykonaniu po-
tréjnej odbitki jednej plyty tlocznej na
kazdym formularzu trzeba przesunaé w
odpowiedni sposéb wal 25.

Zastrzezenia pateniowe.

1. Maszyna do drukowania adreséw z
urzadzeniem do samoczynnego podawania
i przenoszenia formularzy lub innych pa-
pieré6w, znamienna tem, 2ze formularze
przesuwa si¢ z miejsca ich naktadania przez
miejsce drukowania do miejsca ich odbio-
ru zapomocg okreznych ta$m transporto-
wych poruszajacych si¢ z jednostajna
predkoscia, podczas gdy do przytrzymy-
wania formularzy w miejscu drukowania w
celu wykonania odbitki stuza tapki znaj-
dujace si¢ przed miejscem drukowania i
poza niem, przyczem wspomniane lapki,
wchodzac na droge przebiegu przesuwaja-
cych si¢ formularzy, przytrzymuja je, po-
mimo nieprzerwanego ruchu tasém trans-
portowych.

2. Maszyna do drukowania adreséw
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze lapki
(13, 14, 15) dla formuldrzy (8), przesuwa-
nych na tasmach transportowych (11, 11),
s wykonane jako prety lub klapy (16, 17,
18), osadzone na obracajacych sie walach
(19, 20, 21), przechodzacych poprzecznie
do kierunku ta$m transportowych (11, 11),
przyczem waly te obracaja sie perjodycz-
nie i niezaleznie jeden od drugiego z poto-



Zenia, w ktérem tapki przepuszczaja for-
mularz, do polozenia, w ktérem formularz
przytrzymuja.

3. Maszyna do drukowania adreséw
wedlug zastrz. 1 i1 2, znamienna tem, Ze
do obracania waltéw (19, 20, 21) klap przy-
trzymujacych stuza krzywki (22, 23, 24,
wzglednie 22°, 23¢, 24'), osadzone na wsp6l-
nym wale (25), przechodzacym réwnolegle
do tasm transportowych (11) i wprawia-
nym w staly ruch obrotowy.

4, Maszyna do drukowania adres6w
wedlug zastrz. 1—3, znamienna tem, ze w
celu otrzymania kilkakrotnej odbitki kaz-
dej plyty tlocznej na kazdym formularzu
stosuje si¢ poza miejscem drukowania kil-
ka lapek, np. w ksztalcie klap (17, 18, 18°),
rozmieszczonych w odleglosciach odpowia-
dajacych odstepom pomiedzy dwiema sa-
siedniemi odbitkami na formularzu i prze-
stawianych naprzemian do polozenia ro-
boczego, przyczem wal (25), na ktérym sa
‘osadzone krzywki (22, 23, 24, wzglednie
22, 23', 24'), obraca si¢ z szybkoscia o ty-
le razy mmiejsza od szybkosci obracania
si¢ walu (27), wprawiajacego w ruch ra-
mig tloczne (6), ile lapek znajduje si¢ po-
za miejscem drukowania,

5. Maszyna do drukowania adreséw
wedlug zastrz, 1—4, znamienna tem, Ze na
wspblnym wale rozrzadzajacym (25) znaj-
duje si¢ w kazdem miejscu rozrzadzania
tyle krzywek, ile lapek znajduje si¢ poza
miejscem drukowania, tak Ze jeieli prze-

sunie si¢ wal rozrzadzajacy (25) w kie-
runku podluznym, to w kazdym zespole
krzywek przechodzi w poltoZenie robocze
ta krzywka, ktéra przestawia odpowiednia
tapke do wykonania pozadanej ilosci od-
bitek na formularzach przechodzacych
przez maszyne.

6. Maszyna do drukowania adreséw
wedlug zastrz, 1 i 2, znamienna tem, Ze na
walach (19, 20, 21), na ktorych s osadzo-
ne klapy przytrzymujace (16, 17, 18), sa
réwniez osadzone krazki (29, 33, 35) z
przeciwnej strony niz wskazane klapy (16,
17, 18) i ponad tas$mami transportowemi
(11, 11), do ktérych krazki te przyciskaija
sie wtedy, gdy klapy przytrzymujace pod-
nosza sie.

7. Maszyna do drukowania adreséw
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, Ze na
wale (19) pierwszej klapy przytrzymuja-
cej (16) jest osadzona luzno dzwignia (30),

" ktéra moze odchylaé si¢ i znajduje si¢ po

tej samej stronie co klapa (16), przyczem
na koricu tej dZwigni miesci si¢ krazek (31),
ktéry przylega stale do jednej z tasm
transportowych (11) bez wzgledu na to,
jakie jest polozenie klapy przytrzymuja-
cej (16).

Adrema
Maschinenbauges. m. b. H.
Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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