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Vybojka

Oblast techniky

predkladany vynalez se tyka vysokotlaké vybojky, jako
je vysokotlakd sodikové luminiscenéni vybojka nebo halogenova
vybojka, a zplsobu vyroby takové vysokotlaké vybojky.
Predkladany vynadlez se rovnéZ tykd sloZené elektrody pro
vysokotlakou vybojku a zpusobu vyroby takové sloZené

elektredy.

Dosavadni stav techniky

Obvykle takovato vysokotlakad vybojka zahrnuje trubicl
vyrobenou z nevodivého materialu (napfiklad z  oxidu
hliniteho), kterd vytvari vnitfni prostor naplnény
ionizovatelnym svétlo vyzafujicim materialem a startovacim
plynem, a ktera mé& na jejich koncich otevfené c¢asti. Tato
vysokotlakd vybojka rovné&Z zahrnuje sloZenou elektrodu majici
v podstatd valcovy proudovy vodic vyrobeny z vodivého
materidlu (napfiklad z molybdenu) s prumérem, ktery dje v
podstaté stejny jakc je primér oteviené Casti na jednom konci
trubice, a elektrodu elektricky spojenou s proudovym vodilem.
V tomto pfipadé je mezera mezi proudovym vodidem a trubici

t&sné& utésnéna.

U tohoto typu vysokotlaké vybojky je dileZity rozdil
mezi soudinitelem teplotni roztaznosti vodivého materidlu
tvoficiho proudovy vodid a soucinitelem teplotni roztaZnosti
nevodivého materialu tvoficiho trubici (napfiklad, soulinitel
teplotni roztaZnosti oxidu hlinitého Je 8 x 107k a
sou¢initel roztaZnosti molybdenu Jje 6 X 107%™y . Pri
takovémto rozdilu, kdyZ je vysokotlaké vybojka ohfata jako

kdyby tato vysokotlakd vybojka byla v dinnosti, se miZe
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vytvorit mezera mezi proudovym vodiZem na jedné strané a
trubici a/nebo zatkou na strané druhé. Y tomto
pfipadé, protoZe se pohyb molekul ionizovatelného svétlo
vyzafujiciho materialu a startovaciho plynu v trubici stava
mnohem  aktivnéjsim, maze tento ionizovatelny svétlo
vyzafujici material a startovaci plyn unikat skrz mezeru ven

z trubice.

Pro zamezeni této nevyhodd popisuje patentovy spis
JP-A-2-132750 vysokotlakou  vybojku, ve které namisto
vytvofeni proudového vodile pouze vodivym materidlem zahrnuje
tento proudovy vodi& v podstaté vadlcovy nevodivy material
(napfiklad oxid hlinity), ktery Jje stejny jako material
tvofici trubici a ktery je potaZen wolframem ve Vv podstaté
jednotné tloudtce na povrchu nevodivého materidlu. V tomto
pfipadé je slozend elektroda sestavena tak, Ze na spodni
&asti proudového vodice Jje vytvorena konkdvni <&ast a
elektroda je spojena s proudovym vodidem prostfednictvim
daldiho prvku, Jjako je napriklad capka. Trubice a sloZena
elektroda byly také podrobeny spolecnému vypalovani do
integrovaného télesa, pricemz proudovy vodil byl vloZen do
oteviené Gasti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda Je
vystavena do vnitfniho prostoru s jednim koncem této slozZené
elektrody vystavenym  ven z  trubice. Timto  zpusobem
prostfednictvim sloZeni v8tsiny z proudového vodile z
nevodivého materidlu, ktery je stejny jako materidl tvorici
trubici, je nepfiznivy vliv rozdilu soulinitele
teplotni roztaZnosti mezi vodivym materialem (v tomto
pripadé wolframem) a nevodivym materidlem do zna&né miry

umensSen.
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Rovnéz patentovy spis Jp-A-7-211292 popisuje
vysokotlakou vybojku, ve které proudovy vodid zahrnuje Vv
podstaté valcovy nevodivy material, ktery 7Je stejny jako
material tvorici trubici, a potaZeny vrstvou smési platiny a
oxidu hlinitého, vrstvou Qlatiny a vrstvou sm&si platiny a
oxidu hlinitého, s v podstaté jednotnou tloustkou a fazenymi
jedna nad druhou na povrchu nevodivého materidlu. Rovnéz v
tomto pripadé je sloZena elektroda sestavena tak, Ze na
spodni &asti proudového vodide je vytvofena konkavnl ¢ast a
elektroda je uloZena v této konkavni &asti, nebo je elektroda
spojena s proudovym  vodicem prostfednictvim dalsiho
prvku, jako je napfiklad capka. Proto je rovnéZ v tomto
pfipadé podstatné omezen nepfiznivy vliv rozdilu soucinitele
teplotni roztaZnosti mezi vodivym materidlem a nevodivym

materialem.

Také patentovy spis JP-A-8-273616 popisuje
vysokotlakou vybojku, ve které je proudovy vodic vytvoren se
v podstaté valcovym nevodivym materialem, ktery je stejny
jako material tvofici trubici, potaZenym kovenm odolnym proti
pascbeni halogenidd, Jjako Je napfiklad niob, wolfram a
podobné, se vV podstaté Jjednotnou tloudtkou na povrchu
nevodivého materidlu. V tomto pfipadé je sloZend elektroda
rovnd3 sestavena tak, Ze na spodni ¢&asti proudového vodide je
vytvorena konkadvni cist a elektroda Jje uloZena V této
konkavni Gasti, nebo je elektroda spojena s proudovym vodicem
prostfednictvim dalsiho prvku, jako je napriklad capka. Proto
ie rovnéi v tomto pripadé podstatné omezen nepfiznivy vliv
rozdilu sou&initele teplotni roztainosti mezi vodivym

materidlem a nevodivym materialem.
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Oviem u vysokotlaké vybojky popisované v patentovém
spisu JP-A-2-132750 je sloZena elektroda majici proudovy
vodi& pokoveny wolframem, jehoz teplota téani {3400°C) Je
vy33i ne? teplota té&ni oxidu hlinitého (2015°C), spolelné
vypalovana s trubici do integrovaného té&lesa. V tomto ptipadé
je teplota t&ni wolframu pIi pokovovani znagné odlisnd od
teploty tani oxidu hlinitého pri pokovovani, takZe rychlost
vypalovani wolframu je odlisna od rychlosti vypalovéni oxidu
hlinitého. RovnéZ vzajemnd smalivost wolframu a oxidu
hlinitého je slaba, tudiz je velmi obtiineé vytvofit té&sné
nanesenou pokovenou vrstvu. Takova vysokotlaka vybojka tudiz

neni plné& plynotésna.

Dale u vysokotlakych vybojek popisovanych v
patentovych spisech JP-A- 7-211292 a JP-A-8-273616 nejsou
trubice a sloZend elektroda spolecné vypalovany  do
integrovaného té&lesa alespoll na jednom konci trubice. Tudiz
nemiife byt vytvofeno pevné&jsi spojeni mezi nevodivym
materialem trubice a pokovenou vrstvou na sloZené elektrodé
ve srovnani s uspofaddanim, ve kterém jsou trubice a sloZena
elektroda spole&né vypalovany do integrovaného té&lesa. Proto

ani tyto vysokotlaké vybojky nejsou plné plynotésné.

Navic je ve sloZenych elektrodach pro vysokotlaké
vyboijky popisované v patentovych spisech JP-A-2-132750,
Jp-A-7-211292 a JP-A-8-273616 vyhodné, Ze tyto sloZené
elektrody mohou byt snadno vyrcbeny a maji jednotnou tloustku

pokovené vrstvy na povrchu proudového vodicle.

Na druhou stranu v béZnych vysokotlakych vybojkach,
kdy? je mezera mezl proudovym vodidem a trubici tésné
utésnéna, je pouZito fritové tésnéni. V tomto pfipadée se

blizké okoli otevfené &asti na jednom konci trubice zahfeje
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na predem stancvenou teplotu (napfiklad 1500°C). PIi teéto
pfileZitosti se druhy konec trubice chladi, aby se zabrénilo
vyssi aktivité pohybu molekul ionizovatelného svétlo
vyzafujiciho materialu a startovaciho plynu, takze e Jim
zabranéno v unikédni skrz fritove tésnéni trubice ven z
trubice. Oviem pfes takového ochlazovani, ije wvnit¥nl <cast
trubice stale zahfivadna na znaénou teplotu (napriklad 300 az
400°C) napfiklad pro omezenou Casovou periodu (napfiklad 1 az
3 minuty). Tim =zde stale z0stavad moznost pro to, aby
ionizovatelny svétlo vyzafujicl material a startovaci plyn
vice &i ménd unikal skrz fritové tésnéni trubice ven z této

trubice.

Navic pfi vyrobé sloZené elektrody prostfednictvim
spojovani elektrody s proudovym vodicem Jje vyhodné dosahnout
vysoké pevnosti spoje mezi elektrodou a proudovym vodicem,

vysoké odolnosti proti korozi a vysoké vodivosti.

Prvnim cilem pfedkladaného vynalezu je tedy navrhnout
vysokotlakou vybojku majici uspokojivou plynotésnost pfi
soudasném plném udrZeni poZadované vodivosti, pficemi cilem
tohoto vynalezu je rovnéZ navrhnout zpisob vyroby takovéte
vybojky.

Druhym cilem predkladaného yynalezu Jje navrhnout
vysokotlakou vybojku schopnou zabranit unikani
ionizovatelného svétlo vyzarfujiciho materiédlu a startovaciho
plynu, které jsou naplnéné ve vnitfni Casti trubice, ven z
trubice v okamiiku ut&sfiovani, pricemz cilem tohoto vynalezu

je rovn&Z navrhnout zpusob vyroby takovéto vybojky-

Tfetim cilem predklddaného vyndlezu Je navrhnout

slofenou elektrodu pro vysokotlakou vybojku, kterou je moZno



10

15

20

25

30

snadno vyrabét a u které je moZné snadno realizovat jednotnou
tloudtku pokovené vrstvy na povrchu proudového vodice,
pfiéemZ cilem vyndlezu je rovneéz navrhnout zptsob vyroby této
sloZené elektrody.

Ctvrtym cilem predkladaného vynalezu Jje navrhnout
vysokotlakou vybojku majici wvelkou pevnost spoje mezi
elektrodou a proudovym vodicem, velkou odolnost proti korozi

a velkou vodivost.

Podstata vynalezu

Vysokotlakd vybojka podle prfedkladaného vynalezu
zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materidlu, kterd
tvofi vnit#fni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a m& oteviené
¢asti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majici v
podstat& valcovy proudovy vodic s primé&rem, ktery Jje Vv
podstat& stejny jako je prumér otevifené &asti na jednom konci
trubice, a elektrodu elektricky spojenou s proudovym vodicem;
pficemz

uvedeny proudovy vodi& sloZené elektrody je tvofen V
podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materidlu na alespoi jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny v podstate
valcovy prvek obsahuje ne méné nei 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuije ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery Jje stejny jako material
tvorici trubici;

uvedena trubice a uvedena sloZend elektroda byly
podrobeny spoleénému vypalovani do integrovaného télesa,

pfitem? sloZend elektroda je vloZena do otevrené &4asti na
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jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru s jednim koncem slozené elektrody

vystavenym ven z trubice.

Podle pfedkladaného vynalezu je proudovy vodic tvofen
v podstaté& valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materidlu na alespon jeho trubicovém povrchu, a sloZena
elektroda zahrnujici tento proudovy vodic a trubice byly
podrobeny spole&nému vypalovéani na integrované téleso. Tim,
7e byly podrobeny spole&nému vypalovani na integrované téleso
takovymto zplsobem, nevodivy material v trubici a v podstaté
valcovém prvku je prolnut do vrstvy smési vytvorené na
povrchu v podstaté& valcového prvku tak, e je vytvorena pevna
spojovaci struktura mezi trubici a v podstaté valcovym

prvkem.

Zde je za uc¢elem vytvoreni takovéto pevné spojovaci
struktury potfebné, aby kov smési potaZené na alespon
trubicovy povrch v podstaté valcového prvku obsahoval kov,
ktery ma teplotu tani relativn& blizko Xk teploté téni
materidlu valcového prvku a trubice a podobn&, a jJe
dostatednd odolny proti plsobeni halogenidld, a aby nevodivy
materidl této smési obsahoval materidl, ktery je stejny Jjako
material tvofici trubici a v podstaté valcovy prvek. Pro
splnéni t&chto poZadavkd obsahuje u vysokotlaké vybojky podle
pfedkladaného vynalezu kov ze smési potaZené na alespon
trubicovy povrch v podstaté& vélcového prvku ne méné nez 50 %
objemovych molybdenu, ktery Jje odolny proti plsobeni
halogenidi a mé& niz#i teplotu téni (2623°C) nez wolfram, a
nevodivy materidl této smési potaZené na v podstaté vélcovy
prvek obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych materidlu, ktery

je stejny jako materidl tvoricl trubici.
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Proto s timto proudovym vodigem, vytvorenym Vv
podstat& valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materialu na alespoi jeho trubicovém povrchu, a s trubici a
slozenou elektrodou, které byly podrobeny  spolecnému
vypalovani do integrovaného télesa, aby vytvorily pevnou
spojovaci strukturu mezi trubici a v podstaté valcovym
prvkem, je vysokotlakd vybojka podle pfedkladaného vynalezu

plné plynoté&snd pfi soufasném udrieni plné vodivosti.

Dadle je pod oznacenim v podstaté valcovy prvek treba
chapat termin, ktery oznatuje nejen samotny vélcovy prvek,
ale rovnd# prvek, ve kterém Jje na spodni <&Céasti valcového
prvku vytvorena konkdvnl cast, a prvek, u kterého Jje spodnil
Z4st valcového prvku 3ikm& vzhledem k jeho ose, jak bude

popsano niie.

vyhodné je obsah uvedeného kovu ve smesi potazZené na

uvedeny v podstaté valcovy prvek 30 aZ 70 % objemovych.

Jak se obsah kovu ve smési potaZené na alespon
trubicovy povrch v podstaté valcového prvku stava vyssim,
zlepduje se vodivost vysokotlaké vybojky. Na druhou stranu,
jak se obsah nevodivého materialu z této sm&si stava vy$sim,
zlepduje se utésnéni vysokotlaké vybojky. Jako vysledek
nejrtiznéjsich experimentid provadénych predkladatelem vynalezu
za Udelem udrZeni plné plynoté&snosti p#i soucasneém udrzeni
plné vodivosti bylo zjisténo, Ze vyhodny obsah kovu ve smési

je 30 aZ 70 % obijemovych.

7v145té& vyhodn& je uvedeny kov ze smési potazené na
uvedeny v podstaté& vadlcovy prvek tvoren molybdenem, a uvedeny
nevodivy materidl z této smési je tvoren materialem, ktery je

stejny jako materidl tvofici uvedenou trubici.
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7a udelem toho, aby trubice a sloZend elektroda byly
podrobeny spole¢nému vypalovani na integrované téleso pro
vytvoreni pevné spojovaci struktury mezi trubici a v podstaté
vadlcovym prvkem proudcvého vodice, je vyhodné, aby obsah
molybdenu v kovu ze smési potaZeneé na alespoii trubicovy
povrch v podstaté& valcového prvku byl tak vysoky, jak jen je
moiné, a obsah materidlu, ktery je stejny Jako material
tvofici trubici, v nevodivém materidlu ve smési Dbyl tak
vysoky, jak jen je moZné. Proto je nejvhodnéjsi, aby smeés
byla sestavena z molybdenu a materialu, ktery je stejny jako

material tvorici trubici.

Ddle je treba chédpat pod oznalenim molybden nejen
pouze ¢&isty molybden, ale rovnél molybden obsahujici malé
mnoZstvi nedistot, a pod oznadenim materidl, ktery je stejny
jako material tvofici trubici, je tfeba chapat nejen material
zcela stejny jako je materidl tvoricil trubici, ale rovnéz

material, ktery obsahuje malé mnozstvi necCistot.

Dalsi vysokotlaké vybojka podle pfedklédaného
vynalezu zahrnuje trubici vyrobenou 2z nevodivého materidlu,
ktera tvofi vnitfni prostor napln&ny ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materiédlem a startovacim plynem, a ma otevrené
2asti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majicli v
podstaté véalcovy proudovy vodic s pramérem, ktery je mensi
ne? je prumdr oteviené <Casti na Jednom konci trubice, a
elektrodu elektricky spojenou s proudovym vodicem; pficemZ

uvedeny proudovy vodi& sloZené elektrody je tvofen v
podstaté valcovym prvkem potaZzenym smé&si kovu a nevodivého
materialu na alespofi jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze sm&si potaZené na uvedeny v podstate

valcovy prvek obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych molybdenu,
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a uvedeny nevodivy material z této smé&si obsahuje ne méné nei
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl
tvorici trubici;

uvedeny proudovy vodi& a uvedend trubice jsou
uspotadany vzajemné& vici sobé tak, e je mezi nimi ponechana
mezera, pridemZ sloZend elektroda je vloZzena do oteviené
asti na jednom konci trubice tak, e elektroda je vystavena
do vnitfniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody je
vystaven ven z trubice, a uvedena mezera je té&sné utésnéna
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvofenou ze smési kovu a
materialu, ktery Jje stejny Jjako materiidl tvofici wuvedenou

trubici.

Podle dal%i vysokotlaké vybojky podle prfedklédaného
vynalezu je v podstaté valcovy proudovy vodi¢ s prumérem,
ktery je men3i neZ Je pramér otevfené &asti na jednom konci
trubice, tvofen v podstaté valcovym prvkem potaZenym smési
kovu a nevodivého materidlu na alesponi jeho trubicovém
povrchu, a proudovy vodié a trubice jsou vzdjemnd& va&l scbé
usporadany tak, Ze je ponechdna mezera mezi nimi, pficemz
sloena elektroda je vloZena do oteviene ¢asti na Jjednom
konci trubice tak, 2Ze elektroda je vystavena do vnitfniho
prostoru a jeden konec této sloZené elektrody je vystaven ven
2 trubice, a uvedena mezera je tésne ut&snéna kovovou vrstvou
nebo vrstvou vytvofenou ze smési kovu a materiidlu, ktery je
stejny jako material tvorici uvedenou trubici.
Prostfednictvim té&sného utésnéni s takovouto vrstvou timto
zpliscbem, se na okamiik zahfeje pouze blizké okoli oteviené
tasti jednoho konce trubice. Oproti vysokotlaké vybojce podle
dosavadniho stavu techniky, u které Je t&sné utésnéni

provedeno fritovym t&snéni, tato oblast neni zahfata pres
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uréitou teplotu (napfiklad 300 aZ 400°C) po urcitou dobu
(napfiklad 1 az 3 minuty), takZe pohyb ionizovatelného svétlo
vyzafujiciho materidlu a startovaciho plynu se nestane
aktivnéjsim a nedojde k unikéni tohoto ionizovatelného svétlo

vyzafujiciho materi&lu a startovaciho plynu ven z trubice.

Daldi vysokotlaka vybojka podle pfedkladaného
vynalezu zahrnuje trubici vyrobenou 2z nevodivého materidlu,
kterda tvoFi vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a ma otevrené
g4sti na obou jejich koncich; prvni sloZenou elektrodu majici
v podstat® valcovy proudovy vodi& s pramérem, Kktery Jje v
podstaté stejny jako je prumér otevfené &asti na jednom konci
trubice, a elektrodu elektricky spojenou s proudovym vodicem;
a druhou slofenou elektrodu maijici v podstat& valcovy
proudovy vodi& s prumérem, ktery je men3i nez je promér
otev¥ené &asti na druhém konci trubice, a elektrodu
elektricky spojenou s proudovym vodigem; pricemz

ka?dy z uvedenych proudovych vodic¢u prvni a druhé
slo’ené elektrody je tvoren v podstaté valcovym prvkem
potazenym smési kovu a nevodivého materidlu na alespon jeho
trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze smdsi potaZené na uvedeny V podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery Jje stejny Jjako material
tvorici trubici;

uvedena trubice a uvedend prvni slcZend elektroda byly
podrobeny spoleénému vypalovani do integrovaného télesa,
pric¢em? prvni sloiend elektroda je vlozena do otevfené c&asti

na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
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vnitfniho prostoru s jednim koncem prvni sloZené elektrody
vystavenym ven z trubice; a uvsdeny proudovy vodi¢ druhé
slorené elektrody a uvedend trubicze jsou uspofadany vzajemné
vici sobé& tak, #e je mezi nimi ponechdna mezera, pficemz
druha sloZenad elektroda je vlcfena do oteviené <Casti na
druném konci trubice tak, 2Ze =elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé sloZené elektrody
je vystaven ven z trubice, a uvedenad mezera je tésné utésnéna
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvofenou ze smési kovu a
materialu, ktery je stejny jakc materidl tvorici uvedenou

trubici.

Podle této dalsi vysokotlaké vybojky podle vynalezu s
timto proudovym vodiéem prvni sloZené elektrody, vytvofenym v
podstatd valcovym prvkem potaZernym smé&si kovu a nevodivého
materialu na alespoii jeho trubicovém povrchu, a s trubicl a
prvni slozenou elektrodou, které byly podrobeny spolecnému
vypalovani do integrovaneho télesa, je vysokotlakd wvybojka
podle predkladaného vyndlezu plnd plynoté&sna pri souc¢asném

udrzeni plné vodivosti.

V tomto pripad&, pfestoZe mezera miZe byt utésnéna
vrstvou jak bylo uvedeno vySe, muZe byt tato mezera tésné

utésnéna také fritovym té&snénim, jak je obvyklé.

Dalsi  vysokotlakd  vybojka  podle predkladaného
vynalezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materidlu,
ktera tvori vnitfni prostor naplné&ny ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a ma oteviené
G4sti na obou jejich koncich; a elektrodu majici valcovy
proudovy vodi& s primérem, ktery je v podstaté stejny jako je
primér otevfené C¢asti na jednom koncl trubice, a elektrodu

spojenou svarovanim nepbo pokovovdnim ke spodni casti nebo
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strané proudového vodice, vystavené dovnitr trubice;

uvedeny proudovy vodi& sloZené elektrody Jje tvoien
valcovym prvkem potaZenym smési kxovu a nevodivého materialu
na alespofl jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze sm&si potaZené na uvedeny v podstaté
valcovy prvek obsahuje ne ménd nei 50 $ objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materiadl z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materialu, ktery je stejny jako material
tvefici trubici;

uvedena trubice a uvederdé sloZend elektroda Dbyly
podrobeny spolednému vypalovéni do integrovaného télesa,
pfi¢em? sloZend elektroda je vlciena do oteviené casti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda Jje vystavena do
vnit#niho prostoru a Jjeden kcnec sloZené elektrody Je

vystaven ven z trubice.

Podle této daldi vysokotlaké vybojky podle vynalezu s
timto proudovym vodilem sloZené elektrody, vytvofenym v
podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materidlu na alespoi jeho trubicovém povrchu, a s trubici a
prvni sloZenou elektrodou, které byly podrobeny spoleénému
vypalovani do integrovaného télesa, je vysokotlakd vybojka
podle predkladaného vynadlezu plné plynoté&snd pfi soucasném

udrZeni plné vodivosti.

V tomto pripad&, protoZe elektroda Jje spojena
prostfednictvim svafovidni nebo pokovovani ke spodni casti
nebo strand proudového vodiée, ktery Jje tvofen valcovym
prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého materialu na alespon
jeho trubicovém povrchu, je moZné potéhnout smés kovu a
nevodivého materidlu na povrch proudového vodide s mnohem

jednotnéijsi tloudtkou neZ v prfipadé, kde elektroda je vloZena
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do konkavni casti na spodni &&sti tohoto proudového vodice, a
je rovnéi moZné sestavit sloZenou elektrodu jednodu3si neiZ v
pfipad&, ve kterém je pro spojeni pouzZito dal3iho prvku, jako

je naptiklad capka.

Spojenim elektrody svarfovanim nebo pokovovanim ke
stran& proudového vodiZe se rovnéZ zvétsuje spojovaci oblast
mezi proudovym vodifem a elektrodou nebo oblast spojujici
smés s proudovym vodicem a elektrodou, takie pevnost spojeni
mezi proudovym vodicem a elektrodou tak miZe byt dale

zlepSena.

Vyhodn& alespofi jeden konec proudového vodice, ktery
je vystaveny do vnitfku trubice, Je zakulaceny, pficemZ
elektroda je pfipojena pokovovanim k tomuto zakulacenému

konci.

Prostfednictvim vytvor¥eni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smé&s s proudovym vodidem 3ir5i nez v
pfipad&, ve kterém zakulaceny konec neni vytvorfen, takZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se mQZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterad spojuje SMEés
pouzitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétSuje, tak se také zvysuje
vodivost sloiené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoll tohoto konce.

7v145té vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke spodni Ca&sti nebo strané proudového vodicle,
vystavené do vnitfku trubice, pfiCemz kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, majici vy33i teplotu tani a/nebo vy3si
odolnost proti korozi neZ m& kov nebo smés kovu a nevodivého

materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, Je potaZen
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na spojovou &ast elektrody a proudového vodice a jeji blizke

okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smeési kovu &
nevodivého materialu, ktery m& vy$3i teplotu téni a/nebo
vy33i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodig, timto zplsobem se dile zlepSuje pevnost spoje

mezi proudovym vodigem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

7v145t& vyhodné alespoi jeden konec proudového
vodige, vystaveny do vnitfku trubice, je zakulaceny, pficemZ
elektroda je spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci,
a pridemZ kov nebo smé&s kovu a nevodivého materialu, majicl
vy351i teplotu tani a/nebo vy33i odolnost proti korozi nei ma
kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, spojujicil
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou <cast

elektrody a proudového vodide a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojuijici smés s proudovym vodicem 3irsi neZ v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se muZe
mnohem vice =zlep$it. Jak se oblast, kterad spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potazenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se take zvysuje
vodivost slo?ené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materidlu, ktery ma vy33i teplotu téni a/nebo vy331 odolnost
proti korozi ne? kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,

ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi&, timto zphsobem
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je3té zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi vysokotlaka vybojka podle predkladaného
vynalezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
kterd tvofi vnitfni prostor napln&ny ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a ma otevfené
¢asti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majici
valcovy proudovy vodi& s primérem, ktery je men$i nei Je
priumér otevfené Casti na jednom konci trubice, a elektrodu
spojenou svarovanim nebo pokovovdnim se spodni Casti nebo
stranou proudového vodice, vystavenou do wvnitfku trubice;
pficemi

uvedeny proudovy vodid& sloZené elektrody Jje tvofen
vdlcovym prvkem potaZenym sm&si kovu a nevodiveého materiélu
na alespofi jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze sm&si potaZené na uvedeny v podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné nei 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné nei
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material
tvorfici trubici;

uvedeny proudovy vodi¢ a uveden& trubice Jjsou
usporadany vzajemné& vuci sobé& tak, Ze je mezi nimi ponechana
mezera, pficéemZz sloZend elektroda je vloZena do otevriené
¢4sti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena
do vnitFniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody Je
vystaven ven z trubice, a uvedend mezera Jje tésné utésnena
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvoienou ze smési kovu a

materidlu, ktery ije stejny jako materidl tvorfici uvedenou

trubici.
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Podle této dalsi vysokotlake vybojky podle
pfedkladaného vynélezu, protoZe pouze blizké okoli oteviené
¢asti jednoho konce trubice je v urlitém okamZiku zahrfato,
ionizovatelny svétlo vyzafujici materidl a startovacl plyn

nemohou unikat ven z trubice.

Rovnéz protoZ¥e elektroda je spojena prostrednictvim
svafovani nebo pokovovani ke spodni Casti nebo strané
proudového vodice, ktery je tvofen valcovym prvkem potaZenym
sm&si kovu a nevodivého materidlu na alespofl jeho trubicovém
povrchu, je mozZné potdhnout smé&s kovu a nevodivého materialu
na povrch proudového vodige s mnohem jednotnéjsi tloustkou
ne: v pripad&, kde elektroda je vloZena do konkavni ¢castl na
spodni ¢&asti tohoto proudového vodile, a je rovnéz mozne
sestavit sloZenou elektrodu Jjednodu8si neZ v pripadé, ve
kterém 3je pro spojeni pouZito dalSiho prvku, Jjako jJe

napriklad capka.

Vyhodné je alespofl jeden konec proudového vodice,
vystaveny do vnitfku trubice zakulacen, pficemZ elektroda je

spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smé&s s proudovym vodicem 3ir3i nei v
pfipad&, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodilem a elektrodou se mizZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kteréd spojuje smés
pouzitou pro spojeni proudového vodie a elektrody se smeési
potaZenou na valcovy prvek, =zvét3uje, tak se také zvySuje
vodivost slozené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brédni koncentraci pnuti v blizkém okoll tohoto konce.
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7zv1a3td vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovéanim ke spodni ¢asti nebo strané proudového vodice,
vystavené do vnitfku trubice, pfi¢emZz kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, majici vy331 teplotu tani a/nebo vy5si
odolnost proti korozi nez ma kov nebo smé&s kovu a nevodivého
materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodié&, Je potaZen

na spojovou Cast elektrody a proudoveho vodide a jejl blizké

okoli.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smé&si kovu a
nevodivého materidlu, ktery ma vy85i teplotu téni a/nebo
vy$3i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivéeho materidlu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zpisobem se dale zlep3uie pevnost spoie
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

7v145td vyhodnd alespon Jjeden  konec proudového
vodi&e, vystaveny do vnitfku trubice, je zakulaceny, pIicemZ
elektroda je spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci,
a pri¢emZ kov nebo smé€s kovu a nevodivého materialu, majici
vy35i teplotu tani a/nebo vy53i odolnost proti korozi neZ ma
kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, spojujici

elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou Cast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodilem 3ir$i nez v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec nenil vytvoren, takze
pevnost spojeni mezi proudovym vodicCem a elektrodou se miZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuje smeés
pouzitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési

potaZenou na véalcovy prvek, zvdti3uje, tak se také zvysuje
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vodivost slozené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a nevodivého
materialu, ktery ma vy33i teplotu tani a/nebo vy53i odolnost
proti korozi neZz kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodic, timto zpusobem
jedt& zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodicCem a

elektrodou a/nebo cdolnost proti korozi.

Dalsi vysokotlaké vybojka podle predkladaného
vyndlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
ktera tvofi vnit¥ni prostor naplné&ny ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materialem a startovacim plynem, a ma oteviené
gasti na obou jejich koncich; prvni sloZenou elektrodu majici
valcovy proudovy vodil s prumérem, ktery je v podstaté stejny
iako je prim&r oteviené C&sti na Jjednom konci trubice, a
elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim se spodni
&4sti nebo stranou proudového vodi&e, vystavenou do vnitrfku
trubice; a druhou sloZenou elektrodu majici valcovy proudovy
vodi& s prumérem, ktery je men3i neZ je prumér otevrfené Casti
na druhém konci trubice, a elektrodu spojenou svarovanim nebo
pokovovanim se spodni casti nebo stranou proudového vodice,
vystavenou do vnitfku trubice; priclemz

kazdy z uvedenych proudovych vodica prvni a druhé
slozené elektrody je tvofen valcovym prvkem potazenym smési
kovu a nevodivého materiadlu na alespofi jeho trubicovém
povrchu;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny Vv podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné nez

50 % objemovych materiadlu, ktery je stejny Jako material
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tvorici trubici;

uvedena trubice a uvedend prvni sloZena elektroda byly
podrobeny spole¢nému vypalovani do integrovaného télesa,
pfigem? prvni sloZend elektroda je vlozena do oteviené cCasti
na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru s jednim koncem prvni sloZené elektrody
vystavenym ven z trubice; a uvedeny proudovy vodi& druhé
sloZené elektrody a uvedend trubice jsou usporadany vzajemné
vi&i sobé tak, Ze je mezi nimi ponech&na mezera, pricemZ
druh& sloZena elektroda fje vloZena do oteviené <Casti na
druhém konci trubice tak, Ze elektroda Jje vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé sloZené elektrody
je vystaven ven z trubice, a uvedend mezera je tésné utésnéna
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvofenou ze smésli kovu a
materialu, ktery je stejny jako material tvorici uvedenou

trubici.

Podle této daldi vysokotlaké vybojky podle vynalezu s
timto proudovym vodicem prvni sloZené elektrody, vytvorenym v
podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materialu na alespofi jeho trubicovém povrchu, a s trubicl a
prvni sloZenou elektrodou, které byly podrobeny spolecnému
vypalovani do integrovaného télesa, Jje vysokotlaka vybojka
podle predkladaného vyndlezu plné plynotesna pfi soucdasném

udrzeni plné vodivosti.

V tomto pfipad&, pfestoZe mezera miZe byt utésnéna
vrstvou jak bylo uvedenc vySe, muZe byt tato mezera tésné

utdsnéna také fritovym té&€snénim, jak je ocbvykle.

Rovné? protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani ke spodni &&sti nebo strané

proudového vodiCe, ktery je tvofen valcovym prvkem potaZenym
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smési kovu a nevodivého materidlu na alespoi jeho trubicovem
povrchu, je mozné potahnout sm&s kovu a nevodivého materialu
na povrch proudového vodice s mnohem jednotnéjsdi tloudtkou
ne? v pfipadé&, kde elektroda jJe vloZena do konkdvni Casti na
spodni ¢&asti tohoto proudového vodite, a je rovnéi moiné
sestavit sloZenou elektrodu jednodussi neZ v ptipade, ve
kterém Jje pro spojeni pouZito daldiho prvku, Jjako Je

napriklad Capka.

Vyhodné je alespoii jeden konec proudového vodice,
vystaveny do vnitfku trubice zakulacen, pricemz elektroda je

spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujicl smés s proudovym vodidem $irSi nez v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se maze
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuije smés
pouzitou pro spejeni proudového vodice a elektrody se smési
potafenou na vélcovy prvek, zvdtsuje, tak se také zvysuje
vodivost sioZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

briani koncentraci pnuti v blizkém ckoli tohoto konce.

7v145td vyhodnd je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke spodni tisti nebo strané proudového vodice,
vystavené do vnitrku trubice, pfi&emZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, majici vy33i teplotu tani a/nebo vy8si
odolnost proti korozi nez ma kov nebo smés kovu a nevodiveho
materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodig, je potazen

na spojovou &&st elektrody a proudového vodice a jejl blizké

okoli.
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Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materialu, ktery ma vy33i teplotu tani a/nebo
vy88i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zpisobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

7v143té vyhodné alesponi Jjeden konec proudového
vodige, vystaveny do vnitfku trubice, Je zakulaceny, pricemZ
elektroda je spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci,
a pficemz kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, majici
vy35% teplotu tani a/nebo vy3si odolnost proti korozi neZz ma
kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodié, je potaZen na spojovou cast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvoreni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodilem Sirsi nez v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou seé mizZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuje smeés
poufitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétiuje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dédle se
prostfednictvim pouziti kovu nebo sm&si kovu a nevodivého
materialu, ktery ma vy33i teplotu téni a/nebo vy§31 odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodié, timte zplUsobem
je3té zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.
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Dalsi vysokotlaka vybojka podle prfedkladaného
vynédlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materiédlu,
kteri tvori vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a m& otevfené
asti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majici v
podstaté valcovy proudovy vedil s primé&rem, ktery Jje Vv
podstaté stejny jako je primé€r otevrené gasti na jednom konci
trubice, a se spodni &asti Sikmou vzhledem k jeho ose, kters
je vystavena do vnitfku trubice, a elektrodu spojenou
svafovanim nebo pokovovadnim se spodni castil vystavenou do
vnitfku trubice; pfilemz

uvedeny proudovy vodi¢ sloZené elektrody Jje tvofen v
podstaté& valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materialu na alespon jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze smési potazené na uvedeny Vv podstateé
valcovy prvek obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materi&lu, ktery je stejny Jako materidl
tvorici trubici;

uvedena trubice a uvedenid sloZend elektroda byly
podrobeny spolefnému vypalovani do integrovaného télesa,
pfiem? sloZend elektroda je vloZena do otevrené cC&asti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda je wvystavena do
vnit¥niho prostoru s Jjednim koncem sloZené elektrody

vystavenym ven z trubice.

Podle této dalsi vysokotlaké vybojky podle vynadlezu s
timto proudovym vodicem prvri sloZené elektrody, vytvorenym v
podstat® valcovym prvkem potaZenym smé&si kovu a nevodivého
materiadlu na alespofi jeho trubicovém povrchu, a s trubici a

prvni sloZenou elektrodou, které byly podrobeny spolelnému
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vypalovani do integrovaného télesa, Je vysokotlaka vybojka
podle ptredkladaného vyndlezu plné plynotésna pri soucasném

udrzeni plné vodivosti.

vV tomto pFipadd, protozZe elektroda Je spojena
prostfednictvim svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni
&4sti, je oblast spojujici smé&s s proudovym vodicem §ir3i nez
v ptipadd, kde elektroda Jje spojena ke spodni casti
proudového vodie, jehoZ spodni &ast je kolma k jeho ose,
takZe pevnost spojeni mezi elektrodou a proudovym vodicCem se

didle zlepSuje.

Vyhodné je alespofi jeden konec proudového vodice,
vystaveny do vnitfku trubice zakulacen, pficemi elektroda je

spojena pokovovénim k tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceneého konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodifem 3irsi nez v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takze
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se mizZe
mnohem vice zlep$it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouzitou pro spojeni proudového vodige a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétsuje, tak se také zvy3uje
vodivost sloZzené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

7Zvlasté vyhodn& je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke spodni Casti nebo strané proudového vodice,
vystavené do vnitfku trubice, pfifemz kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, majici vy35i teplotu tani a/nebo vyssi
odolnost proti korozi neZ ma kov nebo smés kovu a nevodivého

materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, jJe potaZen
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na spojovou Cast elektrody a proudového vodice a jeji blizke

okoli.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materialu, ktery ma vy33i teplotu tani a/nebo
vy58i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zplisobem se déle zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodi€em a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

7v145t& vyhodnd alespofi jeden konec proudového
vodife, vystaveny do vnitfku trubice, je zakulaceny, pficemi
elektroda je spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci,
a pfidemZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, majici
vy§%i teplotu téni a/nebo vy$3i odolnost proti korozi nez ma
kov nebo smé&s kovu a nevodivého materi&lu, spojujici
elektrodu a proudovy vodié, Jje potaZen na spojovou <ast

elektrody a proudového vodide a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceneého konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodiem $ir3i neZ v
pfipadé&, ve kterém zakulaceny konec neni wvytvorfen, takze
pevnost spojeni mezi proudovym vodiCem a elektrodou se mize
mnohem vice zlepdit. Jak se oblast, kterd spojuje smés
poufitou pro spojeni proudového vodiCe a elektrody se smeési
potaZenou na valcovy prvek, zveétsuje,. tak se také zvy3uje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a nevodivého
materidlu, ktery ma vy§3i teplotu téni a/nebo vy35i odolnost
proti korozi neZ kov nebo sm&s kovu a nevodivého materialu,

ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi¢, timto zpusobem
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jest& zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodiCem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi vysokotlakéd vybojka podle pfedkladaného
vyndlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
kterd tvori vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a ma otevrené
¢asti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majici v
podstaté valcovy proudovy vodi&¢ s prumérem, ktery je mensi
ne? je primdr otevfené Casti na jednom konci trubice, a se
spodni ¢&sti Sikmou vzhledem k jeho ose, ktera je vystavena
do vnitfku trubice, a elektrodu spojenou svafovanim nebo
pokovovanim s Sikmou spodni ¢asti vystavenou do vnitfku
trubice; pricemi

uvedeny proudovy vodi¢ sloZené elektrody je tvoren v
podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materidlu na alespon jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze smé&si potaZené na uvedeny v podstateé
vadlcovy prvek obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné neZ
50 % objemovych materidlu, ktery Jje stejny jako material
tvofici trubici;

uvedeny proudovy vodié a uvedend trubice Jsou
usporédany vzajemnéd vi&i sobé tak, Ze je mezi nimi penechana
mezera, pfidemi sloZend elektroda Jje vloZena do oteviené
tasti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena
do vnitfniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody je
vystaven ven z trubice, a uvedend mezera je tésné utésnéna
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvorenou ze smési kovu a
materialu, ktery ije stejny jako materiadl tvorici uvedenou

trubici.
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Podle této dalsi vysokotlaké vybojky podle
pfedklddaného vynadlezu, protoZe pouze blizké okoli otevriené
Gasti jednoho konce trubice je v uréitém okamZiku zahfato,
ionizovatelny svétlo vyzafujicl materidl a startovaci plyn

nemohou unikat ven z trubice.

Rovné?, protoie elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni ¢&ésti, je oblast
spojujici smé&s s proudovym vodicem $ir8i nez v pripadé, kde
elektroda je spojena ke spodni Casti proudového vodice, jehol
spedni &&st je kolm& k jeho ose, takZe pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodicem se dale zlepsuje.

Vyhodnd je alespofi jeden konec proudového vodice,
vystaveny do vnitfku trubice zakulacen, pficemZ elektroda je

spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodidem Sirsi neZ v
pripad&, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodidem a elektrodou se miZe
mnohem vice zlepdit. Jak se oblast, kterd spojuje smes
pouzitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se take zvySuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec

brani koncentraci pnutl v blizkem okeli tohoto konce.

Zv143té vyhodné je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke spodni ¢&asti nebo stran& proudového vodice,
vystavené do vnitfku trubice, pfiCemZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, majici vy83i teplotu téni a/nebo vy3si
odolnost proti korozi neZ ma kov nebo smés kovu a nevodivého

materidlu, spojujici elektrodu a preoudovy vodi&, je potaZen
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na spojovou ¢ast elektrody a proudového vodice a jejl blizké

okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery ma vy331i teplotu tani a/nebo
vy538i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zplsobem se didle zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zv1a3t& vyhodné alespoii jeden konec proudového
vodi¢e, vystaveny do vnitfku trubice, je zakulaceny, pricCemi
elektroda je spojena pokovovédnim k tomuto zakulacenému konci,

pridem? kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, majici

o 1)

vy33i teplotu téni a/nebo vy$5i odolnost proti korozi neZ mé
kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, spejujici
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou cast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoll.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodicem $§ir3i nei v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvoren, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se mlie
mnohem vice =zlep3it. Jak se oblast, které spojuje smeés
pouZzitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvy3uje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
briani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materialu, ktery ma vy§3i teplotu téni a/nebo vy33i odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,

ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi&, timto zphsobem
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jesté zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vodifem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi vysokotlaka vybojka podle ptedkiadaného
vyndlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
kterd tvori vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a ma& otevrene
Casti na obou jejich koncich; prvni sloZenou elektrodu majici
v podstaté& valcovy proudovy vodié s prumérem, ktery je v
podstaté stejny jako je primér oteviené casti na jednom konci
trubice, a se spodni &asti Sikmou vzhledem k jeho ose, ktera
je vystavena do vwvnitfku trubice, a elektrodu spojenou
svafovanim nebo pokovevadnim se spodni <&isti vystavenou do
vnitFfku trubice; a druhou sloZenou elektrodu majici v
podstatd valcovy proudovy vodid s primérem, ktery je mensi
ne? je prumér oteviené &&sti na druhém konci trubice, a se
spodni ¢asti Sikmou vzhledem k jeho ose, ktera je vystavena
do wvnitfku trubice, a elektrodu spojenou svarovanim nebo
pokovovanim se spodni casti vystavenou do wvnitfku trubice;
pricemz

kazdy z uvedenych proudovych vodi¢d prvni a druhé
sloZené elektrody je tvofen valcovym prvkem potaZenym smési
kovu a nevodivého materidlu na alesponn 7jeho trubicovém
povrchu;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny v podstaté
valcovy prvek cbsahuje ne méné nei 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné neiZ
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny Jjako material
tvofici trubici;

uvedend trubice a uvedend prvni sloZend elektroda byly

podrobeny spolec¢nému vypalovdni do integrovaného télesa,
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pridemZz prvni sloZenad elektroda je vloZena do oteviené Casti
na Jjednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru s jednim koncem prvni sloZené elektrody
vystavenym ven z trubice; a uvedeny proudovy vodi€ druhé
sloZené elektrody a uvedend trubice jsou usporadany vzajemné
viéi sobé tak, Ze Jje mezi nimi ponechdna mezera, piiCemzZ
druhd sloZend elektroda Jje vloZena do oteviené Ccasti na
druhém konci trubice tak, Ze elektroda Je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé sloZené elektrody
je vystaven ven z trubice, a uvedend mezera je t&sné& utésnéna
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvorenou ze smési kovu a
materidlu, ktery je stejny Jjako materiadl tvorici uvedenou

trubici.

Podle této dalsi vysokotlaké vybojky podle vyndlezu s
timto proudovym vodicem prvni sloZené elektrody, vytvofenym v
podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materidlu na alespofi jeho trubicovém povrchu, a s trubici a
prvni sloZenou elektrodou, které byly podrobeny spole&nému
vypalovani do integrovaného télesa, je vysokotlaka vybojka
podle prfedkladdanéhc vynalezu plné plynotésnd prfi soucasném

udrZzeni plné vodivosti.

V tomto pripadé, namisto tésného utésnéni mezery mezi
proudovym vodifem a trubici na druhém konci trubice
prostfednictvim vrstvy smé&si kovu a nevedivého materialu,
miZe byt tato mezera té&sné utésnéna také fritovym tésnénim,

jak je obvyklé.

RovnéZ, protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni casti, je oblast
spojujici smés s proudovym vodi¢em $irsi nei v pripadé, kde

elektroda je spojena ke spodni &asti proudového vodice, jehoi
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spodni c¢ast je kolma k jeho ose, takZe pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodicem se dale zlepSuje.

Vyhodné je alespon jeden konec proudového vodice,
vystaveny do vnitfku trubice zakulacen, pfiemZ? elektroda je

spojena pokovovdnim k tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvoreni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodic¢em 3ir31 nez v
pfipadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvofen, takiZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se miZe
mnohem vice =zlepSit. Jak se oblast, kterd spojuje smes
pouZitou pro spojeni proudového vodiCe a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétSuje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

Zv145té vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovédnim ke spodni <&asti nebo strané proudového vodice,
vystavené do vnitfku trubice, prficemZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, majici vy$si teplotu téni a/nebo vy3si
odolnost proti korozi neZ ma kov nebo smés kovu a nevodivého
materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodi€, je potaZen
na spoiovou Cast elektrody a proudového vodice a jeji blizkeé

okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivéhe materidlu, ktery ma& vy38i teplotu téni a/nebo
vy881 odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi¢, timto zpiscbem se dale zlep3Suje pevnost spoje
mezi proudovym vodidem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.
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Zvl43té vyhodn& alespoii Jjeden konec proudového
vodide, vystaveny do vnitfku trubice, je zakulaceny, pricemz
elektroda je spojena pokovovanim k tomuto zakulacenému konci,
a pridemZ kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, majici
vy58i teplotu téni a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ ma
kov nebo sm&s kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi¢, Jje potaZen na spojovou cCast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici sm&s s proudovym vodiCem Sir3i neZ v
pripadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvoZen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se mize
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodie a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétduje, tak se také zvysuje
vodivost slozené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém cokoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo sm&si kovu a nevodivého
materidlu, ktery m& vys8i teplotu téni a/nebo vys$si odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
ktery‘ spojuje elektrodu a proudovy vodi&¢, timto zpiisobem
jedté zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodiem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi vysokotlaka vybojka podle predkladaného
vynadlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
kterd tvofi vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a m& otevFené
gasti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majici
valcovy proudovy vodil s prumérem, ktery je v podstaté stejny

jako je primér otevfené &asti na Jjednom konci trubice, a
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elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim se stranou
proudového vodicde, vystavenou do vnitfku trubice; pficemzZ

uvedeny proudovy vodil slozZené elektrody Jje tvoren
valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého materialu
na alespol Jjeho trubicovém povrchu, pfiemz osa této
elektrody v podstaté odpovidd ose elektrody, kterad ma byt
naproti této elektrodé;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny v podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné& neZ 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné€ neiZ
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material
tvofici trubici;

uvedend trubice a uvedenda sloZenda elektroda byly
podrcobeny spole&nému vypalovani do integrovaného télesa,
pfiéem? sloZend elektroda je vloZena do otevifené casti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru s Jjednim koncem sloZené elektrody

vystavenym ven z trubice.

Podle této dalsi vysokotlaké vybojky podle vynalezu s
timto proudovym vodiCem prvni sloZené elektrody, vytvolenym v
podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevedivého
materidlu na alespon jeho trubicovém povrchu, a s trubici a
prvni sloZenou elektrodou, které byly podrobeny spoleénému
vypalovdni do integrovaného télesa, je vysokotlaka vybojka
podle predkléddaného vyndlezu plné plynotésnd pfi soucasnem

udrZeni plné vodivosti.

V tomto pripadé, protoZe elektroda je spojena
prostfednictvim svafovédnli nebo pokovovani se  stranou
proudového vodide, Jje oblast spojujici smés s proudovym

vodidem 35ir3i neZ v pripadé, kde elektroda je spojena ke
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spodni &asti proudového vodide, jehoZ spodni Cast je kolméd k
jeho ose, takZe pevnost spojeni mezi elektrodou a proudovym

vodidem se dale zlepsuje.

Navic je pro dobry zédZeh vysokotlaké vybojky vyhodne,
aby osa elektrody v podstaté odpovidala ose elektrody, ktera
m& byt naproti této elektrodé. Podle predkladaného vynalezu,
protofe osa elektrody v podstaté odpovida ose elektrody,
kterda m& byt naproti této elektrodé, je moiné provést dobry

zaZeh vysokotlaké vybojky.

Zvla3té vyhodné je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovénim ke stran& proudového vodice, vystavené do vnitZku
trupice, pri&emZ kov nebo smé&s kovu a nevodivého materialu,
majici vy$3i teplotu tani a/nebo vy33i odolnost proti korozi
neZ mé kov nebo smés kovu a nevedivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, Jje potaZen na spojovou Cast

elektrody a proudového vodide a jeji blizké okoli.

ProstFfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery m& vy3si teplotu tani a/nebo
vy33i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevedivého materidlu, ktery spojuie elektrodu a
proudovy vodi&, timto zplsobem se déle zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Dalsi vysokotlaka vybojka podle predkladaného
vyndlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
kterd tvori vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a ma otevfené
Zasti na obou jejich koncich; a sloZenou elektrodu majici v

podstaté valcovy proudovy vodi& s primérem, ktery je men5i
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neZ je primér oteviené c&astl na jednom konci trubice, a
elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovédnim se stranou
proudového vodide, vystavenou do vnitfku trubice; pficemz

uvedeny proudovy vodi& sloZené elektrody je tvofen
valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého materialu
na alespoil jeho trubicovém povrchu, prfi¢emz osa této
elektrody v podstaté odpovidad ose elektrody, ktera ma byt
naproti této elektrodé;

uvedeny kov ze sm&si potaZené na uvedeny v podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné neiz 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy material z této smé&si obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material
tvofici trubici;

uvedeny proudovy vodi¢ a uvedend trubice Jsou
uspofadany vzajemné vici sob& tak, Ze je mezi nimi ponechana
mezera, pridemz sloZend elektroda Jje vloZena do oteviené
gasti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena
do vnitfniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody jJe
vystaven ven z trubice, a uvedend mezera je tésné utésnéna
kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvofenou ze smé€si kovu a
materialu, ktery je stejny jako materidl tvoricil uvedenou

trubici.

Podle této dalsi vysokotlaké vybojky podle
pfedkl&daného vyndlezu, protoZe pouze blizké okoli otevrené
&4sti jednoho konce trubice je v uréitém okamZiku zahfato,
ionizovatelny svétlo vyzarujici materidl a startovaci plyn

nemohou unikat ven z trubice.

Rovné&?, proto¥e osa elektrody v podstaté odpovida ose
elektrody, kterd m& byt naproti této elektrodé, jJe moZné

provést dobry zdZeh vysokotlaké vybojky.
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7vl43té vyhodnd je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodige, vystavené do vnitfku
trubice, pficemz kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
majici vy351 teplotu tani a/nebo vy33i odolnost proti korozi
ne® ma kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, jJe pota’en na spojovou <ast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery ma vy83i teplotu tdni a/nebo
vy§8i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zpusobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodilem a elektrodou a/nebo odolnost protil

korozi.

Dalsi vysokotlaka vybojka podle predkladaného
vynalezu zahrnuje trubicl vyrobencu z nevodivého materialu,
ktera tvori wvnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a mé& otevIiené
Zasti na obou jejich koncich; prvni sloZenou elektrodu majici
v podstaté& valcovy proudovy vodiC s primérem, ktery je Vv
podstaté stejny jako Jje primér otevfené Casti na jednom konci
trubice, a elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim se
stranou proudového vodice, vystavenou do vnitfku trubice; a
druhou sloienou elektrodu majici v podstaté vélcovy proudovy
vodi& s primérem, ktery je mensi nez je prim&r oteviene Casti
na druhém konci trubice, a elektrodu spojenou svafovanim nebo
pokovovanim se stranou proudového vodice, vystavenou do
ynitfku trubice; pficemZ

kazdy =z uvedenych proudovych vodidfi prvni a druhé

sio?ené elektrody je tvofen v pcdstaté valcovym prvkem
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potazenym sm&si kovu a nevodivého materialu na alespon jeho
trubicovém povrchu, pfifemZz osa této elektrody v podstaté
odpovida ose elektrody, kterd md byt naproti této elektrodé;

uvedeny kov ze smé&si potaZené na uvedeny v podstate
valcovy prvek obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy material z této smési obsahuje ne méné nei
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material
tvofici trubici;

uvedend trubice a uvedend prvni sloZend elektroda byly
podrobeny spole&nému vypalovéani do integrovaného télesa,
pfidemz prvni sloZend elektroda je vloZena do otevfené Casti
na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnit#fniho prostoru s jednim koncem prvni sloZené elektrody
vystavenym ven z trubice; a uvedeny proudovy vodi& druhé
slofené elektrody a uvedend trubice jsou usporadany vzajemné
vadi sob& tak, Ze Jje mezi nimi ponechana mezera, pricemz
druhad slofend elektroda Jje vloZena do otevfene Castl na
druhém konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé sloZené elektrody
je vystaven ven z trubice, a uvedena mezera je tésné utésnéna
Kovovou vrstvou nebo vrstvou vytvofenou ze smési kovu a
materialu, ktery ije stejny jako materidl tvofici uvedenou

trubici.

Podle této dalsi vysokotlaké vyboiky podle vynalezu s
timto proudovym vodiéem prvni slozené elektrody, vytvo¥enym v
podstaté valcovym prvkem potazZenym smeési kovu a nevodivého
materiidlu na alespoit jeho trubicovém povrchu, a s trubicl a
prvni sloZenou elektrodou, které byly podrobeny spoleénému

vypalovani do integrovaného teélesa, je vysokotlaka wvybojka
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podle pfedkladdaného vynalezu plné plynotésnd pfi soulasném

udrZieni plné vodivosti.

V tomto pfipadg, namisto tésného utésnéni mezery mezi
proudovym vodidem a trubici na druhém konci trubice
prostfednictvim vrstvy smési kovu a nevodivého materialu,
mi%e byt tato mezera té&sné utésnéna také fritovym tésnénim,

jak je obvyklé.

RovndZ, protofe osa elektrody v podstaté odpovida ose
elektrody, kterd ma byt naproti této elektrod&, je moZné

provést dobry zadZeh vysokotlake vybojky.

7Zv145té vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané& proudového vodide, vystavené do vnitfku
trubice, pfi¢emz kov nebo sm&s kovu a nevodivého materidlu,
majici vy33i teplotu tani a/nebo vy35i odolnost proti korozi
ne? ma kov nebo smé&s kovu a nevedivého materidlu, spojujicl
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou Cast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a
nevodivého materidlu, ktery mé vy331i teplotu téni a/nebo
vy33i odolnost proti korozi neZ kov nebo smé&s kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodié, timto zplhsobem se dale zlepSuje pevnost spoje
mezi proudovym vodidem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Daldi  vysokotlakd  vybojka podle  predkladaného
vyndlezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materialu,
ktera tvofi wvnitfni prostor napln&ny ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a mé& otevrené

¢asti na obou jejich koncich a kov nebo smés kovu a
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nevodivého materidlu, potaZeny v blizké oblasti alespofi jedné
jeji otevrfené &asti; elektrodu spojenou pokovovanim s blizkou
oblasti této otevfené <&asti tak, aby byla vystavena do
vnitfniho prostoru; a zatku vyrobenou z nevodivého materialu
s prumé&rem, ktery je v podstaté stejny jako je prumér této
alespoft jedné oteviené Casti; pZicCemz

uvedeny kov ze smési potaZené na otevfenou Cast

o)

obsahuje ne mén& nezZ 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné neZ 50 3
objemovych materidlu, ktery je stejny jako material tvorfici
trubici;

uvedend trubice a uvedend zatka byly podrobeny
spole&nému vypalovani do integrovaného télesa, priCemZ zatka

je vloZena do alespoll jedné oteviené Zasti.

Prostfednictvim pfipojeni elektrody v blizké oblasti
otevfené <&asti Jje oblast spojujici smés s elektrodou a
blizkou oblasti otevfené <&asti dostatednd, takZe pevnost

spojeni s elektrodou se dale zvy3uje.

Zv143té vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovénim ke strané proudového vodie, vystavené do vnitfku
trubice, pfidemZ kov nebo smé&s kovu a nevodivého materiélu,
majici vy35i teplotu téni a/nebo vy88i odolnost proti korozi
nez ma kov nebo smé&s kovu a nevodivého materiédlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, Jje potaZen na spojovou cast

elektrody a proudového vodiCe a jeji blizké okolil.
ProstFfednictvim pouZiti- kovu nebo smési kovu a

nevodivého materialu, ktery md& vys3i teplotu téani a/nebo

vy351 odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a

nevodivého materialu, ktery spojuje elektredu a

proudovy vodi&, timto zpisobem se dale zlep3uje pevnost spoje
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mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Dalsi vysokotlaké vyboijka podle predkladaného
vynalezu zahrnuje trubici vyrobenou z nevodivého materidlu,
kteréd tvofi vnitfni prostor naplnény ionizovatelnym svétlo
vyzafujicim materidlem a startovacim plynem, a m& otevrené
&4asti na obou Jjejich koncich a kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, potaZeny v blizké oblasti alespon jedné
jeji otevrené &asti; elektrodu spojenou pokovovanim s blizkou
oblasti této otevFfené J&asti tak, aby byla vystavena do
vnitfniho prostoru; a zéatku vyrobenou z nevodivého materialu
s primérem, ktery je men3i neZ je prumér této alesponn jedné
otevFené cCasti; pficemz

uvedeny kov ze smési potaZené na otevienou Cast
obsahuje ne mén& nei 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy material z této smési obsahuje ne méne nez 50 %
objemovych materialu, ktery je stejny jako material tvorici
trubici;

uvedend zatka a uvedena trubice jsou vzadjemn& vuci sobé
usporddany tak, Ze je mezi nimi ponechana mezera, pricemz
zatka je vloZena do otevfené ¢asti potaZené smési, a pricdemz
mezera je té&sné utdsnéna kovovou vrstvou nebo vrstvou
vytvofenou ze smési kovu a materidlu, ktery je stejny jako

material tvofici trubici.

Prostfednictvim pFfipojeni elektrody v blizké oblasti
oteviené &asti Jje oblast spojujici sm&s s elektrodou a
blizkou oblasti otevfené <¢&éasti dostatelnd, takZie pevnost

spojeni s elektrodou se déle zvysuje.

7v14a3té vyhodnd je elektroda spojena svafovanim nebo

pokovovanim ke strané proudového vodile, vystavené do vnitfku
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trubice, pfifemz kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
majici vy%3i teplotu téani a/nebo vy33i odolnost proti korozi
ne? ma kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou Ccast

elektrody a proudového vodife a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materi&lu, ktery mé& vy33i teplotu tani a/nebo
vy331i odolnost proti korozi nei kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi¢, timto zplsobem se dile zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Sloena elektroda pro vysokotlakou vybocjku podle
pfedkladaného vynalezu m& proudovy vodié&, ktery tvofl valcovy
prvek vyrobeny z nevodivého materi&lu, potaZeny smésl kovu a
nevodivého materialu na alespon Jjeho trubicovém povrchu; a
elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim se spodni
Easti nebo stranou proudového vodile, pricemi

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny valcovy prvek
obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy materiadl z této smé&si obsahuje ne méné nei 50 %
objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl tvoficil

trubici.

Protoze elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani ke spodni &&stli nebo strané
proudového vodice, ktery je tvofen valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alesponi jeho trubicovém
povrchu, je moZné potdhnout smés kovu a nevodivého materialu
na povrch proudového vodie s mnohem jednotnéjsi tloustkou

nez v pripadd, kde elektroda je vloZena do konkdvni asti na
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spodni ¢&asti tohoto proudového vodice, a je rovn&Z moiné
sestavit sloZenou elektrodu jednodu3si nez v pfipadé, ve
kterém je pro spojeni pouZito dald3iho prvku, jako je

naptiklad capka.

Vyhodné alespon Jjeden konec proudového vodice je
zakulaceny, prficemZ elektroda je prfipojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvorfeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodicem 3ir31i nez v
pfipadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvoren, takzZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se mibZe
mnohem vice =zlepdit. Jak se cblast, kterd spojuje smés
pouzitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvyluje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

Zvlasté vyvhodné je elektroda spojena svafovadnim nebo
pokovovanim ke strané proudového vedile, vystavené do vnitrku
trubice, pricemZz kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
majici vy35i teplotu tani a/nebo vy3$3i1 odolnost proti korozi
ne? ma kov nebo smé&s kovu a nevodivého materialu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi¢, je potaZen na spojovou cast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZziti kovu nebo smé&si kovu a
nevodivého materidlu, ktery mé& vys51 teplotu tani a/nebo
vy5581 odolnost proti korozi neZz kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a

proudovy vodié¢, timto zpisobem se dale zlepSuje pevnost spoje
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mezl proudovym vodifem a elektrocdou a/nebo odolnost proti

korozi.

zvla3té vyhodné alespoili jeden konec proudového
vodi¢e, vystaveny do vnitfku trubice, je zakulaceny, pficemz
elektroda je spojena pokovovénim k tomuto zakulacenému konci,
a prifemZ kov nebo smés kovu a nevedivého materidlu, majici
vy33i1 teplotu tanl a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ ma
kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodié, je potaZen na spojovou <cast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodiéem 3Sir31 nei v
ptipadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvorfen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se miZe
mnohem vice zlepSit. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodile a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvysSuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
brani koncentraci prnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a nevodivého
materidlu, ktery ma vy3$i teplotu téni a/nebo vy3$31i odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi¢, timto zpusobem
jesté zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vodilem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dal3i sloZend elektroda pro vysokotlakou vybojku
podle predkladaného vynalezu md proudovy vodi&, ktery tvofl v
podstaté valcovy prvek potaZeny smési kovu a nevodiveho
materidlu na alespon jého trubicovém povrchu, a ktery mé

spodni &&st Sikmou vzhledem k jeho ose; a elektrodu spojenou
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svafovanim nebo pokovovanim s touto Sikmou spodni &éasti,
pficemz

uvedeny kov ze sm&si potaZené na uvedeny valcovy prvek
obsahuje ne méné& nei 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné neZ 50 %
objemovych materialu, ktery je stejny jako materidl tvofici

trubici.

Protoze elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovadni s S$ikmou spodni ¢&asti, je oblast
spojujici sm&s s proudovym vodiCem $ir3i nei v pifipade, kde
elektroda je spojena ke spodni Z&sti proudového vodice, jehoZ
spodni ¢ast je kolmd k jeho ose, takie pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodicem se déale zlep3uje.

Vyhodng je alespoi jeden konec proudového vodice,
vystaveny do vnitfku trubice zakulacen, pficemZ elektroda je

spojena pokovovénim k tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodicem &ir3i nez v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodiCem a elektrodou se mizZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuje smes
pouZitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZzenou na valcovy prvek, zvétSuje, tak se take zvysuje
vodivost sloZfené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

Zvlasdté vyhodné je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strand proudového vodide, vystavené do vnitrku
trubice, pficemZ kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,

majici vy33i teplotu tani a/nebo vy331 odolnost proti korozi
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nez m& kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZien na spojovou Céast

elektrody a proudového vodile a jeji blizké okoli.

Prostrednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery mad vy85i teplotu téani a/nebo
vy33i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zpusobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodidem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zvliasté vyhodné alespcit jeden konec proudevého
vodice, vystaveny do vnitrku trubice, je zakulaceny, prficemz
elektroda je spojena peokovovanim k tomuto zakulacenému konci,

pficemz kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, majici

v

vy53i teplotu téni a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ méa
kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, Jje potaZen na spojovou c¢ast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim vytvorfeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodidem 8ir3i neZ v
pfipadé, ve kterém zakulaceny kcnec neni vytvorfen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodidem a elektrodou se miZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouzZitou pro spojenl proudového vodiCe a elektrody se smési
potazenou na valcovy prvek, =zvétSuje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materialu, ktery ma vy35i teplotu téni a/nebo vy33i odolnost

proti korozi nez kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu,
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ktery spojuje elektrodu a proudovy vodil, timto zplsobem
je3td zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dal3i sloZend elektroda pro vysokotlakou vybojku
podle prfedkladaného vyndlezu ma proudovy vodi&, ktery tvori
vadlcovy prvek potaZeny smési kovu a nevodivého materialu na
alespo jeho trubicovém povrchu; a elektrodu spojenou
svafovanim nebo pokovovanim se stranou proudového vodice,
pricemZ osa této elektrody v podstaté odpovida ose elektrody,
kterd m& byt naproti této elektrodé;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny valcovy prvek
obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné nei 50 %
objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl tvofici

trubici.

ProtoZe osa elektrody v podstaté odpovida ose
elektrody, kterd mé& byt naproti této elektrod&, je moiné

provést dobry zéZeh vysokotlaké vybojky.

Zv145té vyhodné je elektroda spojena svarfovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, vystavené do vnitrku
trubice, pfidemZz kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
majici vy§si teplotu tani a/nebo vy33i odolnost proti korozi
nez ma kov nebo smé&s kovu a nevodivého materialu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi¢, Jje potaZen na spojovou <&ast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery m& vys351 teplotu téni a/nebo
vy351i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a

nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
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proudovy vodié, timto zplsobem se dédle zlepSuje pevnost spoje
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zpusob vyroby vysokotlaké vybojky podle predkladaného
vyndlezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvoreni trubice
vyrobené z nevodivého materidlu, vytvofené s wvnitinim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, a s otevfenymi <castmi na
koncich wvnitfniho prostoru; a vytvoreni sloZené elektrody,
kterd m& proudovy vodi& tvoreny v podstaté valcovym prvkem
potazenym smési kovu a nevodivého materialu na alespon jeho
trubicovém povrchu, a elektrodu elektricky spojencu s
proudovym vedicem;

pric¢emZ uvedeny kov ze smési potaZené na v podstateée
valcovy prvek obsahuje ne méné neZz 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné& nez
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl
tvorici trubici, a uvedeny v podstaté valcovy proudovy vodic
mé v podstaté stejny pramér jako je prumér otevrfené casti na
této jedné strané trubice;

vloZeni uvedené slozené elektrody do otevrené C4sti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda Jje vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec sloZené elektrody je
vystaven ven z trubice, a spoleéné vypdleni uvedené trubice a

uvedené slozené elektrody na integrované téleso.

Podle tohoto zplsobu vyroby vysokotlaké vybocjky podle
pfedkladaného vynalezu, s timto proudovym vodicem prvni
sloZzené elektrody, vytvofenym v podstaté valcovym prvkem
potaZenym smé&si kovu a nevodivého materialu na alespon jeho

trubicovém povrchu, pridemZ sloZend elektroda a trubice jsou




10

15

20

25

30

48 .:.. E ¢ woed e

podrobeny spoleénému vypdleni na integrované téleso, mé
vysokotlaka vybojka podle prfedkladaného vynalezu Uplnou

plynotésnost pfi soulasném udrZeni plné vodivosti.

Dalsi zpuisob vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedklddaného vynédlezu zahrnuje né&sledujici kroky: vytvorfeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvorené s vnitfnim
prostcrem, naplnénym ioconizovatelnym svétlo vyzarujicim
materiaiem a startovacim plynem, a s otevfenymi cZastmi na
kencich vnitrniho prostoru; a vytvoreni sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodil tvofeny v podstaté valcovym prvkem
potaZenym smési kovu a nevodivého materidlu na alespon jeho
trubicovém povrchu, a elektrodu elektricky spojenou s
proudovym vodicem;

pficemz uvedeny kov ze smési potaZené na v podstaté
védlcovy prvek obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy material z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl
tvorici trubici, a uvedeny v podstaté valcovy proudovy vodic
mé men$i primér neZ je pramér oteviené Casti na této jedné
strané trubice;

vlcZeni uvedené sloZené elektrody do otevfené Casti na
jednom konci trubice tak, zZe elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec sloZené elektrody Jje
vystaven ven z trubice, pricemz uvedeny proudovy vodicC a
uvedend trubice se vzdjemné va¢i sobé usporfddaji tak, Ze je
mezi nimi ponechédna mezera, prifemZ tato mezera se tésné
utésni kovoveu vrstvou nebo vrstvou tvorenou smési kovu a

materidlu, ktery je stejny jako material tvorici trubici.

Podle tohoto daldiho zpdsobu vyroby vysokotlaké

vybojky podle pfedkladaného vyndlezu, protoZe se pouze blizké
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okoli otevfené <c&sti jednoho konce trubice zahfivd v dany
okamZzik, nemohou ionizovatelny svétlo vyzarujici material a

startovacl plyn unikat ven z trubice.

Dalsi zpusob vyrcby vysckotlaké vybojky podle
predkladaného vyndlezu zahrnuje nésledujici kroky: vytvofeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvorené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem & startovacim plynem, a s otevfenymi d&astmi na
koncich vnitfniho prostoru; a vytvofeni prvni a druhé slozené
elektrody, které maji kaZdd proudovy vodié tvoreny v podstaté
valcovym prvkem potazZenym smési kovu a nevodivého materidlu
na alespoit jeho trubicovém povrchu, a elektrodu elektricky
spojenou s proudovym vodicem;

pric¢emZz uvedeny kov ze smési potazZené na v podstaté
vélcovy prvek obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy material z této smé&si obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materialu, ktery Jje stejny jako material
tvorici trubici, uvedeny v podstaté valcovy proudovy vedié
prvni sloZené elektrody ma v podstaté stejny primér jako je
primér oteviené ¢&asti na jedné strané trubice, a uvedeny v
podstaté vdlcovy proudovy vodi& druhé sloZené elektrody ma
mensi prumér neZ je prumér otevfené casti na druhé strané
trubice;

vlicZeni wuvedené prvni sloZené elektrody do oteviené
¢adsti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena
do vnitrfniho prostoru a Jjeden konec této prvni sloZené
elektrody je vystaven ven 2z trubice, a spoleéné vypéaleni
uvedené trubice a uvedené prvni sloZené elektrody na
integrované téleso; a vloZeni uvedené druhé sloZené elektrody

do otevfené ¢asti na druhém konci trubice tak, Ze elektroda
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je vystavena do vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé
sloZené elektrody je vystaven ven z trubice, pfiéemZ uvedeny
proudovy vodié¢ a uvedend trubice se vzajemné& viCi sobé
uspofadaii tak, Ze je mezi nimi ponechana mezera, pricemz
tato mezera se tésné utésni kovovou vrstvou nebo vrstvou
tvofenou smési kovu a materialu, ktery je stejny Jako

materidl tvorici trubici.

Podle tohoto dalsiho =zphsobu vyroby vysokotlake
vyboijky podle pfedklddaného wvyndlezu, s timto proudovym
vodidem prvni sloZené elektrody, vytvorenym v podstaté
valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého materidlu
na alespon jeho trubicovém povrchu, prfiéemZz prvni slcZena
elektroda a trubice jsou podrobeny spolelnému vypaleni na
integrované téleso, ma vysokotlaka vybojka podle
pfedkladaného vynalezu duaplnou plynotésnost pfi souasném

udrzeni plné vodivosti.

V tomto pripadé miZze byt mezera utésnéna také

fritovym tésnénim, jak je obvyklé.

Daldi zpusocb vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedkladaného vyndlezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvoreni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvorené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzarujlcim
materidlem a startovacim plynem, a s otevfienymi castmi na
koncich vnitfniho prostoru; a vytvoreni sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodié¢ tvorfeny valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alespofi jeho trubicovem
povrchu, a elektrodu spojenou svarfovanim nebo pokovovanim se
spodni C&sti nebo stranou proudového vodice;

pricem? uvedeny kov ze smési potaZené na valcovy prvek

obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu, uvedeny
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nevodivy material z této smési obsahuje ne méné neZ 50 %
objemovych materialu, ktery je stejny jako materidl tvorfici
trubici, a uvedeny valcovy proudovy vodi& m& v podstaté
stejny primér jako je primér otevriené <&asti na této jedné
strané trubice;

vlozeni uvedené sloZené elektrody do otevfené c&asti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda Jje vystavena do
vnitfniho prostoru a Jjeden konec sloZené elektrody Je
vystaven ven z trubice, & spoleCné vypdleni uvedené trubice a

uvedené sloZené elektrody na integrované té&leso.

Podle tohoto zplsocbu vyroby vysokotlaké vybojky podle
predkladaného vynalezu, s timto proudovym vodidem sloZené
elektrody, vytvorenym v pedstaté valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alespoil jeho trubicovém
povrchu, pficemZz prvni sloZiend elektroda a trubice Jjsou
podrobeny spolecdnému vypdleni na integrované téleso, méa
vysokotlaka vybojka podle prfedklddaného vynalezu WUplnou

plynotésnost pri souclasném udrieni plné vodivosti.

V tomto pripadé, protoZze elektroda Jje spojena
prostfednictvim svafovani nebo pokovovani ke spodni &asti
nebo strané proudoveho vodic¢e, ktery Je tvofen valcovym
prvkem potazenym smésl kovu a nevodivého materidlu na alespofi
jeho trubicovém povrchu, je moiné potdhnout smés kovu a
nevodivého materialu na povrch proudového vodide s mnchem
jednotné&j3i tloustkou neZ v pripadé, kde elektroda je vloZena
do konkdvni C&sti na spodni ¢asti tohoto proudového vodice, a
je rovnéZ moiné sestavit sloZenou elektrodu jednodu3si nez v
piipadé, ve kterém je pro spojeni pouZito dalsiho prvku, jako

je napriklad c¢apka.




10

15

20

25

30

L d
L d
52 ‘:.. : -k I:.. L]

Vyhodné alespohhi jeden konec proudového vodice Jje
zakulaceny, pficemZz elektroda je pripojena pokovovidnim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvoreni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodicem S5ir3i nei v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodiem a elektrodou se muZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuje smés
pouzZitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém ckoli tohoto konce.

Zvlasté vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, ptficemz kov nebo
smé&s kovu a nevodivého materidlu, majici vy38i teplotu tani
a/nebo vy3si odolnost proti korozi neZ mé& kov nebo smés kovu
a nevodivého materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodig,
je potaZen na spojovou c&ast elektrody a proudového vodile a
jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery m& vy3si teplotu téani a/nebo
vy38i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi¢, timto zplsobem se dale zlepduje pevnost spoie
mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zv143té& vyhodné alespofi jeden konec proudcvého vodice
ie zakulaceny, prfidemZ elektroda je spojena pokovovanim Xk

tomuto zakulacenému konci, a pfi¢emZz kov nebo smeés kovu a
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nevodivého materidlu, majici vy35i teplotu té&ni a/nebo vy§5i
odolnost proti korozi neZ ma& kov nebo smé&s kovu a nevodivého
materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, je potaiZen
na spojovou Cast elektrody a proudového vodile a jeji blizke

okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceneého konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodiCem 3ir3i nez v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodeu se miZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, které spojuje smes
pouzitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
pota¥enou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvySuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostrednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a nevodiveho
materidlu, ktery m& vy33i teplotu téni a/nebc vys3i odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materiélu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodié, timto zplsobem
jest& zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodilem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi zplsob vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedkladaného vyndlezu zahrnuje ndsledujici kroky: vytvorfeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvofené s vnitrnim
prostoremn, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, a s otevfenymi c¢é&stmi na
koncich wvnitfniho prostoru; a vytvofeni sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodié& tvofeny valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alespoil jeho trubicovém
povrchu, a elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim se

spodni &asti nebo stranou proudového vodice;
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pfic¢emZz uvedeny kov ze smési potaZené na v podstaté valcovy
prvek obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu, uvedeny
nevodivy material z této smési obsahuje ne méné nez 50 %
cbjemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl tvorici
trubici, a uvedeny valcovy proudovy vodi¢ sloZené elektrody
mé men3i primér neZ je prumér otevriené EAsti na druhé strané
trubice;

vlozeni uvedené sloZené elektrody do otevrené casti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody je
vystaven ven =z trubice, prfilemZ uvedeny proudovy vodicC a
uvedend trubice se vzadjemné vic&i sobé usporadaji tak, Ze je
mezi nimi ponechdna mezera, prficemZ tato mezera se tésné
utésni kovovou vrstvou nebo vrstvou tvorencu smési kovu a

materialu, ktery je stejny jako material tvorici trubici.

Podle tohoto dalSiho =zpiscbu vyroby vysokotlaké
vybojky podle pfedkléddaného vyndlezu, protoZe se pouze blizké
okoli otevfené ¢&sti jednoho konce trubice zahfivd v dany
okamZik, nemohou ionizovatelny svétlo vyzarfujici material a

startovaci plyn unikat ven z trubice.

Rovnéz, protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovidni nebo pokovovani ke spodni c¢asti nebo strané
proudového vodice, ktery je tvofen valcovym prvkem potazZenym
smési kovu a nevodivého materialu na alespon jeho trubicovém
povrchu, je moZné potdhnout smés kovu a nevodivého materialu
na povrch proudového vodife s mnohem jednotnéjdi tloustkou
nez v pripadé, kde elektroda je vloZena do konkdvni césti na
spodni ¢asti tohoto proudovéhe vodile, a Jje rovnéz moziné

sestavit sloZenou elektrodu jednodus$ssi neZ v pripadé, ve
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kterém je pro spojeni pouZito dalSiho prvku, jako Jje

naptiklad capka.

Vyhodn& alespofl jeden konec proudového vodice je
zakulaceny, pric¢emZ elektroda je pfipojena pokovovanim %

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujicl smés s proudovym vodicem 3irsi nez v
pripadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvoren, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se miZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodige a elektrody se smesi
pota¥enou na valcovy prvek, zvétSuje, tak se také zvySuje
vodivost slofené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec

briani koncentraci pnuti v blizkém ckoli tohoto konce.

Zv148té vyhodnd je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, pricemZ kov nebo
smé&s kovu a nevodivého materidlu, majici vy33i teplotu téni
a/nebo vyssi odolnost proti korozi neZ m& kov nebo smés kovu
a nevodivého materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodig,
je potaZen na spojovou &ast elektrody a proudového vodice a
jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery mia vy33i teplotu téni a/nebo
vy83i odolnost proti korozi neZ kov nebo smeés kovu a
nevodivého materiadlu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zpusobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.
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Zvlasté vyhodné alespofi jeden konec proudového vodide
Je zakulaceny, pricemZ elektroda Jje spojena pokovovanim k
tomuto zakulacenému konci, a pricemZ kov nebo smé&s kovu a
nevodivého materidlu, majici vy33i teplotu tani a/nebo vy3si
odolnost proti korozi neZ m& kov nebo smé&s kovu a nevodivého
materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, ije potazen
na spojovou Cast elektrody a proudového vodile a jeji blizké

okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodidem 3&ir3i nei v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvoren, takie
pevnost spojenil mezi proudovym vodidem a elektrodou se muzZe
mnohem vice =zlepSit. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZzitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZenou na véalcovy prvek, zvétiuje, tak se také zvySuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
bréni koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dile se
prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a nevedivého
materidlu, ktery ma vy33i teplotu téni a/nebo vy38i cdolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi¢, timto zpusobem
jesté zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vodiem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi zpusob vyroby vysckotlaké vybojky podle
predkladaného vynalezu zahrnuje nésledujici kroky: vytvofeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvorené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzaFfujicim
materialem a startovacim plynem, a s otevFenymi &astmi na
koncich vnitfniho prostoru; a vytvofeni prvni a druhé sloZené

elektrody, které majl kaZzda proudovy vodi& tvofeny valcovym
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prvkem potaZenym smé&si kovu a nevodivého materidlu na alespon
jeho trubicovém povrchu, a elektrodu spojenou svafovénim nebo
pokovovanim se spodni &asti nebo stranou proudového vodice;

pri¢emZ uvedeny kov ze smdsi potaZené na v podstaté
vadlcovy prvek obsahuje ne méné& neZ 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné neiZ
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl
tvofici trubici, uvedeny proudovy vodi& prvni sloZené
elektrody m& v podstaté stejny primér jake je primé€r otevrené
¢asti na jedné strand trubice, a uvedeny proudovy vodil druhé
sloZené elektrody ma mensi primér neZ je prumér oteviené
Casti na druhé strané trubice;

vloZeni uvedené prvni sloZené elektrody do otevEiene
&4sti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena
do vnitfniho prostcru a jeden konec této prvni sloZené
elektrody Jje vystaven ven z trubice, a spole¢né vypaleni
uvedené trubice a uvedené prvni sloZené elektrody na
integrované té&leso; a vloZeni uvedené druhé sloZené elektrody
do otevfené ¢asti na druhém konci trubice tak, Ze elektroda
je vystavena do vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé
slozené elektrody je vystaven ven z trubice, pficemZ uvedeny
proudovy vodi¢ a uvedend trubice se vzajemné vicl sobé
usporéddaji tak, Ze je mezi nimi ponechdna mezera, pEicemZ
tato mezera se tésné utésni kovovou vrstvou nebo vrstvou
tvofenou smési kovu a materidlu, ktery dje stejny Jako

ot

materidl tvofrici trubici.

Podle tohoto dalsiho =zpisobu vyroby vysokotlake
vybojky podle predklddaného vynalezu, s timto proudovym
vodidem prvni sloZené elektrody, vytvofenym v podstate

valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivéhco materialu
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na alespoi jeho trubicovém povrchu, pfic¢emZz prvni sloZena
elektroda a trubice jsou podrobeny spoleénému vypadleni na
integrované téleso, mé vysokotlaka vybojka podle
pfedklédaného vyndlezu uGplnou plynotésnost pri soucasném

udrZeni plné vodivosti.

V tomto pripadé namisto té&sného utésnéni mezery mezi
proudovym vodidem a trubici na druhém konci trubice
prostfednictvim vrstvy smé€si kovu a nevodivého materialu,
mife byt mezera té&sné uté&snéna také fritovym té&snénim, jak je

obvyklé.

Rovné?, protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani ke spodni asti nebo strané
proudového vodice, ktery je tvofen valcovym prvkem potaZenym
sm&si kovu a nevodivého materidlu na alespoi jeho trubicovém
povrchu, je moZné potahnout smés kovu a nevodivého materialu
na povrch proudového vodiée s mnohem jednotné&jsi tloustkou
ne? v pfipad&, kde elektroda je vloZena do konkdvni Casti na
spodni ¢&asti tohoto proudového vodiée, a Jje rovnéz mozZné
sestavit sloZenou elektrodu Jjednodu$3i nez v pripadé, ve
kterém Jje pro spojeni pouZito dal3iho prvku, Jjako Je

napfiklad capka.

Vihodn& alespoi jeden konec proudovéhe vodice Je
zakulaceny, pfigemZ elektroda je pfipojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodicem 5ir3i nez v
pripadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvofen, takze
pevnost spojeni mezi proudovym vodi¢em a elektrodou se mizZe

mnohem vice zlepdit. Jak se oblast, kterd spojuje smés
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pou?itou pro spojeni proudového vodi¢e a elektrody se smési
potazenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

Zv1astd vyhodn& je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strané proudovéhe veodile, pricemz kov nebo
smés kovu a nevodivého materialu, majici vy$3i teplotu tani
a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ m& kov nebo smés kovu
a nevodivého materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodig,
je potaZen na spojovou Cast elektrody a proudového vodice a
jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivéno materidlu, ktery ma vy33i teplotu téni a/nebo
vy3si odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodié, timto zplsobem se dale zlepSuje pevnost spoje
mezi proudovym vodi¢em a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zv145té vyhodné alespofi jeden konec proudového vodice
je zakulaceny, pricemZ elektroda Jje spojena pokovovanim k
tomuto zakulacenému konci, a pfi¢emz kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, majici vy33i teplotu téani a/nebo vy3si
odolnost proti korozi neZ m& kov nebo smés kovu a nevodivého
materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen
na spojovou Cast elektrody a proudového vodice a jeji blizké
okoli.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smé&s s proudovym vodicem 35irSi nez v

ptipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvoren, takze
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pevnost spojeni mezi proudovym vodidem a elektrodou se miZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smeés
pouZitou pro spojeni proudového vodiéé a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétduje, tak se také zvyiluje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materialu, ktery ma vy33i teplotu téni a/nebo vy$8i odolnost
proti korozi nez kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi¢, timto zpusobem
jedté zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dal3i zplsob vyroby vysokotlaké vybojky podle
prfedklddaného vynédlezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvoreni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvofené s vnitfnim
prostorem, napln&nym ionizovatelnym svétlo vyzarujicim
materialem a startovacim plynem, a s otevienymi castmi na
koncich vnitfniho precstoru; a vytvofenl sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodi& tvofeny valcovym prvkem potaZenym
smdsi kovu a nevodivého materidlu na alespofi jeho trubicovem
povrchu, a ktery md alespoii jednu spodni East Sikmou vzhledem
k jeho ose, a elektrodu spojenou svafovadnim nebo pokovovanim
s touto 3ikmou spodni Casti;

prigemz uvedeny kov ze smési potaZené na valcovy prvek
obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu, uvedeny
nevodivy materidl z této smési obsahuje ne mén& nez 50 %
objemovych materialu, ktery je stejny jako material tvorici
trubici, a uvedeny valcovy proudovy vodié¢ mé& v podstaté
stejny prim&r jako je primér otevrené ¢asti na této jedné

strané trubice;
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vlofeni uvedené slozené elektrody do oteviené Casti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda Je vystavena do
vnitfniho prostoru a Jjeden konec sloZené elektrody IJe
vystaven ven z trubice, a spolecné vypaleni uvedené trubice a

uvedené slo?ené elektrody na integrované téleso.

Podle tohoto zplsobu vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedkladaného vynalezu, s timto proudovym vodicem sloZené
elektrody, vytvofenym v podstaté valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alespoi jeho trubicovem
povrchu, pficemZz prvni sloZena elektroda a trubice jsou
podrobeny spolelnému vypaleni na integrovane téleso, ma
vysokotlakd vybojka podle pFedkladaného vynalezu tuplnou

plynot&snost pri sougasném udrZeni plné vodivosti.

Navic, protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni &asti, je oblast
spojujici smés s proudovym vodilem S5irsi nez v pfipadé, kde
elektroda je spojena ke spodni &&sti proudového vodice, jehoz
spodni &ast je kolmd k jeho ose, takie pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodicem se dale zlep3uje.

Vyhodn& alespofi jeden konec proudoveho vodice je
zakulaceny, pfifemZ elektroda je pEipojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodi¢em &ir3i neiZ v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvorfen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodilem a elektrodou se mGze
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési

potaZenou na valcovy prvek, zvétsuje, tak se také zvySuje
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vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

7v143té vyhodn& je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodile, pricem?Z kov nebo
smds kovu a nevodivého materialu, majici vy338i teplotu téani
a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ md kov nebo smes kovu
a nevodivého materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodig,
je potazen na spojovou &ast elektrody a proudového vodice a
jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery ma vy33i teplotu tani a/nebo
vy$3i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vedi&, timto zptsobem se dale zlepSuje pevnost spoje
mezi proudovym vodiem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi,

7v1asté vyhodné alespoii jeden konec proudového vodice
je zakulaceny, pficemZz elektroda Jje spojena pokovovanim k
tomuto zakulacenému konci, a pricemZz kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, majici vy$s$i teplotu téni a/nebo vyssi
odolnost proti korozi nez mad kov nebo smés kovu a nevodivého
materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, Jje potaZen
na spojovou Cast elektrody a proudoveho vodice a jeji blizkeé

okoll.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodicem girsi nez v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodiCem a elektrodou se mazZe

mnohem vice =zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smes
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pouzitou pro spojeni proudového vodife a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvySuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materidlu, ktery mia vy88i teplotu tani a/nebo vy5351 odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kcvu a nevodivého materidlu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi¢, timto zplhsobem
jedt& =zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dal3i zpisob vyroby vysokotlaké vybojky podle
predkladaného vyndlezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvorfeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvorené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzarfujicim
materidlem a startovacim plynem, a s otevfenymi <Zastml na
kencich vnitfniho prostoru; a vytvofeni sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodi& tvofeny valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alespoil jeho trubicovem
povrchu, a ktery md alespofi jednu spodni &&st Sikmou vzhledem
k jeho ose, a elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim
s touto 3ikmou spodni &éasti;

pfidem?Z uvedeny kov ze smési potaZené na v podstaté
vadlcovy prvek obsahuje ne méné& neZ 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material
tvofici trubici, a uvedeny valcovy proudovy vodié sloZené
elektrody mé& mendi primér neZ je primér otevrfené Casti na
druhé strané trubice;

vloZeni uvedené sloZené elektrody do oteviené Casti na

jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
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vnitfniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody Je
vystaven ven =z trubice, pfiemZ uvedeny proudovy vodi¢ a
uvedend trubice se vzajemné vidi sobé usporddajl tak, Ze je
mezi nimi ponechana mezera, pridemZ tato mezera se tésné
utdsni kovovou vrstvou nebo vrstvou tvofenou smési kovu a

materialu, ktery je stejny jako materidl tvofrici trubici.

Podle tohoto daldiho zplsobu vyroby vysokotlaké
vybojky podle predkladdaného vyndlezu, protoZe se pouze biizké
okoli otevfené ¢&asti jednoho konce trubice zahfiva v dany
okamzik, nemohou ionizovatelny svétlo vyzafujicli material a

startovaci plyn unikat ven z trubice.

Navic, protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovédni nebo pokovovéani s 3Jikmou spodni ¢&asti, je oblast
spojuijici smé&s s proudovym vodidem 3ir3i neZ v pripadé, kde
elektroda je spojena ke spodni &&sti proudového vodice, jehoz
spodni ¢ast je kolm& k jeho ose, takie pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodic¢em se déle zlepsSuje.

Vyhodné& alespofi jeden konec proudového vodile Je
zakulaceny, pricemz elektroda Jje pfipojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvoreni takového zakulaceného kocnce
je oblast spojujici smé&s s proudovym vodiCem S$irsi neZ v
pfipad&, ve kterém zakulaceny konec neni vytvoren, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se muZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smes
poufitou pro spojeni proudového vodie a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvyluje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.
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Zvlasté vyhodné Jje elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, pricemZz kov nebo
smés kovu a nevodivého materidlu, majici vy$8i teplotu tani
a/nebo vys$5i odolnost proti korozi neZ mad kov nebo smés kovu
a nevodivého materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodicg,
je potaZen na spojovou Cast elektrody a proudového vodile a
je3li blizké okeolil.

Prostrednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery md vy33i teplotu téni a/nebo
vy88i odolnost proti kerozi nez kov nebe smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodil, timto zpliscbem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolneost proti

korozi.

Zvlasté vyhodné alespon jeden konec proudového vodice
je zakulaceny, pricemZ elektroda je spojena pokovovanim k
tomuto zakulacenému konci, a pricemZ2 kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, majici vy$3i teplotu tani a/nebo vy3ssi
odolnost proti korozi neZ m& kov nebo smés kovu a nevodivého
materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodil, je potaZen
na spojovou cCast elektrody a proudového vodice a jeji blizké

okoli.

Prostrfednictvim vytvoreni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodiéem 3Sir31 nez v
pfipadé, wve kterém =zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se mlie
mnohem vice =zlep3it. Jak se oblast, ktera spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZzenou na vélcovy prvek, zvétduje, tak se také zvySuje

vodivost slozené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
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brani koncentraci pnuti v blizkém okoll tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a nevodivého
materidlu, ktery ma vy3si teplotu téani a/nebo vy33i odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi¢, timto zpusobem
jedté =zlep3uje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dal3i zpusob vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedkladaného vynalezu zahrnuje nésledujici kroky: vytvofeni
trubice vyrobené z nevodivého materialu, vytvofené s vnitrnim
prostorem, naplnénym icnizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, a s otevfenymi <Castmi na
koncich vnitfniho prostoru; a vytvofeni prvni a druhé sloZené
elektrody, které maji kaZdd proudovy vodi& tvoreny v podstateé
valcovym prvkem potaZenym smé&si kovu a nevodivého materialu
na alespoi jeho trubicovém povrchu, a ktery ma alespon jednu
spodni ¢ast 3ikmou vzhledem k jeho ose, a elektrodu spojenou
svafovanim nebo pokovovanim s touto Sikmou spodni &ésti;

pricdem? uvedeny kov ze smési potaZené na v podstaté
vidlcovy prvek obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy materidl z této smé&si obsahuje ne méné neZ
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material
tvorici trubici, uvedeny proudovy vodi& prvni sloZené
elektrody ma v podstaté stejny primér jako je prumeér oteviené
¢asti na jedné strané trubice, a uvedeny proudovy vodil druhé
slozené elektrody ma& men3i prumér neZ je prumér oteviené
¢asti na druhé strané trubice;

vloZeni uvedené prvni sloZené elektrody do oteviené
¢4dsti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda Jje vystavena

do vnitfniho prostoru a jeden konec této prvni sloZené




10

15

20

25

30

67 ’

elektrody je vystaven ven z trubice, a spole¢né vypaleni
uvedené trubice a uvedené prvni sloZené elektrody na
integrované té&leso; a vloZeni uvedené druhé sloZzené elektrody
do otevfené &asti na druhém konci trubice tak, Ze elektroda
je vystavena do vnitfniho prostoru a Jjeden konec této druhé
sloZené elektrody je vystaven ven z trubice, prfidemZ uvedeny
proudovy vodi& a uvedend trubice se vzdjemné viuci sobé
usporadaji tak, Ze je mezi nimi ponechédna mezera, pricemZ
tato mezera se tésné utésni kovovou vrstvou nebo vrstvou
tvofenou smési kovu a materidlu, ktery je stejny Jako

material tvofFficl trubici.

Podle tohoto dalZiho zplsobu vyroby vysokotlaké
vybojky podle pfedkladaného vynélezu, s timto proudovym
vodiZem prvni sloZené elektrody, vytvofenym v podstateé
valcovym prvkem potaZenym sm&si kovu a nevodivého materialu
na alespofi jeho trubicovém povrchu, pficemZz prvni sloZena
elektroda a trubice djsou podrcbeny spolecnému vypaleni na
integrované téleso, ma vysokotlaka vybojka pedle
predklédaného vynalezu uplnou plynotésnost pri soudasném

udrZeni plné vodivosti,

V tomto pfipadé miZe byt mezera té&sné utésnéna také

fritovym tésnénim, jak je obvyklé.

Rovnéz, protoZe elektroda je spojena prostrednictvim
svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni &asti, je oblast
spojujici sm&s s proudovym vodicem 3irdi neZ v pfipadé, kde
elektroda je spojena ke spodni &asti proudového vodice, jehoi
spodni ¢ast je kolmd k jeho ose, takZe pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodicem se dale zlep3uje.
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VYyhodné alespofl jeden konec proudového vodice je
zakulaceny, prficemZz elektroda je pripojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodiCem Sir3i neZ v
pripadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvofen, takZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodifem a elektrodou se mlZe
mnohem vice =zlep$it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvétSuje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny Kkonec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

Zv143té vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodi¢e, pricemi kov nebo
smés kovu a nevodivého materidlu, majici vy331i teplotu téni
a/nebo vys§3i odolnost proti korozi neZ mé& kov nebo smés kovu
a nevodivého materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodicg,
je potaZen na spojovou Cast elektrody a proudového vodice a
jeji blizké okoli.

Prostrfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery m& vy33i teplotu téni a/nebo
vy331 odelnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodié¢, timto zpusobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zv14std vyhodné alespoti jeden konec proudového vodice
je zakulaceny, pfiéemZ elektroda je spojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému Xonci, a pficemZ kov nebo smés kovu a
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nevodivého materidlu, majici vys$5i teplotu téni a/nebo vy33i
odolnost proti korozi neZ mé& kov nebo smés kovu a nevodivého
materidlu, spojujici elektrodu a proudovy vodic, je potaZen
na spojovou C¢ast elektrody a proudového vodice a jeji blizké

okoli.

Prostrednictvim vytvereni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodilem 35ir3i nei v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodidem a elektrodou se mizZe
mnohem vice =zlepSit. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materidlu, ktery mé vy55i teplotu téni a/nebo vys3i odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodié&, timto zpusobem
jesté zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vedicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.

Dalsi zpisob vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedklédaného vynadlezu zahrnuje nésledujici kroky: vytvoreni
trubice vyrobené z nevodivého materialu, vytvorené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, a s otevienymi castmi na
koncich wvnitfniho prostoru; a vytvorfeni sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodié tvofeny valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materialu na alespofi jeho trubicovém
povrchu, a elektrodu spojenou svarovanim nebo pokovovanim se

stranou proudového vodice;
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pticemZz uvedeny kov ze smési potaZené na valcovy prvek
obsahuje ne méné nei 50 % objemovych molybdenu, uvedeny
nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méne neZ 50 %
objemovych materidlu, ktery je stejny jako materidl tvorici
trubici, uvedeny valcovy proudovy vodi¢ md v podstaté stejny
primér jako je prumér otevfené c&&sti na této jedneé strané
trubice, a osa této elektrody v podstaté odpovida ose
elektrody, kterd m& byt naproti téeto elektrodé;

vloZeni uvedené sloZené elektrody do otevriené Casti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru a Jjeden konec sloZené elektrody je

vystaven ven z trubice, a spole¢né vypadleni uvedené trubice a

uvedené sloZené elektrody na integrované téleso.

Podle tohoto zpusobu vyroby vysokotlaké vybojky podle
predkladaného vynadlezu, s timto proudovym vodilem sloZene
elektrody, vytvorenym v podstaté valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materiadlu na alespol jeho trubicovém
povrchu, pfilemZ sloZend elektroda a trubice jsou podrobeny
spole&nému vypadleni na integrované téleso, mé& vysokotlaka
vybojka podle pfedkladaného vyndlezu uplnou plynotésnost pfi

souCasném udrZeni plné vodivosti.

Navic, protoZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni &asti, je oblast
spojujici smé&s s proudovym vodilem $irsi neZ v pripadé, kde
elektroda je spojena ke spodni &asti proudového vodile, jehoz
spodni &&st je kolmd k jeho ose, takZe pevnost spojenil mezi

elektrodou a proudovym vodifem se dale zlep3uje.

Navic, protoZe osa elektrody v podstaté odpovida ose
elektrody, kterd md byt naproti této elektrodé, je mozZné

provést dobry zéZeh vysokotlaké vybojky.
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Zvlasté vyhodné je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodile, vystavené do vnitfku
trubice, pfiemz kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
majici vy3381 teplotu téni a/nebo vy35i odolnost proti korozi
ne? mid kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou Céast

elektrody a proudového vodice a jejil blizké okoli.

Prostrfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery ma vy33i teplotu tani a/nebo
vy$8§i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodié, timto zplsobem se déle zlep3Suje pevnost spoje
mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Dalsi zpisob vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedklddaného vynalezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvoreni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvorené s vnitrfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo  vyzafujicim
materiidlem a startovacim plynem, a s otevfenymi castmi na
koncich wvnitfniho prostoru; a vytvoreni sloZené elektrody,
kterd ma proudovy vodi¢ tvofeny valcovym prvkem potaZenym
smési kovu a nevodivého materidlu na alesponn jeho trubicovem
povrchu, a elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovéanim se
stranou proudového vodice;

pri¢emZz uvedeny kov ze smési potaZené na valcovy prvek
obsahuje ne méné neZz 50 % objemovych molybdenu, uvedeny
nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné nei 50 3%
objemovych materidlu, ktery je steiny jako material tvofici
trubici, uvedeny véalcovy proudovy vodié ma men3i pramér nez

je prumé&r otevfené fasti na této jedné strané trubice, a osa
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této elektrody v podstaté odpovidd ose elektrody, ktera ma
byt naproti této elektrodé;

vlozeni uvedené sloZené elektrody do otevrfené Casti na
jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec této sloZené elektrody je
vystaven ven z trubice, pFiemZ uvedeny proudovy vodi¢ a
uvedena trubice se vzajemné vuci sob& usporéadaji tak, Ze je
mezi nimi ponechina mezera, pridemZ tato mezera se tésné
uté&sni kovovou vrstvou nebo vrstvou tvofenou smési kovu a

materidlu, ktery je stejny jako materidl tvorici trubici.

Podle tohoto dal3iho zplsobu vyroby vysokotlakeé
vyboijky podle pfedkléddaného vyndlezu, protoZe se pouze blizké
okoli otevfené &asti jednoho konce trubice zahfiva v dany
okam?ik, nemohou ionizovatelny svétlo vyzarujicli material a

startovaci plyn unikat ven z trubice.

Navic, protoze elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovdni s Sikmou spodni Casti, je oblast
spojujici smé&s s proudovym vodi¢em 3ir3i neZ v pripadé, kde
elektroda je spojena ke spodni Casti proudového vodile, jehoz
spodni &ast je kolm& k jeho ose, takie pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodiem se dale zlepSuje.

Navic, protoZie osa elektrody v podstaté odpovidéd ose
elektrody, kterd m& byt naproti této elektrodd, Jje moiné

provést dobry zdZeh vysokotlaké vybojky.

Zv143té vyhodné je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strané& proudového vodice, vystavené do vnitrku
trubice, pficemZz kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
majici vy33i teplotu tadni a/nebo vy58i odolnost proti korozi

ne? ma kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, spojujici
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elektrodu a proudovy vodi&, Jje potaZen na spojovou <cast

elektrody a proudového vodiCe a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materialu, ktery m& vy331i teplotu tani a/nebo
vy331 odolnost proti korozi neZz kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zplsobem se déle zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodidem a elektrodou a/nebe odolnost proti

korozi.

Dal3i zpisob vyroby vysokotlaké vybojky podle
prfedkladaného vyndlezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvorfeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvofené s vnitinim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, a s otevienymi C&stmi na
koncich vnitfniho prostoru; a vytvorfeni prvni a druhé sloZene
elektrody, které maji kaZdd proudovy vodi& tvofeny valcovym
prvkem potaZenym smé&si kovu a nevodivého materialu na alespofi
jeho trubicovém povrchu, a elektrodu spojenou svarovanim nebo
pokovovanim se stranou proudcvého vodile;

pricemZ uvedeny kov ze smési potaZené na v podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné neZ 50 % objemovych molybdenu,
uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny Jjako material
tvofici trubici, wuvedeny proudovy vodi¢ prvnl sloZene
elektrody md v podstaté stejny prumér jako je primér oteviené
¢asti na jedné strané trubice, uvedeny proudovy vodic druhé
sloZzené elektrody m& men3i primér neZ Jje prumér otevriené
&asti na druhé strané trubice, a osa elektrody prvni sloZene
elektrody v podstaté odpovidad ose elektrody druhé sloZene

elektrody;
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vloZeni uvedené prvni sloZené elektrody do oteviené
¢asti na jednom konci trubice tak, Ze elektroda je vystavena
do wvnitfniho prostoru a jeden konec této prvni slozZené
elektrody Jje vystaven ven z trubice, a spoleiné vypaleni
uvedené trubice a uvedené prvni sloZené elektrody na
integrované téleso; a vloZeni uvedené druhé sloZené elektrody
do otevfené C&asti na druhém konci trubice tak, Ze elektroda
je vystavena do vnitfniho prostoru a jeden konec této druhé
sloZené elektrody je vystaven ven z trubice, pficemz uvedeny
proudovy vodi&é a uvedend trubice se vzidjemné viuéi scbé
uspofradaji tak, Ze je mezi nimi ponechana mezera, pIicCemZ
tato mezera se tésné utésni kovovou vrstvou nebo vrstvou
tvoZenou smési kovu a materidlu, ktery Je stejny Jjako

materidl tvofici trubici.

Podle tohoto dal8iho zplsobu vyroby vysokotlaké
vybojky podle predkladaného vyndlezu, s timto proudovym
vodi¢em prvnl sloZené elektrody, vytvofenym v podstaté
vadlcovym prvkem potaZenym smé&si kovu a nevodivého materidlu
na alesponit jeho trubicovém povrchu, pfiemZ prvnl sloZena
elektroda a trubice jsou podrobeny spoleénému vypaleni na
integrované téleso, ma vysokotlaka vybojka podle
pfedkladaného vynalezu Uplnou plynoté&snost pfi soucasném

udrZeni plné vodivosti.

V tomto pripadé miZe byt mezera tésné& utésnéna také

fritovym tésnénim, jak je obvyklé.

Navic, protozZe elektroda je spojena prostfednictvim
svafovani nebo pokovovani s Sikmou spodni ¢ésti, 3je oblast
spojujici smés s proudovym vodicem 35ir3i neZz v pfipadé, kde

elektroda je spojena ke spodni ¢asti proudového vodice, Jjehoi
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spodni ¢ast je kolm& k jeho ose, takie pevnost spojeni mezi

elektrodou a proudovym vodi¢em se déle zlep3uje.

Navic, protoZe osa elektrody v podstaté odpovida ose
elektrody, kterd mid byt naproti této elektrodé&, je moiné

provést dobry zazZeh vysokotlaké vybojky.

Zv1asté vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, vystavené do vnitrku
trubice, pficemZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
majici vy33i teplotu tani a/nebo vy$si odolnost proti korozi
nez ma kov nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi¢, je potaZen na spojovou cast

elektrody a proudového vodide a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smé€si kovu a
nevodivého materidlu, ktery mad vyssi teplotu tani a/nebo
vy$5i odolnost proti korozi nez kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zplsobem se dalie zlepSuje pevnost spoje
mezi proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi,

Dalsi zpusob vyroby vysokotlaké vybojky podle
pfedkladaného vyndlezu zahrnuje nasledujici kroky: vytvofeni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvofené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétle vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, s otevfenymi <¢astmi na
koncich vnitfniho prostoru a se smési kovu a nevodivého
materidlu, potaZenou na blizké okoli alesponn jedné otevrené
Easti; vytvofeni elektrody; a vytvofeni =zdtky majici v
podstaté stejny prumér jako je prumér této alespon jedné

otevrené &4asti;
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pfiéem? uvedeny kov ze sm&si potaZené na blizké okoll
oteviené &asti obsahuje ne ménéd neZ 50 % objemovych
molybdenu, a uvedeny nevodivy materidl z této smési obsahuje
ne méné ne? 50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako
je material tvorici trubici;

spojeni uvedené elektrody prostfednictvim pokovovani s
blizkym okolim otevFené &&sti, vloZeni uvedené zatky do
alespol jedné oteviené &asti tak, Ze elektroda je vystavena
do vnitfniho prostoru, a spolené vypadleni uvedené trubice a

uvedené zatky na integralni téleso.

Prostfednictvim pripojeni elektrody v blizké oblasti
oteviené &asti je oblast spojujici smés s elektrodou a
blizkou oblasti oteviené &asti dostate¢nd, takZe pevnost

spojeni s elektrodou se dale zvy3uje.

Zv1asté vyhodnd je elektroda spojena svaZovanim nebo
pokovovanim ke strané& proudového vodice, vystavené do vnitrfku
trubice, pfidemZ kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu,
majici vy3%i teplotu tdni a/nebo vyS3i odolnost proti korozi
ne? mé& kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, Jje potaZen na spojovou <ast

elektrody a proudového vodice a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materi&lu, ktery mi& vy331i teplotu téni a/nebo
vy$8i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodié&, timto zplsobem se dadle zlepSuje pevnost spoje
mezl proudovym vodifem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.
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Dal3i zpusob vyroby vysokotlaké vybojky podle

predkladaného vyndlezu zahrnuje néasledujici kroky: vytvoreni
trubice vyrobené z nevodivého materidlu, vytvofené s vnitfnim
prostorem, naplnénym ionizovatelnym svétlo vyzafujicim
materidlem a startovacim plynem, s otevfenymi ¢&astmi na
koncich wvnitfniho prostorut a se smési kovu a nevodivého
materialu, potaZenou na blizké okoli alespon jedné oteviené
Casti; vytvoreni elektrody; a vytvofeni zatky majici mensi
prémér neZz je primér této alespoil jedné otevfené &asti;

pficemz uvedeny kov ze smési potaZené na blizké okoli
otevfené Casti obsahuje ne méné nei 50 % objemovych
molybdenu, a uvedeny nevodivy materiadl z této smési obsahuje
ne méné neZ 50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako
je materidl tvofici trubici;

spojeni uvedené elektrody prostrednictvim pokovovani s
blizkym okolim otevfené ¢&asti, vloZeni uvedené zatky do
alespon jedné otevrené casti tak, Ze elektroda je vystavena
do wvnitfniho prostoru, prfic¢emZ uvedend zatka a uvedend
trubice se vzajemné vifi sobé uspofadaji tak, Ze je mezi nimi
ponechana mezera, a pricdemi mezera je tésné utésnéna kovovou
vrstvou nebo vrstvou vytvorenou ze smési kovu a materialu,

ktery je stejny jako materidl tvorici trubici.

Prostfednictvim pripojeni elektrody v blizké oblasti
otevfené <¢asti je oblast spojujici smés s elektrcdou a
blizkou oblastl octeviené <Casti dostatecnd, takZe pevnost

spojeni s elektrodou se dale zvysuje.

Zvlasté vyhodné je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, vystavené do vnitrku
trubice, pficemZz kov nebo smé&s kovu a nevodivého materiélu,

majici vy3si teplotu tani a/nebo vy3§i odolnost proti korozi
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ne mé& kov nebo smés kovu a nevodivého materidlu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou cast

elektrody a proudového vodide a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a
nevodivého materidlu, ktery mé& vys3i teplotu téani a/nebo
vy§5i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materidlu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zpisobem se dale zlepduje pevnost spoje
mezi proudovym vodilem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zplsob vyroby sloZené elektrody pro vysokotlakou
vybojku podle pfedkladaného vyndlezu zahrnuje nasledujici
kroky: vytvofeni proudového vodife vyrobeného z valcového
prvku potaZeného smési kovu a nevodivého materidlu na alespon
jeho trubicovém povrchu, a z elektrody spojené privafenim
nebo pokovovanim se spodni casti nebo stranou tohoto
proudového vodice,

pfidem? uvedeny kov ze smési potaZené na valcovy prvek
obsahuje ne méné& nez 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy material z této smé&si obsahuje ne méné nez 50 %
objemovych materidlu, ktery je stejny jako material tvorici

uvedenou trubici.

V tomto pfipad&, protofe elektroda Jje spojena
prost¥ednictvim svafovani nebo pokovovani ke spodni casti
nebo strané proudového vodide, ktery je tvofen valcovym
prvkem potaZenym sm&si kovu a nevodivého materidlu na alespon
jeho trubicovém povrchu, je moZné potahnout smés kovu a
nevodivého materidlu na povrch proudového vodice s mnohem
jednotn&jsi tloustkou neZ v pripadé, kde elektroda je vloZena

do konkavni ¢asti na spodni ¢asti tohoto proudovéhe vodice, a
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je rovndZ mozné sestavit sloZenou elektrodu jednodudsi nez v
pfipadé, ve kterém je pro spojeni pouZito dalsiho prvku, jako

je napriklad capka.

Vyhodné& alespoii jeden konec proudového vodiCe Je
zakulaceny, prfifemZ elektroda je pfipojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostrednictvim vytvorfeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smé&s s proudovym vodicem §irsi neZ v
pfipadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvoren, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodilem a elektrodou se mlze
mnohem vice zlep$it. Jak se oblast, ktera spojuje smés
pouZitou pro spojeni proudového vodice a elektrody se smési
potazenou na valcovy prvek, zvétSuje, tak se také zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

7v1aité vyhodn& je elektroda spojena svarovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, pfifemz kov nebo
smés kovu a nevodivého materidlu, majici vy38i teplotu tani
a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ mad kov nebo smés kovu
a nevodivého materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodic,
je potaZen na spojovou <ast elektrody a proudového vodice a
jeji blizké okolil.

Prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materialu, ktery m& vy33i teplotu tani a/nebo
vy$8i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi¢, timto zpisobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodicem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.
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Zvlasté vyhodnd alespofi jeden konec proudového vodice
je zakulaceny, pficem? elektroda je spojena pokovovanim k
tomuto zakulacenému konci, a pficemZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materiadlu, majici vy33i teplotu téni a/nebo vyS3si
odolnost proti korozi neZ md kov nebo smé&s kovu a nevodivého
materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, Jje potazen
na spojovou Cast elektrody a proudového vodice a jeji blizke

okecli.

Prostfednictvim vytvoreni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smés s proudovym vodidem 8ir3i nez v
pripadé, ve kterém =zakulaceny konec neni vytvoren, takiZe
pevnost spojeni mezi proudovym vodidem a elektrodou se muZe
mnohem vice =zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
poufitou pro spojeni proudového vodide a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se take zvysuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okolil tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouZiti kovu nebo smé&si kovu a nevodiveho
materialu, ktery ma vy38i teplotu téni a/nebo vy$3i odolnost
proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materiédlu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodié¢, timto zplisobem
jesté zlepSuje pevnost spoje mezi proudovym vodifem a

elektrodou a/nebo odolnest proti korozi.

Dalsi zplsob vyroby slozene elektrody pro
vysokotlakou vybojku podle predkléddaného vynalezu zahrnuje
nasledujici kroky: vytvofeni proudového vodide vyrobeného ze
v podstaté valcového prvku potaZeného smési kovu a nevodivého
materidlu na alespod jeho trubicovém povrchu, se spodni <&asti
§ikmou vzhledem k jeho ose; a spojeni elektrody pfivarenim

nebo pokovovanim s touto Sikmou spodni ¢asti,
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pfi¢emZz uvedeny kov ze smési potaZzené na v podstate
valcovy prvek obsahuje ne méné& nei 50 $ objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy material z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery Je stejny Jjako material

tvorici uvedenou trubici.

Protoie elektroda je spojena prostfednictvim
svarovani nebo pokovovani s Sikmou spodni &asti, Jje pevnost
spojenl mezi proudovym vodilem a elektrodou vy335i neZ v
ptipadd, kde elektroda ie spojena ke spodni tasti kolmé k

jeho ose.

Vyhodng& alesponi jeden konec proudového vodice je
zakulaceny, pric¢emz elektroda je pfipojena pokovovanim k

tomuto zakulacenému konci.

Prostfednictvim vytvofeni takovéno zakulaceného konce
je oblast spojujici sm&s s proudovym vodicem §irsi neiZ v
pripadé, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takze
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se muZe
mnohem vice =zlepdit. Jak se oblast, ktera spojuje smeés
poufitou pro spojeni proudového vodicle a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také =zvy3uje
vodivost slofené elektrody. Navic, takovy zakulaceny konec

brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce.

7vl1aitd vyhodné& je elektroda spojena svafovanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodice, pricemz kov nebo
sm&s kovu a nevodivého materidlu, majici vy53i teplotu téani
a/nebo vy33i odolnost proti korozi nez ma kov nebo smés kovu
a nevodivého materiadlu, spojuiici elektrodu a proudovy vodic,
je potaZzen na spojovou c4st elektrody a proudového vodice a

jeji blizké okoll.
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Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materi&lu, ktery md vy3si teplotu tani a/nebo
vy331 odolnost proti xorozi nez kov nebo smé&s kovu a
nevedivého materialu, ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodi&, timto zplisobem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodicCem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.

Zvlaité vyhodné alespoinl jeden konec proudového vodice
je zakulaceny, pficemZz elektroda je spojena pokovovanim k
romuto zakulacenému konci, a piicemZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, majici vySsi teplotu tani a/nebo vy§si
odolnost proti korozi neZ ma kov nebo sm&s kovu a nevodivého
materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodi&, je potazZen
na spojovou Cast elektrody a proudového vodicCe a jeji blizke

ockoli.

prostfednictvim vytvofeni takového zakulaceného konce
je oblast spojujici smeés s proudovym vodicCem §ir3i neiz v
ptipade, ve kterém zakulaceny konec neni vytvofen, takie
pevnost spojeni mezi proudovym vodicem a elektrodou se mizZe
mnohem vice zlep3it. Jak se oblast, kterd spojuje smés
pouZzitou pro spojeni proudového vodife a elektrody se smési
potaZenou na valcovy prvek, zvét3uje, tak se také zvySuje
vodivost sloZené elektrody. Navic, takovy =zakulaceny konec
brani koncentraci pnuti v blizkém okoli tohoto konce. Dale se
prostfednictvim pouziti kovu nebo smési kovu a nevodivého
materialu, ktery ma vy331 teplotu tani a/nebo vys3i odolnost
proti korozi neZ kov nebo sm&s kovu a nevodivého materialu,
ktery spojuje elektrodu a proudovy vodi&, timto zpusobem
jesté zlepsuje pevnost spoje mezi proudovym vodicem a

elektrodou a/nebo odolnost proti korozi.
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Dalsi zplusob vyroby sloZené elektrody pro
vysokotlakou vybojku podle predkladdaného vynalezu zahrnuije
nidsledujici kroky: vytvoreni proudového vodi¢e vyrcbeného z
valcového prvku potaZeného smési kovu a nevodivého materialu
na alespofi jeho trubicovém povrchu; a spojeni elektrody
pfivafenim nebo pokovovanim se stranou proudového vodicCe tak,
e osa této elektrody v podstaté odpovida ose elektrody,
ktera ma byt naproti této elektrodg,

pfitem? uvedeny kov ze smési potafené na v podstate
valcovy prvek obsahuje ne méné& neZ 50 % cbjemovych molybdenu,
a uvedeny neveodivy materidl z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materidlu, ktery je stejny jako material

tvofici uvedenou trubici.

Rovnés, protoZe osa elektrody v podstate odpovida ose
elektrody, kterd m& byt naproti této elektrodé, 7je mozné

provést dobry zazeh vysokotlake vybojky.

7v14sité vyhodné je elektroda spojena svafovéanim nebo
pokovovanim ke strané proudového vodic¢e, vystavené do vnitfku
trubice, pficemz kov nebo smé&s kovu a nevodivého materialu,
majici vy8si teplotu tani a/nebo vy531 odolnest proti korozi
ne¥ mé kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, spojujici
elektrodu a proudovy vodi&, je potaZen na spojovou Cast

elektrody a proudového vodile a jeji blizké okoli.

Prostfednictvim pouZiti kovu nebo smési kovu a
nevodivého materidlu, ktery mé vy33i teplotu téni a/nebo
vy$3i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, Ktery spojuje elektrodu a
proudovy vodil, timto zplisocbem se dale zlep3uje pevnost spoje
mezi proudovym vodiem a elektrodou a/nebo odolnost proti

korozi.




10

15

20

25

30

Obr.

Obr

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

85 soee

7 Jje pohled ilustrujici plynotésné tésnéni na
jednom konci keramické trubice pro

vysokotlakou vybojku;

.8 dje pohled pro ilustraci plynotésného tésnéni

na jednom konci  keramické trubice pro

vysokotlakou vybojku;

9A aZ obr. 9G znazornuji daldi priklady koncu

trubice v druhém provedeni vynalezu;

10A aZ? obr. 10H jsou pohledy zndzoriujici treti

provedeni pfedkladaného vynalezu;

11A aZ obr. 11K jsou pohledy pro znazornéni
sloZené elektrody pro vysokotlakou vybojku

podle predkladaného vynalezu;

12A az obr. 12C jsou postupové diagramy
ilustrujici zpasob vyroby sloZené elektrody

podle vynalezu;

13 je pohled pro ilustraci srovnani vysokotlake
vybojky podle dosavadniho stavu techniky a
vysckotlaké vybojky podle predkladaného

vynalezu;

14A a? obr. 14E jsou mikrosnimky pro ilustraci
srovnani vysckotlaké vybojky podle
dosavadniho stavu techniky a vysokotlaké

vybojky podle predklédaného vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr.

1 Jje pohled znézorfiujici prvni provedeni

prfedkladaného vynélezu. Keramickd trubice 2 je uloZena uvnitf

vnéj3i trubice 1 vyrobené z kfemenného skla nebo z tvrzeného
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skla, pfi¢emZ centréalni osa vnéjsi trubice 1 Jje vyrovnédna s

centralni osou keramické trubice 2.

Oba konce vné&j3i trubice 1 jsou plynot&sné utésnény
prostfednictvim vicek 3a respektive 3b. Keramicka trubice 2
zahrnuje valcovou trubici 4 vyrobenou z oxidu hlinitého,
prvni a druhou sloZenou elektrodu ba respektive 6b vloZenou
do otevfenych casti kpncngch &4sti ba respektive 35D trubice

Y \,\\vlf -

4. Keramické u"'ika:: je drZiena  vné&jsi trubici 2
prostfednictvim dvou pfivodnich dratt Ja respektive 7D,
pfiZemZ tyto draty 7a, 7Tb jsou spojeny s viky 3a respektive

3b prostfednictvim foélie 8a respektive 8Db.

Obr. 2A& je pohled shora pro znidzornéni koncové <&asti
5a keramicke trubice 2 podle obr. 1, a obr. 2B je pohled v
fezu pro znazornéni, ve svétieném mé&Fitku, okolni oblasti
kolem této koncové asti Sa keramické trubice 2 podle obr. 1.
Jak je znazorn&no na obr. oA a obr. 2B, m& trubice 4 hlavni
t&les 10 a zatkovy prvek vyrobeny z oxidu hlirnitého. Prvni
slozenad elektroda 6a ma valcovy proudovy vodi¢ 13a s
prim&rem, ktery je v podstaté stejny jako Jje primér oteviené
tasti zatkového prvku lla, a elektrodu l4a spojenou svarenim
se spodni &asti proudového vodiée 13a, vystavenou do wvnitrfku

trubice 4. V tomto pripadé ma elektroda l4a civku loa.

prvni sloZzend elektroda 6a m& véalcovy prvek, a
pokovenou vrstvu sestavenou ze€ smési molybdenu a oxidu
hlinitého. Diagram reprezentujicl pfechod koncentraci oxidu
nlinitého a molybdenu ve véalcovem prvku, pokovené vrstvé a

trubici 4 je znadzornen na obr. 3.

Keramicka trubice (viz obr. 1) Jje sestavena tak, Ze

trubice 4 a prvni slofena elektroda 6a byly podrobeny
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spoleénému vypalovani na integrované téleso, pfidemZ prvni
slorend elektroda 6a je vloZena do oteviené &asti na jednom
konci trubice 4 tak, Ze elektroda l4a Je vystavena do
vnitfniho prostoru s jednim koncem prvni sloZené elektrody 6a

vystavenym ven z trubice 4.

Obr. 4A je pohled v fezu pro zndzornéni, ve zvétSeném
méfitku, okolni oblasti kolem koncovée c¢asti 5b keramické
trubice 2 podle obr. 1, a obr. 4B je tdstedny zvétSeny pohled

na pohled v fezu podle obr. 4A.

Na obr. 4A a obr. 4B m& trubice 4 zatkovy prvek 1lb
vyrobeny 2z oxidu hlinitého a kapilaru 16. Druha sloZena
elektroda 6b ma valcovy proudovy vodi¢ 13b s primérem, ktery
je men3i neZ je primér otevfené casti zatkového prvku 1llb, a
elektrodu spojenou svafovanim se spodni cCasti proudového
vodi¢e 13b, vystavenou do vnitfku trubice 4. Navic je mezera
mezi druhou sloZenou elektrodou 6b a kapiladrou 16 tésné

utésnéna fritovym tésnénim 17.

Proudovy vodi& 13b druhé sloZené elektrody 6b ma
valcovy prvek a pokovenou vrstvu sestavenou ze smési
molybdenu a oxidu hlinitého. Diagram reprezentujici prechod
koncentraci oxidu hlinitého a molybdenu ve valcovém prvku,

pokovené vrstvé a trubici 4 je zndzornén na obr. S.

Podle tohoto provedeni prfedklddaného vyndlezu s timto
proudovym vodicem 13a prvni sloZené elektrody 6a, vytvoZenym
v podstaté valcovym prvkem vyrobenym ze stejného materialu
jako je materidl tvorici trubici 4 (oxid hlinity) a potaZenym
smési molybdenu a oxidu hlinitého, a s trubici 4 a prvni

slofenou elektrodou 6a, které byly podrobeny spoleénému
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vypalovani do integrovaného télesa, Jje vysokotlaka vybojka

plné plynoté&snad pfi soucasném udrzeni plné vodivosti.

V tomto ptipadé&, protoZe plna tésnost je udrZovadna na
koncové &asti 5a, zde neni Zadny nedostatek dokonce 1 kdyZz se
teplota uvnitf trubice 4 zna&né& zvy3i, kdyZ je koncova Cast

5b té&sné utésnovana.

Navic, protoZe elektrody 14a, 14b Jsou spojeny
pfivarenim se spodni &a&sti proudovych vodicd 13a respektive
13b, které jsou tvofeny valcovymi prvky potaZenymi smési
molybdenu a oxidu hlinitého, je moZné potahnout smés kovu a
oxidu hlinitého na povrch proudového vodie s mnohem
jednotn&jsi tloudtkou neZ v pripad&, ve kterem je elektroda
uloZena do konkdvni &asti na spodni &asti proudového vodice,
a je moZné sestavit sloZenou elektrodu jednodussi, neiZ v
pripadé, kdy je pouZito dalSiho prvku, jako je naptfiklad
vicko.

Obr. 6A je pohled v fezu pro znazornéni, ve zvétSeném
méfitku, okolni oblasti kolem koncoveé &asti keramické trubice
podle prvniho provedeni pfedkladaného vynélezu, a obr. 6B jJe
Easteény zvét3eny pohled na tento pohled v rfezu podle

obr. OA.

Jak je znazornéno na obr. 6A, miZe byt jako trubice
poufito soudkovité trubice a jako prvni sloZené elektrody
mize byt pouZito sloZené elektrody, kterd ma elektrodu
vlofenou do konkdvni Casti spodni &&sti proudového vodice.
Navic v tomto pfipadé, jak bude popsano pozdéji, Jje mezera
mezi otvorem kapildry a proudovym vodifem tésné utésnéna

molybdenem nebo smési molybdenu a oxidu hlinitého.
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Obr. 7 je pohled pro znézorné&ni druhého provedeni
vysokotlaké vybojky podle pfedkl&daného vyndlezu, a obr. 8 je
pohled pro ilustraci plynotésného utésnéni na jednom konci
keramické trubice pro vysokotlakou vybojku. Protoze dale na
obr. 8 m& koncova &ast 5c konstrukci, kterd je stejnd jako
konstrukce koncové ¢asti 5d, je niZe popisovéna pouze koncova

c¢ast 5c.

Na obr. 8 Jje znazornéno, Ze trubice 4 m& hlavni
téleso 10, zatkovy prvek vyrobeny =z oxidu hlinitého, a
kapildru 16c. SloZend elektroda 6c ma valcovy proudovy vodic
13c s pruimérem, ktery je men$i neZ je priumér otevrené <Zasti
zdtkového prvku 1llc, a elektrodu spojenou svafovdnim se
spodni &4sti proudového vodice 13c, vystavenou do vnitrku
trubice 4. RovnéZ v tomto pfipadé md elektroda ldc civku 15c.
Navic je mezera mezi prvni sloZenou elektrodou éc a kapilarou

16c tésné utésnéna prostrednictvim svafeni.

RovnéZ proudovy vodi¢ 13b druhé sloZené elektrody gb
m& valcovy prvek a pokovenou vrstvu sestavenou ze smeési

molybdenu a oxidu hlinitého.

Podle tchoto provedeni, protoie v urditém okamZiku je
zahFadto pouze blizké okoli otevrfené <casti jednoho konce
trubice, nemiZe ionizovatelny svétlo vyzafujicl material a

startovaci plyn unikat ven z trubice.

Obr. %A aZ obr. 9G znazorfiujli dal3i priklady na
koncovych ¢&astech trubice ve druhém provedeni predkladaného
vyndlezu. Na obr. 9A je znézornéno, Ze jako sloZena elektroda
je pouZita sloZend elektroda, kterd mé& elektrodu vloZenocu do
konkdvni &&sti na spodni ¢&asti proudového vodice, pricemZ

mezera mezl sloZenou elektrodou a otev¥enou c&asti je tésné
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utésndna prostfednictvim svafovéni. Na obr. 9A a obr. 9B je
zndzorné&no, Ze 7je vytvofena pokovend vrstva, a Je nanesen
molybden mezi sloZenou elektrodu a kapilaru prostrednictvim
pajeni na tvrdo. Na obr. 9D a obr. 9E je znazornéno, ZZe je
vytvorena vrstva pro taveni mezi probihajici vodivou vrstvou
k zemi a vodivou vrstvou. Na obr. 9F a obr. 9G je zZznazornéno,

e na koncové &asti neni vytvofena kapiléra.

Obr. 10A je pohled znézornujici pfiklad ukonéeni
trubice podle tfetiho provedeni predkladaného vyndlezu, a
obr. 10B je jeho &ast ve zvétSeném meéritku. V tomto prfipadé
je elektroda 21 spojena s pokovenou potahovou ¢asti 24 (ktera
je sestavena, napfiklad z molybdenu nebo ze smé&si molybdenu a
oxidu hlinitého) potaZenou na blizké okolil otevrené Casti na
jednom konci trubice 23 s pokovenou Casti Z2 sestavenou ze
smési kovu (napfiklad molybdenu) a nevodivého materidlu (smés
je sestavena, napfiklad z molybdenu a oxidu hlinitého), takze
elektroda 21 je elektricky spojena s pfivodem 25. Navic
trubice 23 a zatka 26 vyrobena z oxidu hlinitého, Jjejiz
pramér je men3i neZ je prumér otevfené Casti na jednom konci
trubice 23 jsou vzéjemné viaci sobé uspofadany tak, Ze je mezi
nimi ponech&na mezera, pfic¢emz =zatka 26 Je vlioZena do
otevfené &asti na jednom konci trubice 23 naplnéné svétlo
yyzafujicim materi&lem, a prfiCemz mezera jJe tésné utésnéna
fritovym tésnénim 27.

vV pfipad&, ve kterém je elektroda 21 spojena V
blizkém okoli oteviené Gasti s pokovenou vrstvou 22 takovymto
zptisobem, je oblast spojujici smés pokovené casti 22 s
blizkym okolim oteviené <casti dostatecna, takze se dale

zlepSuje pevnost pfipojeni elektrody 21.
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Obr. 10C je pohled zndzorfiujici dal3i pfiklad
ukonéeni trubice podle tfetiho provedeni predkladaného
vyndlezu, a obr. 10D je jeho &asti ve zvét3eném méritku. V
tomto pfipadé prostfednictvim potaZeni materialem, ktery ma
vy33i teplotu tani a/nebo vy33i odolnost proti korozi nei kov
nebo smés kovu a nevodivého materidlu, ze kterého jJe
sestavena pokovend vrstva 22, (pfi¢emZ tento material je
sestaven, napriklad, z wolframu nebo smési wolframu a oxidu
hlinitého), je d&le zlepSena pevnost spojeni a/nebo odolnost

proti korozi elektrody 21.

Obr. 10E je pohled znézoriiujici p#iklad ukonceni
trubice podle tFfetiho provedeni predklddaného wvynalezu, a
obr. 10D je ieho &&st ve zvét3eném mé&fitku. V tomto pripadeé
je elektroda 31 spojena s pokovenou potahovou ¢asti 34 (ktera
je sestavena, napfiklad z molybdenu nebo ze smési molybdenu a
oxidu hlinitého) potaZenou na blizké okoll oteviené Casti na
jednom konci trubice 33 s pokovenou Zasti 32 sestavenou ze
smési kovu (napfiklad molybdenu) a nevodivého materialu (smés
je sestavena, napfiklad z molybdenu a oxidu hlinitého), takiZe
elektroda 31 je elektricky spojena s pEivodem 35. Navic
trubice 33 a =zatka 36 vyrobena z oxidu hlinitého, Jjejiz
prumér je stejny Jjako Je prumér otevfené <Casti, byly
podrobeny spolecnému vypalovani na integrované téleso,

pfidemZ zatka 36 je vloZena do jednoho konce trubice 36.

V tomto pfipad® se rovnéZ zlep3uje pevnost pripojeni
elektrody, protofe elektroda 31 je spojena k blizkému okoli

otevFené Casti s pokovenou &asti 32.
Obr. 110G je pohled znazoraujici dal3i pfiklad

ukon&eni trubice podle tfetiho provedeni predkladaného

vynadlezu, a obr. 10H je jeho C&sti ve zvé&tSeném méritku. V
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tomto pripadé prostfednictvim potaZeni materialem, ktery ma
vy$3i teplotu téni a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ kov
nebo smé&s kovu a nevodivého materidlu, ze kterého Je
sestavena pokovend vrstva 32, (pficemz tento materidl Jje
sestaven, napfiklad, z wolframu nebo smési wolframu a oxidu
hlinitého), je dale zlep3ena pevnost spojeni a/nebo odolnost

proti korozi elektrody 31.

Obr. 11A a% obr. 11K jsou pohledy pro znazornéni
slozZene elektrody pro vysokotlakou vyboiku podle

pfedklédaného vynalezu.

Na obr. 11A je ty&ova elektroda spojena s proudovym
vodi&em prostfednictvim svareni. Na obr. 11B je tycova
elektroda spojena s proudovym vodicem prostfednictvim
pokovovani. Na obr. 11C je elektroda majici tylovou &ast a
kotoutovou &ast spojena s proudovym vodicem prostfednictvim
pokovovani. Na obr. 11D je ty& vyrobend z niobu spojena s

koncem proudového vodicCe.

Na obr. 11E m& v podstatd valcovy prvek vyrobena z
nevodivého materidlu (napfiklad oxid hlinity), ktery Jje
potazen smé&si kovu a nevodivého materialu (napfiklad molybden
a oxid hlinity) na pouze jeho trubicovém povrchu, Jjednu
spodni &ast 3ikmou vzhledem k jeho ose, pfigemz elektroda je
spojena s touto 3ikmou spodni gasti prostfednictvim uvedené
smési. V tomto pripadé je oblast spojujici smés na Sikmé
spodni &asti 3ir3i neZ v pfipadé, ve kterém je spodni Cast
proudového vodice kolmé& vzhledem k jeho ose, pri zajisteni,
se promér v podstaté valcového prvku, jehoz spodni &ést jJe
%ikm& vzhledem k jeho ose, je stejny jako je primér v
podstaté valcového prvku, jehoz spodni &&st je kolma vzhledem

k jeho ose, takiZe se dale zlepSuje pevnost spojeni.
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Na obr. 11F je valcovy prvek, vyrobeny =z nevodiveho
materidlu (napfiklad oxid hlinity), potaZen smési kovu a
nevodivého materialu (napfiklad molybden a oxid hiinity) na
pouze jeho trubicovém povrchu, priéemi elektroda je spojena
se stranou tohoto valcového prvku prostfednictvim uvedené
smési. Prostfednictvim spojeni elektrody ke strané valcového
prvku miZie byt pevnost pfipojeni v&tii nez v pfipadé, ve
kterém je elektroda ptipojena ke spodni ¢&&sti valcoveho

prvku.

Na obr. 11G je vélcovy prvek, vyrobeny z nevodivého
materialu (napfiklad oxid hlinity), rovné&Z potazen smési kovu
a nevodivého materidlu (napfiklad molybden a oxid hlinity) na
pouze Jjeho trubicovém povrchu, pficemz elektroda 31 je
spojena se stranou tohoto valcového prvku prostfednictvim
uvedené smési. Cast koncové Casti elektrody 31 Jje odfiznuta,
takfe vznikd zahrocend koncovd cast 32, kterd prochazi tak,
e posouva centralni osu elektrody a ktera Jje spojena se
stranou valcového prvku. Rovnéi v tomto pfipadé
prostfednictvim spojeni elektrody ke stranéd valcového prvku
miZe byt pevnost pfipojeni vét3i neZ v prfipadé, ve kterém Jje
elektroda pripojena ke spodni casti valcového prvku. Navic
osa takového elektrody 31 miZie snadno odpovidat ose

elektrody, kterd md byt naproti této elektrode.

Na obr. 11H je valcovy prvek, vyrcbeny z nevodivého
materialu (napfiklad oxid hlinity), rovn&Z potazen smé&si kovu
a nevodivého materialu (napfiklad molybden a oxid hlinity) na
pouze jeho trubicovém povrchu, pfigem? elektroda je spojena
se spodni ¢asti tohoto valcového prvku prostfednictvim
uvedené smési. Spojovaci &ast mezi nimi a Jjeji blizké okoli

jsou potazeny materialem 33 majicim vy33i teplotu tani a/nebo
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vy38i odolnost proti korozi neZ uvedena smés (pridemZ timto
materialem je wolfram nebo smés wolframu a oxidu hlinitého).
Obr. 11I Jje &ast obr. 11H ve zvétieném mé&fitku. Timto
zplsobem miZe byt dale zlepSena pevnost spojeni a/nebo

odolnost proti korozi.

Na obr. 11J je valcovy prvek, ktery je vyroben z
nevodivého materialu (napfiklad oxid hlinity) a ktery ma
zakulaceny konec, rovnéZ potazen smési kovu a nevodiveho
materialu (napfiklad molybden a oxid hlinity) na pouze jeho
trubicovém povrchu, pfilemZ elektroda je spojena se spodni
tasti tohoto valcového prvku prostrfednictvim uvedené smesi.
Obr. 11K je ¢&asti obr. 11J ve zvétieném mé&Fitku. V tomto
ptipadé se zvét3uje pevnost spoieni se zvét3ujici se oblasti
spojujici smés s Vv podstat& valcovym prvkem, a vodiveost se
zlepduje se zvétSovanim oblasti spojujici smeés na strané
valcového prvku. Rovnéz v tomto pfipadé, jak je znazornéno na
obr. 11H a obr. 11I, miZe byt materidl majici vy38i teplotu
raveni a/nebo vy33i odolnost proti korozi ne?7 uvedenad smés
{pficemz timto materidlem je wolfram nebo smés wolframu a
oxidu hlinitého) potaZen na spojovaci Z4st mezi uvedenymi

prvky a na blizké okoli této spojovacl casti.

NiZe je v Tabulce 1 znézornén vztah mezi procenty
objemovymi molybdenu a procenty objemovymi oxidu hliniteho a
jejich vodivostil a t&snosti. V Tabulce 1, napfiklad 20/80
snamend, #e obsah molybdenu je 20 % objemovych a obsah oxidu

hlinitého je 80 % objemovych.
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Tabulka 1
objemovy pomér v % objemovych vodivost tésnost

20/80 =t
306/70 A @
40/60 O @
50/50 @ @
60/40 @ O
70/30 ® A
80/20 X

kde: ® ... vynikajici, O ... dobra,

A ... nestabilni, X ... $patna

Podle Tabulky 1 je zjisténo, Ze vyhodny objemovy
pomér je mezi 30/70 az 70/30.

NiZe je v Tabulce 2 znazornén vztah mezi tloustkou

pokovené vrstvy a jeji vodivosti a tésnosti.

Vv tomto pfipadé Jje tésnost posuzovana detektorem

uniku He.
Tabulka 2
Tloudtka (um) vodivost tésnost
3 X
5 A ®
10 A ®
20 O @
30 @® @
50
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100 @ 0
200 A
400 @ A
600 ) x
kde: ® ... vynikajici, O ... dobra
A ... nestabilni, X ... 8patna

podle Tabulky 2 Jje =zji3téno, Ze vyhodna tloustka

pokovené vrstvy je 20 az 400 pm.

Dale Jje popséno prvni provedeni zplsobu vyroby

vysokotlaké vybojky ve spojeni s obr. 2B a obr. 4A.

Nejprve je vytvoieno hlavni té&leso 10. Tvarené téleso
vytvorené Jjako takové je zbaveno parafinu a kalcinovéno pro
dosa¥eni kalcinovaného té&lesa. RovnéZi je tvaren praskovy oxid
hlinity pro ziskéani prstencového Zatkového prvku lla. Vyhodné
je tento zatkovy prvek 1la, =ziskany Jjako takovy, zbaven

parafinu a kalcinovan pro dosazeni kalcinovaného télesa.

Dale je kalcinované téleso zatkového prvku lla
vloseno do konce kalcinovaného télesa hlavniho télesa 10 a
nastaveno do urdité zvolené polohy, a hlavni té&leso 10 a
zatkovy prvek lla jsou kalcinovany pro dosaZeni kalcinovaného

t8lesa trubice 4.

Dale je prvni sloZena elektroda 6a, vytvorfena jak
bude popsano pozdéii, vloZena do oteviené <&asti zatkového
prvku lla tak, Ze elektroda l4a je vystavena do vnitfniho
prostoru trubice 4 a jeden konec prvni slozené elektrody 6a
je vystaven ven z trublce 4, a trubice 4 a prvni sloZena
elektroda 6a jsou spoleCné vypaleny na integrované téleso.

Potom je druha sloZena elektroda 6b vlozena do oteviené casti
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zatkového prvku 1llb tak, e elektroda 14b je vystavena do
vnitfniho prostoru a jeden konec druhé sloZené elektrody bb
je vystaven ven, pficemZ mezera mezi proudovym vodiéem 13b a

trubici je té&sné utésnéna fritovym tésnénim.

NiZe je popsano ve spojeni s odkazy na obr. 8 druhe
provedeni zpusobu vyroby vysokotlaké vybojky podle

pfedkladaného vynalezu.

Nejprve je vytvofeno hlavni téleso 10. Tvafené téleso
vytvorené jako takové je zbaveno parafinu a kalcinovano pro
dosajeni kalcinovaného té&lesa. RovnéZz je tvaten pradkovy oxid
hlinity pro ziskani prstencového zatkoveho prvku 1llc a
kapilary l6c. Vyhodné jsou tento zatkovy prvek llc a kapilara
16c, ziskané jako takové, zbaveny parafinu a kalcinovany pro

dosaZeni kalcinovanych téles.

Dale je kalcinované téleso zatkového prvku 1llc
vloZeno do konce kalcinovaného teélesa hlavniho télesa 10 a
nastaveno do uréité zvolené polohy, kalcinované té&leso
kapilary 16 ¢ je vloZeno do otevfené &asti zatkového prvku
llc a nastaveno do ur&ité polohy, a hlavni téleso 10, zatkovy
prvek 1llc a kapilara 1l6c Jjsou kalcinovany pro dosaZeni

kalcinovaného té&lesa trubice 4.

Ddle je sloZend elektroda 6c vlofena do otevrené
¢4asti kapilary 1léc tak, Ze elektroda 1ld4c je vystavena do
vnit¥niho prostoru trubice 4 a jeden konec sloZené elektrody
6c je vystaven ven Z trubice 4, pfiCemZ mezera mezi proudovym
vodidem 13c a trubici je tésne ut&sndna vrstvou molybdenu a

vrstvou smési molybdenu a oxidu hliniteého.

Nyni bude ve spojeni s odkazy na obr. 12A aZ obr. 12C

popsan zpusob vyroby sloZené elektrody.
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Vv postupovém diagramu na obr. 12A je nejprve praskovy
oxid hlinity rozméliovan a vlhden (vytvareni pasty PpIo
mulitovou keramiku) a lisovan pro dosa?eni tvareného télesa a
potom je toto tvafené téleso rfezano a zpracovavano. V tomto
pfipadé je zpracovani pfevazné vnéjsim obvodovym zpracovanim
a rezani miZe byt provadeno pfed zpracovanim nebo zpracovani
mife byt provadéno pfed fezanim. Potom je z tvadfeného té&lesa

odstranéno pojivo a téleso je kalcinovano podle pozadavku.

Dale je na téleso aplikovana pasta z praskového oxidu
nlinitého a pradkového molybdenu a téleso, vytvorené jako

takové, je vypaleno nebo kalcinovano.

slosena elektroda podle predkladaného vynalezu muZe
byt vyrobena rovnéZ podle postupového diagramu znazornéného

na obr. 1Z2B.

v tomtc pripadé Jsou Fezadni a proces zpracovéani
provadén po procesu vypalovani nebo kalcinovani, pficemz
pasta z prasgkoveho molybdenu je pouzita podie pozadavkl prfi

nanadeni pasty a v procesu sestavovani wolframove elektredy.

Slozena elektroda podle pfedkladaneho vynalezu mnuZe
byt vyrobena rovnés podle postupoveho diagramu znézornéného

na obr. 12C.

vV tomto pfipadé nasleduje po procesu fezani proces
vytladovani. Po procesu vypalovani nebo kalcinovani nasleduje

proces zpracovani.

Obr. 13 je pohled jlustrujici srovnani vysokotlaké
vybojky podle dosavadniho stavu techniky a vysokotlaké

vybojky podle pfedkladaného vynalezu.
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Pro srovnani vysokotlaké vybojky podle dosavadniho
stavu techniky a vysokotlaké vyboJjky podle piedkladaného
vynidlezu Jje kapiléara 21 potaZena pokovenou vrstvou na jejim
povrchu vloZena do oteviené gasti trubicového prvku 20,
pricemz tento trubicovy prvek 20 a kapilara 21 jsou potom

spolené vypaleny na integrované téleso.
Jako kapiladry 21 je pouZito nasledujicich prvkl:

i) T&lesa majiciho trubicovy prvek vyrobeny z
oxidu hlinitého, potaZeny smési sestavajici ze 60 %
objemovych wolframu a 40 % objemovych oxidu hlinitého (toto

tdleso je niZe oznalovano jako "kapilara i").

ii) Télesa majiciho trubicovy prvek vyrobeny 2z
oxidu hlinitého, potaZeny smési sestdvajici z 50 % objemovych
molybdenu a 50 % objemovych oxidu hlinitého s tloudtkou 30 um

(toto téleso je niie ozna&ovano jako "kapilara ii"y.

i1ii) Télesa majiciho trubicovy prvek vyrobeny z
oxidu hlinitého, potaZeny smeési sestavajici z 50 % objemovych
molybdenu a 50 % objemovych oxidu hlinitého s tloustkou 30 pm

(toto té&leso je niie oznadovano jako "kapildra iii").

iv) Télesa majiciho trubicovy prvek vyrobeny z
oxidu hlinitého, potaZeny smési sestavaijici z 20 % objemovych
molybdenu a 80 % objemovych oxidu hlinitého s tloudtkou 30 pm

(toto té&leso je niZe oznadovano jako "kapilédra iv").

V) Télesa majiciho trubicovy prvek vyrobeny 2z
oxidu hlinitého, potaZeny smési sestavajici z 20 % objemovych
molybdenu a 80 % objemovych oxidu hlinitého s tloustkou 30 um

(toto té&leso je niZe oznalovano jako "kapilara v"}.
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Obr. 14A a% obr. 14E jJsou mikrofotografie pro
ilustraci srovnani vysokotlaké vybojky podle dosavadniho
stavu techniky a vysokotlaké vybojky podle predklédaného
vynalezu. Mikrofotografie znadzortiuji <&ast X naznacenou na

obr. 13A.

Obr. 14A znazorifuje, Ze kapilara 1 a trubicovy prvek
20 Jsou spoleéné vypaleny do integrovaného télesa. Pfi
posouzeni tohoto pohledu lze zjistit, e spojovaci struktura

mezi kapildrou 1 a trubicovym prvkem 20 neni dobra.

Obr. 14B znazorfiuje, Ze kapiléra ii a trubicovy prvek
20 jsou spole&né& vypaleny do integrovaného télesa. Pri
posouzeni tohoto pohledu lze zjistit, Ze spojovaci struktura

mezi kapildrou ii a trubicovym prvkem 20 je dobra.

Obr. 14C znazorfuje, Ze kapilara iii 2 trubicovy
prvek 20 jsou spole¢né vypaleny do integrovaného télesa. Pri
posouzeni tohoto pohledu lze zjistit, e spojovaci struktura

mezi kapilérou iii a trubicovym prvkem 20 je dobra.

Obr. 14B znazorfiuje, Ze kapilara iv a trubicovy prvek
20 jsou spoleéné& vypaleny do integrovaného télesa. Pri
posouzeni tohoto pohledu lze zjistit, Ze spojovaci struktura

mezi kapilérou iv a trubicovym prvkem 20 neni dobré.

Obr. 14E znazoriiuje, Ze kapilara v a trubicovy prvek
20 jsou spole¢né vypaleny do integrovaného télesa. Pri
posouzeni tohoto pohledu lze zjistit, Ze pokovena vrstva je

nekontinudlni.

Predkladany vyndlez neni omezen na shora uvedena
provedeni, dalsi modifikace jsou nyni zcela zjevneé osobam v

oboru znalym.
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Napriklad jako nevodivého materialu tvorficiho trubici
a valcovy prvek miZe byt pouZito jiného nevodivého materidlu

ne? je oxid hlinity (napfiklad cermet).

RovnéZ ve shora uvedenych provedenich pfesto, Ze
pokovena vrstva je tvofena smdsi molybdenu a oxidu hlinitého,
miile kov ze smési obsahovat ne méné nez 50 % objemovych
molybdenu a nevodivy material ze smési miZe obsahovat ne méne
nes 50 % objemovych materialu, ktery je stejny Jjako material

tvofici trubici (ve vySe uvedenych provedenich oxid hlinity).

Rovnd? v prvnim provedeni podle vynadlezu, kdyZ je
mezera mezi druhou sloZenou elektrodou a trubici tésné
utésnéna, namisto pouZiti fritového tésnéni miZe byt mezera
tdsn& ut&snéna vrstvou vyrobenou z molybdenu nebo vrstvou

vyrobenou z molybdenu a oxidu hlinitého.

Rovnés ve shora uvedeném provedeni, kdyZ jscu sloZena
elektroda a trubice spolelné vypalovany na integrované
t&leso, Jjsou hlavni téleso a zatkovy prvek kalcinovany,
pfidemz zatkovy prvek je vloZen do konce hlavniho télesa, a
kalcinované téleso, =ziskané jako takové, Jje vypaleno se
slofenou elektrodou vloZenou do oteviené ¢asti kalcinovaného
té&lesa. Ovdem zAatkovy prvek a slozena elektroda Jsou
kalcinovany se sloZenou elektrodou vleoZenou do otvoru
zatkového prvku, a kalcinované tdlesoc, ziskané jako takové, a
hlavni téleso jsou vypaleny s kalcinovanym té&lesem vloZenym

do konce hlavniho télesa.

PFi vyrobé sloZené elektrody miZe byt do prédkového

oxidu hlinitého rovnd# pridén oxid horfelnaty.

Zastupuje :
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PATENTOVE NAROKY

1. vysokotlakd vybojka zahrnujici: trubici vyrobenou z
nevodivého materialu, ktera tvofi wvnitfni prostor naplnény
ionizovatelnym svétlo vyzafujicim materidlem a startovacim
plynem, a ma oteviené c&asti na obou Jjejich koncich; a
slojenou elektrodu majici v podstaté valcovy proudovy vodiC s
prumérem, ktery je vV podstatd stejny jako Je prim&r oteviene
#asti na Jjednom konci trubice, a elektrodu elektricky
spojenou s proudovym vodidem, vy znac¢uijilcli s e
tim, Ze

uvedeny proudovy vodil slosené elektrody ije tvoren Vv
podstaté véalcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodiveho
materialu na alespoR jeho trubicoveém povrchu;

uvedeny kov ze smési potazené na uvedeny Vv podstaté
valcovy prvek obsahuje ne méné ne? 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy material z této smési obsahuje ne méné nez
50 % objemovych materialu, ktery je stejny jako material
tvorici trubici;

uvedend trubice a uvedenid sloZena elektroda byly
podrobeny spole&nému vypalovani do integrovaného teélesa,
prigemz sloZena elektroda je vloZena do oteviené Casti na
jednom konci trubice tak, #e elektroda Je vystavena do
vnitfniho prostoru s Jednim koncem slorené elektrody

vystavenym ven z trubice.

2. Vybojka podle narcku 1, vy z n a cujicit s e
t i m, %e dale zahrnuje dalsi sloZenou elektrodu majici v
podstaté valcovy proudovy vodi¢ s prumérem, ktery je men$i
ne? Jje prumér oteviené &asti na Jjednom konci trubice, a
elektrodu elektricky spojenou s proudovym vodilem; ptilemi

uvedeny proudovy vodil této dalii sloZené elektrody Jje
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tvofen v podstaté valcovym prvkem potaZzenym smési kovu a
nevodivého materidlu na alespoii jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze smési potaZzené na uvedeny v podstaté
valcovy prvek obsahuje ne ménd nei 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy material z této smdsi obsahuje ne méné neZ
50 % objemovych materialu, ktery je stejny jako materidl
tvofici trubici;

uvedeny proudovy vodi¢ uvedené dal%i sloZené elektrody
a uvedend trubice jsou usporadany vzajemné vicCi sobé tak, Ze
je mezi nimi ponechana mezera, pric¢emZz sloZena elektroda Je
vlofena do otevrené <¢asti na jednom konci trubice tak, Ze

elektroda je vystavena do ynitfniho prostoru a jeden konec

této slozené elektrody je vystaven ven z trubice, a uvedena

mezera je t&sn& ut&snéna kovovou vrstvou nebo vrstvou
vytvoFenou ze smési Kkovu a materialu, ktery je stejny Jako

material tvorici uvedenou trubici.

s

3. Vybojka podle naroku 1l nebo 2, vyznac¢ujicl
s e t i m, e jeden nebo vice proudovych vodi&ld je tvoreno
valcovym prvkem potaZenym sm&si kovu a nevodivého materialu
na alespoii jeho trubicovém povrchu;

pri¢emZ jedna nebo vice elektrod je spojenc svarovanim

nebo pokovovanim se spodni ¢asti nebo stranou ptislusnych

proudovych vodidu, vystavenou do vnitrku trubice.

4, Vybojka podle naroku 1 nebo 2, vyznadcuijici

s e t im, e jedna nebo vice sloZenych elektrod majil
xaida v podstatd valcovy proudovy vodi¢ se spodnil ¢&asti
Zikmou vzhledem k jeho ose a vystavenou do vnitfku trubice, a
elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim s touto spodni
gasti proudového vodicCe, vystavenou do vnitfku trubice,

pricemz kazdy z uvedenych proudovych vodié&d je tvofen v
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podstaté valcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého

materialu na alespofi jeho trubicovém povrchu.

5. Vybojka podle naroku 1nebo 2, vyznadcujic i
5 e t im, 2e jedna nebo vice slozenych elektrod majil
ka3da valcovy proudovy vodicC a elektrodu spojencu svarovanim
nebo pokovovanim se stranou proudového vodige, vystavenou do
vnitfku trubice,

pri¢emZ kaZdy z uvedenych proudovych vodidl je tvoren
valcovym prvkem potaZenym smé&si kovu a nevodivého materialu
na alespof jeho trubicovém povrchu;

a osa elektrody v podstaté odpovida ose elektrody,

ktera mé& byt naproti této elektrodé.

6. Vybojka podle kteréhokoliv z narokl 1 az
5, vyznadc¢ujilcil s e t im, Z%e alespon jeden
konec kaZdého z proudovych vodigh, vystaveny do vnitrku
trubice, je zakulaceny, pticemZz Jjedna respektive vice

elektrod jsou spojeny pokovovdnim s timto zakulacenym koncem.

7. Vybojka podle kteréhokoliv z narokl 1 az
5, vyznadcujlcil s e t im, 2e jedna nebo vice
elektrod je spojeno svafovanim nebo pokovovanim se spodni
%asti nebo stranou proudového vodice, vystavenou do vnitfku
trubice, pfiemi

kov nebo smés kovu a nevodivého materialu, majici vyssi
teplotu téni a/nebo vy§8i odolnost proti korozi neZ kov nebo
sm&s kovu a nevodivého materialu, spojujici kazdou z elektrod
a kazdy z proudovych vodicu, Je potaZen na spojovou Cast mezi
kazdou z elektrod a kaZdy z proudovych vodicd a také na jejl

blizké okoli.
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8. Vybojka podle kteréhokoliv z naroku 1 az
5, vyznadcujilci s e t im, Ze alespon jeden

konec kaZzdého 2z proudovych vodi&d, vystaveny do vnitrku
trubice, Jje zakulaceny, pricemz jedna respektive vice
elektrod jsou spojeny pokovovanim s timto zakulacenym koncem,
pricemZ

kov nebo sm&s kovu a nevodivého materidlu, majici vyssi
teplotu tani a/nebo vy3%i odolnost proti korozi neZ kov nebo
smés kovu a nevodivého materidlu, spojujici kazdou z elektrod
a kazdy z proudovych vodidd, je potaZen na spojovou Cast mezi
kaidou z elektrod a kaZdy z proudovych vodi&a a také na jejl

blizké okoli.

S. Vysokotlakd vybojka zahrnujici: trubici vyrobenou z
nevodivého materidlu, kterd tvofi vnitfni prostor naplnény
ionizovatelnym svétlo vyzafujicim materidlem a startovacim
plynem, a ma oteviené &asti na obou jejich koncich a kov nebo
smés kovu a nevodivého materialu, potaZeny v blizke oblasti
alespofi jedné jeji oteviené ¢&asti; elektrodu spojenou
pokovovanim s blizkou oblasti této otevfené &asti tak, aby
byla vystavena do vnitfniho prostoru; a zatku vyrobenou 2
nevodivého materidlu s pramérem, ktery je v podstaté stejny
jako je primér jedné otevfené Casti, vy zna gujici
s e t im, Ze

uvedeny kov ze smési potaZené na otevrenou Céast
ocbsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy materidl z této smési obsahuje ne mén& nez 50 3
objemovych materidlu, ktery je stejny jako material tvofici
trubici;

uvedeni trubice a uvedend zatka byly podrobeny
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spolec¢nému vypalovani do integrovaného télesa, pridemz zatka

je vloZena do alespoil jedné oteviené casti.

10. Vysokotlakd vybojka zahrnujici: trubici vyrobenou z
nevodivého materialu, kteria tvori vnitfni prostor naplnény
jonizovatelnym svétlo vyzafujicim materialem a startovacim
plynem, a ma otevfené ¢Aasti na obou jejich koncich a kov nebo
smés kovu a nevodivého materidlu, potaZeny V blizké oblasti
alespoit jedne jeji oteviené gasti; elektrodu spojenou
pokovovanim s blizkou oblasti této oteviené dasti tak, aby
byla vystavena do vnit¥niho prostoru; zatku vyrobenou z
nevodivého materidlu s prumérem, ktery je men3i neZ je pramér
této alespoii jedné oteviené &asti, vyznadcujic i
s e t im, Ze

uvedeny kov ze smési potaZené na otevrenou gast
obsahuje ne méné& nez 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy material z této smé&si obsahuje ne méné nei 30 %
objemovych materidlu, ktery je stejny jako material tvorici
trubici;

uvedena zatka a uvedena trubice jsou vzéjemné va&i sobé
uspofadéany tak, zZe je mezi nimi ponechdna mezera, pricemz
zatka je vloZena do oteviené GAsti potaZené smési, a pficemz
mezera je tésné ut&snéna kovovou vrstvou nebo vrstvou
vytvofenou ze smdsi kovu a materidlu, ktery Je stejny jako

material tvofici trubici.

11. Vyboijka podle naroku 9 nebo 10, vy z n a gujici

s e t im, e elektroda je spojena svarovédnim nebo
pokovovanim se spodni d4sti nebo stranou zatky, vystavenou do
vnitfku trubice, pridemZz Kkov nebo smés kovu a nevodivéeho
materialu, majici vy851 teplotu tani a/nebo vy33i odolnost

proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého materialu,
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spojujici elektrodu a zatku, je potaZen na spojovou ¢ast mezil

clektrodou a zatkou a také na jeji blizké okoli.

12. Vvysokotlaka vybojka zahrnujici trubici vyrobenou =z
nevodivého materidlu, kterd tvori vnitfni prostor naplnény
ionizovatelnym sv&tlo vyzafujicim materidlem a startovacim
plynem, a mé oteviené casti na obou jejich koncich; a
slosenou elektrodu majici v podstaté valcovy proudovy vodic s
prumérem, ktery je men3i ne? je primér otevfené ¢asti na
jednom konci trubice, a elektrodu elektricky spojenou s
proudovym vodicem, vy z n a gujicit s e £t im, Ze

uvedeny proudovy vodic slofené elektrody je tvoren Vv
podstat& vélcovym prvkem potaZenym smési kovu a nevodivého
materialu na alespodl jeho trubicovém povrchu;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny Vv podstaté
valcovy prvek obsahuje ne ménd ne? 50 % objemovych molybdenu,
a uvedeny nevodivy material z této smdsi obsahuje ne méné neZ
50 % objemovych materiélu, ktery je stejny jako material
tvorici trubici;

uvedeny proudovy vodi¢ a uvedenid trubice  Jjsou
uspofadény vzéajemné vi&i sob& tak, Ze je mezi nimi ponechéna
mezera, pfiéemé sloZena elektroda je vloZena do oteviené
gasti na jednom konci trubice tak, e elektroda je vystavena
do vnitfniho prostoru a jeden konec této slozené elektrody Je
yystaven ven z trubice, a uvedend mezera je tésné& utésnéna
kovovou vrstvou mnebo vrstvou vytvorenou ze smési kovu a

materidlu, ktery ije stejny Jjako materidl tvefici uvedenou

trubici.

13. Slo¥ena elektroda pro vysokotlakou vybojku majici:
proudovy vodig, ktery tvofi wvalcovy prvek vyrobeny z

nevodivého materialu, potaZeny smési kovu a nevodivého
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materialu na alespofi jeho trubicovém povrchu; a elektrodu
spojenou svafovanim nebo pokovovanim se spodni ¢asti nebo
stranou proudového vodile, vy z n a gujici s e
t im, Ze

uvedeny kov ze smési potazené na uvedeny valcovy prvek
obsahuje ne méné neZz 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy material z této smési obsahuje ne méné neZ 50 %
objemovych materialu, ktery je stejny Jjako material tvorici

valcovy prvek.

14. Slosena elektroda pro vysokotlakou vybojku majici:
proudovy vodig, ktery tvofi v podstaté valcovy prvek potaZeny
sm&si kovu a nevodivého materialu na alespoii jeho trubicovém
povrchu, a ktery ma spodni ¢ast Sikmou vzhledem k jeho ose; a
elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovénim s touto gikmou
spodni &asti, vy zna guijilcil 5 e t im, Ze
uvedeny kov ze smesi potaZené na uvedeny valcovy prvek
obsahuje ne méné nez 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny
nevodivy material z této smési obsahuje ne méné neZz 50 %
objemovych materialuy, ktery je stejny Jjako material tvoficl v

podstaté valcovy prvek.

15. 5lo3end elektroda pro vysokotlakou vybojku majici:
proudovy vodic, ktery tvofi valcovy prvek potaZzeny smési kovu
a nevodivého materialu na alespon jeho trubicovem povrchu; a
elektrodu spojenou svafovanim nebo pokovovanim se stranou
proudového vodide, vyznadcujic i 5 e t im, Ze

osa této elektrody Vv podstaté odpovida ose elektrody,
ktera ma byt naproti této elektrodé;

uvedeny kov ze smési potaZené na uvedeny valcovy prvek
obsahuje ne mén& nez 50 % objemovych molybdenu, a uvedeny

nevodivy material z této smési obsahuje € méng nez 350 %
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objemovych materialu, ktery je stejny jako material tvorfici

uvedeny valcovy prvek.

16. SloZzena elektroda podle naroku 13 nebo
14, vyznacuijilc i s e t im, Ze alespon jeden
konec proudového vodice je zakulaceny, pficemz elektroda je

spojena prostfednictvim pokovovani s timto zakulacenym

koncem.
17. Slozena elektroda podle xteréhokoilv 2 ndrokd 13 a7z
15, vyznac¢cujic i s e t im, e elektroda je

spojena svafovanim nebo pokovovanim se spodni ¢&&sti nebo
stranou proudového vodice, pFfigemz kov nebo smés kovu a
nevodivého materialu, majici vyssi teplotu téani a/nebo vy355i
odolnost proti korozi neZ kov nebo smés kovu a nevodivého
materialu, spojujici elektrodu a proudovy vodig, je potaZen
na spojovou &ast mezi elektrodou a proudovym vodiCem a také

na jeji blizké ckoli.

18. SloZené elektroda podle naroku 13 nebo
14, vyznadc¢ujilc i s e t im, Ze alesponi jeden
konec proudového vodile je zakulaceny, pficemZ elektroda je
spojena pokovovanim s timto zakulacenym koncem, pricemz kov
nebo smés kovu a nevodivého materialu, majici vy&3i teplotu
tiani a/nebo vy33i odolnost proti korozi neZ kov nebo smés
kovu a nevodivého materialu, spojujici elektrodu a proudovy
vodi&, je potaZien na spojovou &adst mezl elektrocdou a

proudovym vodicem & také na jejil blizké okoli.
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