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Uchwyt spawalniczy
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt spawalni-
czy do spawania niecek Kkulistych, elipsoidalnych,
paraboloidalnych, hipeoboloidalnych i tym podob-
nych z elementami plaskimi wzglednie z trzpienia-
mi, majgcy zastosowanie zwlaszcza przy produkcji
gumowych pilek zabawkarskich, oraz do produkecji
luster wklestych.

Dotychczas spawanie tego rodzaju zespoléow od-
bywalo sie -recznie bez stosowania uchwytéw co
sprawilto, ze zlgcza byly niedokladne a sam proces
wykonania byl bardzo pracochlonny i drogi.

Zaszla wiec potrzeba skonstrtiowania specjalnego
uchwytu ulatwiajgcego spawanie niecek z elemen-
tami plaskimi lub trzpieniowymi co stanowi ele-
ment roboczy zwlaszcza do produkeji gumowych
pitek zabawkarskich.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze zastoso-
wano uchwyt, w ktorym stale ramie jest zlozone
z katownikéw polgczonych $rubg stanowigcg jed-
nocze$nie sworzen dla obrotowego osadzenia na nim
ruchomego ramienia, ktéore w $rodkowej czesci za-
opatrzone jest w dociskowy Kklin, przy czym na do-
ciskowym klinie jest osadzona przesuwnie docisko-
wa lapa ustalajaca polozenie przedmiotéw spawa-
nych. ' .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. la —
przedstawia uchwyt w rzucie pionowym, fig. 1b —

przekrdj klina stabilizujgcego wzdiuz linii B-B na.

fig. 1a, fig. 2 — uchwyt w rzucie pionowym, fig. 3
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— uchwyt w rzucie bocznym z uwidocznionym prze-
krojem koficéwki klina dociskowego wzdluz linii
A-A oznaczonej na fig. la. '
Uchwyt wedlug wynalazku sklada sie z dwéch
ramion: ramienia stalego, skladajacego sie z katow-
nikéw 2a i 2b i ruchomego ramienia 4. Kgtowniki
2a i 2b sg polgczone $rubg 3, stanowigcg jedno-
cze$nie sworzen dla obrotowego osadzenia rucho- °
mego ramienia 4. W $rodkowej czeSci ramie 4 jest
zaopatrzone w klin 4b, na ktérym jest osadzona
przesuwnie dociskowa lapa 11 stabilizujgca polo-
zenie przedmiotéw spawanych. Do katownikow 2a
i 2b sa przyspawane lapy 1la, 1b, 1¢ i 1d. Ramie 4
zakotwicza sie klinem 4a miedzy katownikami 2a
i 2b. Na drugim koncu katownikéw 2a i 2b jest za-
mocowany wahliwie rygiel 5 stabilizujgcy rucho-
me ramie 4. Do ramienia 4 sg przyspawane lapy 6a,
6b, 6¢ i 6d, ktére sg odpowiednikami tap 1la, 1b, 1c
i 1d. Pomiedzy katownikami 2a i 2b znajduja sie
wymienne wkladki 10a i 10b miedzy ktérymi osa-'
dzona jest wykrojnica 9. '
Celem przygotowania zebra 7 i niecki 8 do spa-
wania, element plaski czyli zebro 7 ustawia si¢ na
wykrojnicy 9, ktérag unieruchamia sie miedzy ka-
townikami 2a i 2b i wymiennymi $ciankami 10a
i 10b, dobranymi stosownie do wymiaru asorty-
mentéw zebra 7 i niecki 8. Po luZznym zlgczeniu
tych elementéw nastepuje docisk niecki 8 do ele-
mentu plaskiego, to jest do zebra 7, za pomocg do-
ciskowego Klina 4b. Przed ostatecznym dociskiem
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niecki 8 do zebra 7 ustala sie prawidlowe ulozenie
niecki 8 za pomocg przesuwanej na dociskowym
klinie 4b dociskowej lapy 11, ktoérej ostateczng po-
zycje ustala sie dokreceniem S$ruby 12. Wykrojnica
9, wktadka 10 oraz dociskowa lapa 11 sg elementa-
mi wymiennymi, ktérych wymiary dobiera sie od-
powiednio do wymiaréw niecki 8 i zebra 7 prze-
widzianych do lgczenia podczas procesu spawania.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt spawalniczy do spawania niecek ku-

listych, elipsoidalnych, paraboidalnych, hipeobo-

10

4
idalnych a zwtlaszcza kulistych, stuzgcych do pro-
dukcji gumowych pitek zabawkarskich, znamienny
_tym, ze posiada stale ramie zlozone z kgtownikéw
(2a) i (2b) polgczonych srubag (3), stanowigcg jed-
nocze$nie sworzen dla obrotowego osadzenia na nim
ruchomego ramienia (4), ktére w $rodkowej czesci
zaopatrzone jest w dociskowy klin (4b), przy czym
na dociskowym Kklinie (4b) osadzona jest przesuw-
nie dociskowa lapa (11) ustalajgca polozenie przed-

miotéw spawanych.

Dokonano jednej poprawki
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