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Urzadzenie do cigcia znakowania i zaokraglania tasmy stalowej

1
Wynalazek dotyczy rozwigzania konstrukcyjnego

urzadzenia do ciecia, znakowania i zaokragglania

taSmy stalowej.

Znane urzadzenie do produkcji pierScieni z taSmy
stalowej, to maszyny o napedzie jarzmowym, za-
opatrzone w podajniki podajace odcieta tasme do
zaokraglarek. Znakowanie odbywa sie na osobnym
stanowisku. Wydajno§¢é tych maszyn jest niska,
ale uzasadniona w produkcji malo i §rednioseryjnej.
Wadg ich jest duza strata energii i wysoki koszt
eksploatacji.

Urzadzenie wedlug wynalazku eliminuje wady
wymienionych maszyn i znajduje zastosowanie
w produkcji wielkoseryjnej i masowej. ERaficuch
kinematyczny urzgdzenia przedstawiono na rysun-
ku, na ktérym figura 1 przedstawia urzadzenie
w widoku z géry, a figura 2 — urzadzenie w wi-
doku bocznym.

Zesp6t rolek pociggowych 3 i zesp6t rolek od-
cinajgcych 5 wprawiony jest w ruch kéikiem ze-
batym osadzonym na wsp6lnym wale plaskiego koia
pasowego 4. .

PoSrednie kolo zebate 2 laczy kinematycznie ze-
sp6t rolek pociggowych 1. prawe rolki zespotéw 1
i 3 sq przesuwne i dociskane spreZzynami do rolek
lewych.

Rolki odcinajgce 5 zaopatrzone sg w noie 12
i kiel 13 znakujgcy tasme. Rolki odcinajace 5 sa
wymienne w zaleznoSci od wymaganej dlugosci
ciecia i osadzone na czopach mimosrodowych ma-
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szyny. PoSrednie kolo zebate 6 stanowi pierwszy
element zaokraglarki bedacej wyposazeniem urzg-
dzenia. Przenosi ono ruch obrotowy na wat kota
zebatego 7 i dalej przelozeniem lancuchowym 9
na zazebiajace sie rolki 10 zaokraglarki.

Wielko§é luzu pomiedzy rolkami 10 zaokraglarki
jest regulowana Srubg. Element zalamujgcy 11 tas-
me jest nastawiany w czasie ruchu lub postoju ma-
szyny i wplywa na §rednice zaokraglania tasmy.

Zaokraglarka zaopatrzona jest w amortyzator
sprezynowy 8 ktéry odpowiednio silnie wygina
taéme przebiegajgca przez prostarke rolkowsg 14
i zespoty rolek 1, 3, 5.

Szybko$§é przeplywu taémy na rolkach 10 zaokrg-
glarki jest powiekszona o okolo 3% w celu: zlikwi-
dowania minimalnego poSlizgu tasmy, powstalego
przy wejciu taSmy w rolki 10 zaokraglajgcej i wy-
tworzenia pewnego luzu miedzy tasma odcieta
a doprowadzang (dla uniknigcia blokady automatu).

Amortyzator sprezynowy 8 zapewnia utrzymanie
stalej dlugo$ci ciecia, poniewaz uniemozliwia po-
ciggowy wplyw na taime spowodowany powiekszo-
ng predko$ciag zaokraglarki gdyz odciecie taémy
nastepuje w czasie czeSciowego zaokraglania jej.

Polgczenie: amortyzatora sprezynowego 8, ukladu
pociggowego 1, 3 taémy i rolek 10 zaokrgglarki
w maszynie wedlug wynalazku spetnia role podaj-



3

nika pracujgcego w sposéb ciggly, w przeciwien-
stwie do maszyn jarzmowych wymagajgcych od-
dzielnego podajnika.

Wydajnosé urzadzenia jest rOwna predkos$ci prze-
biegajacej taSmy i wynosi 50—90 m/min. Urzadzenie
moze by¢ wykorzystane do produkcji ndg do wiader
i wanien, obreczy wzmacniajagcych u beczek i in-
nych pierScieni.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ciecia, znakowania i zaokraglania
tasmy stalowej znamienne tym, ze wyposazone jest
w amortyzator (8) wyginajacy [taSme oraz uktad

rolek pociggowych (1) i (3), rolek odcinajgcych (5)
i rolek zaokrgglarki (10) przy czym — calo§é wspoi~
pracuje w ruchu ciggltym.
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