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Absorber polkowy
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Przedmiotem wynalazku jest absorber potko-

wy.
W celu wydzielania cennych skladnikéw z ga-
zow poreakcyjnych lub tez w celu oczyszcza-
nia gazbéw, stosuje sie rozmaitego typu absor-
bery, np. skrubery lub pluczki. Skrubery s3
zbiornikami, wewnatrz ktérych umieszczone sa
wypelniacze. Wydajnosé skruberéw jest stosun-
kowo mala, a poza tym ich stosowanie wyma-
ga zuzywania duzej iloSci absorbenta w sto-
sunku do iloSci przeplywajacego gazu.
Uzywane do absorpcji pluczki maja réznag
konstrukcje. Znane sg pluczki w postaci ko-
lumn pétkowych, w ktérych pecherzyki gazu
przerywaja sie poprzez warstwe absorbenta.
Aby dzialanie kolumn pétkowych bylo sku-
teczne, wymagana jest budowa wysokica ko-
lumn, a poza tym w kolumnach pélkowych oraz

*) Wiasdciciel patentu o$§wiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sa inz Longin Wolski,
mgr inz. Roman Koch, inz Stefan Podlasiak
i Jozef Zdzieszynski. )

w skruberach, pomimo rozwiniecia powierzchni
zetkniecia pomiedzy dwoma fazami, absorbent
splywa zwykle strugami, a proces absorpcji
przebiega tylko na powierzchniach tych stru-
mieni, a wskutek powolnej dyfuzji zaabsorbo-
wanego gazu wglab strug absorbenta proces
absorpcji wymaga zuzywania duzej iloSd ab-
sorbenta.

Znane sg réwniez pluczki kolumnowe, W
ktorych absorbent rozpyla sie u géry kolum-
ny, a w przeciwpradzie do opadajgcych krope-
lek absorbenta przepuszcza sie gaz. W tego ro-
dzajach pluczek powierzchnia kropelek rozpy-
lonego absorbenta réwmiez po-zosfta'je niezmien-
ng co wymaga zuzywania bardzo duzej jego
ilosci. :

Poza tym znane kolumny poétkowe, w kt6-
rych wirujgce potki rozpylaja absorbent i cig-
gle zmieniaja jego powierzchnie czynng. Acz-
kolwiek tego rodzaju ptuczki majg wysoka wy-
dajnoéé i pracujg one zuzywajac male ilosci
absorbenta, jednak ich konstrukcja jest bardzo
skomplikowana, sg one drogie, a przy tym re-



gulowanie iemperatury wewnatrz ptuczki, jak
zreszta we wszystkich znanych absorberach,
jest praktycznie biorgc niemozliwe.

Przewodnig mysla wynalazku jest rozpyla-
nie z jednoczesna stala zmiang czynnej po-
wierzchni absorbenta oraz regulowanie tem-
perutury wewnatrz absorbera.

Przedmict wynalazku jest przedstawiony ty-
tulem przykladu i schematycznie na rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia. urzgdzenie do
absorpeji CS, z gazéw odpadowych, fig. 2 —
absorber w postaci kolumny rusztowej, w prze-
kroju poprzecznym, a fig. 3 — przekrdj wzdiuz
linii A—A na fig. 2.

W urzadzeniu wedlug fig. 1'gaz poddawany
absorcji jest zasypany z przewodu I pompg 2
i tloczony przewodem 3 do spodu kolumny
rusztowe] 4 z rusztami szczelinowymi 5.

Absorbent z pojemnika 6 za pomocg pompy
7 jest podawary przewodem 8 do dozowmika 9.
z ktérego doptywa przewodem 10 dJo goérnej
czeSci kolumny 4 i sptywa poprzez zraszacz 11
szczelinami rusztéw 5 w d6t kolumny, a z niej
do zbiornika 12. Z tego zbiornika nasycony juz
czynnikiem absorbowanym absorbent jest thro-
czony pompa 13 przewodem 14 do Cesorpcji.

Poniewaz w celu osiggniecia stalego wyma-
ganego stopnia rozpylamia absorbenta, koniecz-
ny jest doplyw gazu do kolumny 4 w stalej
objetosci, przewdd 1 oraz gbérna cze§é¢ kolumny
53 ze sobg potgczone przewodem obiegowym 15
i 16 z zaworem regulacyjnym 17. Te obiegowe
przewody umozliwiaja uzupelnienie objetosci
gazu wilotowego w przypadku niedostatecznej
jego iloSci,. doplywajgcej przewodem 1. Gaz
z kolumny 4 jest fymze przewodem 15 odprowa-
dzany do zbiornika 18 gazu.

Ruszty 5 sa wykonane z rur, ktérych jedne
konce s3 osadzone w poélpier§cieniu rurowym
19, a drugie dich konce w drugim rurowym pét-
pier§cieniu 20. Polpierscien 19 jest polgczony ze

zbiorczym przewodem 21 wody chlodzacej,
a polpierscien 20 ze zbiorczym przewodem 22
wody odptywowej.

Czynnik chlodzacy przeplywajge rurowymi
rusztami 5 ochladza zaréwno absorbent, jak
i gaz wewnatrz kolumny w miejscu zetkniecia
sie faz, dzieki czemu uzyskuje sie znaczne
zwiekszenie wydajnosci procesu absorpcji.

Jest rzecza zrozumialy, ze zamiast czynnika
chtodzgcego mozna wroéwniez stosowaé w razie
potrzeby czynnik grzejny.

Podczas tloczenia gazu przez ruszty 5 kolum-
ny na tych rusztach gromadzi si¢ warstwa
absorbentu, ktéra przeptywajacy w przeciwprg-
dzie gaz rozpyla na drobne kropelki, ktére opa-
dajac z powrotem na te warstwe mieszajg sie
z nig, a nowo utworzone kropelki majg ciggle
zmieniang powierzchnie czynng, co umozliwia
przeprowadzanie procesu absorpcji przy zuzy-
ciu nie duzej iloSci absorbentu.

Absorbery wedlug wynalazku sa budowane
z poszczegblnych czlonéw kolumny, ktérych
liczba moze by¢é w miare potrzeby zwiekszana
lub zmniejszana w latwy sposo6b. Taka kon-
strukcja absorberéw umozliwia jednoczeénie
latwa ich naprawe.

Zastrzezenie patentowe

Absorber pélkowy, zmamienny tym, ze jego
pétki majg postaé rurowych rusztéw (5), jedne
konce ktérych sa Potgczone ze zbiorczym prze-
wodem (21) odprowadzajgcym czynnik chlodzg-
cy, a drugie konce tych rusztéw ze zbiorczym
przewodem (22) odprowadzajacym temn czynnik.

.Tomaszowskie Zaklady Witékien
Sztucznych

Zastepca: mgr inz Aleksander Samujlto
rzecznik patentowy
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