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(64) Zafizeni pro kontrolu teploty a délky a sou¢asné tFidéni horkych

podiouhlych polotovart

Predm&tem Yeleni je zafizeni pro kont-
rolu teploty a délky a soudasné t¥1déni hor-
kych podlouhlych polotovard mezi pec{ a pra-
covnim strojem, které obsahuje nosné t&leso
polotovard, ne jeho¥ jednom konci je upra-
ven délkovy dorez se spina¥em, déle bolni
voditka, jejichZ piedni okraje jsou ve zvo-
lené vzdélenosti od délkového dorazu, t¥i-
dic{ vidlicovou péku nad nosnfm télesem,
vykgvnou kolmo k ose pohybu polotovard & ob-
krodujic{ prostor p¥ed délkovym dorazem,
sgektrélni pgrometr unistény nad nosnym
télesem e smétfujfc{ do kontrolnfho prosto-
ru pfed zadnimi okraji voditek s programovy
spinad okruhu pro ovlédénf t¥fdici vidlico-
vé péky v Jednom sméru, obsahujiciho pyro-
metr a spinal délkového dorazu, pFilemZ je
uspotrédén druhy okruh, ktery obsshuje sta-
véel orfén délkového dorazu e kontrolni spi-
nad spolupracujici s t¥idic{ vidlicovou pé~
kou a tfet{ okruh k vyvozeni opainého pohy-
bu t¥fdici vidlicové péky.
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U znémych linek pro zpracovéni polotovard za tepla zejména kovénfim, tvorfenych peci
a lisem se polotovary kontrolujf p¥i st¥ihénf nea nifkdch ve studeném stavu a polotovary ne-
pou¥itelné rozm¥rov®, respektive véhov&, se vyrazujf pred vstupem do oh¥*ivaci pece.

Po vystupu z pece se polotovery pFivdd¥ji dopravnikem nebo jinym zerizenim k lisu
a Jje nutno zajistit jejich pravidelny pPisun; k tomu dZelu je usporddéno semostatné zafi-
zeni, které vpousti polotovary do stroje v poZadovendm pravidelném rytmu.

Nevyhodou tohoto znémého uspo¥édéni linky je poifeba dvou zei{zeni, co¥ znamend vy33i
néklady a v&t3{ moZnost poruchy celé linky.

Zat{zeni podle vyndlezu odstranuje tuto nevyhodu a vyznaduje se tim, Ze obsshuje nosné
t&leso polotovard, na jehoZ Jednom konci je upraven délkovy doraz se spinafem, déle bo¥ni
voditke, jejichZ pfedni okraje jsou ve zvolené vzddélenosti od délkového dorazu, t¥ifdici
vidlicovou péku nad nosnym t¥lesem, vykyvnou kolmo k ose pohybu polotovard e obkrodujici
prostor pred délkovym dorazem, spekirdlni pyrometr umistdny nad nosnym t¥lesem & sm3tujfci
do kontrolniho prostoru pied zednfmi okraji voditek a progremovy spina& okruhu pro ovlédéni
t¥fdici vidlicové péky v jednom sm&ru, obsehujictho pyrometr a spina¥ ddlkového dorezu, p¥i-
Zem? Je usporédén druhy okruh, ktery obsahuje stavici orgén délkového dorazu & kontrolni
spinaé spolupracujici s t¥idici vidlicovou pékou a tret{ ovliddaci okruh k vyvozeni opa&ného
pohybu tiidici vidlicové péky.

Podle vyhodného provedeni je nosné t¥leso vytvoreno jako dopravnik, v némZ je uspotrddé-
no dvoupolohové hraditko, ovlddané pneumatickym védlcem, Jeho¥ ovliddaci orgén je zapojen ve
t¥etim oviddaecim okruhu progremového spinalde.

Prikled provedeni pfedm&tu vyndlezu je zndzorndn na vykresech, kde obr. 1 je schemetic~
ky pohled na zsiizenf, obr. 2 je ¥dste¥ny pohled shora, obr. 3 je podrobnost t¥{dicfch orgd-
nt & obr. 4 je schéma zapojeni ovlddacich okruhd a orgéni.

Retdzovy dopravnik 1 tvori nosné tdleso polotoverd a zagahuje pr¥ednim koncem pod skluz
2 oh¥ivaci pece } e nese Zlab 4 zskoneny stavitelnymi bo¥nimi voditky 5 @ 6, & hredftko I,
ovlédené pneumetickym vélcem 35 e koncovym spinaem & a odpadnim %labem 9.

Ned opadnym zadnim koncem dopravniku 1 je umistdn pneumaticky stavitelny doraz 10
s pistem & pfstnic{ 11, nosnym reménkem 12, dorazovou deskou 13, prufinou 14 a koncovim
spinadem 12. Pneumaticky doraz 10 je jako celek osovd prestavitelny na pevném Zepu 16.

Déle je nad timto koncem dopravniku ] & pFed dorazem 10 umist¥na t¥{fdicif vidlicovéd
péke 17, uloZend kyvné na pevném Zepu 18, a jej{ spodnf konec ve tvaru vidlice nese dvd
dorazové desky 19, piilemZ k jejfmu opalnému konei je pFipojeno ¥epem 20 ovlddaci dstroif,
které sestdvé ze dvou dvoudinnych pneumatickych véled 21, 22 wapojenych do série prostied-
nictvim rovnoremenné udhlové péky 23, uloZené na pevném ¥epu 24. Pneumaticky védlec 22 je pFi-
pevnén Zepem 25 k nehybné konzole 26. Néboj t¥fdicf vidlicové péky 17 nese vae¥ku 27, kterd
ovlédé koncové spinale 28, 29.

Po obou stranéch doprevniku 1 jsou umistiny dva protism&rné skluzy 30, 31, z nich¥
skluz 30 zasahuje do pracovniho prostoru neznézorniného kovactho lisu a skluz 31| smdPuje
spole¥nd se skluzem 3 na odpadni dopravnik 32,

6 a Zelem t¥idici vidlicové-péky 17 smdFuje sni-
mad spektrélnfho pyrometru 33, upevnéného na pevné konzole 34. Si¥kes tété mezery pFedstavuje
toleranci zpracovévanych polotoverd délky L.

Do mezery I mezi bodnimi voditky 5 a §

Progrémovy spinad P uvéd{ v &innost v polohdéch I aZ V ovlddaci okruhy A a% D tekto

(obr. 4): -



212603 2

_ Prvni okruh A ovlAdd pneumaticky vélec hraditke 33, druhy okruh B spojuje spektrdélni
pyrometr 33 & spfne¥ 15 délkového dorezu 10 s hneeimi védlei 21, 22 t¥fdict vidlicové péky
17 ve smyslu vyhozeni obrobku do stroje nebo do odpadku, tfeti okruh C ovlddd stavéci pist
11 délkového dorazu 10 pies kontrolni spinad 29, ovlédany mechenicky t¥idici vidlicovou pé-
kou 17 & ¥tvrid okruh D ovlédéd rovnd% pneumatické hnacf vélce 21, 22 ve sméru vyhozeni ob-
robku do odpedu. Programovy spinal P je mechenicky spojen se zeklédacim & prenddecim zafi-
zenim lisu.

Popsené zarizeni pracuje tekto. Zpracovévené polotovary ohi*été na horni mez kovaci
teploty se vysouveji z oh¥ivaci pece 3 ne skluz 2 nezndzornényn dopravnim zafi{zenim uvnitf
pece v libovolném Zasovém sledu ne pohybujici se Pet&zovy dopravnik 1. Kdy% kovac{ lis &
ostatni &&sti kovaci linky Jjsou piipraveny k provozu & t¥fdici vidlicové pdke 17 je ve vycho-
z1i poloze, tj. ve stiedni poloze, pist pneumatického vélce 35 presune hraditko I impulsem od
programového spinate (okruh A) do polohy "vstup do linky" (kxdy hraditko ponechévéd volny pri-
chod #labem) e druhym impulsem od progremového spinafe se nraditko vrédti do zndzorn¥né
vzaviené polohy.

Horky polotovar, neseny Yretdzovim dopravnikem 1, narazi na dorszovou desku 13 pneumatic-
kého dorazu 10, stla¥{ pru¥inu 14 a koncovy spinad 15 zaznemend zapnutim p¥itomnost polotove-
ru a programovy spina spoji spektrélni pyrometr s hnecimi pneumatickymi vélei 21, 22 pro vy-
vozeni” pohybu.

M&Ze nastat n&kolik pripedd:

1. Polotovar mé délku v&t3{ ne¥ L a men3{ ne? L+T, mé tedy vyhovujici délku & teplota
je v mezich horni a dolni kovaci teploty, Jje tedy také sprévnd. V tomto prfipad¥ dosteane pneu-
maticky vélec 21, 22 signél od pyrometru 33 e prestavi t¥fdici vidlicovou péku 17 do krajnt
polohy tek, Ze polotovar vypadne do skluzu 30 a odtud postupuje do pracovnfho prostoru kova-
cfho lisu. Pripedny nésledujici polotovar je zachycen dorazovou deskou'lg, kterd uvolni

vstup a% po vrécenf vidlicové t¥idict péky 17 do vychoz{ polohy.

Vikyv t¥f{diel vidlicové péky 1] zaznamend koncovy spined 29, ktery rozepne tiet{ okruh
C ovlddajfct délkovy doraz 10.

2. Délka polotovaru je men3i neZ L a teplote Jje sprévné. V tomto p¥ipadé pyrometr 33
zaznemené nesprévnou teplotu, protoZe polotovar le#f mimo jeho zorné pole. Pyrometr vydéd
signél pneumatickému vélci 22, ktery prosttednictvim dhlové pdky 23 & pneunatického vélce
21, jen% funguje jeko téhlo, pfesune t¥{dici vidlicovou péku 17 do opadné krejnf polohy tek,

%e polotovar vypadne do skluzu & déle na dopravnik 32, kterym je vynesen do odpadu.

3. Délka polotovaru je vEt3{ nei L+T a teplota je sprévaé. Pyrometr 33 registruje sprév-
nou teplotu. Pneumeticky vélec 21 za¥ne p¥esouvat t¥{dict vidlicovou péku 17 do polohy nad
skluz 30, sle pr{li§ dlouhy polotover narazi na ho¥ni voditko 5 dopravniku 1 s zastavi
dal¥{ pohyb pdky 17, kters tedy nedokon¥{i pohyb do své krajni polohy. Tim zistane sepnut
spina& 29 a programovy spina¥ okruhem C prestavi pist 11 pneumatického dorazu 10 a tim do-
razovou desku 13 s ramenem 12 do zadn{ polohy & dovolf tak vysunuti p¥f{li3 dlouhého polo-
tovaru mimo bo¥nf voditka 5 a 6. Pneumatické védlce 21, 22 dostanou jiny povel &tvrtym okru-
hem D k pfesunuti vidlicové tr{dicf pdky 17 do krajni polchy nad skluz 31 e polotovar vyped-
ne do odpadu.

4. Délke polotovaru je libovolnd, teplota je nesprévné. Pyrometr 33 zaznemend vZdy ne-
sprévnou teplotu a vy¥le okruhsem 13 povel pneunatickému vélei 22 k presunuti vidlicové t¥i-
dici péky 17 do krajni polohy nad sklug 31. Polotovar vypadne do odpadu.

Cyklus kontrolnfho a t¥fdiefho zetizeni se zastavi v kterékoliv fézi, JestliZe lis ne-
ni provozuschopny, zastavenim Zinnosti programového spinade. Po odstrandnf poruchy dojde

k opakovéni kontrolni funkce zefizeni.
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PREDMET VINSLEZU

Za¥izeni pro kontrolu teploty & délky a soudesné t¥{d¥ni{ horkych podlouhlych polotovard
mezi peci & pracovnim strojem, vyznafené tim, %e obsahuje nosné té&leso polotovarl, na jehoZ
jednom konei je upreven délkovy doraz (10) se spinadem, ddle boini voditka (5, 6), jejichZ
pfedni okreje jsou ve zvolené vzdélenosti od délkového dorazu (10), trf{dicf vidlicovou péku
(17) nad nosnym t&lesem, vykyvnou kolmo k ose pohybu polotovard & obkroZujici prostor pfed
délkovym dorazem (10), spekirélni pyrometr (33) umistdny nad nosnym t¥lesem a sm&Fujici do
kontrolniho prostoru pred zadnimi okraji voditek (5, 6) a programovy spinad okruhu (B) pro
ovlddént t¥fdic{ vidlicové péky (17) v jednom sm¥ru, obsahujfci pyrometr (33) @ spinal dél-
kového dorazu (10), pridemZ Je usporédén druhy okruh (C), ktery obseshuje stavici orgén dél-
kového dorazu (10) a kontrolni spined (29) spolupracujfci s t¥idic{ vidlicovou pékou (1)

a tretl ovlddact okruh (D) k vyvozeni opalného pohybu t¥fdief vidlicové psky (17).

2 listy vykresd

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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