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(67) Sammendrag:

Opfindelsen angir en fremgangsmade til at tilfe¢re suppleren-
de oplesning til et automatisk fremkalderaggregat, der bear-
bejder eksponerede film, ved hjalp af pumper. Den nodvendige
arbejdstid for pumpen bestemmes ved at bruge pumpehastighe-
den for pumpen og den totale ma&ngde af supplerende oplos~
ning, der skal tilferes, der bestemmes i overensstemmelse
med mzngden af den eksponerede film, der skal bearbejdes, og
pumpen arbejder kontinuerligt ifglge den bestemte arbejds-
tid. P4 grund af dette, kan en mindre pumpe bruges, og
variationerne i pumpehastigheden kan kompenseres ved at
kontrollere arbejdstiden for pumpen,

fortsaettes
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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til at tilfeore suppleren-
de oplosning i et automatisk fremkalderaggregat, og s=rligt
en fremgangsmade til at tilfore den supplerende oplesning,
der bruges i et automatisk fremkalderaggregat, der automa-
tisk udfgrer fremkaldelse, fiksering, vaskning og teorring af
eksponeret film, og som tillader supplerende oplgsning, som
f.eks. supplerende oplgsning for fremkalderen eller supple-
rende opleosning for fikseringsople¢sningen, automatisk at
tilfeores til procesbeholderen.

Automatiske fremkalderaggregater, der automatisk udforer
fremkaldning, fiksering, vaskning og terring af eksponeret
film, har et organ til tilfeorsel af supplerende oplesning
for fremkalderen eller supplerende oplosning for fikserings--
oplgsningen. Bestanddelene i en sadan supplerende oplesning
kan vzre det samme som indholdet i procesoplesningen i
procestankene. Sadanne supplerende ople¢sningsforsyningsorga-
ner er udrustet med forskellige arter af pumper til forsy-
ning af en procesbeholder med den supplerende oplesning, og
denne kan vare en bazlgpumpe, en magnetisk pumpe eller en
vibrationspumpe. Balgpumpen er konstrueret siledes, at rota-
tionen af en motor omdannes til en lini®r bevagelse, ved
hj®zlp af et krumtaporgan for at ekspandere og sammentrykke
balgen og derved £f3& pumpen til at pumpe den supplerende
oplegsning. Ved kendte fremgangsmdder tilferes en given mang-
de af suppleringsople¢sningen til procesbeholderen ved at
lade en stor bazlgpumpe arbejde intermitterende, hvorved der
tilfeores stor supplerende ople¢sningsmzngde pr. ekspansions/
kontraktionscyklus af balgen. Den store pumpe pumper en stor
mengde suppleringsoplesning, hver gang bzlgen ekspanderer og
kontraherer. Den mengde suppleringsoplesning, der skal
bruges, bestemmes forst pad basis af mangden af den film, der
skal fremkaldes over en forudbestemt tidsperiode. Pumpen
arbejder derefter for at tilfore den mzngde suppleringsop-
l¢sning, der svarer til den forudbestemte mengde. Derefter
stoppes pumpens arbejde i en forudbestemt tidsperiode, og
denne funktionscyklus gentages. Aternativt drives supple-
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ringspumpen intermitterende ved hjzlp af en drivmotor, der
har en kraft, der er stor nok til at sikre, at pumpen pumper
en tilstrakkelig stor mengde af ople¢sning.

I det tilfalde, at suppleringsoplo¢sningen tilfe¢res proces-
beholderen i en mazngde, der er fastslaet ved en fremgangs-
made som den ovenfor beskrevne, ved hja2lp af en stor bzlg-
pumpe, og hvor det er fastslaet, at pumpen skal arbejde for
en kort tidsperiode, kan bazlgen stoppe midtvejs gennem en
cyklus med ekspansion og kontraktion med det resultat, at
den ngpdvendige ma&ngde suppleringsoplesning ikke kan tilfores
procesbeholderen. For hurtigt at kunne tilfgre en forudbe-
stemt mangde af suppleringsoplesning til procesbeholderen
benyttes en stor pumpe, eller alternativt har pumpen en stor
pumpehastighed, hvilket forepger fremstillingsomkostningerne
for aggregatet. Balgpumpens pumpekarakteristik kan variere
pd grund af fejl under produktionen, eller i det tilfelde,
hvor man til balgpumpens drift bruger en synkronmotor, vil
pumpekarakteristikken variere pa grund af forskellig net-
spendingsfrekvens. Disse variationer i m&ngden af den sup-
pleringsoplesning, der pumpes, kompenserer man for ved kend-
te aggregater ved at indstille langden af krumtappen i det
krumtapsorgan, der forbinder bazlgpumpen med motoren. Arbej-
det med at forandre l®ngden af krumtappen og montere krum-
tappen er imidlertid besvarlig og tidsrgvende.

Fra tysk offentliggerelsesskrift nr. 3.147.187 kendes et
automatisk fremkalderaggregat, der omfatter en styreenhed,
som intermitterende aktiverer en pumpe til tilfersel af en
supplerende oplesning. Det tidsrum, i hvilket pumpen arbej-
der, beregnes i overensstemmelse med pumpehastigheden og et
signal, der reprasenterer den mengde film, der skal behand-
les. Den faktiske mzngde tilfert supplerende oplesning star
i forhold til den beregnede mzngde deraf og korrigeres til-
svarende.
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Den foreliggende opfindelses formdl er at tilvejebringe en

forbedret fremgangsmadde til tilfersel af en supplerende

oplesning i et automatisk fremkalderaggregat.

Dette formdl opnds ved fremgangsmdden ifelge opfindelsen

til tilfersel af- en supplerende oplesning, som omfatter

trinene i krav 1's kendetegnende del.

Idet arbejdstiden for suppleringspumpen, der giver supple-

ringsva®sken, er kontinuerlig, er det muligt at bruge en

mindre pumpe,der har en mindre pumpehastighed, som supple-

ringsoplegsningspumpe.

Ifplge opfindelsen kan aggregatet vare udformet som vist pd

tegningen, hvor

fig.
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viser et skematisk billede af et automatisk fremkal-
deraggregat med en forste udformning af opfindelsen,
viser et diagram, der viser sammenhzngen mellem tid
og mengden af suppleringsvaske, der pumpes af en
pumpe, '

og 3B viser et diagram af rorferingen i det automa-
tiske fremkalderaggregat,

viser et skematisk billede af en bazlgpumpe,

viser et tvarsnit af sugedelen af en suppleringspum-
ve. 2
viser et diagram af pumpekontrollen, der bruges 1 en
forste udfegrelsesform ifgplge opfindelsen,

viser et skematisk billede af et automatisk fremkal-
deraggregat i en anden udfgrelsesform ifgplge opfin-
delsen, ‘

og 8B viser et diagram af pumpekontrollen, der bru-
ges 1 en anden udf¢relsesform ifplge opfindelsen,
viser et funktionsdiagram, der viser indgangs/ud-
gangsforholdet mellem lysgivere og lysdetektorer og
en CPU, der bruges i en tredje udforelsesform ifgplge
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opfindelsen,

fig. 10A og 10B viser et funktionsdiagram af funktionen af
kredslobet ifplge fig. 9, og

fig. 11 viser et kredslgbsdiagram, der bruges i en fjerde
udforelsesform ifplge opfindelsen.

Opfindelsen beskrives i det efterfglgende med reference til
de tilhgrende tegninger.

Fig. 1 viser et automatisk fremkalderaggregat 10 med et
suppleringsoplesningsforsyningsaggregat til at udfe¢re en
forste udforelsesform af fremgangsmaden til tilfe¢rsel af
suppleringsoplesning ifelge opfindelsen. -

Det automatiske fremkalderaggregat 10, der vises i denne
udforelsesform, er af den art, der er i stand til at frem-
kalde, fiksere, vaske og torre eksponeret film.

Det automatiske fremkalderaggregat 10 har et hus 12, der har
et 14g 13 til at beskytte for det ydre lys. Forsiden af
huset 12 er forsynet med et bord 14, hvorigennem eksponeret
film indsattes, og den ¢vre bagside er forsynet med et
filmlager 16, der bruges til at opbevare fremkaldt film. En
foler 18, der detekterer den passerende film, er placeret pa
huset 12 i nzrheden af indgangsbordet 14. Fopleren 18 bestar
af et flertal af lysgivende elementer og et flertal af
modsat stillede lysfplsomme organer, der exr placeret tvars
over filmens bevagelsesretning i narheden af indgangsbordet
for filmen, og hvert lysfgplsomme organ er tandt og slukket
afhangig af den indsatte films bredde. Fpleren 18 kan ogsa
vere af den art, hvor de lysdetekterende organer tandes og
slukkes, naAr de opdager lys, der kommer fra de lysgivende
organer og reflekteres af den indsatte film.

Huset 12 indeholder en fremkalderbeholder 20, en fikserings-
beholder 22, en vaskebeholder 24 og en torresektion 26, der
er placeret i denne rzkkefolge set fra huset 12's forside.
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Det automatiske fremkalderaggregat 10 indeholder et supple-
ringsvaskeaggregat 28, et cirkuleringsaggregat 30 og en
kontroldel 32.

Fremkalderbeholderen 20, fikseringsbeholderen 22, vaskebe-
holderen 24 og torresektionen 26, der er placeret i den
rxzkkefplge, hvori filmen fremkaldes, indeholder et flertal
af lederuller 20A, 22A, 24A og 26A til at lede den ekspone-
rede film. Flertallet af lederullerne 20A, 22A, 24A og 26A
danner respektivt passagen for filmen, og filmen ledes langs
denne rute ved hjzlp af rotation af rullerne.

Cirkuleringsorganet 30, der findes i huset 12, bestdr af en
cirkulationspumpe 34, et filter 36 for fremkaldervaske, en
varmeveksler 38, hvilket fremgdr af fig. 1. Fremkalderbehol-
deren 20 er i forbindelse med cirkulationspumpen 34 via et
roxr 40, medens filteret 36 for fremkalderoplesning er i
forbindelse med fremkalderbeholderen 20 wvia varmeveksleren
38, som det fremgar af fig. 3(A).

Som det fremgdr af fig. 3(B) og 4, bestidr suppleringsaggre-
gatet 28 af en suppleringsbeholder 42, der indeholder den
suppleringsoplesning, der skal bruges, samt en balgpumpe. 44
og en motor 46. Balgpumpen 44 indeholder en ekspanderbar
balg 44A, et ror 48 og en del 50, der suger i suppleringsop-
lgpsningen 50. Den ene ende af balgen 44A er forbundet ved
hjzlp af en koblingsstang 51, der udger krumtaporganet,
medens den anden ende af denne er forbundet via roret 48 til
suppleringsople¢sningens sugedel 50, hvor denne forbindende
del er nedsznket i suppleringsople¢sningen, der er indeholdt
i beholderen 42. Den anden ende af koblingsstangen 51 ex
roterbart fastholdt pa en ekscenterstang 52A, der er fast-
gjort et stykke fra centrum af en roterende plade 52 fast-
gjort pa en rotationsaksel 46A pd motoren 46.

Balgpumpen 44 er en 1lille pumpe med et 1ille volumen, der
tillader en lav pumpehastighed, der er mindre end den mini-
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mummzngde af suppleringsople¢sning, der er fastslaet i over-
ensstemmelse med den mangde film, der skal fremkaldes.

som det fremgar af fig. 5 er suppleringsoplgsningssugedelen
50, der er neddykket 1 den suppleringsoplesning, der findes
i suppleringsbehoideren 42, forsynet med Kugleventiler 54 og
56, der abner og lukker et indleb 58 og et ror 62, der
respektivt er i forbindelse med et ror 48 og et reor 60.

Kontroldelen 32, som vist i fig. 1, indeholder en CPU 62, en
indgangsport 64, en udgangsport 66, en ROM 68 og en RAM 70.
Indgangsporten 64 er forbundet med fgleren 18.

Det automatiske fremkalderaggregat i denne udfegrelsesform
funktionerer pad folgende made.

Nar stromtilforslen til det automatiske fremkalderaggregat
10 tazndes, og den eksponerede film indsattes fra indgangs-
bordet, vil den film, der passerer gennem den nedre del af
fpleren 18, detekteres, og detektionssignalet tilfgres ind-
gangsporten 64 i kontroldelen 32.

Efter at den eksponerede film har passeret gennem den nedre
del af foleren 18, ledes den til bunden af fremkalderbehol-
deren 20 langs filmens ledevej, dannet af et flertal af
lederuller 20A. Fremforingsretningen af filmen vendes der-
efter ved hjzlp af lederullerne 20A, der er placeret ved
bunden, og filmen fores til den ¢verste del af fremkalderbe-
holderen. Den eksponerede film passerer derved gennem frem-
kalderen og fremkaldes ved at passere gennem fremkalderbe-
holderen. Derefter ledes den fremkaldte film ind i fikse-
ringstaken 22 langs filmens ledebane, der er dannet af
flertal af lederuller 22A placeret i fikseringsbeholderen
22, og fikseres pa& denne made. Den fikserede film fra fikse-
ringstanken 22 ledes til vaskebeholderen langs filmens lede-
vej, dannet ved hjzlp af et flertal af lederxuller 24A, der
er placeret i vaskebeholderen 24, og vaskes herved med vand.
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Den vaskede film sendes derefter gennem torredelen 26, hvor
den ledes af et flextal af lederuller 26A, sdledes at den
torres, hvorefter den lagres i filmlageret 16.

Fremkalderen, der findes i fremkalderbeholderen 20, cirkule-
res ved hjelp af cirkulationspumpen 34. Under denne cirkula-
tion renses fremkalderen ved hj=alp af filteret 36, og dens
temperatur justeres ved hjalp af varmeveksleren 38, for end
den recirkuleres til fremkalderbeholderen 20.

Funktionen af balgpumpen 44 og motoren 46, der udge¢r supple-
ringsorganet 28, beskrives i det efterfgplgende med henvis-
ning til fig. 4 og 5.

Nar motoren 46's ﬁdgangsaksel 46A roterer, vil enden af
koblingsstangen 51, der udgor krumtaporganet, og som er
forbundet med balgen 44A, foretage en linear bevagelse i
vertikal retning, og sdledes ekspandere og sammentrykke
bazlgen 44A. Nar bzlgen 44A sammentrykkes, presses supple-
ringsople¢sningen ind i det indre af pumpen 44 og reoret 48,
og virker derved pad ventilen 54 og blokerer indlebet 58. Pa
samme tid presser den suppleringsoplesning, der presses ind
i roret 62, ventilen 56 op i vertikal retning, og udleder
suppleringsvasken fra roret 60. Med ekspanderet balg 44A
suges ventilen 54 op i vertikal retning, og den supplerende
oplesning strommer ind i roret 48 gennem indlegbet 58. Ved at
gentage ekspansionen og sammentrykningen af balgen pa den
ovenfor beskrevne made sendes den udstrgmmende supplerings-
vaske til fremkalderbeholderen 20 via roret 60.

Kontroldelen 32 kalkulerer antallet af film og deres stor-
relse pa basis af signalerne, der kommer fra fepleren 18, og
den ngdvendige mengde Q af suppleringsople¢sning baseres pa
antallet og storrelsen af filmene. Kontroldelen 32 beregner
derefter arbejdstiden To for pumpen.

Fig. 6 viser et diagram af kontrolrutinen for CPU'en 62. Ved
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start initieres CPU’en 62 ved trin 72. I trin 74 tilfores
CPU'en 62 pumpehastigheden Qo af pumpen, der pé& forhand er
indfert i RAM'en 70. I trin 76 undersepges, om fpleren er
aktiv eller ikke aktiv, dvs. om fremkaldelsen af en film er
startet eller ikke. Hvis svaret er ja, beregner CPU'en 62
arealet af filmen ved hjalp af antallet af tandte foleele-
menter og den tid, hvor de er tandte, samt beregner mangden
Qi af den suppleringsopl¢sning, der er nedvendig for supple-
ring i overensstemmelse med det malte areal i trin 78. I
trin 80 adderes den mangde Qi oplesning, der er nopdvendig
for supplering. CPU'en 62 beregner derefter i trin 82 ar-
bejdstiden To for pumpen ved hjalp af pumpehastigheden Qo
for pumpen, der er fundet i trin 64, og mazngden Q af den
onskede suppleringsople¢sning til supplering, der er beregnet
i trin 78. I trin 84 erstattes arbejdstiden To med en tal-
lerverdi K. I trin 86 sammenligner CPU'en 62 tzllervardien
C, hvormed den tid motoren arbejder tazlles, med tzllervar-
dien K for arbejdstiden To for motoren. Hvis det findes, at
tallerverdien C er lig med tzllervardien K, stoppes motoren
i trin 88, hvorved suppleringen stoppes. Tallervardierne C
og K nulstilles derefter i trin 94, og programmet vender
tilbage til trin 76. Hvis det findes, at tallervardierne C
og K ikke er ens, startes motoren i trin 90, og der tilfores
derved suppleringsoplesning. I trin 92 tazller CPU'en den
tid, hvor motoren arbejder. Programmet vender derefter til-
bage til trin 76 for at gentage funktionen. Med andre ord
beregner CPU'en 62 arealet af filmen og den mangde oplos-
ning, der skal suppleres, og adderer den ma&ngde, der skal
suppleres, sekvensvis, og stopper pumpens arbejde, nar mang-
den af suppleringsoplesningen, der er oppumpen af pumpen, er
1ig med den sammenlagte m@ngde, for at stoppe suppleringen
med oplgsning. Fig. 2 viser forholdet mellem den ne¢dvendige
tid til supplering og mazngden af den supplerede oplesning,
der opnds ved hjzlp af den ovenfor beskrevne pumpefunktion.
Nar suppleringen sker intermitterende med en stor pumpe,
tilfores suppleringsoplesningen kontinuerligt i en sterrel-
se, der er mindre end den nodvendige mangde til supplering,
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der opnds med en lille pumpe. Denne pumpe arbejder imidler-
tid kontinuerligt, selv efter at filmfremkaldelsen er far-
dig, og pumpen stoppes, ndr den mangde af suppleringsvaske,
der pumpes, er lig med den ma&ngde af suppleringsvaske, der
er npdvendig for suppleringen. Det skal bemzrkes, at kendte
store pumper har en pumpehastighed pd 500 cc/min. til 800
cc/min., og den lille pumpe, der bruges ifgplge opfindelsen
har en pumpehastighed pa 300 cc/min. eller mindre, foretruk-
ket 200 cc/min. eller mindre. I udfeorelsesformen, der er
beskrevet o&enfor, forsyner suppleringsorganet fremkalderen.
Opfindelsen er imidlertid ogséd brugbar for supplering af
fikseringsoplegsningen.

En anden.udf¢relsesform ifplge opfindelsen beskrives i det
fplgende med henvisning til fig. 7, hvor samme referencenum-
re er brugt til ensartede dele eller organer som ved forste
udfeorelsesform, og hvor deres beskrivelse er udeladt.

Det automatiske fremkalderaggregat 10 i denne udferelsesform
indeholdexr, udover de komponenter, der findes i den forste
udfeorelsesform, et indgangsorgan 27 og et relaz 29. Som det
beskrives i det efterfolgende, er kontroldelen 37 ogsa byg-
get pd en 1idt anden mdde, end hvad der fremgdr af den
forste udfprelsesform.

Suppleringsorganet 28 er forbundet til vekselstrgmsforsynin-
gen via rel=zet 29 forbundet til kontroldelen 37.

Kontroldelen 37 indeholder CPU'en 62, indgangsporten 64,
udgangsporten 66, PROM'en 67, RAM'en 60 og en PROM-skriver
71. Indgangsporten 64 er forbundet til fe¢leren 18 og ind-
gangsorganet 27, medens udgangsporten 66 er forbundet til
relzet 29.

De andre komponenter af dette automatiske fremkalderaggregat
10 er de samme som de, der er vist wved det automatiske
fremkalderaggregat 10 i den forste udfeprelsesform.
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Det automatiske fremkalderaggregat ifplge denne udforelses-
form arbejder pd folgende made.

Nar det automatiske fremkalderaggregat tzndes og den ekspo-
nerede film indsattes fra indsatningsbordet, passerer filmen
gennem den nedre del af fpleren 18 og detekteres, og detek-
teringssignalet sendes til indgangsporten 64 pad kontroldelen
37.

Nar filmen har passeret gennem den nedre del af foleren 18,
ledes den eksponerede film til bunden af fremkalderbeholde-
ren 20 langs en filmfremforingsvej, dannet ved hjalp af et
flertal af lederuller 20A. Lederetningen for filmen vendes
derefter ved hjzlp af lederuller 20A placeret ved bunden, og
filmen fores til den ¢verste del af fremkaldertanken. Den
eksponerede film passerer pa denne made gennem fremkalderen
og fremkaldes ved at passere gennem fremkalderbeholderen 20.
Den fremkaldte film ledes derefter ind i fikseringsbeholde-
ren 22 langs filmledevejen dannet af et flertal af lederul-
ler 22A placeret i fikseringsbeholderen 22, hvorwved den
fikseres. Den fikserede film fra fikseringsbeholderen 22
fores til vaskebeholderen langs filmledevejen dannet ved
hjzlp af et flertal af lederuller 24A placeret i vaskebehol-
deren 24, og vaskes herved med vand. Den vaskede film fores
derefter gennem teorredelen 26 ved hjalp af et flertal af
lederuller 26A, saledes at den terres, hvorefter den opbeva-
res 1 filmmagasinet 16.

Fremkalderen, der findes 1 fremkalderbeholderen 20, cirkule-
res ved hjelp af cirkulationspumpen 34. Under cirkulationen
renses fremkalderen ved hjalp af filteret 36, og dens tempe-
ratur justeres ved hjelp af varmeveksleren 38, for den
recirkuleres til fremkalderbeholderen 20.

Suppleringsorganet 28 er placeret og fungerer pd samme made
som i den feorste udferelsesform, og dets beskrivelse vil her
udelades.
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I kontroldelen 37 bearbejdes antallet af film og deres
storrelse pd basis af signalet fra fepleren 18, for at be-
stemme mengden af den film, der skal bearbejdes. Mangden af
den nepdvendige opl¢sning til supplering beregnes pd grundlag
af dette. Mangden af den suppleringsople¢sning, der oppumpes
af pumpen, nir denne arbejder i en given tidsperiode, miles
ved hjzlp af et midlebzger, og resultatet tilfores indgangen
til indgangsporten 64 pa kontroldelen 67 ved hjzlp af ind-
gangsorganet 27. Pumpens pumpehastighed bestemmes ved hjzlp
af den oppumpede m@ngde og den tid, der er brugt‘til at
pumpe denne. Tiden To, hvor relzet 29 er indslet, svarer
til pumpens arbejdstid, udarbejdes herefter ved hjalp af
pumpehastigheden og mangden af den suppleringsopl¢sning, der
skal bruges til supplering. Relaet 29 er sldet til i over-ﬁ
ensstemmelse med den opndede arbejdstid To. Idet motoren 48:"
der er en del af suppleringsorganet 28, er forbundet til
kraftforsyningen via relzet 29, er motoren 48 forbundet med
stromforsyningen, nar relzet 29 er trukket, og motoren 46's
aksel starter at rotere. Dette far balgpumpen 44 til at
punmpe suppleringsopl¢sning, og suppleringsople¢sningen tilfe-
res fremkaldertanken 20.

Mangden af den suppleringsoplosning, der pumpes ved hjzlp af
pumpen, nar den arbejder en vis periode, miles ved hj=lp af”
et madlebzger og er udgangen fra indgangsorganet 27 forbundet
til indgangsporten 64.

Pumpens pumpehastighed, der er beregnet pd grund af mangden
af den oplesning, der pumpes af pumpen, og den tid, hvor
pumpen arbejder, opbevares i PROM'en 67 ved hjzlp af PROM-
skriveren 71.

Fig. 8 viser et skema over pumpekontrolrutinen ifplge denne
udferelsesform.

I trin 188 arbejder motoren i et minut og pumper oplesning,
og mangden males ved hjalp af et mdlebazger. Resultatet
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bruges i trin 190 ved hjalp af indgangsorganet 27. I trin
192 udregnes pumpehastigheden pr. tidsenhed (unit fiow) ved
hjalp af den oppumpede mangde, og i trin 194 lagres resul ta-
tet i PROM 67 ved hjalp af PROM-skriveren 71.

I det efterfoplgende beskrives funktionen med at t®nde og
slukke for relzet 79 og den deraf folgende arbejdstid for
pumpen 44. CPU'en 62 beregner mazngden af den vaske, der er
npodvendig for supplering i trin 200 ved at bruge antallet af
film og storrelse af disse, hvilket er beregnet i trin 198
pa grundlag af signaler fra fgleren. CPU'en 62 beregner
derefter funktionstiden To af relzet 29, der svarer til
pumpens arbejdstid, ved hjzlp af den onskede mangde oplos-—
ning og pumpehastigheden, der tilfeores i trin 202. Relzet 29
trazkkes i trin 204, sd3ledes at pumpen 44 starter. Oplesnin-
gen oppumpes herved til fremkalderbeholderen. I trin 206
bestemmer CPU'en derefter, om arbejdstiden er gaet eller
ikke. Hvis resultatet er nej, returnerer programmet til trin
204, og pumpen 44 fortsatter med at arbejde. Hvis svaret er
ja, slukkes der for relzet 29 i trin 208, og pumpen stoppes
for at stoppe suppleringen. Rutineprogrammet returnerer
derefter til trin 198 og gentages herefter fra trin 198
indtil kraftforsyningen til kontroldelen 37 slukkes.

1 den foregdende beskrivelse er suppleringsaggregatet ifelge
opfindelsen brugt til at tilfegre suppleringsoplesning til
fremkalderen. Det m& imidlertid forstds, at denne opfindelse
ogsd kan bruges til at supplere fikseringsoplesning.

Det md ogsd bemaerkes, at fremgangsmaden til at tilfore
supplerende oplesning ifplge opfindelsen kan bruges for
bearbejdning af forskellige arter af film. Sarligt kan frem-
gangsmaden bruges effektivt for bearbejdning af film med en
stor kontrast som de, der er beskrevet i de amerikanske
patentskrifter nr. 4.224.401, 4.168.977, 4.166.742,
4.311.781, 4.272.606, 4.241.164, 4.211.857 og 4.243.739,
hvor hydrazinderivater indeholdes i det lysfoplsomme 1lag.
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Derudover kan suppleringsoplesningerne, der bruges i denne
opfindelse, vare disse, der er beskrevet i det amerikanske
patentskrift nr. 915.077, og fremkaldervasken, der er brugt
i opfindelsen, kan vare de, som der er beskrevet i Kohkai-
Gihoh 87-1068, publiceret den 20. januar 1987.

Derudover kan fremgangsmédden til at tilfeore supplerende
oplosning ifplge opfindelsen bruges til bearbejdning af PS
plader (presensitized aluminium offset printing plate).

En tredje udforelsesform ifplge opfindelsen beskrives i det
efterfolgende.

I denne udforelsesform beskrives forholdet mellem foleren 18
og kontroldelen 32 i detaljer.

Som det fremgadr af fig. 9, er anoden pa det lysemitterende
organ 214 forbundet til kraftforsyningen Vcc gennem en mod-
stand 228. Lysorganet 214's katode er forbundet til kollek-
toren af en transistor 230. Emittoren pd transistoren 230 er
fort til jord, og dens basis er forbundet til udgangsporten
64 i kontroldelen 32 gennem en modstand 236. Kontroldelen 32
kontrollerer det lysgivende organ 214 og far dette til at
afgive lys intermitterende. Det vil sige, at pulssignalet,
der har en forudbestemt bredde (f.eks. 1 msec.) er lagret i
ROM'en 68, og tilferes basen pd transistoren 230 i en forud-
bestemt cyklus, sadledes at det lysgivende organ 214 drives
intermitterende.

Emittoren pd det lysdetekterende organ 216 er ogsd feort til
jord, og dets kollektor er forbundet til kraftkilden Vcc
gennem en modstand 238. Derudover er kollektoren forbundet
med en A/D~-convertor 240. A/D-convertoren 240 omdanner en
analog signaludgang fra det lysdetekterende organ 216 til et
digitalt signal, og sender det digitale signal til CPU'en 62
gennem indgangsporten 32. Pa denne made detekterer CPU'en 62
den eksponerede film 218 som et detekterende organ.
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Funktionen af foleren 18 og kontroldelen 32 beskrives i det
efterfplgende med henvisning til fig. 10.

Nar kraftfdrsyningen til det automatiske fremkalderaggregat
10 tendes, begynder det lysgivende organ 214 at udsende 1ys
i trin 248. Dvs. det lysgivende organ 214 tandes. I trin 250
bruges udgangsvardien fra A/D-convertoren 240 som indgang
til kontroldelen 32. I trin 252 bedgmmes, om signaludgangen
fra A/D-convertoren 240 er forskellig fra en given verdi Ll.
I det tilfazlde, at eksponeret film ikke endnu er indsat i
aggregatet 10, wvil udgangsvardien fra A/D-convertoren 240
vaere mindre end den givne vardi L1, og flaget f sattes til
nul i trin 253, og i trin 254 bedgmmes, om sendetiden for
det lysgivende organ 214 (dvs. den tid, hvor organet 214 er
tendt) er 1 msek.

Hvis svaret nej, returneres programmet i trin 254 til trin
248, og organet 214 fortsatter med at afgive lys. Hvis
svaret er ja, dvs. 1 msek. er gdet, vil programmet i 254
fortsatte til trin 256, hvor organet 214 slukkes, dvs.
organet stopper med at udsende lys. I trin 258 bedommes, om
den tid, hvor organet 214 er slukket, overskrider et msek.
Hvis svaret er nej, returneres programmet til trin 256, hvor
organet 214 holdes slukket. Hvis svaret er ja, returneres
programmet i trin 258 til trin 248, og organet 214 tandes
igen og begynder at udsende lys. Medmindre der er indsat en
eksponeret film 218 i aggregatet 10, vil lyset fra organet
214 ikke reflekteres af filmen 218, dvs. at der ikke sker
nogen detektion, eller modtagelse i det lysdetekterende
organ 216, og udgangsvardien fra A/D-convertoren 240 er ikke
storre end den givne vardi Ll. Derfor gentages de ovenfor
navnte starttrin, og det lysudsendende organ 214 tandes og
slukkes hvert 1 msek.

NAr den eksponerede film 218 indsattes i aggregatet 10, og
lyset, der udsendes fra organet 214, reflekteres af filmen
218, og modtages eller detekteres af det lysdetekterende
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organ 216, bliver udgangsvaerdien fra A/D-convertoren 240 den
givne verdi L1l eller mere, og i trin 251 sattes flaget £ til
1. I trin 260 bedommes, om den tid, hvor organet 214 er
tendt, har néet 0,5 msek. Hvis svaret er nej, fortsatter
organet 214 med at udsende 1lys, og nar tiden har naet 0,5
msek., slukkes organet 214 i trin 262. I trin 264 bedgmmes,
om den tid, hvor organet 214 er slukket, har.néet 0,5 msek.
Hvis svaret er nej, fortsatter organet 214 med at vare
slukket. Nar der er gdet 0,5 msek., sammentzlles antallet af
de tidspunkter C, hvor organet er slukket for 0,5 msek.

Medens eksponerede film 218 sdledes detekteres af foleren
18, repeteres den ovenfor navnte kontrolrutine.

Lzngden af den eksponerede film 218 mdles ved hjzlp af det
antal af tiderne C, tiden (0,5 msek.), hvor organet 214 er
slukket, og tiden (0,5 msek.), hvor organet 214 er tandt.

Fig. 10(B) viser en afbrudt rutine til at male lzngden af
filmen 218. Denne rutine udferes ved, at flaget f gar fra 1
til 0. I trin 274 lases antallet af tider C, og i trin 276
beregnes lazngden af filmen 218. Efter langden er malt,
nulstilles antallet af tider C i trin 278.

Idet foleren 18 kontrolleres p& ovenfor navnte made ved
hjzlp af kontroldelen 32, dvs. at lysemissionen fra organet
214 udfepres intermitterende, kan det lys, der pafores den
eksponerede film 218, nedsattes vasentligt, saledes at den
eksponerede film 218 forhindres i at f& overeksponering pa
grund af emissionen af lys fra det lysgivende organ 214 i
fpleren 18.

Fig. 11l viser en anden udfegrelsesform. I denne udfeprelses-
form er fpleren 18 Konstrueret sdledes, at det lys, der
udsendes fra det lysgivende organ 214, sendes gennem filmen
218 til det lysdetekterende organ 216. De andre konstruktive
dele af denne udforelsesform er de samme som dem, der er
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vist i udfeorelsesformen ifplge fig. 9, og beskrivelsen er
derfor udeladt. Mangden af det lys, der sendes til den
eksponerede film 218 kan reduceres pd andre mader, f.eks.
ved at bruge et filterorgan.
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Patentkravwv.

1. Fremgangsmade til at tilfere en supplerende oplesning
i et automatisk fremkalderaggregat, som behandler eksponeret
film, ved hjzlp af en pumpe, omfattende felgende trin:

a) at bestemme pumpens pumpehastighed,

b) at erkende den eksponerede films inds®tning i det
automatiske fremkalderaggregat,

c) at bestemme den mengde af den eksponerede film, der
skal behandles siden begyndelsen af behandlingen af
den eksponerede film,

d) at bestemme den samlede mazngde supplerende oples-
ning, der skal tilferes i overensstemmelse med mang-
den af eksponeret f£ilm,

e) at bestemme den nedvendige arbejdstid for pumpen
ved hjzlp af den navnte pumpehastighed og den navnte
samlede mzngde,

kendetegnet ved de yderligere trin:

£) at indstille pumpens pumpehastighed sdledes, at den
supplerende oplesning tilferes kontinuerligt under
behandlingen af filmen i en mengde, som er mindre end
den navnte mengde supplerende oplesning, og

g) at lade pumpen pumpe efter afslutning af filmens
behandling, indtil den mzgnde supplerende oplesning,
der er pumpet, bliver mindst lig med den i trin d)
bestemte mzngde supplerende oplesning.

2. Fremgangsmade til at tilfepre supplerende oplgsning i-
folge krav 1, kendetegnet ved, at navnte trin
til at bestemme nazvnte pumpehastighed bestdr i at male
mengden af den oppumpede ople¢sning ved hjelp af navnte
pumpe, nar navnte pumpe arbejder i en given tidsperiode, og
bestemme pumpehastigheden ved hjzlp af den malte mazngde og
tid.
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3. Fremgangsmade til at tilfere supplerende oplgsning i-
folge krav 1, kendetegne t ved, at navnte pumpe-
hastighed af navnte pumpe er fastsat sdledes, at den nedven-
dige arbejdstid for pumpen er langere end den tid, hvorunder
den eksponerede film bearbejdes.

4. Fremgangsmide til at tilfgre supplerende oplesning i-
felge krav 2, kendetegne t ved, at mengden af den
eksponerede film, der skal bearbejdes, benyttes i navnte
trin for at bestemme den totale mangde af navnte supplerende
oplesning, der bestemmes pa basis af antallet af de ekspone-
rede film og sterrelsen af disse.

5. Fremgangsmdde til at tilfere supplerende oplgsning i~
fplge krav 4, kendetegnet ved, at n=avnte trin
med at lade navnte pumpe arbejde kontinuerligt bestar i at
lade navnte pumpe arbejde kontinuerligt fra bearbejdningen
af navnte eksponerede film starter.

6. Fremgangsmade til at tilfore supplerende oplepsning i-
folge krav 5, kendetegnet ved et ekstra trin
(e) bestdende af at stoppe navnte pumpe, nar mangden af den
supplerende oplesning, der er tilfert, er lig med navnte
totale mangde af supplerende oplaésning, saledes at supple-
ringen stopper.

7. Fremgangsmadde til at tilfgre supplerende oplesning i-
feolge krav 1, kendetegnet ved, at navnte trin
med at bestemme den totale ma&ngde af supplerende oplesning,
der skal tilfores, bestar i at bestemme navnte totale mangde
i overensstemmelse med arealet af navnte eksponerede film.
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