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Termicky odolna natérova hmota
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spliiuje podminky zpiisobilosti k ochrang podle § 1 z4k. ¢. 478/1992 Sb.
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Termicky odolna natérova hmota

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka natérovych hmot pouzitelnych k tepelné i mechanické ochrané pisko-
vych forem uzivanych ve slévarenstvi, ale i pii kaleni kovi. Natéry jsou urceny pro aplikaci na
vrehni stranu forem a vyrobki pro kaleni, kde maji poskytnout dostateénou tepelnou a mecha-
nickou ochranu. Prostfednictvim téchto natérii ma byt potlaéen priinik taveniny do périi formy a
jadra, zamezeno nauhli¢eni pfi zakalovani kovovych vyrobki. Soucasné ma byt zamezeno vza-
jemnym reakcim mezi odlévanym kovem a formou.

Dosavadni stav techniky

Pro pfipravu formovacich smési pro vyrobu forem jsou uzivana rtizn ostiiva a pojiva. Nejrozsi-
fenéjSim ostfivem je v souCasné slévarenské praxi kfemenny pisek. Vhodnou volbou pojiva je
dosahovéana potiebna pevnost pii odlévéani a dobra rozpadavost po odliti vyrobku. Dal§im hojné
uzivanym materidlem pro vyrobu jader je v sou¢asné dobé vysokohustotni pénovy polystyren. K
dosaZeni lepsi jakosti odlitku je jadro povrchové upravovéno natérem, ktery se vyznaduje svou
Zzaruvzdornosti a spolu s mechanickou odolnosti zamezuje penetraci kovu do formy a tim potla-
Cuje vznik vad. Cilem je zamezeni vzniku vad v surovych odlitcich, které mohou vznikat v pra-
behu odlévani ale i béhem ochlazovéni vyrobku. Zasychani natéru probiha obvykle na volném
vzduchu, nebo v teplovzdusnych susarnach. Pfi zasychani lihovych nétéra je pro urychleni vy-
robniho procesu stéle uzivano vypéleni natéru bezprosttedné po Jjeho naneseni. V ptipadé nerov-
nomeérného a piilis rychlého zasychani (hofeni) téchto natérii miize dochazet k tvorbé lokélnich
zeslabenych mist s ¢asteénym rozkladem pojiva. V téchto mistech pak dochézi k priniku kovu
do jadra a vzniku vadnych odlitk.

Hlavnimi nedostatky dosavadniho stavu uzivané techniky je rychla sedimentace natérové hmoty,
jeif Spatnd roztiratelnost, nerovnomémé a intenzivni hofeni. Tyto nedostatky vétSinou vedou ke
zvySené spotiebé natérovych hmot, nedostatedné kryvosti natéru a v kone¢ném dusledku k nizké
kvalité€ vyrobku.

Podstatnou slozkou dosud pouzivanych natérovych systémi jsou termicky odolna plniva na bazi
oxidi jako je jemné mlety zirkonosilikatovy prach (ZrO,), chromitovy prach (Cr,0;), korundovy
prach (AL,O;), $amotova moucka (AL,O; a Si0,), prach oxidu hofe¢natého (MgO), ale i jiné mi-
nerdly. Takovato plniva jsou dispergovéna v rozpoustédlech, kterymi jsou zejména alkoholy
nebo voda. Pojivovy systém je vétsinou volen podle druhu rozpoustédla, v némz mize byt pii-
sluSné pojivo rozpusténo. Volba pojivového systému je vétsinou déna pevnostnimi a reologic-
kymi poZadavky. Dalsi slozky nétéru jsou obdobné jako u b&znych natérovych hmot, jsou to
latky, které snizuji sedimentaci, zlep$uji rozliv natéru, brani vzniku mikroorganismi, ovliviiuji
reologické vlastnosti, potlacuji pénéni a podobn€. Mezi tyto slozky patti zejména organofilni
bentonity, které zlep3uji skladovatelnost a naslednou rozmichatelnost natérii a takté’ brani
vzniku tvrdych sediment.

Tyto natérové hmoty ne vzdy poskytuji ochrannou vrstvu s dostateénym stupném homogenity,
tvofi se zeslabena mista, dutiny na pfechodu plniva a pojiva. Z tohoto divodu se zvysuji poza-
davky na nasledné opracovéni a ¢isténi odlitkii a zhorsuji se povrchové vlastnosti surovych vy-
robkdl.

Podstata technického feseni

Vyse uvedené nevyhody a nedostatky soucasnych natérovych hmot jsou do znatné miry feSeny
komplexnim pfistupem pii vybéru pojiv, plniv i nosnych kapalin. Kromé obecng znamych roz-
poustédel jsou uzivéna i rozpoustédla pomocnd, kteréd vylepsuji termodynamické vlastnosti pro
dokonalé rozpousténi pojiv.
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Postatou nového fedeni je piidavek pomocnych rozpoustédel, astecné nebo Uplna nahrada vyse
uvadénych plniv pii zachovani tepelné mechanickych vlastnosti natéru a zména fyzikalniho sku-
penstvi michanych slozek.

Jakozto dostateén& vyhovujici materidl je nové pouZit Andalusit (Al,SiOs). Toto plnivo se vy-
znatuje dostateéné vysokou tepelnou odolnosti a nizkou linearni tepelnou roztaznosti, ¢imzZ po-
skytuje dobrou objemovou stabilitu. Soucasné se vyznaCuje dobrou chemickou odolnosti.

Pidavkem malého mnoZstvi (méné nez 2 %) monopropylen, dipropylen, nebo tripropylenglykol-
etherd nebo acetati je dosazeno optimalniho zpisobu odhofivani a soucasné byly dosazeny zlep-
Sené antisedimentacni vlastnosti. P¥ dlouhodobém skladovéni je pozorovana homogenni vrstva
plniv, kter4 je snadno rozmichatelnd, a v dolni €sti se nevyskytuji pevné, nerozmichatelné sedi-
menty. Tyto antisedimentaéni vlastnosti jsou déale podporovany vhodnym vnaSenim organofil-
nich bentonit (sepiolitii), které jsou pfedem uvedeny do zbotnalého stavu. K uvedenému proce-
su je uzivano dostate&né mnoZstvi organického (polarniho) rozpoustédla, které jiz neni v prib¢hu
skladovani pouZitym plnivem adsorbovano.

Vyhodou tohoto fesent je:

1) zpomaleni sedimentace a zlep$eni skladovatelnosti

2) dobré roztiratelnost

3) optimalni odhotivani pfi suseni

4) zlepSeni kryti povrchu forem a jader.

Technické feseni zahrnuje viechny ¢tyfi uvedené vyhody, kterych neni mozno dosahnout jedno-
duchym piidavkem slougeniny, které by vsechny tyto vyhody v dostatecné kvalité spliiovala.

Vyse zminéné vyhody se projevuji u natérové hmoty tim, Ze je dosazeno zlepSenych uZitnych
vlastnosti natéru i moznosti dlouhodobého skladovani za béznych podminek. Pokud je uZivano k
susicimu procesu vypalovani natéru, vyhotivani kapalnych slozek neni naruseno a lokéln€ ome-
zovano, odhofivani je dostate¢né rychlé a rovnomérné.

Vzhledem k vysokému mémému povrchu ma tento natér vysokou kryci schopnost a muzZe byt
tedy nanasen v tendich vrstvach, coz je vlastnost dilezita zejména, pokud je natér nanasen stfi-
kacim zafizenim.

Ptiklady uskuteénéni technického feseni

Pouziti termicky odolné natérové hmoty o sloZeni podle technického fedeni je uvedeno v nasle-
dujicich prikladech.

Priklad 1
Termicky odolna natérova hmota mé nasledujici sloZeni:

2 a7 85 % hmotn. plniva na bazi andalusitu

2 az 85 % hmotn. plniva na bazi zirkonsilikatu

0,5 aZ 6 % hmotn. pojiva na bazi polymernich organofilnich materiald

1 aZ 30 % hmotn. rozpoustédla A

1 az 30 % hmotn. rozpoustédla B

1az5% hmotn. pomocného rozpoustédla C monopropylen, dipropylen nebo tripropylengly-
kolethery nebo acetaty

1 a2 6% hmotn. antisedimenta¢ni zbotnaly organofilni bentonit.

Priklad 2
Termicky odolna natérova hmota ma nasledujici sloZeni:

2 az 85 % hmotn. plniva na bazi andalusitu
2 aZ 85 % hmotn. plniva na bazi korundu
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0,5 az 6 % hmotn. pojiva na bazi polymernich organofilnich materiali

1 az 30 % hmotn. rozpoustédla A

1 az 30 % hmotn. rozpoustédla B

1az5% hmotn. pomocného rozpoustédla C monopropylen, dipropylen nebo tripropylengly-
kolethery nebo acetaty

1 az6 % hmotn. antisedimenta¢ni zbotnaly organofilni bentonit.

Piiklad 3
Termicky odolna nétérova hmota ma nasledujici sloZeni:

2 az 85 % hmotn. plniva na bazi andalusitu

2 aZ 85°% hmotn. plniva na bazi samotu

0,5 aZ 6 % hmotn. pojiva na bazi polymernich organofilnich materiala

1 az 30 % hmotn. rozpoustédla A

1 az 30 % hmotn. rozpoustédla B

1aZ5% hmotn. pomocného rozpoustédla C monopropylen, dipropylen nebo tripropylengly-
kolethery nebo acetaty

1az6 % hmotn. antisedimenta&ni zbotnaly organofilni bentonit.

Primyslovéa vyuZitelnost

Tato termicky odolna natérova hmota, podle vyse uvedeného technického feSeni, je pouzitelna
pro vytvafeni ochrannych povlakii na slévarenskych formach a jadrech. V pfipad¢ zakalovani
vyrobkil dostate¢n€ chrani povrch proti nauhlideni. Natérova hmota je pouZitelna pro odlévani
viech druhi kovii a slitin, pfi¢em? druh kovu a slitiny uréuje mnozstvi a druh plniva. Uvedena
natérova hmota je pouzitelnd v Sirokém viskozitnim rozmezi pro vSechny nanaseci techniky.

NAROKY NA OCHRANU

1. Termicky odolné nétérova hmota obsahujici 2 az 85 % hmotn. termicky odolného slévéaren-
ského plniva na bazi oxidi déle obsahujici 0,5 aZ 6 % hmotn. pojiva na bazi polymernich orga-
nofilnich materialii, 1 aZz 30 % hmotn. rozpoustédla A, 1 aZ 30 % hmotn. rozpoustédla B, vy -
znacdujici se tim, Ze obsahuje 2 az 85 % hmotn. Andalusitu (ALSiOs).

2. Termicky odolnd natérova hmota podle naroku 1, vyzna¢&u jici se tim, Ze dale
obsahuje 1 az 5 % hmotn. pfidavku pomocnych rozpoustédel, kterymi jsou slou¢eniny monopro-
pylen, dipropylen nebo tripropylenglykolethery nebo acetéty. '

3. Termicky odolnd nétérova hmota podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Zerovnéz
obsahuje 1 aZ 6 % hmotn. antisedimentagniho organofilniho bentonitu, ktery je v dokonale zbot-
nal¢ formé, kdy jiZ neni schopen adsorbovat dal$i mnozstvi polarnich rozpoustédel.

4. Termicky odolna natérova hmota podle néroku 2, vyznadujici se tim, e rovnés
obsahuje 1 aZ 6 % hmotn. antisedimentagniho organofilniho bentonitu, ktery je v dokonale zbot-
nalé formé, kdy jiz neni schopen adsorbovat dal$i mnoZstvi polarnich rozpoustédel.

Konec dokumentu
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