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DESCRIPCION

Dispositivo para desprender una banda de papel
de un tamiz.

La presente invencion se refiere a una seccién hi-
meda de una mdquina papelera para producir una ban-
da de papel, en la que la suspension de pasta fibrosa se
introduce entre un tamiz y un fieltro por medio de un
alimentador de pasta, en la que el tamiz y el fieltro son
guiados conjuntamente sobre un rodillo de conforma-
cién y en la que el tamiz es separado de la banda de
papel y del fieltro después de la formacién de la ban-
da.

Una seccién himeda de este tipo se describe, por
ejemplo, en la patente US n°® 5.908.534. Al dejar el
rodillo, el tamiz y el fieltro se separan uno de otro,
permaneciendo la banda de papel en el fieltro y conti-
nuando guiada hacia la instalacién de secado.

En la zona del rodillo de conformacién estan pre-
vistos dispositivos de corte de la banda antes del lugar
de separacion entre el tamiz y el fieltro.

La desventaja de la disposicion es que el fieltro se
comba después de la separacion, en particular a eleva-
das velocidades de la maquina o con anchos de banda
grandes, y se producen asi dafios en la banda de pa-
pel. Asimismo, la banda de papel no siempre se suelta
completamente del tamiz. Por tanto, por un lado, se
produce un ensuciamiento del tamiz y, por otro lado,
se ocasiona también un reiterado arranque de papel.

La patente US n° 6.361.654 revela una seccién hi-
meda del tipo citado al principio en la que el tamiz se
separa de la banda de papel y del fieltro por medio
de un dispositivo para desprender la banda de papel
del tamaiio. El lugar de separacion estd dispuesto a
distancia del rodillo de conformacién. El dispositivo
para desprender la banda de papel del tamiz presenta
una zapata de succién provista de una hendidura de
succién y una zapata de soplado provista de una hen-
didura de soplado, estando dispuesta la hendidura de
soplado enfrente de la hendidura de succién.

La invencion desea mejorar ahora las instalaciones
segun el estado de la técnica y conseguir una separa-
cidén exacta de la banda de papel del tamiz incluso con
una tension de fieltro relativamente reducida y unos
anchos de miquina grandes y/o a altas velocidades de
la maquina, debiendo permanecer alta la calidad de la
banda de papel.

Esto se alcanza segtin la invencién por medio de
una seccion himeda segtn la reivindicacion 1. En la
seccion himeda segtin la invencion, el lugar de sepa-
racion del tamiz y del fieltro estd dispuesto a distancia
del rodillo de conformacidén. El lugar de separacién
estd realizado como una zapata de succién, presen-
tando ésta una hendidura de succién, ventajosamente
varias y especialmente dos, y, ademas, en el lugar de
separacion del tamiz y el fieltro estd previsto por lo
menos un dispositivo de corte de la banda, especial-
mente desplazable, en particular una tobera de repa-
sado de los bordes o una tobera de corte de la cola del
papel. Por tanto, puede lograrse siempre una tensién
de fieltro 6ptima junto con una separacién exacta si-
multdnea de la banda de papel y el tamiz y, al mismo
tiempo, un corte exacto sin influenciacion de la for-
macién de la banda. En este caso, el dispositivo de
corte de la banda puede realizarse de manera que sea
desplazable en direccion longitudinal y/o transversal
de la maquina.
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La invencién se describe a continuacién a modo
de ejemplo con ayuda de los dibujos, representando
la figura 1 una instalacion segtn el estado de la técni-
ca, la figura 2, una instalacion con el dispositivo segtin
la invencidn, la figura 3, un fragmento de la figura 2,
y la figura 4, un detalle de la figura 3.

La figura 1 muestra un fragmento de la seccién
himeda de una maquina papelera, por ejemplo para
producir papel tisd. La seccién hiimeda comprende
un conformador 1 de tamiz doble y un alimentador
de pasta 2. El conformador 1 de tamiz doble esta re-
presentado como conformador de media luna con un
rodillo de conformacién 3, un tamiz 4 y un fieltro 5.
El tamiz 4 y el fieltro 5 corren juntos sobre el rodillo
de conformacioén 3. El tamiz 4 es guiado sobre un ro-
dillo de ataque 6 y, después de la separacién, sobre un
rodillo conductor 7 que estd dispuesto a una pequefia
distancia del rodillo de conformacién 3. Después de
su separacion del tamiz 4, el fieltro 5 es guiado sobre
un rodillo 8 junto con la banda de papel formada 9.
En instalaciones de este tipo existe, el peligro de que,
con una tensién reducida del fieltro o con velocidades
elevadas o anchuras grandes de la maquina, se com-
be repetidamente el fieltro 5 y, por tanto, se produzca
un contacto desigual con el tamiz 4, lo que conduce a
dafios en la banda de papel o también a roturas de la
banda de papel.

En la figura 2 estd representada una instalacién
con el dispositivo segun la invencidén, designandose
secciones andlogas con los mismos signos de referen-
cia que en la figura 1. En oposicion al estado de la
técnica, se retiran aqui conjuntamente del rodillo con-
formador el tamiz 4, el fieltro 5 y la banda de papel 9
situada entre ellos y se guian éstos conjuntamente a lo
largo de un trayecto. La separacion se realiza tnica-
mente en el lugar de separacién 10. Por tanto, puede
utilizarse mds tiempo la periferia del rodillo de con-
formacién o, a mayores velocidades de la maquina,
pueden conseguirse iguales tiempos de conformacion,
con lo que se conserva la calidad de la banda de papel
incluso a las velocidades mds altas de la maquina. En
el lugar de separacién 10, estd prevista aqui una za-
pata de succién 11. Ademads, pueden apreciarse unos
tubos de inyeccién 12 para agua a alta presién para
cortar las tiras de borde y la tira de ataque.

La figura 3 muestra el fragmento encerrado en el
circulo III en la figura 2. Aqui, puede apreciarse bien
el lugar de separacién 10. El tamiz 4 avanza sobre un
rodillo de desviacién 7, mientras que el fieltro 5 y la
banda de papel 9 avanzan guiados sobre un rodillo de
desviacion 8. La zapata de succion 11 estd unida con
un tubo de succién 13 y estd equipada con una hen-
didura 14 que discurre transversal a la direccién de
avance de la banda. Si debe recortarse aqui la tira de
borde o la tira de ataque, se usan unas toberas 12 cu-
yo chorro es dirigido a la hendidura 14, de modo que
se evita cualquier humectacién de la banda de papel
9 y puede evacuarse deliberadamente el agua. Natu-
ralmente, pueden preverse también dos hendiduras de
succién 14 dispuestas una detrds de otra, por lo que se
puede conseguir una distribucién especialmente bue-
na del agua de inyeccién y de la aspiracion de la banda
de papel contra el fieltro.

La figura 4 muestra de nuevo en detalle el lugar de
separacion 10. Aqui puede apreciarse especialmente
bien la hendidura 14 en la zapata de succién 11.
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REIVINDICACIONES

1. Seccién hiimeda de una maquina papelera para
producir una banda de papel (9), en la que se intro-
duce la suspension de pasta fibrosa entre un tamiz (4)
y un fieltro (5) a través de un alimentador de pasta
(2), en la que el tamiz (4) y el fieltro (5) son guiados
conjuntamente sobre un rodillo de conformacion (3),
separdndose, después de la formacion de la banda, el
tamiz (4) de la banda de papel (9) y del fieltro (5) por
medio de un dispositivo para desprender la banda de
papel (9) del tamiz (4), estando dispuesto el lugar de
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separacién (10) del tamiz (4) y la banda de papel (9)
a distancia del rodillo de conformacién (3), y estando
realizado el lugar de separacién (10) como una zapata
de succién (11) que presenta por lo menos una hen-
didura de succion (14), ventajosamente varias y espe-
cialmente dos hendiduras de succidén dispuestas una
detras de otra, y en el lugar de separacion (10) del ta-
miz (4) y el fieltro (5) estd previsto por lo menos un
dispositivo de corte (12) de la banda, especialmente
desplazable, en particular una tobera de repasado de
los bordes o una tobera de corte de la cola del papel.
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FIGURA 1
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FIGURA 2
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FIGURA 3
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FIGURA 4
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FIGURA 5
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