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Patent trwa od dnia 22 wrze$nia 1960 r.

Cecha. prawidlowo przeprowadzonej impre-
gnacji izolacji .uzwojenn maszyn elektrycznych
jest, poza nasyceniem. izolacji przewodu die-
elektrykiem, wypelnienie . materialem impre-
gnacyjnym  wszystkich pustych- miejsc pornie-
dzy. przewodami . uzwejenia, a po jego stward-
nigciu, zwigganie. poszezegolnych przewodow
ze . sobg,. w. celu nadania im odpowiedniej wy-
trzymatoSci mechanicznej oraz poprawienia
warunkéw odprowadzenia ciepla z uzwojenia
do otoczenia,

Dotychczas znane sposoby masycania izolacji
uzwojea maszyn elektrycznych, polegaja naj-
" czeSciej na zanurzaniu uzwojonego stojana lub
wirnika w kadzi wypelnionej materiatem im-
preggacyjnyin (syciwem), albo 2alaniu stojana

*) Wiadciciel patentu o§wiadezyl, ze wepél-
twércami wynalazku .sa mgr inz. Jan Chrobok
{ inz: Kazimigrz Szymaaida,

lub wirnika tym maieﬁalem w zbiorniku zam-

knietym, w ktérym wytworzono wuprzednio

proznie, W jednym i drugim przypadku mate-

riat ten wplywajac pod malym nadciSnieniem
(hydrostatycznym), pomiedzy ciasno uloZone

przéw_ody w  zlobkach stojara lub wirnika ma- .
szyny, natrafial na duzy opér powodujacy

z. jednej strony niedostateczne nasycenie izo-
lacji, a z drugiej nie wypelnianie calej wolrej

przestrzeni znajdujacej si¢ pomiedzy przewo-

dami. Poza tym réwnoczesne wplywanie mate-

rialu ze wszystkich stron do zlobkéw powodo-

walo zamykanie w nich pecherzykéw powie-
trza. Wszystko 1o utrudnialo uzyskanie pozada-

nej jakosci izolacji uzwojenia maszyny, zo by-

1o zasadniczg wadg tych sposobéw.

Inny spogéb wprowadzania impregnatu do.
uzwojenia, np. wedlug niemieckiego patentu
nr- 240203, przewiduje przetlaczanie impregna-
tu pod, cisnieniem - przez ilobki w kierunku



osiowym. Sposéb ten stosowany moze byé tyl-
. ko do stojanéw maszyn elektrycznych o ziob-
kach zamknietych od strony wewne¢trznej po-
wierzchni walcowej stojana i dlatego nie na-
daje sie do produkowanych obecnie powszech-
nie stojanéw ze zlobkami pélzamknietymi lub
otwartymi. Jeszcze inny sposéb, wedlug paten-
tu austriackiego nr 172554, polega na wtlacza-
niu impregnatu od strony wewnegtrznej po-
wierzchni walcowej stojana przez krétkie wa-
skie otwory, lezace w polowie dlugosci stoja-
na naprzeciw wlotéw do Zlobkéw (szczerhi-
nek). Wada tego sposobu jest niedostateczne
przenikanie impregnatu do przewodow = lezig-
.cych na dnie 2lobkéw, szczegblnie naprzeciw
miejsca wirysku impregnatu, oraz do cz¢l
uzwojen lezacych poza zasiggiem dziatania ci-
$nienia, jak rowniez niedostateczne uszczelnie-
nie szczerbinek mna czolowych plasmc_zyzna.ch
stojana.

Powyizsze wady usuwa sposéb = impregnacji
izolacji uzwojenn maszyn elektrycznych wedlug
wynalazku.

Sposéb wedlug wynalazku dotyczy wprowa-
dzenia materialu impregnacyjnege pod cisnie=
niem do zlobka stojana lub wirnika maszymy
wzdluz zlobka, w ktérym znajduje sie uzwoje-
nie. Aby material ten przeplywal w jednym
kierunku, réwnolegle do osi stojana maszyny
w ilobkach, wedlug wynalazku zlobki zostaly

uprzednio uszczelnione przez: dociﬁnieci.e spre---

zonym powietrzem lub innym mechanicznym
sposobem — rurowej elastycznej uszezelki, do
wewnetrznej walcowej - Scianki
nej. : . . B
“Sposéb wedlug wynalazku oprécz wyelimi-
nowania wyzej podanych wad, ma takze te za-
lete, ze na skutek przetlaczania syciwa przez
uzwojenie pod ciSnieniem, mozna
syciwo o wigkszej lepkoSci, to jest o mniejszej
zawartosci cze$ci lotnych, przez co skraca sie
czas odparowania rozpuszczalnika - po nasyce-
niu uzwojenia. Dalszg zaletg sposobu wedhig
wynalazku jest znaczne skrécenie procesu na-

sycania, w stosunku do dotychczasowego nasy- -

cania przy cisnieniu hydrostatycznym. Dziekl
skr6ceniu procesu nasycamia i przeprowadza-
niu go w malych, zamknietych komorach moz-
na stosowaé syciwo o mniejszej zawantoSci cze-
§ci- lotnych. podgrzane ‘do temperatury, bliskiej

temperaturze utwardzania, bez ‘obawy odparo-

stojana, a. w-
przypadku wirnika do jego Scianki zewnetrz+.

zastosowaé’

wanja rozpuszczalnika i zgestnienia lakieru
przed wplynieciem do zlobka, w odréznieniu od
nasycania w otwartych kadziach, w ktoérych
syciwo styka si¢ przez diuiszy czas na duzej
powierzchni z powietrzem i intensywnie traci
rozpuszczalnik, .

‘Wynalazek jest szczegélowiej opisany nizej
w oparciu o;przylkladowa, konstrukcje urzadze-
nia do masycania izolacji wuzwojen stojana,
l‘iwidoczniona na rysunku.

Stojan 1 maszyny elektrycznej wraz z uzwo-
jeniem 2 ulozonym w zlobkach -3, jest umiesz-
czony na wydrazonym trzpieniu 4 podstawy 3,
urzadzenia do nasycania izolacji uzwojen. Do
zewnetrznej Scianki wydrazonego cylindrycz-
nego trzpienia 4 przylega elastyczna wuszczelka
6 w ksztalcie rury. Przez otwér wlotowy 7
wprowadzane jest sprezone powietrze, ktére
poprzez otworki 8 w éciance trzpienia 4, naci-
ska na elastyczng uszczelke 6 powodujgc zam-
kniecie na catej diugosci wylotéw Zlobkéw 'S
stojana 1. Na drugim koticu stojana zamocowa-
na jest za pomoca érub 9 do podstawy §, po-
Krywa 10, dzieki c¢zemu dockola obydwoéch

.

- czesci czolowych powstaja szczelne komory 1L
i 12, Plynny material impregnacyjny !syciwo)

wttoczony pod ciénieniem przez otwér 13 do
komory 11 przeplywa przez zlobki 3 z uzwoje-
niem 2w kierunku réwnoleglym do osi stoja-
na 1, do komory 12, a przez otwér 14 na zew-

-ratrz- urzadzenia.

Przetlaczanie syciwa mozna powtdrzyé w
kierunku odwrotnym, to jest przez olwor 14,
komore 12, zlobki 3 do komory 11. :

-Nasycenie uzwojen wimika - maszyny elek- -
trycznej, przeprowadza sie w taki sposéb ‘jak
nasycanie uzwojen stojana. W tym celu stosu-
je sie urzadzenie zbudowane na podobnej za-
sadzie jak wyzej opisane z uszczelka elastycz-
na przylegajagca do walcowej zewnetrznej
Scianki wirnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb nasycania izolacji uzwojen maszyn
elektrycznych materialem fimpregnacyjnym
przez przetlaczanie tego materialu (syciwa)
pod cisniehiem w jednym kierunku réwno-
legle do osi stojana lub wirnika wzdluz -

" uprzednio uszczelnionych zlobkéw, w kté-
rych znajduje sie uzwojenie, znamienny
tym, ze zlobki uszczelnia sie przez dociénie- -



cie sprezonym powietrzem Ilub mechanicz-
nie elastycznej rurowej uszczelki (6) do wal-
cowej wewnetrznej Scianki stojana lub ze-
wnetrznej §cianki wirnika.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
syciwo przetlacza sie do zlobkéw od czolo-

Y
wej czeSci stojana lub wirnika, jednoxkrot-
nie lub wielokrotnie, zmieniajac kierunek
jego przeplywu.
Zaklady
Konstrukeyjno-Doswiadczalne
Przemystu Maszyn Eleff'tr'ycznych

Zastepca: mgr Tadegsz Szczepanik,
rzecznik patentowy

781, RSW ,Prasa“, Kielce,
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