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ZplGsob vyroby "Z" drdtu pro uzavieni
nosnéd lana z polotovaru kruhového profilu
po sob& jdoucimi prichody na pritaznéd vil-
covaci stolici se provddi takovym pFetvi-
Yenim_kolmo k diagondle profilu., Pomér
tloustky kréku profilu po prichodu k tlous-

ce krdku profilu p¥ed prlichodem je v roz-
mezi 0,7 az 0,9. Absolutni zmensSeni kréku
v ndsledném prichodu je menS{i ne? v piede-
81ém,
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Vyndlez te$i zpisob vyroby "Z" dratu pro uzavtend nosni

lana z polotovaru kruhového profilu po sob& Jjdoucimi priacho-
dy na pratazné vialcovaci stolici.

Profilovy drét "Z" profilu lze dosghnout kalibraci néko-
lika zpﬁsoby. P%edevi3im predvalcovénim za tepla do "Z" profi-
lu a ndslednym “taZenim v tvrdokovovych privlacich. Postupné
‘'se profil zmen3uje stejnomérnym dbérem po celém obvodé aZ do
konedné velikosti. Obdobnym zplsobem se tva¥{ drét i v kali-
brech tvorenych vdlcovacimi krouZky, kde je rovnéZ materidl .
postupn& objemové tvaren. '

TaZenim drétu v tvrdokovovych privlacich vznik4 znaéné
mno?stvi tepla na malé ploée,'které nglze odvést. Tento pro-
bl4m nevznikd u vdlcovacich krouZkd, ale za cenu znaéné vyro-
bni ndrofnosti. Vdlcovaci krouZky musi byt opat®eny zdmky,
které plné uzaviraji dutinu kalibru, &im tvo®{i vyrobu vdlco-

vacich krouzkd obtiZnou.

Vy8e uvedené nedostatky odstranuje zpdsob vyroby "z"
drd4tu pro uzav¥end nosné lana z polotovaru kruhového profilu
po sob& jdoucimi prdchody na pritazné vdlcovaci stolici. Tla-
kové p¥etvéreni se provddi kolmo k diagondle profilu. Pomér
tlou¥¥ky kréku profilu po prichodu k tloudfce krdku profilu
p¥*ed pruchodem je v rozmezi 0,7 a% 0,9. ZmenSeni kréku v ni-
sledném prtchodu je men3{ neZ v pPredeslém.

Smérovanim tlakového pretvdteni kolmo k diagondle pro-
filu p*i pomérném zlZeni krlku v kaZdém prichodu v rozmezi
0,7 aZz 0,9 se dosdhne optimdlnich mechanickych hodnot bez

iok4lniho ztvrzeni neZddouci martenzitickou strukturou.

RovnéZ postupnym zmenSovanim kréku v ndsledném prichodu
oproti p¥ededlému se ptedejde neZadoucim deformacim, jakymi
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Jsou podélné praskliny a Sroubovitost drdtu. Naopak mechanické
nodnoty se stanou v celém pru¥vezu rovnomérnéj&{mi.

P¥ikladné provedeni zplsobu podle'vyndlezu vyroby dratu
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filu zhotoveného pritaZnym vdlcovdnim za studermzndzornuje obxn
1 v celkovém prirezu, zatimco zndzornéni postupného zuZovani

profilu v krédku je zobrazeno v dd4stedném Pezu na obr.2.

P¥ikladné provedeni zpisobu vyroby podle vyndlezu

"7" drdtu pro uzavitend nosnsa lana vychéii z polotovaru
kruhového prﬁ%ezu.EQ: Tlakové pPetvd¥eni oceli s obsahem uhli-
ku ©0,64%5 se provadi kolmo k diagondle D profilu prataZnym vél-
covédnim v postupnd tvarovanych kalibrech. Polotovar kruhového
prY¥ezu mé primér K; 6,1 mm a postupnym tvarovédnim v prataz-
nych védlcovacich stolicich na pé&t prichodd dochdzi k pomérnému

zuzovani kriku K.

i

polotovar K_ 6,1 mm
l.prtichod K4 = 4,88 mm
2.prfichod K, = 4 mm
3.ordchod K, = 3,2 mn
4.prichod K4, = 2,52 mm
5.prichod Kg= 1,94 mnm .

Pom&rné zu¥eni krdku K p¥i jednotlivych prichodech &ini.

¥*, = §:= 0,8

%, = %: - 0,819

ag==—%f= 0,8

%, =_I_f%= 0,787

#o =L 0,769
¥

Absolutni zGZeni krdku K p*i jednotlivych prichodech &ini.
Ko - K4= 1,22 mm
Kiy = Kog= O,_88 mm
Ky = Ka= 0,8 mnm
Ky - K¢= 0,68 mm
Ky - Kg= 0,58 mn
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1.Zptsob vyroby "Z" drétu pro uzavrend nosnd lana z poloto-
varu kruhového profilu po sob& jdoucimi prlchody na pri-
taZné vdlcovaci stolici,vyznaleny tim, Ze tlakové pPetva-
Yeni se provadil kolmo k diagondle profilu, kde pomér tlow
8¥ky krdku profilu po prlchodu k tloudtce kréku profilu

p¥ed prlchodem Jje v rozmezi 0,7 az 0,9.

2.Zplsob podle bodu 1,vyznaleny-tim, Ze absolutni zdzeni
kr&ku v ndsledném prichodu je mensi neZ v ptededlém.

2 vykresy
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