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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwa-
rzania réznobarwnych oktadzin §ciennych i pod-
togowych z tworzyw sztucznych.

Znany jest spos6b uszlachetniania powierzch-
ni metalowych i niemetalowych, polegajacy na
tym, ze na dowolng powierzchnie mawalcowuje
sie lub wprasowuje mase plastyczng w postaci
proszku, w kawatkach lub arkuszach. Nie sto-
suje sie tu zadnego wstepnego przygotowania
obrabianej powierzchni, ani lepiszcza. Sposdb
ten umozliwia jednak wytwarzanie powierzchni
bez wystepow tylko wtedy, gdy materiat podda-
wany uszlachetnianiu jest bardzo plastyczny,
lub gdy jest on chociaz w pewnej mierze pla-
styczny, ale nawalcowywane dodatki sg bar-
dzo drobne, na przyklad w postaci proszku, a
sila nacisku bardzo znaczna. Otrzymuje sie
wtedy powierzchnie wprawdzie bez wyraznych
wystepéw, ale zawsze jednak chropowats. Z
tych tez wzgledéw sposdb ten nie daje dobrych

wynikow przy zastosowahiu go do wytwarzania
réznobarwnych wyktadzin podlogowych i okla-
dzin Sciennych z tworzyw sztucznych.

Znane sposoby barwnego drukowania folii
z tworzyw sztucznych rowniez nie nadajg sie¢
do wytwarzania réznobarwnych okladzin
§ciennych i podiogowych. Pierwszy z tych spo-
sobow, polegajacy na powierzchniowym zabar-
wianiu folii, daje barwne efekty ulegajgce bar-
dzo latwo S$cieraniu, za§ drugi, polegajacy na
plytkim tlcczeniu wzoréw przy uzyciu kalandra
moletujgcego, pozwala wprawdzie na wytwa-
rzanie wzoré6w nieco trwalszych od poprzed-
nich, ale wymaga bardzo skomplikowanego
i malo wydajnego urzadzenia. }

W braku odpowiedniego, zmechanizowanego
sposobu wytwarzanja, réznobarwne okladziny
podlogowe i §cienne z tworzyw sztucznych wy-
konuje sie przeto w ten sposgb, ze jednobarwne
plyty kraje sie na odpowiednie kawatki i ze-



stawia je dopiero podczas okladania danej po-
wierzchni. Spos6b ten jest jednak bardzo pra-
cochlonny, wymaga od pracownikéw dosé wy-
sokich kwalifikacji i jest zawsze polgczony ze
stratg pewnej ilosci materialéw w postaci §cin-
kéw, nie dajacych sie wykorzystaé.

Wady te usuwa sposé6b wedlug wynalazku,
polegajacy na tym, ze podczas formowania jed-
nobarwnych ptyt okladzinowych, majgcych sta-
‘nowié podstawowe tlo, wytlacza sie w nich
wglebienia, w ktére nastepnie wwalcowuje :sie
na gorgco pasy, wykonane z tego samego ma-
terialu, co plyta podstawowa, ale o lnnym za-
barwieniu. J

Zgodnie z wynalaﬂmem, ‘'wglebienia w pod-
stawowych plytach wykonuje sie za pomoca
walcéwki lub kalandra- do wytwarzania plyt
okladzinowych. Na obwodzie jednego z dwdch
walcow wykonuje sie wyciecia o glebokosci
réwnej w przyblizeniu polowie grubo$ci ptyt,
ktére majg byé produkowane. Drugi za§ walec
z tej pary walcow zeszlifowuje sie tak, aby
wycieciom na powierzchni pierwszego walca
odpowiadaly wystepy na powfierzchni drugiego.
Za pomocg tych walcoéw, ogrzewanych na przy-
klad parg do temperatury 160—180°C, z mie-
szanki polichlorku winylu z plastyfikatorem,
barwnikiem i ewentualnie wypelniaczem, lub
z mieszanki polistyrenowej wzglednie opartej
na metakrylanie metylu, przygotowuje sie ply-
te oktadzinowg w postaci taSmy — chodnika, z
wegtebieniami, odpowiadajacymi wystepom na
powierzchni drugiego z opisanych walcow.

Odzielnie, za pomoca wyttaczarki lub wal-
cowki, wykonuje sie pasy z tej samej mieszan-

'ki, lecz o innym zabarwieniu i po pocieciu ich
na szeroko$¢ odpowiadajaca szeroko$ci wgtebien
w plycie podstawowe]j, zawiesza je na zwijarce
na wysokoéci szczeliny miedzy walcami dwu-
walcowki. Przed tg dwuwalc6wka umieszcza sie
piec tunelowy o diugosci okolo 1,5 m, wzglednie
podobne urzgdzenie grzejne, przez ktoére prze-
prowadza sie pasy materialu i nastepnie wkla-
da we wglebienia w ptycie podstawowej i ra-
zem zwalcowuje na dwuwalcowce. Temperatu-
ra pasOw powinna byé¢ 160—165°C i nie powin-
na réznié sie od temperatury pilyty podstawo-
wej wiecej, niz o 20—25°C. Otrzymuje sie jedno-
litg okladzine o odpowiednim, réznobarwnym
wzorze. Po pocieciu na wymiary handlowe jest
ona gotowa do uzytku.

Plyte podstawowa z wglebieniami mozna te

‘zgodnie z wynalazkiem wytwarza¢é w ten spo-
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s6b, ze stosuje sie walce gladkie, a wglebienia
wytlacza sie przez zastosowanie stalowych
blach z odpowiednimi wypuklosciami. Blachy
te naklada sie na zwalcowang plyte okiadzino-
wa i wytlacza w niej na gorgco wyzej opisane
wglebienia. Blachy te prowadzi sie w rucho-
mych woézkach tak, aby nie nastgpilo niepo-
zgdane skrzywienie. Dalszy tok postepowania
jest identyczny z wyzej opisanym.

' Sposéb wedlug wynalazku jest prosty, daje
sie¢ w duzej mierze zmechanizowaé¢ i umozliwia

- wytwarzanie plyt okladzinowych o réznobar-

wnych, dowolnych wzorach i wielko§ciach, bez
straty surowca w postaci wodpadéw. Dzieki
wtlaczaniu paséw we  wglebienia na goraco,
otrzymuje sie plyty jednolite, o gladkiej pe-
wierzchni.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania roznobarwnych okla-
dzin &ciennych i podlogowych, znamienny
iym, Ze podczas formowania jednobarwnych
plyt okltadzinowych z tworzyw sztucznych,
majgcych stanowié pedstawowe tto, wytlacza
sie¢ w nich wglebienia, w ktére nastepnie
wwalcowuje sie na gorgco pasy, wykonane
z tego samego Materiatu, lecz inaczej zabar- -
wione.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wglebienia w plytach wytlacza sie za po-
mocg dwoch ogrzewanych walcéw, z ktorych
jeden ma na powierzchni wyciecia o glebo-
koSci réwnej w przyblizeniu potowie gru-
bosci wytwarzanej plyty, za$§ drugi jest ze-
szlifowany tak, iz wycieciom na powierzchni
pierwszego walca odpowiadaja wystepy na
powierzchni drugiego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wglebienia na plytach wytlacza sie za pomo-
cg walcow gladkich oraz stalowych blach
z wystepami.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze pasy przed wlozeniem we wglebienia w
plycie podstawowej ogrzewa sie w piecu tu-
nelowym lub podobnym urzadzeniu do tem-
peratury 160—165°C.

Maurycy Hermansdorfer
Zdzistaw Deutryk

mgr inz. Jerzy Hanke
rzecanik patentowy
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